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1 Uber diese Dokumentation

Die Warnhinweise in dieser Dokumentation sind nach Die situationsbezogenen Warnhinweise kdnnen folgende
Schwere der Gefahr unterschiedlich gestaltet. Warnsymbole enthalten:

Symbol | Bedeutung

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Span-
nung

Lebensgefahr moglich!

Hinweise mit dem Signalwort ,Warnung*
warnen Sie vor Situationen, die zu tddlichen
oder schweren Verletzungen flihren kénnen,
falls Sie die angegebenen Hinweise nicht
beachten.

Warnung vor Handverletzungen durch
scharfe Klingen

Warnung vor Handverletzungen (Quetschen)

Verletzungsgefahr!

Arbeiten dirfen nur durch eine Elektrofach-

Hinweise mit dem Signalwort ,Vorsicht* war- kraft ausgefiihrt werden

nen Sie vor Situationen, die zu Verletzungen
fuhren kénnen, falls Sie die angegebenen
Hinweise nicht beachten.

ACHTUNG

Sachbeschéadigung!

Hinweise mit dem Signalwort ,Achtung” warnen Sie vor

Gefahren, die eine Sachbeschadigung zur Folge haben

kénnen. In den Ubrigen Texten werden weitere Formatierungen
verwendet, die folgende Bedeutung haben:

Texte neben diesem Pfeil sind Hinweise, die

I nicht sicherheitsrelevant sind, aber wichtige
Informationen flr das richtige und effektive
Arbeiten geben.

Arbeiten nur mit personlicher Schutzaus-
ristung durchfiihren

Hinweise zur Dokumentation

Q@& P>PP

» Handlungsanweisungen erkennen Sie an dem
schwarzen Dreieck vor dem Text.
— Aufzahlungen sind mit Strichen markiert.

4 Weidmiiller 3¢ 2562260000/01/10.2017



2 Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1 Bestimmungsgemale Verwendung

Der Automat ist fur das Abisolieren von flexiblen Leitern
vorgesehen. Mit dem Automaten darf nur das unten
beschriebene Material (Leiter) verarbeitet werden.

Der Automat darf nur innerhalb der beschriebenen tech-
nischen Grenzen eingesetzt werden (s. Kapitel 3.1).
Veranderungen und Umbauten des Automaten dirfen nicht
vorgenommen werden.

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehort auch das
Beachten der Dokumentation.

2.2 Verarbeitbares Material

Leiter

Flexible PVC Leiter HO5V-K und HO7V-K mit einem Quer-
schnitt von:

— Powerstripper 6.0 0,05-6,0 mm?

— Powerstripper 16 2,50-16 mm?

— Powerstripper 2.5-20 auto 0,50-2,5 mm?

— Powerstripper 16—20 auto 4,00-16 mm?

2.3 Sicherheitseinrichtungen

Der Automat ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen
ausgestattet:

— Powerstripper 16 und Powerstripper 16—20 auto:
Rollenschalter an der Schublade
— Netzstecker

Diese Sicherheitseinrichtungen dirfen nicht unwirksam
gemacht werden. Sie missen einmal jahrlich von einem
Servicetechniker Uberprift werden.

2.4 Personal

Nur eingewiesenes Personal darf den Automaten bedienen
und Wartungstatigkeiten ausfuhren. Zur Einweisung gehort
auch, dass die Betriebsanleitung vollstandig gelesen
wurde.

Reparaturen dirfen nur nach Ricksprache mit
dem Weidmiller Service und nur durch eine
Elektrofachkraft ausgefihrt werden.

Bewahren Sie die Betriebsanleitung so auf,
dass sie vom Bedienpersonal jederzeit ein-
gesehen werden kann.

Alle Dokumente kénnen Sie auch von der
Weidmiuller Website herunterladen.

2562260000/01/10.2017
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Geratebeschreibung

Bild 3.1 Frontansicht

DT R WN =

Tragegriff

Ein-/Ausschalter

Einstellknopf Querschnitt (nicht bei auto-Varianten)
Sicherungsfach

Netzanschlussbuchse

Nur Powerstripper 6.0: Zusatztrichter

Weidmiiller 3¢

7 Abisolierrest-Behéalter

8  Einflihrtrichter

9  Einstellknopf Abisolierlange
10 Einstellknopf Abzugslange
11 Feststellkndpfe

12 Touchdisplay

Das Typenschild befindet sich an der Riickseite des Automaten.

2562260000/01/10.2017




3.1 Technische Daten

Geratebeschreibung

Powerstripper Powerstripper Powerstripper Powerstripper
6.0 16 2.5-20 auto 16-20 auto
Antrieb elektrisch
Versorgungsspannung 100-240 V AC; 50/60 Hz
Leistungsaufnahme 108 VA
Sicherung (Netzfilter-Modul) 2 x T2AH250V
Schutzart P20
Schutzklasse |/ Schutzleiter )
Leitereinfiihrlange 22 mm + Abisolierldnge
Querschnitt 0.05-6 mm? 2.5-16 mm? 0.5-2.5 mm? 4-16 mm?
(~ AWG 30-10) (~ AWG 14-6) (~ AWG 20-14) (~ AWG 12-6)

Max. AuBendurchmesser 51 mm 8 mm 3,5mm 8 mm
Abisolierlange 3-20 mm
Abzugslange 3-20 mm
Taktzeit 05s | 15s | 1s | 15s
Umgebungstemperatur

Betrieb +5 °C bis 40 °C

Lagerung/Transport -25 °C bis +55 °C (kurzzeitig +70 °C)
Innentemperatur bei Betrieb max. 45 °C
Max. Betriebshdohe 2000 m Uber NN

Luftfeuchte 50% bei +40 °C (ohne Betauung), 90% bei +20 °C (ohne Betauung)

Verschmutzungsgrad 2

Dauerschalldruckpegel <70dB(A)

Abmessungen (BxTxH) 190x295x 190 mm 190x295x230 mm 190x295x205 mm 190x295x230 mm
(7.48"x 11.61"x 7.48") | (7.48"x11.61"x9.06") | (7.48"x 11.61"x 8.07") | (7.48"x 11.61" x 9.06")

Farbe RAL 2000

Gewicht 7,5 kg (16.53 Ibs) | 10 kg (22.05 Ibs) | 7,5 kg (16.53 Ibs) | 10 kg (22.05 Ibs)

3.2 Typenschild

3 —Nr.:

__—Baujahr: 2017
5 Made In Germany

~Weidmiiller 3¢

Weldmdlller Interface GmbH & Co.
2 Klingenbergstraie 16, D-32768 Detmold

Typ: POWERSTRIPPER 6.0

4 /100-240\’; 50/60Hz; 108VA; 4,5A; IP20

2R

C€_®§

Hersteller

Seriennummer

ST R WN =

Baujahr

Bild 3.2 Typenschild an der Riickseite des Automaten

2562260000/01/10.2017

Technische Angaben

Modell, Typenbezeichnung
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4  Automat transportieren und aufstellen

4.1 Aufstellort

Der Aufstellort muss folgende Anforderungen erfillen:

— Stabiler Untergrund mit gerader, ebener Oberflache
(Gewicht des Automaten s. Kapitel 3.1).

— Beidseitig und vor dem Automaten mindestens je 30 cm
freie Arbeitsflache.

— Anschlisse fir Strom gut zuganglich in der Nahe.

4.2 Automat transportieren

» Tragen Sie beim Transport des Automaten
immer Arbeitsschuhe mit Ful3schutz.

» Leeren Sie vor jedem Transport den Abfallbehalter.

» Beachten Sie das Gewicht des Automaten
(s. Kapitel 3.1).

» Um den Automaten zu bewegen, heben Sie diesen
immer am Tragegriff an.

» Um den Automaten versandfertig zu machen (z. B. im
Servicefall), verwenden Sie die Transportverpackung.

4.3 Lieferung auspacken

» Prifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit (Liefer-
umfang s. unten).

» Bewahren Sie die Transportverpackung auf.

» Stellen Sie sicher, dass die Betriebsanleitung fur die
Anwender jederzeit zuganglich ist.

4.4 Lieferumfang

Abisolierautomat
Netzanschlusskabel (10 A, 250 V)
Zusatztrichter (nur Powerstripper 6.0)
Betriebsanleitung

4.5 Anschliisse installieren

» Stellen Sie den Automaten am vorgesehenen Ort auf.

» Stecken Sie das Netzkabel in die Netzanschlussbuchse
(Bild 3.1, 5) des Automaten und schlieRen Sie es an die
Stromversorgung an.

» Schalten Sie den Automaten am Ein-/ Ausschalter
(Bild 3.1, 2) ein.

8 Weidmiiller 3¢
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5 Automat einrichten

Bei folgenden Anlassen muss der Automat eingerichtet 51 Léngeneinheit einstellen (mm oder Inch)
werden:
— bei jeder Inbetriebnahme. » Driicken Sie kurz das Touchdisplay.

. o . . . Das Handsymbol erscheint.
Beim Einrichten mussen folgende Einstellungen gepruft

und bei Bedarf angepasst werden: %

Langeneinheit

Querschnitt
Abisolierlange

» Halten Sie das Touchdisplay 5 Sekunden gedriickt.

Abzugslange Die Langeneinheit wechselt.

Symbole an der Frontseite iber den Einstellkndpfen:

Symbol Bedeutung

: E mm £ lli P

[ E== Avisolierlange
s Abzugslange :ﬁ:
E E 1 i

Bild 5.1 Anzeige mit Langeneinheit Millimeter

= ] 55mm1 “433

i | |
H]!I‘!:I'J i 3 1 E iy 1

Bild 5.2 Anzeige mit Langeneinheit Inch

2562260000/01/10.2017 Weidmiiller 3C 9



Automat einrichten

5.2 Querschnitt einstellen

Bei den Modellen Powerstripper ... auto wird der Quer-
schnitt automatisch eingestellt.

Bei den Modellen Powerstripper 6.0 und Powerstripper 16
mussen Sie den Querschnitt manuell einstellen.

mm?/ AWG

P,

Bild 5.3 Einstellung Querschnitt

» Drehen Sie den Einstellknopf bis der passende Wert im
Display angezeigt wird.
» Fihren Sie den Leiter ein, bis dieser abisoliert wird.

5.3 Abisoliertest durchfiihren

Jedes Mal, wenn das zu verarbeitende Material gewechselt
wurde, sollten Sie einen Abisoliertest durchflihren.
» Schalten Sie den Netzschalter ein.
» Flhren Sie einen Leiter zum Abisolieren ein.
» Prifen Sie das Ergebnis:
— Sind alle Litzen unbeschadigt?
— Wurde gerade und gleichmaRig abisoliert?

Je nach Drahtbeschaffenheit ist eine gering-
fugige Nachjustierung erforderlich.

Nur Powerstripper 6.0: Bei Drahtquerschnitten
von 0,05 — 0,34 mm? den Zusatztrichter in den
Einflhrtrichter einsetzen.

10 Weidmiiller 3¢

5.4 Abisolierlange einstellen

Bild 5.4 Einstellung Abisolierlange

» Um den Feststellknopf (1) zu I6sen, bewegen Sie lhn
gegen den Uhrzeigersinn.

» Drehen Sie den Einstellknopf bis der passende Wert im
Display angezeigt wird.

» Um den Feststellknopf (1) wieder zu sperren, bewegen
Sie Ihn im Uhrzeigersinn.

5.5 Abzugslange einstellen

Bild 5.5 Abzugslédnge einstellen

» Um den Feststellknopf (1) zu I6sen, bewegen Sie lhn
gegen den Uhrzeigersinn.

» Drehen Sie den Einstellknopf bis der passende Wert im
Display angezeigt wird.

» Um den Feststellknopf (1) wieder zu sperren, bewegen
Sie lhn im Uhrzeigersinn.

2562260000/01/10.2017



6 Automat bedienen

6.1 Normalbetrieb

» Schalten Sie den Automaten ein.
Das Touchdisplay zeigt die Betriebsbereitschaft an.

» Priifen Sie vor jedem Einschalten:
— Ist das Netzanschlusskabel einwandfrei?

6.2 Leiter einfiihren

Verarbeiten Sie nur Leiter, die sauber geschnit-

ten sind. Alle Litzen missen blindig mit der Iso-

lation abschlieRen, keine Litze darf verkiirzt sein
oder herausstehen.

Achten Sie darauf, dass das Leiterende gerade

VI —D

Bild 6.1 Leiter richtig einfiihren

» Flhren Sie einen Leiter in den Einflhrtrichter.
Das Material wird etwas eingezogen und automatisch
bearbeitet.

» Sobald die Bearbeitung abgeschlossen ist ziehen Sie
den bearbeiteten Leiter heraus.

2562260000/01/10.2017

6.3 Touchdisplay und Bedienmeniis

Das Touchdisplay zeigt die aktuellen Einstellungen an.
Es ist beriihrungssensitiv.

6.4 Produktionsmenii

Bild 6.2 Touchdisplay, Anzeige nach dem Einschalten

Das Touchdisplay zeigt den aktuellen Betriebszustand an:

1 Querschnitt (nur Powerstripper 6.0, Powerstripper 16)
2 Abisolierlange

3 AWG-Wert

4 Abzugslange

5 Meninummer

Weidmiiller 3¢ 1



Automat bedienen

6.5 Tipp-Betrieb

Im Tipp-Betrieb kann ein Arbeitszyklus langsam durchge-
fuhrt werden.

» Halten Sie das Display gedrickt, wahrend Sie den Auto-
maten einschalten.
Das Handsymbol blinkt.

» Driicken Sie das Display um die Mechanik im Arbeits-
zyklus entsprechend weit zu bewegen.

» Um den Tipp-Betrieb zu beenden halten Sie das Display
3 Sekunden gedrtickt.
Der Automat wechselt in das Produktionsmendi.

6.6 Abisolierreste entfernen

» Dricken Sie einmal kurz das Display.
Das Hand-Symbol erscheint.

» Dricken Sie erneut kurz das Display.
Ein Leerzyklus wird ausgefiihrt.
Der Automat wechselt in das Produktionsmend.

6.7 Zahlerstandmenii

» Halten Sie das Display 3 Sekunden gedriickt.
Die aktuellen Zahlerstande werden angezeigt.

3. Zahler

Gesamtzahler

4

0 Tageszahler
g - 199 996 | Servicezahler

» Halten Sie das Display 3 Sekunden gedruickt.
Die Tageszahl wird auf Null gesetzt.

» Dricken Sie kurz das Display.
Der Automat wechselt in das Produktionsmendi.

Beim Einflhren eines Leiters und dem Start der Maschine
wird automatisch wieder ins Produktionsmenu gewechselt.

12 Weidmiiller 3¢

6.8 Automat ausschalten

» Schalten Sie den Automaten aus.
Die Displayanzeige erlischt.
Wenn Sie die Arbeit beenden sollten Sie den
I Abfallbehalter leeren und wieder in den Auto-
maten einsetzen (s. Kapitel 7.4).

2562260000/01/10.2017



7 Automat reinigen und warten

7.1 Automat auBen reinigen 7.2 Automat warten
Der Automat sollte regelmaRig von Staub befreit werden. Um den einwandfreien Betrieb zu gewahrleisten, missen
Nach Bedarf muss er aufen gereinigt werden. die beschriebenen Wartungsarbeiten (s. Kapitel 7.3) in den

angegebenen Intervallen ausgefiihrt werden.

Die Reinigung des Innenraums gehért zur
I Wartung, die nur durch unterwiesenes Personal

durchgefuhrt werden darf.

Lebensgefahr durch Stromschlag

» Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet ist. maglich!
Bei Arbeiten im Innenraum des Automaten
ACHTUNG kdénnen nicht isolierte Teile beriihrt werden.
Das Display kann beschadigt werden! » Schalten Sie den Automaten aus.

» Ziehen Sie den Netzstecker ab.
» Demontieren Sie die Frontplatte und legen
Sie sie vorsichtig ab.

Durch ungeeignete Reinigungsmittel kann das Display
zerkratzt oder zerstort werden.
» Reinigen Sie das Display vorsichtig entweder mit

einem speziellen Reinigungstuch fur Displayober-

flachen oder mit einem weichen Tuch und einem

i . - . Halten Sie fir die Wartungsarbeiten bereit:
Bildschirmreinigungsmittel. : _ Pinsel und Putztuch

— Schmiermittel
— Silikon- oder PTFE-OI

» Reinigen Sie die Oberflache des Automaten mit einem
feuchten Tuch. Bei Bedarf verwenden Sie Reinigungs-
mittel auf Seifenbasis. Verwenden Sie keine scharfen
Reiniger oder Losemittel.

2562260000/01/10.2017 Weidmiiller 3C 13



Automat reinigen und warten

7.3 Wartungsplan

5
3
Bild 7.1 Ubersicht der Wartungspunkte (Powerstripper 6.0)
Wartungspunkt Intervall / Wartungstatigkeit
Téglich Siehe Kapitel
1 Abfallbehélter leeren 7.4
Halbjéhrlich
Innenraum reinigen 7.5
Leiterhaltezange (Ruckseite Frontplatte): 7.6
Drehpunkt und Berthrungsflachen élen
4 Kugeldruckschrauben élen 7.7
Nach Bedarf
5 Abisoliermesser wechseln 8.4
14 Weidmiiller 3¢
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7.4 Abfallbehalter leeren

Je nach Starke des abisolierten Materials muss der Abfall-
behalter nach 2000 bis 6000 Zyklen geleert werden. Auch

vor jedem Transport oder Versand muss der Abfallbehalter
geleert werden.

» Ziehen Sie den Abfallbehalter heraus und leeren Sie ihn
aus.
» Setzen Sie den Abfallbehalter wieder ein.

7.5 Innenraum reinigen

» Reinigen Sie den Innenraum des Automaten mit einem
Pinsel und bei Bedarf mit einem Staubsauger.

Verwenden Sie niemals Druckluft fir die
Reinigung des Innenraums, da sonst Kleinteile
(z. B. Abisolierreste) im Inneren des Automaten
unerreichbar werden. Funktionsstérungen und
Betriebsausfall kénnen die Folge sein.

7.6 Leiterhaltezange warten

» Reinigen Sie die Leiterhaltezange mit einem Pinsel.

» Olen Sie die Leiterhaltezange an den Drehpunkten (1)
und an den Beruhrungsflachen (2) der Laufrollen.

» Fetten Sie das Tellerfederpaket (3).

Automat reinigen und warten

7.7 Kugeldruckschrauben dlen

» Olen Sie die Kugeln der Druckschrauben (1) sparsam.

7.8 Frontplatte schlieRen

» Schieben Sie den Betatigungshebel (1) nach links.
» Setzen Sie die Frontplatte auf.

Die Fixierung erfolgt durch einen Pass-Stift (2) auf der
rechten Seite.

» Montieren Sie die Frontplatte wieder.

Bild 7.2 Leiterhaltezange Powerstripper 6.0

2562260000/01/10.2017
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8 Storungsbeseitigung

Falls sich eine Stérung mit den hier beschriebe-
nen MalRnahmen nicht beseitigen Iasst, wenden

8.1 Storungstabelle

Storung

Automat Iasst sich nicht ein-
schalten.

Sie sich an den Weidmdiller Service.

Magliche Ursache
Stromversorgung ist unterbrochen

Empfohlene MaRnahme

» Priifen Sie das Netzkabel und den Netz-
anschluss.
» Prifen Sie die Sicherungen.

Kein Start bei eingefiihrtem
Leiter.

Startsensor (S1) ist durch Abisolierrest
blockiert

» Gehen Sie in Tipp-Betrieb
» Entfernen Sie Reste aus der Abisoliereinheit.

Leiter wurde falsch eingefihrt

» Fihren Sie den Leiter gerade ein.

Erhohter Ausschuss

Abfallbehalter ist voll

» Leeren Sie den Abfallbehalter (s. Kapitel 7.4).

Abisoliermesser beschadigt oder
falsch eingebaut

» Prifen Sie den Sitz der Abisoliermesser
(s. Kapitel 7.7).

» Messer korrigieren oder austauschen
(s. Kapitel 8.4).

Einstellknopf Querschnitt verstellt

» Priifen Sie die Einstellung.

8.2 Fehlermeldungen

Stoérung

LA

Mégliche Ursache

Schublade ist offen
(nur Powerstripper 16)

Empfohlene MaRnahme
» Schublade schlieRen

™
/£
-

Storung Stoppschalter

» Touchdisplay kurz driicken

':V:' ! | 5 — Stoppschalter schaltet nicht
— Stoppschalter ist noch gedriickt
. - Stérung Stoppschalter » Touchdisplay kurz driicken
k_t A — Startschalter nicht frei
o a Storung Motor » Touchdisplay kurz dricken
M Py — Motor lauft nicht oder Motor klemmt
Ly —
— A Service-Meldung » Automat zum Service einsenden

Ly
s
e

[

— Stlickzahl fir Service erreicht

8.3 VerschleiBteile

Produkt Best.-Nr.

Abisoliermesser Titan 9050180000
Abisoliermesser V-Radius 2,09 1120920000
Abisoliermesser V-Radius 6,20 1120910000

16 Weidmiiller 3¢
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8.4 Abisoliermesser wechseln

Storungsbeseitigung

Lebensgefahr durch Stromschlag
moglich!

Bei Arbeiten im Innenraum des Automaten

kénnen nicht isolierte Teile berlihrt werden.

» Schalten Sie den Automaten aus.

» Ziehen Sie den Netzstecker ab.

» Offnen Sie die Frontplatte und legen Sie
sie vorsichtig ab.

Verletzungsgefahr durch scharfe
‘ﬁ Klingen!
| » Benutzen Sie zum Klingenwechsel eine
Pinzette.
» Entsorgen Sie die ausgebauten Klingen in
einem gesonderten Gefal3.

Bei jedem Messerwechsel missen alle vorhan-
denen Klingen ausgetauscht werden.

» Losen Sie die Befestigungsschrauben (1).

» Entfernen Sie die Messerbefestigung (2).

» Beachten Sie die Einbaulage.

» Wenden Sie die Abisoliermesser oder tauschen Sie alle
vorhandenen Klingen gegen neue aus.

» Legen Sie die Messerbefestigung wieder ein.

» Befestigen Sie die Befestigungsschrauben.

Bild 8.1 Abisoliermesser Powerstripper 6.0, Powerstripper 16

2562260000/01/10.2017

Bild 8.2 Abisoliermesser Powerstripper auto

8.5 Sicherungen wechseln

» Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet ist.
» Entfernen Sie den Netzstecker.

\1

Bild 8.3 Sicherungsfach 6ffnen

» Hebeln Sie das Sicherungsfach (1) mit einem Schlitz-
schraubendreher aus der NetZfiltereinheit heraus.

» Tauschen Sie beide Sicherungen gegen neue aus
(2 x T2AH250V).

» Stecken Sie das Sicherungsfach wieder in die NetZfilter-
einheit.

Weidmiiller 3¢ 17



9 Automat auBer Betrieb nehmen und entsorgen

9.1 Automat auRer Betrieb nehmen

» Schalten Sie den Automaten aus.

» Ziehen Sie den Netzstecker ab.

» Leeren Sie den Abfallbehalter und setzen Sie ihn wieder
ein.

» Verpacken Sie den Automaten in der Original-
verpackung.

Der Automat ist jetzt fir den Transport und ggf. die

Entsorgung vorbereitet.

9.2 Automat entsorgen

» Setzen Sie den Automaten auller Betrieb wie in Kapi-
tel 9.1 beschrieben.

» Stellen Sie sicher, dass der Automat entsprechend der
nationalen und lokalen Bestimmungen entsorgt wird.

Der Automat darf nicht in den Hausmdll
entsorgt werden.

Die Entsorgung des Automaten soll
umwelt- und fachgerecht durchgefiihrt
werden.

Sie kdnnen das Produkt zur Entsorgung an
I Weidmiller senden. Wenden Sie sich an lhre

zustandige Landervertretung.

18 Weidmiiller 3¢ 2562260000/01/10.2017
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1

About this documentation

The warnings in this documentation are structured differ-
ently depending on the severity of danger.

Situation-related warnings may contain the following warn-

ing symbols:

Possible risk of fatality

Notices with the signal word "warning" warn
you about situations which could lead to fatal
or serious injuries if you do not pay attention
to the notices specified.

Symbol

Meaning

Warning: dangerous electrical voltage

Warning: injury to hands due to sharp blades

Risk of injury

Notices with the signal word "caution" warn
you about situations which could lead to
injury if you do not pay attention to the
notices specified.

ATTENTION

Property damage

Notices with the signal word "attention" warn you about
dangers which could result in damage to property.

20
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Warning: hand injuries (crushing)

Work may only be performed by an electrical
specialist

Only perform work with personal protective
equipment

Q@& P>PP

Notes on the documentation

Additional formatting is used in the rest of the text which
has the following meaning:

Text items next to this arrow constitute informa-
tion which is not related to safety, but which pro-
vides important information regarding correct and

effective work.

» You can recognise handling instructions from the black

triangle in

front of the text.

— Bullet points are indicated with dashes.

2562260000/01/10.2017



2 General safety notes

2.1 Intended use

The machine is intended for the stripping of flexible wires.
Only the material described below (wires) may be pro-
cessed using the machine.

The machine must only be used within the technical limits
described (see section 3.1). Modifications to and recon-
structions of the machine must not be performed.
Intended use also includes paying attention to the docu-
mentation.

2.2 Processable material

Wires

Flexible PVC wire HO5V-K and HO7V-K with a cross sec-
tion of:

— Power Stripper 6.0 0.05-6.0 mm?

— Power Stripper 16 2.50-16 mm?

— Power Stripper 2.5-20 auto 0.50-2.5 mm?

— Power Stripper 16—20 auto 4.00-16 mm?

2.3 Safety equipment
The machine is equipped with the following safety devices:

— Power Stripper 16 and Power Stripper 16—20 auto:
Roller switch on the drawer
— Mains adapter

These items of safety equipment must not be rendered
ineffective. They must be checked once per year by a ser-
vice technician.

2.4 Personnel

Only trained personnel may operate the machine and per-
form maintenance activities. Training also includes having
fully read the operating instructions.

Repairs may only be performed following con-
sultation with Weidmdller Service and only by
an electrical specialist.

Keep the operating instructions stored so that
they can be inspected by operating personnel
at any time.

All documents can also be downloaded from
the Weidmdller website.

2562260000/01/10.2017
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3 Device description

Figure 3.1 Frontal view

Carry handle

On/Off switch

Control knob cross section (not on auto versions)
Fuse compartment

Mains connection socket

Only on the Power Stripper 6.0: Additional funnel

DT R WN =

22 Weidmiiller 3¢

7 Container for stripping leftovers
8 Insertion funnel

9 Control knob for stripping length
10 Control knob for draw-off length
11 Locking knobs

12 Touch display

The type plate is located on the rear side of the machine.

2562260000/01/10.2017




3.1 Technical data

Device description

Power Stripper Power Stripper Power Stripper Power Stripper
6.0 16 2.5-20 auto 16-20 auto
Drive Electric
Supply voltage 100-240 V AC; 50/60 Hz
Power consumption 108 VA
Fuse (mains filter module) 2 x T2AH250V
Protection type IP20
Protection class | / protective earth conductor )
Wire insertion length 22 mm + stripping length
Cross section 0.05-6 mm? 2.5-16 mm? 0.5-2.5 mm? 4-16 mm?
(~ AWG 30-10) (~ AWG 14-6) (~ AWG 20-14) (~ AWG 12-6)
Max. external diameter 51 mm 8 mm 3.5mm 8 mm
Stripping length 3-20 mm
Draw-off length 3-20 mm
Cycle time 05s | 158 | 1s | 158
Ambient temperature
Operation +5°Cto40°C
Storage / transport -25 °C to +55 °C (brief +70 °C)
Internal temperature in operation Max. 45 °C
Max. operating height 2000 m above sea level
Humidity 50% at +40 °C (without condensation), 90% at +20 °C (without condensation)
Contamination level 2
Continuous sound pressure level <70 dB(A)
Dimensions (WxDxH) 190x295x 190 mm 190x295x230 mm 190x295x205 mm 190x295x230 mm
(7.48"x 11.61"x 7.48") | (7.48"x 11.61" x 9.06") | (7.48" x 11.61" x 8.07") | (7.48" x 11.61" x 9.06")
Colour RAL 2000
Weight 7.5kg (16.53 Ibs) | 10 kg (22.05 Ibs) | 7.5 kg (16.53 Ibs) | 10 kg (22.05 Ibs)
3.2 Type plate
Manufacturer

"~Weidmiiller 3£

Weidmdliler Interface GmbH & Co.
2 Klingenbergstraie 16, D-32758 Detmold

Typ: POWERSTRIPPER 6.0 é m
3 —Nr.: 2588
4 /100-240\': 50/60Hz; 108VA; 4,6A; IP20

Cmn Wex

Made In Germany

ST R WN =

Figure 3.2 Type plate on the rear side of the machine

2562260000/01/10.2017

Model, type description
Serial number
Technical specifications
Year of construction
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23



4 Transporting and setting up the machine

4.1 Installation location

The installation location must meet the following require-

ments:

— Stable foundation with straight, even surface (for ma-
chine weight, see section 3.1).

— Keep 30 cm work area free on both sides and in front of
the machine.

— Electricity connections easily accessible close by.

4.2 Transporting the machine

» Always wear work shoes with foot protection
when transporting the machine.

» Empty the waste container prior to each transport.

» Note the weight of the machine (see section 3.1).

» To move the machine, always use the carry handle.

» To prepare the machine for shipping (e.g. in the event of
servicing), use the transport packaging.

4.3 Unpacking the delivery

» Check the delivery for completeness (for scope of deliv-
ery, see below).

» Store away the transport packaging.

» Ensure that the operating instructions are accessible to
the user at all times.

4.4 Scope of delivery

Automatic stripper

Mains connection cable (10 A, 250 V)

Additional funnel (only on the Power Stripper 6.0)
Operating instructions

4.5 Establishing connections

» Set up the machine in the intended location.

» Insert the power cable into the mains connection sock-
et (Figure 3.1, 5) of the machine and connect it to the
power supply.

» Switch on the machine at the On/Off switch
(Figure 3.1, 2).

24 Weidmiiller 3¢
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5 Setting up the machine

The machine has to be set up in the following situations:
— Every time the machine is put into operation.

During set-up, the following settings must be checked and
adjusted if necessary:

— Unit of length

— Cross section

— Stripping length

— Draw-off length

Symbols on the front side using the control knobs:

Symbol Meaning

[ E== stripping length

B[] Draw-off length

2562260000/01/10.2017

5.1 Setting the unit of length (mm or inch)
» Briefly press the touch display.

The hand symbol appears.

» Keep the touch display pressed for 5 seconds.
The unit of length changes.

Figure 5.1 Display with the unit of length in millimetres

.-.. ] 55mm1 '|433 1

H]!I'!:I'J i 3 1 E iy 1

Figure 5.2 Display with the unit of length in inches

Weidmiiller 3¢
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Setting up the machine

5.2 Setting the cross section

The cross section is automatically set on the Power Strip-
per ... auto models.

The cross section must be manually set on the Power
Stripper 6.0 and Power Stripper 16 models.

mm?/ AWG

P,

5.4 Setting the stripping length

Figure 5.3  Setting the cross section

» Rotate the control knob until the correct value is shown
on the display.
» Insert the wire until it is stripped.

5.3 Performing a stripping test

Each time the material to be processed has been changed,
a stripping test must be conducted.
» Switch on the mains switch.
» Insert a wire for stripping.
» Check the result:
— Is all the stranded wire undamaged?
— Has stripping been performed straight and evenly?

A minor adjustment is required depending on the
condition of the wire.

Only on the Power Stripper 6.0: Insert the addi-
tional funnel into the insertion funnel with wire
cross sections of 0.05 — 0.34 mm?2.

26 Weidmiiller 3¢

Figure 5.4  Setting the stripping length

» Move the locking knob (1) in an anti-clockwise direction
to release it.

» Rotate the control knob until the correct value is shown
on the display.

» Move the locking knob (1) in a clockwise direction to
lock it again.

5.5 Setting the draw-off length

Figure 5.5 Setting the draw-off length

» Move the locking knob (1) in an anti-clockwise direction
to release it.

» Rotate the control knob until the correct value is shown
on the display.

» Move the locking knob (1) in a clockwise direction to
lock it again.

2562260000/01/10.2017



6 Operating the machine

6.1 Normal operation

» Switch on the machine.
The touch display shows readiness for operation.

» Things to check prior to each activation:
— |Is the power cable in fault-free condition?

6.2 Inserting the wire

Only process wires that are cut cleanly.

All stranded wire must finish with the insulation.
No stranded wire may be shortened or protrude.
Ensure that the end of the wire is inserted even-

VT —p

Figure 6.1 Insert the wire correctly

» Insert a wire into the insertion funnel.
The material is drawn in slightly and processed automati-
cally.

» Once the processing is complete, pull the processed
wire out.

2562260000/01/10.2017

6.3 Touch display and operating menus

The touch display indicates the current settings. It is
touch-sensitive.

6.4 Production menu

Figure 6.2 Touch display; display following activation

The touch display indicates the current operating condition:

1 Cross section (only on the Power Stripper 6.0, Power
Stripper 16)

Stripping length

AWG value

Draw-off length

Menu number

ST R WN

Weidmiiller 3¢ 27



Operating the machine

6.5 Inching mode

A work cycle can be performed slowly in inching mode.

» Keep the display pressed while you turn the machine on.

The hand symbol flashes.

» Press the display to move the mechanics to the corre-
sponding stage in the work cycle.

» Keep the display pressed for 3 seconds to exit inching
mode.
The machine switches to the production menu.

6.6 Removing the stripping leftovers

» Press the display once briefly.
The hand symbol appears.

» Briefly press the display again.
An empty cycle is performed.
The machine switches to the production menu.

6.7 Counter reading menu

» Keep the display pressed for 3 seconds.
The current counter readings are displayed.

3. Counter
4 Total counter
0 Day counter
p S— 199 996 | Service counter

» Keep the display pressed for 3 seconds.
The day number is set to zero.

» Briefly press the display.
The machine switches to the production menu.

When a wire is inserted and the machine is started, it auto-
matically switches to the production menu again.

28 Weidmiiller 3¢

6.8 Switching off the machine

» Switch the machine off.
The display goes out.

When you finish the work, you should empty the
waste container and put it back into the machine

(see section 7.4).

2562260000/01/10.2017



7 Cleaning and maintaining the machine

7.1 Cleaning the machine externally

The machine should be freed of dust on a regular basis. It
must be cleaned externally as and when required.

» Make sure that the machine is switched off.

ATTENTION

The display may become damaged

Cleaning the inside is part of maintenance which
must only be carried out by trained personnel.

Using unsuitable cleaning agents may scratch or damage

the display.

» Clean the display carefully, either using a special
cleaning cloth for display surfaces, or with a soft cloth
and some display cleaner.

» Clean the surface of the machine with a damp cloth. If
necessary, use soap-based cleaning agents. Do not use
any abrasive cleaners or solvents.

2562260000/01/10.2017

7.2 Machine maintenance

In order to ensure fault-free operation, the described main-
tenance tasks (see section 7.3) must be performed at the
specified intervals.

Potential risk of fatality due to electric
shock

When working on the inside of the machine,

non-insulated parts may be touched.

» Switch the machine off.

» Pull out the power plug.

» Detach the front plate and place it down
carefully.

Keep the following ready for maintenance work:
— Brush and cleaning cloth
— Lubricant

— Silicone or PTFE oil

Weidmiiller 3¢ 29




Cleaning and maintaining the machine

7.3 Maintenance schedule

Figure 7.1 Maintenance item overview (Power Stripper 6.0)

Maintenance item

Interval / maintenance activity

Daily See section
1 Emptying the waste container 7.4
Half-yearly
Cleaning the interior 7.5
Wire-holding tongs (rear side of front plate): 7.6
Oiling the pivot point and contact areas
4 Oiling the ball pressure screws 7.7
As required
5 Replacing the stripping blades 8.4

30
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7.4 Emptying the waste container

Depending on the thickness of the stripped material, the
waste container should be emptied after every 2,000 to
6,000 cycles. The waste container must also be emptied
after each instance of transport or shipping.

» Pull out the waste container and empty it.
» Re-insert the waste container.

7.5 Cleaning the interior

» Clean the inside of the machine with a brush and, if nec-
essary, with a vacuum cleaner.

Never use compressed air for cleaning the inside
because otherwise small parts (e.g. stripping
residues) become inaccessible on the inside of
the machine. This may result in malfunctions and
operational stoppages.

7.6 Servicing the wire-holding tongs

» Clean the wire-holding tongs with a brush.

» Oil the wire-holding tongs at the rotation points (1) and
at the contact areas (2) of the rollers.

» Grease the disc spring assembly (3).

Cleaning and maintaining the machine

7.7 Oiling the ball pressure screws

» Oil the balls of the pressure screws (1) sparingly.

7.8 Closing the front plate

» Push the control lever (1) to the left.

» Fit the front plate.

Fix it on the right-hand side with a locating pin (2).
» Attach the front plate again.

Figure 7.2 Wire-holding tongs Power Stripper 6.0

2562260000/01/10.2017
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8 Troubleshooting

tions described here, please refer to Weidmiller

: If a fault cannot be resolved by means of the ac-
Service.

8.1 Fault table

Fault Possible cause Recommended action
Machine cannot be switched | No power supply » Check the power cable and the mains connec-
on. tions.

» Check fuses.
Cannot start with inserted Start sensor (S1) is blocked by strip- » Go to inching mode

wire. ping leftovers. » Remove the leftovers from the stripping unit.
Wire has been inserted incorrectly. » Insert the wire straight.
Increased scrap Waste container is full » Empty the waste container (see section 7.4).

Stripping blades damaged or incorrect- | B Check the seating of the stripping blades (see
ly installed section 7.7).
» Adjust or replace the blades (see section 8.4).

Control knob cross section adjusted » Check the setting.
8.2 Error messages
Fault Possible cause Recommended action
m— Drawer is open » Close the drawer
A (only on the Power Stripper 16)
o - Stop switch fault » Press touch display briefly
':V:' A I, — Stop switch does not switch off
— Stop switch is still pressed
o -~ Stop switch fault » Press touch display briefly
k_t N — Start switch not free
e a Motor fault » Press touch display briefly
M £ — Motor not running or motor jammed
R —
— A Servicing message » Send machine in for servicing
'f\}i“) A — Piece quantity for servicing reached

8.3 Wear parts

Product Order no.

Titanium stripping blades 9050180000
Stripping blades V-radius 2.09 1120920000
Stripping blades V-radius 6.20 1120910000

32 Weidmiiller 3¢ 2562260000/01/10.2017



8.4 Replacing the stripping blades

Troubleshooting

Potential risk of fatality due to electric
shock

When working on the inside of the machine,

non-insulated parts may be touched.

» Switch the machine off.

» Pull out the power plug.

» Open the front plate and place it down
carefully.

Risk of injury posed by sharp blades

» Use forceps to change the blades.
| » Dispose of the removed blades in a sepa-

rate container.

All present blades must be replaced each time
I the knife is changed.

» Loosen the fixing screws (1).

» Remove the blades mount (2).

» Observe the installation position.

» Turn the stripping blades or replace of the existing
blades with new ones.

» Reinsert the blades mount.

» Fasten the fixing screws.

Figure 8.1 Stripping blades for the Power Stripper 6.0, Power Strip-
per 16

2562260000/01/10.2017

Figure 8.2  Stripping blades for the Power Stripper auto

8.5 Replacing the fuses

» Make sure that the machine is switched off.
» Remove the power plug.

\1

Figure 8.3 Opening the fuse compartment

» Lever the fuse compartment (1) out of the mains filter
unit using a slotted screwdriver.

» Replace both fuses with new ones (2 x T2AH250V).

» Put the fuse compartment back into the mains filter unit.

Weidmiiller 3¢ 33



9 Taking the machine out of operation and disposing of it

9.1 Taking the machine out of operation

» Switch the machine off.

» Pull out the power plug.

» Empty the waste container and insert it again.

» Pack the machine in its original packaging.

The machine is now ready for transport and, if necessary,
disposal.

9.2 Disposing of the machine

» Take the machine out of operation as described in sec-
tion 9.1.

» Make sure that the machine is disposed of in accord-
ance with national and local regulations.

The machine must not be disposed of as
domestic waste.

The machine must be disposed of in an
environmentally-friendly and professional
manner.

posal. Refer to the representative responsible for

: You can send the machine to Weidmdiller for dis-
your country.

34 Weidmiiller 3¢
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1 A propos de cette documentation

Les messages d’avertissement utilisés dans cette docu-
mentation sont classés et présentés selon la gravité du

danger.

Les avertissements liés a ces situations comportent les
symboles d’avertissement suivants :

Symbole

Signification

Risque pouvant entrainer la mort

Les notes comportant le mot « avertisse-
ment » vous signalent des situations suscep-
tibles d’entrainer des blessures mortelles ou
graves si vous n’y accordez pas toute I'atten-
tion nécessaire.

Risque de blessure

Les notes comportant le mot « précaution »
vous signalent des situations susceptibles
d’entrainer des blessures si vous n’y
accordez pas toute I'attention nécessaire.

Dommages matériels

Les notes comportant le mot « attention » vous signalent
des dangers susceptibles de causer des dommages ma-

tériels.

36
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Avertissement : danger électrique

Avertissement : risque de blessures aux
mains dues a des lames tranchantes

Avertissement : risque de blessures aux
mains (par écrasement)

Les travaux ne doivent étre réalisés que par
un électricien spécialisé

N’effectuer les travaux qu’avec un équipe-
ment de protection individuelle

Q@& P>Pp

Notes relatives a la documentation

Tout formatage supplémentaire utilisé dans le reste du
texte a la signification suivante :

Les éléments de texte en regard de cette fleche
constituent une information qui n’est pas corrélée
a la sécurité, mais qui est importante pour effec-

tuer le travail de maniére correcte et efficace.

» Vous reconnaitrez les instructions de manutention a
I'aide du triangle noir qui précéde le texte.
— Les éléments des listes sont indiqués par des tirets.

2562260000/01/10.2017



2 Consignes générales de sécurité

2.1 Plages d'utilisation

La machine sert a dénuder des fils souples. Seul le maté-
riel décrit ci-dessous (fils) peut étre utilisé dans la machine.
La machine doit uniquement étre utilisée en confor-

mité avec les limites techniques décrites (voir le para-
graphe 3.1). Aucune modification ni reconstruction de la
machine n’est autorisée.

En outre, la machine doit étre utilisée en prenant en consi-
dération la présente documentation.

2.2 Matériau utilisable

Fils

Fil flexible en PVC HO5V-K et HO7V-K avec une section
comprise entre :

— Power Stripper 6.0 0,05 - 6,0 mm?

— Power Stripper 16 2,50 - 16 mm?

— Power Stripper 2.5-20auto 0,50 - 2,5 mm?

— Power Stripper 16 - 20 auto 4,00 - 16 mm?

2.3 Equipement de sécurité

La machine est équipée des dispositifs de sécurité sui-
vants :

— Power Stripper 16 et Power Stripper 16 - 20 auto : inter-
rupteur a galet sur le tiroir
— Prise secteur

Ces dispositifs de sécurité ne doivent pas étre rendus
inefficaces. lls doivent étre vérifiés une fois par an par un
technicien de maintenance.

2.4 Personnel

Seul un personnel formé peut utiliser la machine et effec-
tuer les opérations de maintenance. La formation inclut
également la lecture compléte du mode d’emploi.

Les réparations doivent étre uniquement ef-
fectuées par un électricien spécialise, apres
consultation du SAV de Weidmidller.

Le mode d’emploi doit étre conservé de ma-
niére a ce qu’il puisse étre consulté a tout mo-
ment par le personnel utilisant la machine.
Tous les documents peuvent également étre
téléchargés sur le site web de Weidmdiller.

2562260000/01/10.2017 Weidmiiller 3C
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3 Description de 'appareil

Figure 3.1 Vue de face

Poignées de transport

Interrupteur marche/arrét

Bouton de réglage de la section (absent sur les versions auto)
Compartiment a fusibles

Prise d’alimentation secteur

Uniquement pour Power Stripper 6.0 : cdne supplémentaire

DT R WN =

38 Weidmiiller 3¢

7 Cuve pour les résidus de dénudage

8 Cone d'insertion

9 Bouton de réglage de la longueur de dénudage

10 Bouton de réglage de la longueur de dénudage partiel
11 Patte de verrouillage

12 Ecran tactile

La plaque signalétique est située a l'arriére de la machine.
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3.1 Caractéristiques techniques

Description de I'appareil

Power Stripper Power Stripper Power Stripper Power Stripper
6.0 16 2.5-20 auto 16 - 20 auto
Entrainement Electrique
Tension d’alimentation 100 a 240 Vca a 50 - 60 Hz
Consommation de puissance 108 VA
Fusible (filtre de ligne) 2 x T2AH250V
Indice de protection IP20
Classe de protection | / conducteur de protection @
Longueur d’insertion du fil 22 mm + longueur de dénudage
Section 0,05 - 6 mm? 2,5-16 mm? 0,5-2,5mm? 4 - 16 mm?
(~ AWG 30-10) (~ AWG 14-6) (~ AWG 20-14) (~ AWG 12-6)
Diamétre extérieur max. 51 mm 8 mm 3,5mm 8 mm
Longueur de dénudage 3-20mm
Longueur de dénudage partiel 3-20mm
Temps de cycle 05s 15s | 1s | 15s
Température ambiante
Fonctionnement +5°Ca40°C
Stockage / transport -25 °C a +55 °C (momentanément +70 °C)
Température interne en fonction- 45 °C max.

nement

Altitude de fonctionnement max.

2000 m au-dessus du niveau de la mer

Humidité de I'air

50 % a +40 °C (sans condensation), 90 % a +20 °C (sans condensation)

Taux de contamination 2

Niveau de pression acoustique <70dB(A)

continu

Dimensions (LxPxH) 190x295x 190 mm 190x295x230 mm 190x295x205 mm 190x295x230 mm
(7,48"x 11,61"x 7,48") | (7,48"x 11,61" x 9,06") | (7,48" x 11,61" x 8,07") | (7,48" x 11,61" x 9,06")

Couleur RAL 2000

Poids 7,5 kg (16,53 livres) | 10 kg (22,05 livres) | 7,5 kg (16,53 livres) | 10 kg (22,05 livres)

3.2 Plaque signalétique

3 —Nr.:

4

__—Baujahr: 2017
5 Made In Germany

"~Weidmiiller 3¢

Weldmdlller Interface GmbH & Co.
2 Klingenbergstraie 16, D-32758 Detmold

Typ: POWERSTRIPPER 6.0

(2R

/100-240\‘; 60/60Hz; 10BVA; 4,6A; IP20

C€_®§

Fabricant

Modeéle, description
Numéro de série
Caractéristiques techniques
Année de fabrication

ST R WN -

Figure 3.2 Plaque signalétique a I'arriére de la machine

2562260000/01/10.2017
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4 Transport et mise en place de la machine

4.1 Emplacement d’installation

L'emplacement d’installation doit satisfaire aux exigences

suivantes :

— Des fondations stables avec une surface plane et
réguliére (pour le poids de la machine, voir le para-
graphe 3.1).

— Une zone de travail dégagée sur 30 cm devant la ma-
chine et sur les deux cotés.

— Des possibilités de branchements électriques a proximi-
té et facilement accessibles.

4.2 Transport de la machine

» Toujours porter des chaussures de sécurité
avec protection des pieds lors du transport de
la machine.

» Vider la cuve a déchets avant tout transport.

» Vérifier le poids de la machine (voir le paragraphe 3.1).

» Pour déplacer la machine, utiliser systématiquement la
poignée de transport.

» Afin de préparer la machine a son transport (pour une
opération d’entretien, par exemple), utiliser 'emballage
de transport.

4.3 Déballage du produit livré

» Vérifier que la livraison est compléte (voir ci-dessous le
contenu de la livraison).

» Conserver 'emballage de transport.

» S’assurer que le mode d’emploi est a disposition de tous
les utilisateurs a tout moment.

4.4 Contenu de la livraison

Machine automatique a dénuder

Cable d’alimentation secteur (10 A, 250 V)

Cone supplémentaire (uniquement pour Power Stripper
6.0)

Mode d'emploi

4.5 Mise en place des branchements

» Placer la machine a 'emplacement souhaité.

» Raccorder le cable d’alimentation a la prise d’alimenta-
tion secteur (Figure 3.1, 5) de la machine, puis le bran-
cher sur le secteur.

» Allumer la machine a l'aide de I'interrupteur ON/OFF
(Figure 3.1, 2).

40 Weidmiiller 3¢
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5 Réglages de la machine

Procéder aux réglages de la machine dans les situations
suivantes :
— a chaque mise en fonctionnement de la machine.

Lors de la mise en marche, les réglages suivants doivent
étre vérifiés et ajustés, le cas échéant :

Unité de longueur

Section

Longueur de dénudage
Longueur de dénudage partiel

Symboles sur la face avant, paramétrés a I'aide des bou-
tons de réglage :

Symbole

[ B Longueur de dénudage

Signification

= v Longueur de dénudage partiel

2562260000/01/10.2017

5.1 Réglage de I'unité de longueur (mm ou
pouce)

» Appuyer brievement sur I'écran tactile.

Le symbole main apparait.

» Appuyer sur |'écran tactile pendant 5 secondes.
L'unité de longueur est modifiée.

! 5 mm £ j-[i £

E 1 1fl'll'l'|

Figure 5.3  Ecran avec unité de longueur en millimétres

;.55mﬂ “433i

AlG

| I
|3131n 1

13

Figure 5.4 Ecran avec unité de longueur en pouces

Weidmiiller 3¢
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Réglages de la machine

5.2 Réglage de la section

Sur les modeéles Power Stripper ... auto, la section se régle
automatiquement.

Sur les modeles Power Stripper 6.0 et Power Stripper 16,
la section doit étre réglée manuellement.

mm?/ AWG

P,

Figure 5.5 Réglage de la section

» Faire tourner le bouton de réglage jusqu'a ce que la va-
leur correcte s'affiche a I'écran.
» Insérer le fil jusqu'a ce qu'il soit dénudé.

5.3 Réalisation d’un essai de dénudage

A chaque changement du matériel & traiter, un essai de
dénudage doit étre effectué.
» Allumer I'interrupteur principal.
» Insérer un fil a dénuder.
» Vérifier le résultat :
— Tous les brins semi-rigides sont-ils intacts ?
— Le dénudage est-il droit et uniforme ?

En fonction de I'état du fil, un affinage mineur du
réglage peut étre nécessaire.

Uniquement pour Power Stripper 6.0 : lorsque
des fils de section de 0,05 - 0,34 mm? sont utili-
sés, insérer le cone supplémentaire dans le cone
d'insertion.

42 Weidmiiller 3¢

5.4 Réglage de la longueur de dénudage

Figure 5.6 Réglage de la longueur de dénudage

» Tourner le bouton de verrouillage (1) dans le sens anti-
horaire afin de le déverrouiller.

» Faire tourner le bouton de réglage jusqu'a ce que la va-
leur correcte s'affiche a I'écran.

» Tourner le bouton de verrouillage (1) dans le sens ho-
raire pour le verrouiller a nouveau.

5.5 Réglage de la longueur de dénudage
partiel

Figure 5.7 Réglage de la longueur de dénudage partiel

» Tourner le bouton de verrouillage (1) dans le sens anti-
horaire afin de le déverrouiller.

» Faire tourner le bouton de réglage jusqu'a ce que la va-
leur correcte s'affiche a I'écran.

» Tourner le bouton de verrouillage (1) dans le sens ho-
raire pour le verrouiller a nouveau.
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6 Utilisation de la machine

6.1 Fonctionnement normal

» Allumer la machine.
L’écran tactile indique si la machine est préte a fonctionner.

» Procéder aux contréles suivants avant tout
allumage :
— Le cable d’alimentation est-il en parfait
état ?

6.2 Insertion du fil

Utiliser uniquement des fils qui sont sectionnés
proprement.

Tous les conducteurs semi-rigides doivent se ter-
miner au niveau de I'isolant. Aucun conducteur
semi-rigide ne doit étre plus court ni plus long.
S’assurer que I'extrémité du fil est insérée toute
droite.

Figure 6.8 Insertion correcte du fil

» Insérer un fil dans le cone d’insertion.
Le fil est Iégérement entrainé a l'intérieur et 'opération
s’effectue automatiquement.

» Une fois I'opération terminée, tirer sur le fil.

2562260000/01/10.2017

6.3 Ecran tactile et menus de fonctionne-
ment

L'écran affiche les réglages actuels. Il est tactile.

6.4 Menu production

Figure 6.9  Ecran tactile ; écran aprés I'allumage

L’écran tactile affiche le stade de fonctionnement actuel :

1 Section (uniquement pour Power Stripper 6.0, Power

Stripper 16)
2 Longueur de dénudage
3 ValeurAWG
4  Longueur de dénudage partiel
5 Identifiant menu
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Utilisation de la machine

6.5 Mode manuel

Il est possible d'effectuer un cycle de travail en pas a pas
avec le mode manuel.

» Maintenir un appui sur I'écran pendant 'allumage de la
machine.
Le symbole main clignote.

» Appuyer sur I'écran pour déplacer les engrenages sur
I'étape souhaitée du cycle de travail.

» Maintenir appuyé pendant 3 secondes pour quitter le
mode manuel.
La machine bascule vers le menu production.

6.6 Retrait des résidus de dénudage

» Appuyer brievement une fois sur I'écran tactile.
Le symbole main apparait.

» Appuyer de nouveau brievement sur I'écran tactile.
Un cycle a vide est effectué.
La machine bascule vers le menu production.

6.7 Menu lecture du compteur

» Appuyer sur I'écran pendant 3 secondes.
Les valeurs de comptage actuelles s'affichent.

3. Compteur
4 Compteur total
0 Compteur journalier
g - 199 996 | Compteur d’entretien

» Appuyer sur I'écran pendant 3 secondes.
Le compteur journalier est remis a zéro.

» Appuyer brievement sur I'écran tactile.
La machine bascule vers le menu production.

Lorsqu'un fil est inséré et que la machine est démarrée,
elle rebascule automatiquement sur le menu production.

44 Weidmiiller 3¢

6.8 Extinction de la machine

» Eteindre la machine.
L’écran s’éteint.
Une fois le travail terminé, vider la cuve a dé-
I chets et la remettre dans la machine (voir le pa-
ragraphe 7.4).
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7 Nettoyage et maintenance de la machine

7.1 Nettoyage externe de la machine

La machine doit étre dépoussiérée régulierement. L'exté-
rieur doit étre nettoyé dés que nécessaire.

Le nettoyage de l'intérieur de la machine est une
I opération de maintenance qui ne peut étre réali-

sée que par du personnel formé.

» S’assurer que la machine est éteinte.

ATTENTION

L’écran peut s’abimer

L 'utilisation de produits de nettoyage non appropriés peut

rayer ou abimer I'écran.

» Nettoyer soigneusement I'écran en utilisant un chiffon
de nettoyage spécial, ou un chiffon doux et un net-
toyant pour écran.

» Nettoyer la surface de la machine avec un chiffon hu-
mide. Si nécessaire, utiliser un détergent a base de sa-
von. Ne pas utiliser de produits abrasifs ou de solvants.

2562260000/01/10.2017

7.2 Maintenance de la machine

Pour assurer un fonctionnement parfait, les opérations de
maintenance décrites (voir le paragraphe 7.3) doivent étre
suivies en respectant les intervalles mentionnés.

Risque d’accident mortel par choc élec-
trique

Lors d’'opérations a I'intérieur de la machine,

il peut arriver de toucher des parties non iso-

lées.

» Eteindre la machine.

» Débrancher la prise de courant.

» Décrocher le panneau avant et le déposer
soigneusement.

Pour toute opération de maintenance, préparer
ce qui suit :
— Pinceau et chiffon de nettoyage
— Lubrifiant
— Silicone ou huile PTFE

Weidmiiller 3¢ 45




Nettoyage et maintenance de la machine

7.3 Calendrier de maintenance

Figure 7.10 Apercu des points de maintenance (Power Stripper 6.0)

Point de maintenance Intervalle/activité de maintenance

Tous les jours

Voir le paragraphe

1 Vidage de la cuve a déchets 7.4
Semestrielle
Nettoyage de l'intérieur 7.5
Pinces de maintien de fil (face arriere du panneau avant) : 7.6
Huilage des points de pivotement et les surfaces de contact

4 Huilage des vis de pression a bille 7.7
Dés que nécessaire

5 Remplacement des lames a dénuder 8.4
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7.4 Vidage de la cuve a déchets

Selon I'épaisseur de la gaine dénudée, la cuve a déchets
doit étre vidée tous les 2 000 a 6 000 cycles. La cuve doit
également étre vidée avant tout transport ou déplacement.

» Retirer la cuve a déchets et la vider.
» Remettre la cuve a déchets en place.

7.5 Nettoyage de l'intérieur

» Nettoyer I'intérieur de la machine avec un pinceau et, si
nécessaire, avec un aspirateur.

Ne jamais utiliser de I'air sous pression pour
nettoyer l'intérieur car des petites piéces (no-
tamment des résidus du dénudage) risquent de
devenir inaccessibles a I'intérieur de la machine.
Cela peut entrainer des dysfonctionnements et
des arréts techniques.

7.6 Entretien des pinces de maintien de fil

» Nettoyer les pinces de maintien de fil avec un pinceau.

» Huiler les pinces de maintien de fil au niveau des points
de rotation (1) et sur les surfaces de contact (2) des rou-
leaux.

» Graisser I'ensemble ressort a disque (3).

Nettoyage et maintenance de la machine

7.7 Huilage des vis de pression a bille

» Huiler les vis de pression a bille (1) avec modération.

7.8 Fermeture du panneau avant

» Pousser les leviers de manceuvre (1) vers la gauche.

» Placer le panneau avant.

Le positionner c6té droit grace a l'ergot de positionnement
(2)

» Refixer le panneau avant.

Figure 7.11 Pinces de maintien de fil Power Stripper 6.0

2562260000/01/10.2017
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8 Dépannage

Weidmdiller.

S’il s’avere impossible de remédier a une erreur
ou une panne au moyen de 'une des mesures
mentionnées ci-dessous, contacter le SAV de

8.1 Tableau des pannes

Panne

Impossible d'allumer la ma-
chine.

Cause possible
Pas d’alimentation électrique

Mesure recommandée

» Vérifier le cable d’alimentation et le branche-
ment secteur.

» Vérifier les fusibles.

Impossible de démarrer,
alors qu'un fil est inséré.

Le capteur de démarrage (S1) est
bloqué par des résidus de dénudage.

» Passer en mode manuel
» Retirer les résidus de I'outil & dénuder.

Le fil a été mal inséré.

» Insérer le fil bien droit.

Augmentation des rebuts

La cuve a déchets est pleine

» Vider la cuve a déchets (voir le paragraphe 7.4).

Les lames a dénuder sont endomma-
gées ou mal positionnées

» Vérifier le positionnement des lames a dénuder
(voir le paragraphe 7.7).

» Repositionner ou remplacer les lames (voir le
paragraphe 8.4).

Le bouton de réglage de la section a
été tourné

» Veérifier les réglages.

8.2 Messages d’erreur

Panne

LA

Cause possible

Le tiroir est ouvert
(uniquement pour Power Stripper 16)

Mesure recommandée
» Fermer le tiroir

.-—\-L\'
e
-

. Erreur commutation d'arrét
o 5, — La commutation d'arrét ne se produit pas

» Appuyer brievement sur I'écran tactile

il ) — Le commutateur d'arrét est toujours enfoncé

o A Erreur commutation d'arrét » Appuyer brievement sur I'écran tactile

\_t / I — Le commutateur de démarrage n'est pas libre

. ﬂ Panne de moteur » Appuyer brievement sur I'écran tactile

M FARY — Le moteur ne fonctionne pas ou il est bloqué

ey —_—

— A Message d’entretien » La machine doit passer une visite d’entretien

-
3
-

[

— Le nombre de piéces nécessitant un entre-
tien est atteint

8.3 Pieces d’usure

Produit N° de com-
mande
Lames a dénuder en titane 9050180000
Lames a dénuder V-radius 2.09 1120920000
Lames a dénuder V-radius 6.20 1120910000

48 Weidmiiller 3¢
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Dépannage

8.4 Remplacement des lames a dénuder

Risque d’accident mortel par choc élec-
trique

Lors d’'opérations a I'intérieur de la machine,

il peut arriver de toucher des parties non iso-

lées.

» Eteindre la machine.

» Débrancher la prise de courant.

» Ouvrir le panneau avant et le déposer soi-
gneusement.

Risque de blessure a cause des lames Figure 8.13 Lames a dénuder pour Power Stripper auto
‘ﬁ tranchantes
{ » Utiliser des pinces pour remplacer les
lames. 8.5 Remplacement des fusibles
» Les lames enlevées doivent étre jetées , . -
dans un récipient sépare. » S’assurer que la machine est éteinte.

» Débrancher la prise de courant.

Toutes les lames présentes doivent étre rempla-
cées a chaque fois qu'un couteau est changé.

» Desserrer les vis de fixation (1).

» Retirer les supports de lame (2).

» Mémoriser la position d'installation.

» Retourner les lames a dénuder ou les remplacer par de
nouvelles lames. . ) .

> Réinsérer les supports de lame. Figure 8.14 Ouverture du compartiment a fusibles

» Resserrer les vis de fixation.

» Extraire le compartiment a fusibles (1) du filtre secteur
en faisant levier a I'aide d'un tournevis plat.

» Remplacer les deux fusibles par de nouveaux (2 x T2A-
H250V).

» Remettre le compartiment a fusibles dans le filtre sec-
teur.

Figure 8.12 Lames a dénuder pour Power Stripper 6.0,
Power Stripper 16
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9 Mise de la machine hors service et au rebut

9.1 Mise hors service de la machine

» Eteindre la machine.

» Débrancher la prise de courant.

» Vider la cuve a déchets et la remettre en place.

» Emballer la machine dans son emballage d’origine.

La machine est préte a étre transportée et, le cas échéant,
mise au rebut.

9.2 Mise au rebut de la machine

» Mettre la machine hors service comme indiqué au para-
graphe 9.1.

» S’assurer que la machine est mise au rebut conformé-
ment aux réglementations nationales et locales.

La machine ne doit pas étre jetée avec
les ordures ménageéres.

Elle doit étre éliminée d’'une fagon profes-
sionnelle et respectueuse de I'environne-
ment.

ler pour sa mise au rebut. Faire appel au repré-

: Il est possible d’envoyer la machine a Weidmuil-
sentant Weidmuiller du pays.
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1 Informazioni sulla presente documentazione

Le avvertenze riportate nella presente documentazione
sono strutturate in modo diverso a seconda della gravita
del pericolo.

Possibile rischio di morte

Le note contrassegnate con la parola "avver-
tenza" mettono in guardia da situazioni che
potrebbero provocare la morte o lesioni gravi
nel caso in cui non sia prestata attenzione
alla nota indicata.

Rischio di lesioni

Le note contrassegnate con la parola
"cautela" mettono in guardia da situazioni
che potrebbero provocare lesioni nel caso
in cui non sia prestata attenzione alla nota
indicata.

Danni alle cose

Le note contrassegnate con la parola "attenzione" met-
tono in guardia da situazioni che potrebbero provocare
danni a cose e attrezzature.

52 Weidmiiller 3¢

Le avvertenze indicate in base alle situazioni potrebbero
contenere i seguenti simboli di allerta:

Simbolo

Significato

Avvertenza: tensione elettrica pericolosa

Avvertenza: lesioni alle mani a causa di lame
affilate

Avvertenza: lesioni alle mani (schiacciamen-
to)

L'intervento deve essere eseguito unicamen-
te da un elettricista specializzato

Eseguire l'intervento unicamente indossando
i dispositivi di protezione individuali

Q@& PPpP

Note sulla documentazione

Nel resto del testo & usata una ulteriore formattazione con
il seguente significato:

Gli elementi testuali vicino a questa freccia non
costituiscono informazioni correlate alla sicurez-
za, ma forniscono importanti indicazioni in merito

a un intervento corretto ed efficace.

» Le istruzioni per la movimentazione sono contrassegna-
te da un triangolo nero prima del testo.
— | punti elenco sono indicati da trattini.
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2 Note generali sulla sicurezza

2.1 Uso previsto

La macchina deve essere utilizzata per la spellatura di fili
flessibili. Possono essere lavorati con la macchina unica-
mente i materiali descritti di seguito (fili).

La macchina deve essere utilizzata esclusivamente all'in-
terno dei limiti tecnici descritti (vedere sezione 3.1). Non
devono essere eseguite modifiche e ricostruzioni della
macchina.

L'uso previsto richiede anche di prestare attenzione alla
presente documentazione.

2.2 Materiale lavorabile

Fili

Fili flessibili in PVC HO5V-K e HO7V-K con una sezione di:
— Power Stripper 6.0 0,05-6,0 mm?

— Power Stripper 16 2,50-16 mm?

— Power Stripper 2.5-20 auto 0,50-2,5 mm?
— Power Stripper 16—20 auto 4,00-16 mm?

2.3 Dispositivi di sicurezza
La macchina € dotata dei seguenti dispositivi di sicurezza:

— Power Stripper 16 e Power Stripper 16—20 auto: interrut-
tore a rullo sul cassetto
— Adattatore di rete

Questi elementi dei dispositivi di sicurezza non devono es-
sere disattivati. Devono essere controllati una volta all'anno
da un tecnico del servizio assistenza.

2.4 Personale

Solamente il personale opportunamente formato & autoriz-
zato a far funzionare la macchina ed eseguire le operazioni
di manutenzione. La formazione include la lettura completa
delle istruzioni d'uso.

Eventuali riparazioni devono essere eseguite
unicamente in seguito alla consulenza del Ser-
vizio Assistenza Weidmiiller ed esclusivamente
da un elettricista specializzato.

Conservare le presenti istruzioni d'uso in modo
che possano essere esaminate dal personale
operativo in qualsiasi momento.

Tutti i documenti possono inoltre essere scari-
cati dal sito web Weidmdiller.
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3 Descrizione del dispositivo

Figura 3.1 Vista frontale

Impugnatura per il trasporto

Interruttore di accensione/spegnimento

3 Manopola per la regolazione della sezione (non nelle versioni
"auto")

4  Vano fusibili

Presa di collegamento alla rete di alimentazione

6  Solo su Power Stripper 6.0: imbuto aggiuntivo

N

(1]

54 Weidmiiller 3¢

7  Contenitore per i residui di spellatura

8 Imbuto diinserimento

9 Manopola per la regolazione della lunghezza di spellatura
10 Manopola per la regolazione della lunghezza di estrazione
11 Manopole di bloccaggio

12 Display a sfioramento

La targhetta si trova sul retro della macchina.
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3.1 Dati tecnici

Descrizione del dispositivo

Power Stripper Power Stripper Power Stripper Power Stripper
6.0 16 2.5-20 auto 16-20 auto
Azionamento Elettrico
Tensione di alimentazione 100-240 V AC; 50/60 Hz
Potenza assorbita 108 VA
Fusibile (modulo filtro di rete) 2 x T2AH250V
Tipo di protezione P20
Classe di protezione l/Conduttore di protezione @)
Lunghezza di inserimento filo 22 mm + lunghezza di spellatura
Sezione 0,05-6 mm? 2,516 mm? 0,5-2,5 mm? 4-16 mm?
(~ AWG 30-10) (~ AWG 14-6) (~ AWG 20-14) (~AWG 12-6)
Diametro esterno massimo 51 mm 8 mm 3,5mm 8 mm
Lunghezza di spellatura 3-20 mm
Lunghezza di estrazione 3-20 mm
Tempo ciclo 05s 158 | 1s 15s
Temperatura ambiente
Funzionamento da+5°Ca40°C
Conservazione / trasporto da -25°C a +55°C (per brevi momenti +70°C)
Temperatura interna durante il fun- Max. 45°C

zionamento

Altezza massima di funzionamento

2000 metri slm

Umidita

50% a +40°C (senza condensa), 90% a +20°C (senza condensa)

Livello di contaminazione 2
Livello di pressione sonora continua <70 dB(A)
Dimensioni (larg. x prof. x alt.) 190x295x 190 mm 190x295x230 mm 190x295x205 mm 190x295x230 mm

(7,48" x 11,61" x 7,48")

(7,48" x 11,61" x 9,06")

(7,48" x 11,61" x 8,07")

(7,48" x 11,61" x 9,06")

Colore RAL 2000
Peso 7.5kg 10 kg | 75kg 10 kg
3.2 Targhetta modello
Costruttore

3 —Nr.: 2588

Made in Germany

"~Weidmiiller 3£

Weidmdliler Interface GmbH & Co.
2 Klingenbergstraie 16, D-32758 Detmold

Typ: POWERSTRIPPER 6.0 ém

4 /100-240\‘: 50/60Hz; 108VA; 4,5A; IP20

Cmn Wex

Dati tecnici

ST R WN =

Figura 3.2 Targhetta modello sul retro della macchina

2562260000/01/10.2017

Descrizione modello e tipo
Numero di serie

Anno di costruzione
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4 Trasporto e configurazione della macchina

4.1 Luogo di installazione

Il luogo di installazione deve rispettare le seguenti caratte-

ristiche:

— Base stabile con superficie diritta e uniforme (per il peso
della macchina, vedere sezione 3.1).

— Mantenere 30 cm di area di lavoro libera su entrambi i
lati e davanti alla macchina.

— Collegamenti elettrici facilmente accessibili nelle vicinan-
ze.

4.2 Trasporto della macchina

» Indossare sempre scarpe da lavoro con pro-
tezione per i piedi durante il trasporto della
macchina.

» Svuotare il contenitore degli scarti prima di ciascun tra-
sporto.

» Prendere nota del peso della macchina (vedere sezione
3.1).

» Per spostare la macchina, utilizzare sempre l'impugna-
tura.

» Per preparare la macchina per la spedizione (ad esem-
pio in caso di intervento di assistenza) usare l'imballag-
gio di trasporto.

4.3 Disimballaggio della spedizione

» Verificare l'integrita del materiale consegnato (vedere di
seguito il materiale compreso nella fornitura).

» Conservare l'imballaggio di trasporto.Conservare I'imbal
laggio di trasporto.

» Accertarsi che le istruzioni d'uso siano sempre accessi-
bili agli utilizzatori.

4.4 Materiale compreso nella fornitura

Macchina spellafili automatica

Cavo di collegamento alla rete di alimentazione (10 A,
250V)

Imbuto supplementare (solo su Power Stripper 6.0)
Istruzioni d'uso

4.5 Realizzazione dei collegamenti

» Installare la macchina nel luogo previsto.

» Inserire il cavo di alimentazione nella presa di alimenta-
zione (Figure 3.1, 5) della macchina e collegarlo all'ali-
mentazione elettrica.

» Accendere la macchina con l'interruttore di accensione/
spegnimento (figure 3.1, 2).

56 Weidmiiller 3¢
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5 Configurazione della macchina

La macchina deve essere configurata nelle seguenti situa-
zioni:
— Ogni volta che la macchina &€ messa in funzione.

Durante la configurazione, le seguenti impostazioni devono
essere controllate e regolate se necessario:

Unita di misura della lunghezza
Sezione

Lunghezza di spellatura
Lunghezza di estrazione

Simboli sulla parte anteriore usando le manopole di rego-
lazione

Simbolo

[ BE== Lunghezza dispellatura

Significato

= v Lunghezza di estrazione

2562260000/01/10.2017

5.1 Impostazione dell'unita di misura della
lunghezza (mm o pollice)

» Premere brevemente il display a sfioramento.
Appare il simbolo della mano.

24

» Mantenere premuto il display a sfioramento per 5 secon-
di.
L'unita di misura della lunghezza cambia.

Figura 5.1 Display con I'unita di misura della lunghezza in millimetri

'lssmﬂ “4333
:::] [::_j

AlG
13

| |
|3131n 1

Figura 5.2 Display con I'unita di misura della lunghezza in pollici
(inches)
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Configurazione della macchina

5.2 Impostazione della sezione

La sezione € impostata automaticamente nei modelli
Power Stripper ... auto.

La sezione deve essere impostata manualmente dei mo-
delli Power Stripper 6.0 e Power Stripper 16.

mm?/ AWG

P,

5.4 Impostazione della lunghezza di spella-
tura

Figura 5.3 Impostazione della sezione

» Ruotare la manopola di regolazione finché il valore cor-
retto € visualizzato sul display.
» Inserire il filo finché ¢ spellato.

5.3 Esecuzione di un test di spellatura

Ad ogni cambio del materiale da lavorare, deve essere
condotto un test di spellatura.
» Accendere l'interruttore di rete.
» Inserire un filo da spellare.
» Controllare il risultato:
— Il trefolo € completamente integro?
— La spellatura & stata eseguita in modo diritto e unifor-
me?

A seconda delle condizioni del filo, potrebbe es-
sere necessaria una piccola regolazione.

Solo su Power Stripper 6.0: inserire I'imbuto
aggiuntivo nell'imbuto di inserimento con sezioni
del conduttore da 0,05 a 0,34 mm?.

58 Weidmiiller 3¢

Figura 5.4 Impostazione della lunghezza di spellatura

» Girare la manopola di bloccaggio (1) in direzione antio-
raria per rilasciarla.

» Ruotare la manopola di regolazione finché il valore cor-
retto & visualizzato sul display.

» Girare la manopola di bloccaggio (1) in direzione oraria
per bloccarla nuovamente.

5.5 Impostazione della lunghezza di estra-
zione

Figura 5.5 Impostazione della lunghezza di estrazione

» Girare la manopola di bloccaggio (1) in direzione antio-
raria per rilasciarla.

» Ruotare la manopola di regolazione finché il valore cor-
retto & visualizzato sul display.

» Girare la manopola di bloccaggio (1) in direzione oraria
per bloccarla nuovamente.
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6 Messa in funzione della macchina

6.1 Funzionamento normale

» Accendere la macchina.
Il display a sfioramento indica che la macchina & pronta

per essere messa in funzione.

» Elementi da controllare prima di ciascuna atti-
vazione:
— Il cavo elettrico € privo di difetti?

6.2 Inserimento del filo

Eseguire la lavorazione unicamente su fili tagliati
di netto.

Tutti i trefoli devono finire con l'isolamento. | tre-
foli non possono essere accorciati o fuoriuscire.
Assicurarsi che la parte terminale del filo sia in-
serita in modo uniforme.

Figura 6.1 Inserire il filo correttamente

» Inserire un filo nell'imbuto di inserimento.
Il materiale € leggermente tirato e lavorato automaticamen-
te.

» Una volta terminato il processo, estrarre il filo lavorato.

2562260000/01/10.2017

6.3 Display a sfioramento e menu di funzio-
namento

Il display a sfioramento indica le impostazioni attuali. E
sensibile al tocco.

6.4 Menu produzione

Figura 6.2 Display a sfioramento; visualizzazione successiva all'atti-
vazione

Il display a sfioramento indica I'attuale condizione di funzio-
namento:

Sezione (solo su Power Stripper 6.0, Power Stripper 16)
Lunghezza di spellatura

Valore AWG

Lunghezza di estrazione

Numero menu

ST B WN =—
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Messa in funzione della macchina

6.5 Modalita avanzamento intermittente

Un ciclo di lavoro puo essere eseguito lentamente, in mo-
dalita avanzamento intermittente.

» Mantenere premuto il display mentre si accende la mac-
china.
Il simbolo della mano lampeggia.

» Premere il display per spostare le meccaniche allo sta-
dio corrispondente nel ciclo di lavoro.

» Mantenere il display premuto per 3 secondi per uscire
dalla modalita di avanzamento intermittente.
La macchina passa al menu produzione.

6.6 Eliminazione dei residui di spellatura

» Premere brevemente il display una volta.
Appare il simbolo della mano.

» Premere brevemente il display di nuovo.
Viene eseguito un ciclo a vuoto.
La macchina passa al menu produzione.

6.7 Menu lettura contatore

» Mantenere premuto il display per 3 secondi.
Vengono visualizzate le letture attuali del contatore.

3. Contatore

4 Contatore totale
0 Contatore giornaliero

p S— 199 996 | Contatore di assistenza

» Mantenere premuto il display per 3 secondi.
Il numero del giorno & azzerato.

» Premere brevemente il display.
La macchina passa al menu produzione.

Quando un filo & inserito e la macchina & accesa, ritorna
automaticamente al menu produzione.

60 Weidmiiller 3¢

6.8 Spegnimento della macchina

» Spegnere la macchina.
Il display si spegne.

Quando si termina il lavoro, il contenitore degli
scarti dovrebbe essere svuotato e nuovamente

riposto nella macchina
(vedere sezione 7.4).
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7 Pulizia e manutenzione della macchina

7.1 Pulizia esterna della macchina 7.2 Manutenzione della macchina
La macchina dovrebbe essere regolarmente pulita per ri- Per assicurare un funzionamento privo di guasti, le opera-
muovere la polvere. La pulizia esterna va eseguita quando  zioni di manutenzione descritte (vedere sezione 7.3) devo-
e come necessario. no essere eseguite agli intervalli indicati.
La pulizia interna fa parte della manutenzione
I che puo essere eseguita soltanto da personale
formato.

Potenziale pericolo di morte per scossa
elettrica

> Assicurarsi che la macchina sia spenta. Lavorando all'interno della macchina, c'e il

rischio di toccare parti non isolate.
ATTENZIONE » Spegnere la macchina.

Il display potrebbe danneggiarsi » Staccare la spina dell'alimentazione.
» Staccare il pannello anteriore e abbassarlo

L'utilizzo di detergenti non adatti potrebbe graffiare o dan- .
delicatamente.

neggiare il display.

» Pulire il display con attenzione, utilizzando un panno di
pulizia speciale per la superficie dei display oppure un
panno morbido e del detergente per display.

i seguenti materiali a portata di mano:

- . ) - — Spazzola e panno di pulizia
» Pulire la superficie della macchina con un panno umido. _ Lubrificante

Se necessario, utilizzare agenti detergenti a base di sa- _ Silicone o olio PTFE
pone. Non utilizzare detergenti abrasivi o solventi.

: Per eseguire l'intervento di manutenzione, tenere
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Pulizia e manutenzione della macchina

7.3 Programma di manutenzione

5
3
Figura7.1 Descrizione intervento di manutenzione
(Power Stripper 6.0)
Intervento di manutenzione |Intervallo / attivita di manutenzione
Quotidianamente Vedere sezione
1 Svuotamento del contenitore degli scarti 7.4
Ogni 6 mesi
Pulizia interna 7.5

Tenaglie di bloccaggio del filo (parte posteriore del pannello ante- | 7.6
riore):
Oliatura del punto di rotazione e delle superfici di contatto

4 Oliatura delle viti di pressione a sfera 7.7

Quando necessario
5 Sostituzione delle lame di spellatura 8.4

62 Weidmiiller 3¢ 2562260000/01/10.2017



7.4 Svuotamento del contenitore degli scarti

A seconda dello spessore del materiale spellato, il conte-
nitore degli scarti deve essere svuotato circa ogni 2.000-
6.000 cicli. Il contenitore degli scarti deve inoltre essere
svuotato prima di ciascun trasporto o spedizione.

» Estrarre il contenitore degli scarti e svuotarlo.
» Re-inserire il contenitore degli scarti.

7.5 Pulizia interna

» Pulire l'interno della macchina con una spazzola e, se
necessario, con un aspirapolvere.

Non usare mai aria compressa per la pulizia
dell'interno, perché piccole parti (come ad esem-
pio i residui di spellatura) potrebbero diventare
irraggiungibili all'interno della macchina. Questo
potrebbe provocare guasti e arresti dell'operati-
vita.

7.6 Manutenzione delle tenaglie di bloccag-
gio del filo

» Pulire le tenaglie di bloccaggio del filo con una spazzola.
» Oliare le tenaglie di bloccaggio del filo in corrispondenza
dei punti di rotazione (1) e delle superfici di contatto (2)

dei rulli.
» Ingrassare il gruppo molla a disco (3).

Pulizia e manutenzione della macchina

7.7 Oliatura delle viti di pressione a sfera

» Olire moderatamente le sfere delle viti a pressione (1).

7.8 Chiusura del pannello anteriore

» Spingere la leva di comando (1) sulla sinistra.

» Inserire il pannello anteriore.

Fissarlo sulla destra con un perno di posizionamento (2).
» Riattaccare il pannello anteriore.

Figura7.2 Tenaglie di bloccaggio del filo Power Stripper 6.0

2562260000/01/10.2017
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8 Ricerca e risoluzione dei problemi

Se un guasto non puo essere risolto ricorrendo
alle azioni qui descritte, contattare il Servizio As-
sistenza di Weidmdiller.

8.1 Tabella dei guasti

Guasto

La macchina non si accen-

de.

Possibile causa
Nessuna alimentazione elettrica

Azione consigliata

» Controllare il cavo di alimentazione e i collegamenti
alla rete elettrica.
» Controllare i fusibili.

Non si avvia con il filo inse-

rito.

Il sensore di avviamento (S1)
ostruito dai residui di spellatura.

» Passare alla modalita avanzamento intermittente.
» Rimuovere i residui dall'unita di spellatura.

Il filo & stato inserito in maniera
sbagliata.

» Inserire il filo diritto.

Maggiori scarti

Il contenitore degli scarti & pieno

» Svuotare il contenitore degli scarti (vedi sezione 7.4).

Lame di spellatura danneggiate
o installate non correttamente

» Controllare I'alloggiamento delle lame di spellatura
(vedi sezione 7.7).
» Regolare o sostituire le lame (vedi sezione 8.4).

Regolazione sezione con mano-
pola regolazione

» Controllare le impostazioni.

8.2 Messaggi di errore

Guasto

LA

Possibile causa

Il cassetto € aperto
(solo su Power Stripper 16)

Azione consigliata
» Chiudere il cassetto

- - Guasto dell'interruttore di arresto » Premere brevemente il display a sfioramento
(Il /1% |- Linterruttore di arresto non spegne la
T [ .
macchina

— L'interruttore di arresto € ancora premuto
o -~ Guasto dell'interruttore di arresto » Premere brevemente il display a sfioramento
N4 / I — L'interruttore di avvio non & libero
oy ~ Guasto motore » Premere brevemente il display a sfioramento
i Y — |l motore non funziona o & inceppato
N P
— Messaggio di assistenza » Mandare la macchina in assistenza

o
/ [*, — Si é raggiunta la quantita di pezzi che
rendono necessaria l'assistenza

8.3 Parti soggette a usura

Prodotto N° cat.

Lame di spellatura al titanio 9050180000
Lame di spellatura raggio a V 2.09 1120920000
Lame di spellatura raggio a V 6.20 1120910000

64
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Ricerca e risoluzione dei problemi

8.4 Sostituzione delle lame di spellatura

Potenziale pericolo di morte per scossa
elettrica

Lavorando all'interno della macchina, c'¢ il

rischio di toccare parti non isolate.

» Spegnere la macchina.

» Staccare la spina dell'alimentazione.

» Aprire il pannello anteriore e abbassarlo
delicatamente.

Rischio di lesioni a causa di lame affi-

A late Figura 8.2 Lame di spellatura per Power Stripper auto
A‘ » Usare delle pinze per sostituire le lame.
» Smaltire le lame sostituite in un contenito- . . . T
re separato, 8.5 Sostituzione dei fusibili

» Assicurarsi che la macchina sia spenta.
» Estrarre la spina di alimentazione.

Tutte le lame presenti devono essere sostituite
ogni volta che viene cambiato il coltello.

» Allentare le viti di fissaggio (1).

» Rimuovere il supporto lame (2).

» Notare la posizione di montaggio.

» Girare le lame di spellatura o sostituire le lame esistenti
con quelle nuove.

» Reinserire il supporto lame.

» Serrare le viti di fissaggio.

Figura 8.3 Apertura del vano fusibili

» Estrarre il vano fusibili (1) dall'unita filtro di rete per mez-
zo di un cacciavite a taglio.

» Sostituire entrambi i fusibili con fusibili nuovi (2 x
T2AH250V).

» Rimettere il vano fusibili all'interno dell'unita filtro di rete.

Figura 8.1 Lame di spellatura per Power Stripper 6.0, Power Stripper
16
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9 Disattivazione e smaltimento della macchina

9.1 Disattivazione della macchina

» Spegnere la macchina.

» Staccare la spina dell'alimentazione.

» Svuotare il contenitore degli scarti e rimetterlo al suo
posto.

» Imballare la macchina nell'imballaggio originale.

La macchina & ora pronta per il trasporto, e, se necessario,

per lo smaltimento.

9.2 Smaltimento della macchina

» Disattivare la macchina come descritto nella sezione
9.1.

» Assicurarsi che la macchina sia smaltita conformemente
alle normative nazionali e locali.

La macchina non deve essere smaltita
come rifiuto domestico.

La macchina deve essere smaltita in
modo professionale e nel rispetto dell'am-
biente.

Weidmdiller. Fare riferimento al rappresentante

: Per lo smaltimento, potete inviare la macchina a
responsabile per il vostro Paese.
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1

Acerca de esta documentacion

Las advertencias incluidas en esta documentacion tienen
estructuras diferentes en funcion de la gravedad del peli-

gro.

Las advertencias relacionadas con situaciones pueden
contener los siguientes simbolos de advertencia:

Simbolo

Significado

Posible riesgo de muerte

Los avisos con la indicacion "advertencia"

le advierten sobre situaciones que podrian
provocar lesiones graves o incluso la muerte
si no se presta atencion a los avisos especi-
ficados.

Advertencia: tension eléctrica peligrosa

Advertencia: lesiones en las manos debido a
cuchillas afiladas

Riesgo de lesiones

Los avisos con la indicacion "precaucion”

le advierten sobre situaciones que podrian
provocar lesiones si no se presta atencion a
los avisos especificados.

Dainos materiales

Los avisos con la indicacion "atencion" le advierten sobre
peligros que podrian provocar dafios materiales.

68
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Advertencia: lesiones en las manos (por
aplastamiento)

El trabajo solo debe correr a cargo de un es-
pecialista en electricidad.

El trabajo debera llevarse a cabo en todo
momento con el equipamiento de proteccion
personal correspondiente

Q@& PP

Indicaciones sobre esta documentacion

En el resto del texto se aplica un formato adicional con el
siguiente significado:

Los elementos de texto situados junto a esta fle-
cha constituyen informacién no relacionada con
la seguridad, pero que ofrece datos importantes

sobre como realizar el trabajo de un modo co-
rrecto y eficaz.
» Podra reconocer las instrucciones de uso gracias al
triangulo negro situado delante del texto.
— Los diferentes puntos se indican con guiones.

2562260000/01/10.2017



2 Indicaciones de seguridad generales

2.1 Uso previsto

La maquina esta disefiada para desaislar cableado flexi-
ble. Solo se debe procesar con la maquina el material que
se describe a continuacién (cableado).

La maquina solo debera utilizarse dentro de los limites téc-
nicos indicados (consulte la seccion 3.1). Esta completa-
mente prohibido realizar modificaciones y reconstrucciones
en la maquina.

El uso previsto incluye también la observacion de la docu-
mentacion.

2.2 Material procesable

Cableado

Cables de PVC flexible HO5V-K y HO7V-K con una seccién
de:

— Powerstripper 6.0 0,05-6,0 mm?

— Powerstripper 16 2,50-16 mm?

— Powerstripper 2.5-20 auto 0,50-2,5 mm?
— Powerstripper 16—20 auto 4,00-16 mm?

2.3 Equipamiento de seguridad

La maquina esta equipada con los siguientes dispositivos
de seguridad:

— Powerstripper 16 y Powerstripper 16—20 auto:
interruptor de rodillos sobre la gaveta
— Adaptador de red

Estos elementos del equipamiento de seguridad no deben
volverse ineficaces. Un técnico de mantenimiento debera
revisarlos una vez al afo.

2.4 Personal

Solo el personal cualificado podra manejar la maquina y
llevar a cabo actividades de mantenimiento. La formacion
también incluye la lectura completa del manual de instruc-
ciones.

Las reparaciones solo podran ser llevadas a
cabo por un electricista profesional y previa
consulta al servicio técnico de Weidmdiller.

Guarde el manual de instrucciones para que el
personal operario pueda consultarlo en cual-
quier momento.

Todos los documentos pueden descargarse
también en la pagina web de Weidmdiller.

2562260000/01/10.2017 Weidmiiller 3C
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3 Descripcion del equipo

llustracion 3.1 Vista frontal

1 Mango de transporte 7 Recipiente para residuos de desaislado

2 Interruptor de encendido/apagado 8 Embudo de insercion

3 Perilla de control para la seccién (no en las versiones auto) 9 Perilla de control para la longitud de desaislado
4  Compartimento de fusibles 10 Perilla de control para la longitud de extraccion
5  Conector hembra de la conexion de red 11 Perillas de blogueo

6 Solo en el Powerstripper 6.0: embudo adicional 12 Pantalla indicadora tactil

La placa de caracteristicas esta ubicada en la parte posterior de la
maquina.
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3.1 Datos técnicos

Descripcion del equipo

Powerstripper Powerstripper Powerstripper Powerstripper
6.0 16 2.5-20 auto 16-20 auto
Accionamiento Eléctrico
Tension de alimentacion 100-240 V AC; 50/60 Hz
Consumo de corriente 108 VA
Fusible (mddulo de filtro de red) 2 x T2AH250V
Tipo de proteccion IP20
Clase de proteccién I/ cable de tierra @
Longitud de insercion del cable 22 mm + longitud de desaislado
Seccion 0,05-6 mm? 2,5-16 mm? 0,5-2,5 mm? 4-16 mm?
(~ AWG 30-10) (~ AWG 14-6) (~ AWG 20-14) (~ AWG 12-6)
Diametro externo max. 5,1 mm 8 mm 3,5mm 8 mm
Longitud de desaislado 3-20 mm
Longitud de extraccion 3-20 mm
Duracion del ciclo 05s 15s | 1s | 15s
Temperatura ambiente
Funcionamiento +5°Ca40°C
Almacenamiento/transporte -25 °C a +55 °C (margen +70 °C)
Temperatura interna en funciona- Max. 45 °C

miento

Altura de funcionamiento max.

2000 m sobre el nivel del mar

Humedad rel. del aire

50 % a +40 °C (sin condensacion), 90 % a +20 °C (sin condensacion)

Nivel de contaminacion 2

Nivel de presion acustica continua <70dB(A)

Dimensiones (An x F x Al) 190x295x 190 mm 190x295x230 mm 190x295x205 mm 190x295x230 mm
(7,48"x 11,61" x 7,48") | (7,48" x 11,61"x 9,06") | (7,48" x 11,61" x 8,07") | (7,48" x 11,61" x 9,06")

Color RAL 2000

Peso 7,5kg (16,53 Ib) | 10 kg (22,05 Ib) | 7,5kg (16,53 Ib) | 10 kg (22,05 Ib)

3.2 Placa de caracteristicas

T~Typ: POWERSTRIPPER 6.0

1
Weidmiiller 32
- 2-smimm ; 108VA; 4,6A; mné ﬁa

) KlingenbergstraBe 16, D-32768 Detmold
’ X
Baujahr: 2017 c € @ e

5 Made In Germany www.weidmueller.com
llustracion 3.2  Placa de caracteristicas en la parte posterior de
la maquina
2562260000/01/10.2017

1 Productor

2 Modelo, descripcion del tipo
3 NUmero de serie

4  Datos técnicos

5  Afo de fabricacion
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4 Transporte y configuracion de la maquina

4.1 Lugar de instalacion

El lugar de instalacion debe cumplir los siguientes requisi-

tos:

— Base estable con una superficie recta y uniforme (para
obtener informacion sobre el peso de la maquina, con-
sulte la seccion 3.1).

— Mantenga 30 cm de area de trabajo libre a ambos lados
y en la parte frontal de la maquina.

— Las conexiones eléctricas deben estar cerca y debe po-
derse acceder a ellas con facilidad.

4.2 Transporte de la maquina

» Ala hora de transportar la maquina, péngase
siempre calzado de trabajo con proteccion.

» Vacie el recipiente de residuos antes de cada transpor-
te.

» Tenga en cuenta el peso de la maquina (consulte la sec-
cion 3.1).

» Use siempre el mango de transporte para mover la ma-
quina.

» Ala hora de preparar la maquina para su envio (por
ejemplo, en caso de mantenimiento), utilice el embalaje
de transporte.

4.3 Desembalaje de la mercancia

» Compruebe si la mercancia incluye todo lo necesario
(para obtener informacion sobre el volumen de sumi-
nistro, consulte la informacién que aparece a continua-
cion).

» Guarde siempre el embalaje de transporte.

» Asegurese de que el usuario pueda acceder al manual
de instrucciones en todo momento.

4.4 Volumen de suministro

Maquina automatica de desaislado

— Cable de conexion de red (10 A, 250 V)
Embudo adicional (solo en el Powerstripper 6.0)
Manual de instrucciones

4.5 Establecimiento de las conexiones

» Instale la maquina en el lugar previsto.

» Inserte el cable de alimentacion en el conector hembra
de conexién de alimentacion (figura 3.1, 5) de la maqui-
na y conéctelo a la alimentacioén eléctrica.

» Encienda la maquina con el interruptor de encendido/
apagado (figura 3.1, 2).

72 Weidmiiller 3¢
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5 Configuracién de la maquina

La maquina debera configurarse en las siguientes situacio-
nes:
— Cada vez que la maquina se ponga en marcha.

Durante la configuracion, debera comprobar y ajustar si
fuera necesario los siguientes ajustes:

Unidad de longitud
Seccion

Longitud de desaislado
Longitud de extraccion

Simbolos en la parte delantera al usar las perillas de con-
trol:

Simbolo

[ B Longitud de desaislado

Significado

= v Longitud de extraccion

2562260000/01/10.2017

5.1 Configuracion de la unidad de longitud
(mm o pulgadas)

» Pulse la pantalla indicadora tactil brevemente.
Aparece el simbolo de la mano.

24

» Mantenga pulsada la pantalla indicadora tactil durante 5
segundos.
La unidad de longitud cambia.

llustracion 5.1  Pantalla indicadora con la unidad de longitud en mili-

metros

hlssmmz “433if

AlG
13

| |
|3131n 1

llustracion 5.2 Pantalla indicadora con la unidad de longitud en pul-
gadas
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Configuracion de la maquina

5.2 Configuracion de la seccion

La seccion se ajusta automaticamente en los modelos
Powerstripper ... auto.

La seccion debe ajustarse manualmente en los modelos
Powerstripper 6.0 y Powerstripper 16.

mm?/ AWG

P,

llustracion 5.3  Ajuste de la seccion

» Gire la perilla de control hasta que se muestre el valor
correcto en la pantalla indicadora.
» Inserte el cable hasta que esté desaislado.

5.3 Realizacion de una prueba de desaislado

Cada vez que se haya modificado el material que va a pro-
cesarse, debera realizarse una prueba de desaislado.
» Encienda el interruptor de red.
» Inserte un cable que desee desaislar.
» Compruebe el resultado:
— ¢ El cable trenzado no ha sufrido dafios?
— ¢ El desaislado se ha realizado de forma recta y uni-
forme?

Dependiendo de las condiciones en las que se
encuentre el cable se necesitara un pequeno
ajuste.

Solo en el Powerstripper 6.0: inserte el embudo
adicional en el embudo de inserciéon cuando use
secciones de cable de 0,05 — 0,34 mm?.

74 Weidmiiller 3¢

5.4 Ajuste de la longitud de desaislado

llustracion 5.4  Ajuste de la longitud de desaislado

» Gire la perilla de bloqueo (1) en el sentido contrario a
las manecillas del reloj para liberarla.

» Gire la perilla de control hasta que se muestre el valor
correcto en la pantalla indicadora.

» Gire la perilla de bloqueo (1) en el sentido de las mane-
cillas del reloj para volver a bloquearla.

5.5 Ajuste de la longitud de extraccion

J

- L

A
1/

llustracion 5.5 Ajuste de la longitud de extraccion

» Gire la perilla de bloqueo (1) en el sentido contrario a
las manecillas del reloj para liberarla.

» Gire la perilla de control hasta que se muestre el valor
correcto en la pantalla indicadora.

» Gire la perilla de bloqueo (1) en el sentido de las mane-
cillas del reloj para volver a bloquearla.

2562260000/01/10.2017



6 Manejo de la maquina

6.1 Funcionamiento normal

» Encienda la maquina.
La pantalla indicadora tactil indicara que la maquina esta

lista para el funcionamiento.

» Aspectos que deben comprobarse antes de
cada activacion:
— ¢ Esta el cable de alimentacion en perfecto
estado?

6.2 Insercion del cable

Procese unicamente cableado que esté bien
cortado.

Los cables trenzados deben terminar con el ais-
lamiento. Los cables trenzados no deben acor-
tarse ni sobresalir.

Asegurese de que el extremo del cable se inser-
te en horizontal.

llustracion 6.1 Insercion correcta del cable

» Inserte un cable en el embudo de insercién.
El material se arrastra ligeramente y se procesa de forma
automatica.

» Una vez finalizado el procesamiento, tire del cable pro-
cesado hacia afuera.

2562260000/01/10.2017

6.3 Pantalla indicadora tactil y menus de
servicio

La pantalla indicadora tactil indica el ajuste actual. Es sen-
sible al tacto.

6.4 Menu de fabricacion

llustracion 6.2 Pantalla indicadora tactil; indicacion después de la
activacion

La pantalla indicadora tactil indica la condicion de servicio
actual:

Seccion (solo en Powerstripper 6.0, Powerstripper 16)
Longitud de desaislado

Valor AWG

Longitud de extraccién

NUmero de men(

ST B WN =—

Weidmiiller 3¢ 75



Manejo de la maquina

6.5 Modo de avance lento

Se puede llevar a cabo un ciclo de trabajo lentamente en
modo de avance lento.

» Mantenga pulsada la pantalla indicadora mientras en-
ciende la maquina.
El simbolo de la mano parpadea.

» Pulse la pantalla indicadora para mover el mecanismo a
la fase correspondiente del ciclo de trabajo.

» Mantenga pulsada la pantalla indicadora durante 3 se-
gundos para salir del modo de avance lento.
La maquina conmuta al menu de fabricacion.

6.6 Extraccion de los residuos de desaisla-
do

» Pulse la pantalla indicadora tactil brevemente una vez.
Aparece el simbolo de la mano.

» Pulse de nuevo la pantalla indicadora tactil.
Se ejecuta un ciclo vacio.
La maquina conmuta al menu de fabricacion.

6.7 Menu de lectura de contador

» Mantenga pulsada la pantalla indicadora durante 3 se-
gundos.
Se visualizan las lecturas de contador actuales.

3. Contador

Contador total

4

Contador de dias

0

p - 199 996 | Contador de mantenimiento
» Mantenga pulsada la pantalla indicadora durante 3 se-
gundos.

El nimero del dia se establece en cero.

» Pulse la pantalla indicadora brevemente.
La maquina conmuta al menu de fabricacion.

Cuando hay cable insertado y se arranca la maquina, esta
conmuta de nuevo automaticamente al menu de fabrica-
cion.

76 Weidmiiller 3¢

6.8 Apagado de la maquina

» Apague la maquina.
La pantalla indicadora se apaga.
Cuando finalice el trabajo, debera vaciar el re-
: cipiente de residuos y colocarlo de nuevo en la
magquina (consulte la seccioén 7.4).

2562260000/01/10.2017



7 Limpieza y mantenimiento de la maquina

7.1 Limpieza externa de la maquina

El polvo de la maquina debe limpiarse regularmente. Debe
limpiarse externamente de la forma y con la frecuencia
requeridas.

» Asegurese de que la maquina esté apagada.

ATENCION

Riesgo de dainos en la pantalla indicadora

La limpieza interior forma parte del mantenimien-
to y solo debe ser llevada a cabo por personal
formado a tal efecto.

El uso de agentes de limpieza inadecuados podria arafiar

o dafar la pantalla indicadora.

» Limpie la pantalla indicadora con cuidado, utilizando
un pafio de limpieza especial para pantallas o un pafio
suave y un poco de limpiador para pantallas.

» Limpie la superficie de la maquina con un pafo humedo.
Si es necesario, utilice agentes de limpieza con jabon.
No utilice disolventes ni limpiadores abrasivos.

2562260000/01/10.2017

7.2 Mantenimiento de la maquina

Para poder utilizar la maquina sin que se produzca ningun
fallo, debera realizar las siguientes tareas de mantenimien-
to (consulte la seccién 7.3) en los intervalos especificados.

Posible riesgo de muerte debido a des-
cargas eléctricas

Cuando trabaje en el interior de la maquina,

podria tocar las piezas no aisladas.

» Apague la maquina.

» Desenchufe el conector de alimentacion.

» Quite la placa frontal y coléquela hacia
abajo con cuidado.

Prepare lo siguiente para el trabajo de manteni-
miento:
— Cepillo y paiio de limpieza
— Lubricante
— Silicona o aceite PTFE
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Limpieza y mantenimiento de la maquina

7.3 Programacion de mantenimiento

5
3
llustracion 7.1 Lista de elementos de mantenimiento
(Powerstripper 6.0)
Elemento de mantenimiento | Intervalo/actividad de mantenimiento
Diariamente Consulte la seccion

1 Vaciado del recipiente de residuos 7.4

Semestralmente
Limpieza del interior 7.5

Pinzas de sujecién del cableado (parte posterior de la placa fron- | 7.6
tal):
Lubricacion del punto giratorio y las areas de contacto

4 Lubricacion de los tornillos de presion de punta esférica 7.7

Segun se requiera
5 Sustitucion de las cuchillas de desaislado 8.4
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7.4 Vaciado del recipiente de residuos

Segun el grosor del material desaislado, el recipiente de
residuos debera vaciarse cada vez que se realicen entre
2000 y 6000 ciclos. El recipiente de residuos también
debera vaciarse antes de cada proceso de transporte o
envio.

» Extraiga el recipiente de residuos y vacielo.
» Vuelva a insertar el recipiente de residuos.

7.5 Limpieza del interior

» Limpie el interior de la maquina con un cepillo y, si es
necesario, con una aspiradora.

No utilice aire comprimido para limpiar el interior,
ya que, de lo contrario, no podra acceder a las
partes pequefas (por ejemplo, los residuos de
desaislado) ubicadas en el interior de la maqui-
na. Eso podria causar un funcionamiento inco-
rrecto y paradas durante el servicio.

7.6 Mantenimiento de las pinzas de sujecion
del cableado

» Limpie las pinzas de sujecion del cableado con un cepi-
llo.

» Lubrique las pinzas de sujecion del cableado en los
puntos de rotacion (1) y en las areas de contacto (2) de
los rodillos.

» Engrase el resorte de disco (3).

Limpieza y mantenimiento de la maquina

7.7 Lubricacion de los tornillos de presion
de punta esférica

» Lubrique ligeramente los tornillos de presion de punta
esférica (1).

7.8 Cierre de la placa frontal

» Presione la palanca de control (1) hacia la izquierda.
» Coloque la placa frontal.

Fijela en el lado derecho con un perno de sujecion (2).
» Vuelva a fijar la placa frontal.

llustracion 7.2 Pinzas de sujecion del cableado Powerstripper 6.0

2562260000/01/10.2017
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8 Solucion de problemas

que se describen aqui, pongase en contacto con

: Si no puede solucionar un fallo con las acciones
el servicio técnico de Weidmdiller.

8.1 Tabla de fallos

Fallo Posible causa Accion recomendada
No se puede encender la |No hay alimentacion eléctrica. » Compruebe el cable de alimentacién y las co-
maquina. nexiones de red.

» Compruebe los fusibles.

No se puede arrancar con | El sensor de arranque (S1) esta bloquea- | » Pase al modo de avance lento

cable insertado. do con residuos de desaislado. » Retire los residuos de la unidad de desaislado.
El cable se ha insertado incorrectamen- | B Inserte el cable en posicion recta.
te.
Demasiados residuos El recipiente de residuos esta lleno. » Vacie el recipiente de residuos (consulte la
seccion 7.4).
Las cuchillas de desaislado estan dana- | » Compruebe la posicion de las cuchillas de
das o instaladas de forma incorrecta. desaislado (consulte la seccion 7.7).
» Ajuste o sustituya las cuchillas (consulte la
seccion 8.4).

Seccion ajustada en la perilla de control | » Compruebe el ajuste.

8.2 Mensajes de error

Fallo Posible causa Accion recomendada
= La gaveta esta abierta. » Cierre la gaveta.
A (solo en Powerstripper 16)
- - Fallo en el interruptor de parada » Pulse la pantalla indicadora brevemente.
':v:' ,"r! 5 — El interruptor de parada no desconec-

ta la maquina.
— Elinterruptor de parada contintia pul-

sado.
{,ﬁ\ - Fallo en el interruptor de parada » Pulse la pantalla indicadora brevemente.
Ly I !‘\. — Elinterruptor de inicio no esta libre.
P a Fallo del motor » Pulse la pantalla indicadora brevemente.
M — ElI motor no estéa funcionando o esta
= atascado.
— A Mensaje de mantenimiento » Envie la maquina para que se someta al pro-
'LJ_@ A — Se ha alcanzado la cantidad de piezas| ceso de mantenimiento.

en la que se requiere mantenimiento.

8.3 Piezas sujetas a desgaste

Producto N.° de pedido
Cuchillas de desaislado de titanio 9050180000
Cuchillas de desaislado con radios en V 2.09 1120920000
Cuchillas de desaislado con radios en V 6.20 1120910000
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8.4 Sustitucion de las cuchillas de desaisla-
do

Posible riesgo de muerte debido a des-
cargas eléctricas

Cuando trabaje en el interior de la maquina,

podria tocar las piezas no aisladas.

» Apague la maquina.

» Desenchufe el conector de alimentacion.

» Abra la placa frontal y coléquela hacia
abajo con cuidado.

Riesgo de lesiones provocado por cu-
‘ﬁ chillas afiladas
{ » Utilice unas pinzas para cambiar las cu-
chillas.
» Deseche las cuchillas retiradas en un reci-
piente independiente.

Todas las cuchillas presentes deben sustituirse
cada vez que se cambie el cuchillo.

» Afloje los tornillos de fijacion (1).

» Retire las unidades de cuchillas (2).

» Tenga en cuenta la posicion de instalacion.

» Dé la vuelta a las cuchillas de desaislado o sustituya las
existentes por unas nuevas.

» Reinserte las unidades de cuchillas.

» Apriete los tornillos de fijacion.

llustracion 8.1  Cuchillas de desaislado para Powerstripper 6.0,

Powerstripper 16

2562260000/01/10.2017

Solucién de problemas

llustracion 8.2 Cuchillas de desaislado para Powerstripper auto

8.5 Sustitucion de los fusibles

» Asegurese de que la maquina esté apagada.
» Quite el conector de alimentacion.

llustracion 8.3  Apertura del compartimento de fusibles

» Levante el compartimento de fusibles (1) con un destor-
nillador para tornillos de cabeza ranurada para sacarlo
de la unidad de filtro de red.

» Sustituya ambos fusibles por otros nuevos (2 x T2A-
H250V).

» Vuelva a colocar el compartimento de fusibles en la uni-
dad de filtro de red.
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9 Puesta fuera de servicio y eliminacion

9.1 Puesta fuera de servicio de la maquina

» Apague la maquina.

» Desenchufe el conector de alimentacion.

» Vacie el recipiente de residuos e insértelo de nuevo.
» Introduzca la maquina en el embalaje original.

La maquina esta ahora lista para el transporte vy, si fuera
necesario, para su eliminacion.

9.2 Eliminacion de la maquina

» Ponga la maquina fuera de servicio como se describe
en la seccion 9.1.

» Asegurese de eliminar la maquina de conformidad con
las normas nacionales y locales.

La maquina no debe eliminarse como re-
siduo doméstico.

La maquina debera eliminarse de un
modo respetuoso con el medio ambiente
y profesional.

eliminacion. Péngase en contacto con el repre-

: Puede enviar la maquina a Weidmdller para su
sentante responsable de su pais.
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7 Limpar e efetuar a manutengao da maquina
7.1 Limpar a maquina externamente

7.2 Manutengao da maquina

7.3 Esquema de manutengéo

7.4  Esvaziar o recipiente de residuos

7.5  Limpar a parte interna

7.6 Manutengdo das linguetas de preensao do fio
7.7 Lubrificar com dleo os posicionadores esféricos
7.8  Fechar a placa frontal

8 Resolugéo de problemas

8.1  Tabela de avarias

8.2 Mensagens de erro

8.3  Pegas de desgaste

8.4  Substituir as laminas de descarnar

8.5  Substituir os fusiveis

9 Retirar a maquina de servigo e elimina-la
9.1 Retirar a maquina de servigo

9.2  Eliminar a maquina

Anexo

Esquema da ligagao elétrica
Declaragéo de conformidade
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1

Os avisos nesta documentagéo estéo estruturados de ma-

Acerca desta documentacgao

neira diferente em funcao da gravidade do perigo.

Os avisos relacionados com a situagdo podem conter os
seguintes simbolos de aviso:

Simbolo

Significado

Possivel risco de morte

As observagdes com a palavra-sinal "aviso"
alertam-no para situagbes que podem levar
a ferimentos fatais ou graves, se nao prestar
atengao as observagdes especificadas.

Aviso: tensao elétrica perigosa

Aviso: ferimentos nas méos devido a laminas
afiadas

Risco de ferimentos

As observagdes com a palavra-sinal
"cuidado" alertam-no para situagdes que
podem levar a ferimentos, se n&o prestar
atencao as observacgdes especificadas.

Aviso: ferimentos nas maos (esmagamento)

ATENCAO

Danos materiais

As observagdes com a palavra-sinal "atengao" alertam-
-no para perigos que podem resultar em danos materiais.

84
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O trabalho apenas pode ser executado por
um eletricista especializado

So executar o trabalho com equipamento de
protecao individual

Q@&PPp

Notas sobre a documentagao

E utilizada formatagao adicional no restante texto, a qual
possui 0 seguinte significado:

Os itens de texto ao lado desta seta constituem
informagdes que nao estao relacionadas com
seguranga, mas que fornecem informacgdes im-

portantes relacionadas com um trabalho correto
e eficaz.
» As instrugbes de manuseamento estao identificadas
com um tridngulo preto que antecede o texto.
— As marcas utilizadas para enumeragdes sao tragos.

2562260000/01/10.2017



2 Notas gerais de seguranga

2.1 Utilizagao prevista

A maquina destina-se ao descarnamento de fios flexiveis.
Apenas o material descrito abaixo (fios) pode ser proces-
sado utilizando a maquina.

A maquina so6 pode ser utilizada dentro dos limites técnicos
descritos (consultar a secgao 3.1). Nao estao autorizadas
modificagbes nem reconstrugdes da maquina.

Da utilizagéo prevista também faz parte a observagéo da
documentacao.

2.2 Material processavel

Fios

Fio flexivel de PVC HO5V-K e HO7V-K com uma secgao
transversal de:

— Power Stripper 6.0 0,05-6,0 mm?

— Power Stripper 16 2,50-16 mm?

— Power Stripper 2.5-20 auto 0,50-2,5 mm?

— Power Stripper 16—20 auto 4,00-16 mm?

2.3 Equipamento de seguranga

A maquina esta equipada com os seguintes dispositivos de
seguranca:

— Power Stripper 16 e Power Stripper 16—20 auto: Chave
de fim-de-curso na gaveta
— Adaptador de corrente

Estes itens do equipamento de seguranga ndo podem ficar
inoperantes. Tém de ser verificados uma vez por ano por
um técnico de manutencgao.

2.4 Pessoal

Apenas pessoal com formagado adequada pode operar a
maquina e executar atividades de manutengéo. A forma-
¢ao inclui também a leitura completa das instrugbes de
funcionamento.

As reparagdes apenas podem ser executadas
apos consulta da Assisténcia Técnica da Weid-
mdller e por um eletricista especializado.

Guarde as instrugdes de funcionamento de
maneira que possam ser consultadas pelo
pessoal de operacao a qualquer momento.
Todos os documentos estao também disponi-
veis para download em website da Weidmdiller.

2562260000/01/10.2017 Weidmiiller 3C
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3 Descrigao do dispositivo

Figura 3.1 Vista frontal

1 Pega de transporte 7 Recipiente para restos das operagdes de descarnagem

2 Interruptor de ligar/desligar 8 Funil de insergdo

3 Botéo de controlo da secgéo cruzada 9 Botéo de controlo do comprimento de descarnagem
(indisponivel nas versdes auto) 10 Bot&o de controlo do comprimento de extragdo

4  Compartimento de fusiveis 11 Botdes de bloqueio

5 Tomada de ligagao a rede elétrica 12 Ecré tatil

6 Apenas no Power Stripper 6.0: funil adicional
A placa de identificagdo encontra-se na parte de tras da maquina.

86 Weidmiiller 3¢ 2562260000/01/10.2017



3.1 Dados técnicos

Descrigao do dispositivo

Power Stripper Power Stripper Power Stripper Power Stripper
6.0 16 2.5-20 auto 16-20 auto
Acionamento Elétrico
Tensao de alimentagéo 100-240 V CA; 50/60 Hz
Consumo de poténcia 108 VA
Fusivel (médulo do filtro da rede 2 x T2AH250V
elétrica)
Tipo de protegao IP20

Classe de prote¢éo

I/condutor de protegéo de terra @

Comprimento de insercao do fio

22 mm + comprimento de descarnagem

Seccao transversal 0,05-6 mm? 2,5-16 mm? 0,5-2,5 mm? 4-16 mm?
(~ AWG 30-10) (~ AWG 14-6) (~ AWG 20-14) (~ AWG 12-6)

Diametro externo max. 51 mm 8 mm 3,5mm 8 mm
Comprimento de descarnagem 3-20 mm
Comprimento de extragdo 3-20 mm
Tempo de ciclo 05s | 15s | 1s | 15s
Temperatura ambiente

Funcionamento +5°Ca40°C

Armazenamento/transporte -25 °C a +55 °C (brevemente +70 °C)
Temperatura interna em funcio- Max. 45 °C

namento

Altura max. de servigo

2000 m acima do nivel do mar

Humidade

50% a +40 °C (sem condensacéo), 90% a +20 °C (sem condensacéo)

Nivel de contaminagéo

2

Nivel de pressao acustica conti-
nuo

<70 dB(A)

Dimensdes (LxPxA)

190x295x190 mm 190x295x230 mm 190x295x205 mm 190x295x230 mm
(7,48"x11,61"x 7,48") | (7,48" x 11,61"x 9,06") | (7,48" x 11,61" x 8,07") | (7,48" x 11,61" x 9,06")

Cor RAL 2000
Peso 7,5kg (16,53 Ibs) | 10 kg (22,05 Ibs) | 7,5kg (16,53 Ibs) | 10 kg (22,05 Ibs)
Fabricante

3.2 Placa de identificagdo

Modelo, descri¢éo do tipo
NUmero de série

__—Baujahr: 2017
5 Made in Germany

~Weidmiiller 3£

Weldmidller Interface GmbH & Co.
2 Kiingenbergstraie 16, D-32758 Detmold

T~Typ: POWERSTRIPPER 6.0 é@
3 —Nr.. 2588

4 /100-240\‘; 50/60Hz; 108VA; 4,56A; IP20

{ox

Especificagdes técnicas
Ano de construcéo

ST R WN =

Figura 3.2 Placa de identificagdo na parte de tras da maquina

2562260000/01/10.2017
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4 Transportar e instalar a maquina

4.1 Local de instalagao

O local de instalagéo deve cumprir os seguintes requisitos:

— Base estavel com superficie plana e uniforme (consulte
0 peso da maquina na secgéo 3.1).

— Mantenha 30 cm de area de trabalho livre em ambos os
lados e na frente da maquina.

— Ligagdes elétricas facilmente acessiveis nas proximida-
des.

4.2 Transportar a maquina

» Use sempre calgado de trabalho com prote-
¢ao dos pés ao transportar a maquina.

» Esvazie o recipiente de residuos antes de cada trans-
porte.

» Atencdo ao peso da maquina (consultar a secg¢éo 3.1).

» Para deslocar a maquina, use sempre a pega de trans-
porte.

» Ao preparar a maquina para envio (p. ex., no caso de
manutengao), utilize a embalagem de transporte.

4.3 Desembalar o equipamento fornecido

» Verifique se recebeu o equipamento todo (consultar o
ambito de fornecimento abaixo).

» Guarde a embalagem de transporte.

» Assegure que as instru¢des de funcionamento estédo
sempre acessiveis para os utilizadores.

4.4 Ambito de fornecimento

Maquina de descarnagem automatica

Cabo de ligagao a rede elétrica (10 A, 250 V)
Funil adicional (apenas no Power Stripper 6.0)
Instrugdes de funcionamento

4.5 Estabelecer ligagoes

» Instale a maquina no local pretendido.

» Insira o cabo elétrico na tomada de ligagao a rede elé-
trica (figura 3.1, 5) da maquina e ligue a alimentacédo
elétrica.

» Ligue a maquina no interruptor de Ligar/Desligar
(figura 3.2, 2).

88 Weidmiiller 3¢
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5 Configurar a maquina

A maquina tem de ser configurada nas seguintes situa-
coes:

Sempre que a maquina é colocada em funcionamento.

Durante a configuracao, deve-se verificar e ajustar as defi-
nigcdes abaixo, se necessario:

Unidade de comprimento
Secgéo transversal
Comprimento de descarnagem
Comprimento de extragao

Simbolos no lado da frente com os botdes de controlo:

Simbolo Significado

[ E== Comprimento de descaragem

B[] Comprimento de extracio

2562260000/01/10.2017

5.1 Definir a unidade de comprimento (mm

ou polegadas)

» Toque no ecra tactil por breves momentos.
O simbolo de méo é apresentado.

24

» Toque no ecra tactil durante 5 segundos.
A unidade de comprimento altera-se.

! 5 mm £ j-[i £

E 1 1fl'll'l'|

Figura 5.1 Ecrd com a unidade de comprimento em milimetros

Elssmﬂ “433i

AlG
13

| I
|3181t‘| 1

Figura5.2 Ecra com a unidade de comprimento em polegadas

Weidmiiller 3¢
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Configurar a maquina

5.2 Definir a sec¢ao transversal

A seccgao cruzada € automaticamente definida nos mode-
los Power Stripper ... auto.

A seccgdo cruzada tem de ser manualmente definida nos
modelos Power Stripper 6.0 e Power Stripper 16.

5.4 Definir o comprimento a descarnar

mm?/ AWG

P,

Figura 5.3  Definir a secgado transversal

» Rode o botédo de controlo até o valor correto ser apre-
sentado no ecra.
» Introduza o fio até estar descarnado.

5.3 Realizar um teste de descarnagem

Sempre que se muda de material de processamento, é
preciso realizar um teste de descarnagem.
» Ligue o interruptor da alimentacao de rede.
» Insira o fio a descarnar.
» Verifique o resultado:
— Nao ha danos em todo o fio entrangado?
— O fio foi descarnado a direito e uniformemente?

Pode ser necessario um pequeno ajuste, depen-
dendo da condigao do fio.

Apenas no Power Stripper 6.0: introduza o funil
adicional no funil de insergcdo com as secgbes
cruzadas de 0,05 — 0,34 mm?2.

90 Weidmiiller 3¢

Figura 5.4 Definir o comprimento a descarnar

» Desloque o botédo de bloqueio (1) no sentido contrario
ao dos ponteiros do reldgio para o soltar.

» Rode o botdo de controlo até o valor correto ser apre-
sentado no ecra.

» Desloque o botao de bloqueio (1) no sentido dos pontei-
ros do reldgio para o bloquear de novo.

5.5 Definir o comprimento de extragao

Figura 5.5 Definir o comprimento de extracao

» Desloque o botdo de bloqueio (1) no sentido contrario
ao dos ponteiros do reldgio para o soltar.

» Rode o botdo de controlo até o valor correto ser apre-
sentado no ecra.

» Desloque o botao de bloqueio (1) no sentido dos pontei-
ros do reldgio para o bloquear de novo.

2562260000/01/10.2017



6 Operar a maquina

6.1 Funcionamento normal

» Ligue a maquina.
O ecra tatil indica a prontiddo para funcionamento.

» O que deve ser verificado antes de cada ati-
vagao:
— O cabo elétrico esta em perfeito estado de
funcionamento?

6.2 Inserir o fio

S6 processar fios que estejam bem cortados,
sem rebarbas.

Todos os fios entrangados devem terminar com
o isolamento. Nenhum fio entrangado pode estar
mais curto ou sobressair.

Certifique-se de que a extremidade do fio é inse-
rida de forma uniforme.

Figura 6.1 Inserir o fio corretamente

» Insira um fio no funil de insergao.
O material é puxado ligeiramente para dentro e processa-
do automaticamente.

» Quando o processamento terminar, puxar o fio proces-
sado para fora.

2562260000/01/10.2017

6.3 Ecra tatil e menus de operagao

O ecra tatil mostra as definigdes atuais.. E sensivel ao to-
que.

6.4 Menu de produgao

Figura 6.2 Ecré tatil; aspeto apos ativagéo

O ecra tatil mostra as condi¢des de funcionamento atuais:

1 Seccéo cruzada (apenas no Power Stripper 6.0, Power
Stripper 16)

Comprimento de descarnagem

Valor AWG

Comprimento de extragao

NUmero do menu

ST R WN
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Operar a maquina

6.5 Modo gradual

E possivel realizar lentamente um ciclo de trabalho no
modo gradual.

» Toque no ecra enquanto a maquina € ligada.
O simbolo de méo fica intermitente.

» Toque no ecra para deslocar o sistema mecanico para a
fase correspondente no ciclo de trabalho.

» Toque no ecréa durante 3 segundos para sair do modo
gradua.
A maquina muda para o menu de produgao.

6.6 Retirar os restos das operagoes de des-
carnagem

» Toque no ecra tactil uma vez por breves momentos.
O simbolo de méo é apresentado.

» \Volte a tocar no ecra por breves momentos.
E executado um ciclo em vazio.
A maquina muda para o menu de produgao.

6.7 Menu de leitura do contador

» Toque no ecra tactil durante 3 segundos.
As leituras atuais do contador sdo apresentadas.

3. Contador

4 Contador total
0 Contador de dias

199 996 | Contador de manutengao

D

» Toque no ecra tactil durante 3 segundos.
O numero de dias é definido para zero.

» Toque brevemente no ecra.
A maquina muda para o menu de producéo.

Quando um fio é introduzido e a maquina € iniciada, volta
a entrar automaticamente no menu de producgao.

92 Weidmiiller 3¢

6.8 Desligar a maquina

» Desligue a maquina.
O ecra apaga-se.
Quando terminar o trabalho, deve esvaziar o
: recipiente de residuos e voltar a coloca-lo na
magquina (consultar a secg¢ao 7.4).

2562260000/01/10.2017



7 Limpar e efetuar a manutengao da maquina

7.1 Limpar a maquina externamente 7.2 Manutengao da maquina
Deve-se limpar o pé da maquina regularmente. O exterior Para assegurar um funcionamento sem problemas, as
deve ser limpo sempre que for necessario. tarefas de manutencgao descritas (consultar a secgao 7.3)

devem ser executadas nos intervalos especificados.

manutencado e s6 pode ser feita por pessoal com

: A limpeza do interior da maquina faz parte da
formacao.

Risco potencial de morte devido a cho-

» Assegure-se de que a maquina esta desligada. que elétrico
X Quando se trabalha na parte interior da
ATENCAO maquina, ha o risco de tocar em pegas néo
Risco de danos no ecra isoladas.

» Desligue a maquina.

» Retire a ficha da tomada elétrica.

» Solte a placa frontal e pouse-a cuidadosa-
mente..

A utilizacado de produtos de limpeza inadequados pode
riscar ou danificar o ecra.
» Limpe o ecra cuidadosamente, utilizando um pano

de limpeza especial para superficies de ecras ou um
pano macio e um pouco de produto de limpeza para

. Tenha a mao os seguintes artigos para o traba-
ecras. I lho de manutengao:
» Limpe a superficie da maquina com um pano huamido. — Escova e pano de limpeza
Se necessario, utilize produtos de limpeza a base de — Lubrificante
sabdo. Nao utilize produtos de limpeza abrasivos ou — Oleo com PTFE ou de silicone
solventes.
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Limpar e efetuar a manutengao da maquina

7.3 Esquema de manutengao

5
3
Figura7.1 Visao geral dos itens de manutengédo (Power Stripper 6.0)
Item de manutengéo Intervalo/atividade de manutengéo
Diariamente Consultar a secgao
1 Esvaziar o recipiente de residuos 7.4
Semestralmente
Limpar a parte interna 7.5
Linguetas de preenséo do fio (parte de tras da placa frontal): 7.6
Lubrificar com 6leo o ponto pivotante e as areas de contacto
4 Lubrificar com éleo os posicionadores esféricos 7.7
Conforme necessario
5 Substituir as [aminas de descarnar 8.4

94 Weidmiiller 3¢ 2562260000/01/10.2017



7.4 Esvaziar o recipiente de residuos

Dependendo da espessura do material descarnado, o re-
cipiente de residuos deve ser despejado ao fim de cada
2000 a 6000 ciclos. O recipiente de residuos também deve
ser despejado antes de cada operacao de transporte ou
expedigao.

» Retire o recipiente de residuos e despeje-o.
» \olte a colocar o recipiente de residuos.

7.5 Limpar a parte interna

» Limpe o interior da maquina com uma escova e, se ne-
cessario, com um aspirador.

Nunca utilize ar comprimido para limpar a parte
interna; caso contrario, as pegas pequenas (p.
ex., residuos das operacdes de descarnagem)
tornam-se inacessiveis dentro da maquina. Isto
pode provocar avarias e paragens operacionais.

7.6 Manutencgao das linguetas de preensao
do fio

» Limpe as linguetas de preensao do fio com uma escova.

» Lubrifique com 6leo as linguetas de preenséo dos fios
nos pontos de rotagdo (1) e nas areas de contacto (2)
dos rolos.

» Lubrifique o conjunto da mola do disco (3).

Limpar e efetuar a manutencao da maquina

7.7 Lubrificar com 6leo os posicionadores
esféricos

» Lubrifique exaustivamente com 6leo as esferas dos po-
sicionadores (1).

7.8 Fechar a placa frontal

» Empurre a alavanca de controlo (1) para a esquerda.
» Monte a placa frontal.

Fixe-a do lado direito com uma cavilha de centragem (2).
» \olte a fixar a placa frontal.

Figura7.2 Linguetas de preenséo dos fios do Power Stripper 6.0

2562260000/01/10.2017
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8 Resolugao de problemas

Se néo for possivel resolver uma avaria atraves
das medidas descritas aqui, consulte a Assistén-
cia Técnica da Weidmidller.

8.1 Tabela de avarias

Avaria

N&o se consegue ligar a
maquina.

Causa possivel
Sem corrente elétrica

Acao recomendada

» Verifique o cabo elétrico e as ligagdes a rede elétrica.
» Verifique os fusiveis.

N&o se consegue colocar
em funcionamento com o
fio inserido.

O sensor de arranque (S1) ficou
bloqueado com restos das opera-
¢bes de descarnagem.

» Aceda ao modo gradual.
» Retire os restos da unidade de descarnar.

O fio foi inserido incorretamente.

» Insira o fio direito.

Aumento de desperdicios

O recipiente de residuos esta cheio

» Despeje o recipiente de residuos (consulte a sec-
gao 7.4).

Laminas de descarnar danificadas
ou mal instaladas

» Verifique o assentamento das laminas de descarnar
(consulte a secgéo 7.7).

» Ajuste ou substitua as Idminas (consulte a sec-
Gao 8.4).

Botao de controlo da secgao cruza-
da ajustado

» Verifique a definigdo.

8.2 Mensagens de erro

Avaria Causa possivel Acao recomendada
= A gaveta esta aberta » Feche a gaveta
& (apenas no Power Stripper 16)
- - Avaria do interruptor de paragem » Prima o ecra tatil brevemente
':v:' ,"r! 5 — O interruptor de paragem nao
desliga
— O interruptor de paragem ainda
esta premido
o - Avaria do interruptor de paragem » Prima o ecréa tatil brevemente
\_t / I — Interruptor de arranque preso
e a Avaria do motor » Prima o ecra tatil brevemente
My — Motor néo esta a funcionar ou
= motor encravado
— A Mensagem de manutengao » Envie a maquina para manutengao

— Quantidade de pegas para ma-
nutengdo atingida

8.3 Pecas de desgaste

Produto N.° de enco-
menda
Laminas de descarnar de titanio 9050180000
Laminas de descarnar com raio em V 2.09 1120920000
Laminas de descarnar com raio em V 6.20 1120910000

96
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8.4 Substituir as laminas de descarnar

Resolugéo de problemas

Risco potencial de morte devido a cho-
que elétrico

Quando se trabalha na parte interior da

magquina, ha o risco de tocar em pegas nao

isoladas.

» Desligue a maquina.

» Retire a ficha da tomada elétrica.

» Abra a placa frontal e pouse-a cuidadosa-
mente.

Risco de ferimento ocasionado por la-
‘ﬁ minas afiadas
{ » Utilize pingas para substituir as Iaminas.
» Descarte as ldaminas removidas, colocan-
do-as num recipiente separado.

Todas as laminas presentes devem ser substitui-
das sempre que a faca for trocada.

» Solte os parafusos de fixagéao (1).

» Remova a base das laminas (2).

» Respeite a posigédo de instalagdo.

» Vire as laminas de descarnar ou substitua as laminas
existentes por novas.

» \olte a inserir a base das laminas.

» Fixe os parafusos de fixagéo.

Figura8.1 Laminas de descarnar para o Power Stripper 6.0, Power
Stripper 16
2562260000/01/10.2017

Figura 8.2 Laminas de descarnar para o Power Stripper auto

8.5 Substituir os fusiveis

» Assegure-se de que a maquina esta desligada.
» Remova a ficha da tomada.

Figura 8.3  Abrir o compartimento de fusiveis

» Retire o compartimento de fusiveis (1) para fora da
unidade do filtro da rede elétrica com a ajuda de uma
chave de fendas.

» Substitua ambos os fusiveis por novos (2 x T2AH250V).

» Volte a colocar o compartimento de fusiveis dentro da
unidade do filtro da rede elétrica.
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9 Retirar a maquina de servigo e elimina-la

9.1 Retirar a maquina de servigo

» Desligue a maquina.

» Retire a ficha da tomada elétrica.

» Despeje o recipiente de residuos e volte a introduzi-lo.
» Embale a maquina na sua embalagem original.

A maquina esta agora pronta para o transporte e, se ne-
cessario, para eliminacao.

9.2 Eliminar a maquina

» Retire a maquina de servigo como descrito na secg¢ao
9.1.

» Assegure-se de que a maquina € eliminada de acordo
com as normas nacionais e locais.

A maquina nao deve ser eliminada como
residuo domeéstico.

A maquina tem de ser eliminada de uma
maneira profissional e ndo poluente para
o ambiente.

ser eliminada. Consulte o representante respon-

: Pode enviar a maquina para a Weidmdller para
savel para o seu pais.
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1 Informacja dotyczaca niniejszej dokumentaciji

Ostrzezenia zawarte w niniejszej dokumentacji sg podzie-
lone w zaleznosci od stopnia zagrozenia.

Wskazowkom ostrzegawczym mogg towarzyszy¢ nastepu-
jgce symbole:

Niebezpieczenstwo wypadku ze skut-
kiem Smiertelnym

Niezastosowanie sie do informacji oznaczo-
nych stowem ,Ostrzezenie” moze prowadzic¢
do $miertelnych lub powaznych obrazen
ciata.

Znaczenie

Ostrzezenie: niebezpieczne napiecie elek-
tryczne

Symbol

Ostrzezenie: ryzyko obrazen dtoni w wyniku
kontaktu z ostrymi krawedziami i ostrzami

Ryzyko obrazen ciata

Niezastosowanie sie do informac;ji
oznaczonych stowem ,Przestroga” moze
prowadzi¢ do obrazen ciata.

UWAGA

Szkody materialne

Niezastosowanie sie do informacji oznaczonych stowem
L,Jwaga” moze prowadzi¢ do szkdd materialnych.

100 Weidmiiller 3¢

Ostrzezenie: ryzyko obrazen dtoni (zmiaz-
dzenia)

Prace moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka

Wykonuj prace wytgcznie po zastosowaniu
Srodkdw ochrony osobistej

Informacje dotyczgce dokumentacji

Q@& PP

Dodatkowe formatowanie zastosowane w dalszej czesci
tekstu ma nastepujgce znaczenie:

» Instrukcje robocze sg oznaczone czarnym trojkgtem,
ktory znajduje sie przed tekstem.
— Punkty wyszczegdlnienia sg oznaczone mysinikami.

Obok tej strzatki znajdujg sie informacje nie zwia-
zane z bezpieczenstwem, lecz wazne ze wzgle-
du na prawidtowe i wydajne wykonywanie pracy.

2562260000/01/10.2017



2 Ogolne informacje dotyczace bezpieczenstwa

2.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona do usuwania izolacji z prze-
wodow elastycznych. W maszynie wolno stosowac tylko
materiaty opisane ponizej (przewody).

Maszyna moze byc¢ eksploatowana wytgcznie w podanych
granicach parametréw (patrz rozdziat 3.1). Zabrania sie
modyfikowania maszyny oraz wprowadzania zmian kon-
strukcyjnych.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem wymaga stoso-
wania sie do tresci instrukcji obstugi.

2.2 Materialy, do ktérych jest przystosowana
maszyna

Przewody

Elastyczny przewéd PCW HO5V-K oraz HO7V-K o po-
wierzchni przekroju:

— Power Stripper 6.0 0,05 do 6,0 mm?

— Power Stripper 16 2,50 do 16 mm?

— Power Stripper 2.5-20 auto 0,50 do 2,5 mm?

— Power Stripper 16-20 auto 4,00 do 16 mm?

2.3 Elementy zabezpieczajace

Maszyna jest wyposazona w nastepujgce elementy zabez-
pieczajace:

— Power Stripper 16 oraz Power Stripper 16—-20 auto:
wytgcznik krancowy (z rolkg) w szufladzie
— Bezpiecznik sieciowy

Te elementy zabezpieczajgce nie mogg by¢ dezaktywowa-
ne. Raz w roku muszg by¢ one poddawane kontroli wyko-
nywanej przez serwisanta.

2.4 Personel

Maszyna moze by¢ uzytkowana i konserwowana wytgcznie
przez odpowiednio przeszkolony personel. Przeszkolenie
obejmuje takze petne i doktadne zapoznanie sie z trescig
instrukcji obstugi.

Naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie po
uprzednim uzgodnieniu z serwisem firmy We-
idmdller oraz tylko przez wykwalifikowanego
elektryka.

Instrukcja obstugi powinna by¢ przechowywa-
na w miejscu gwarantujgcym jej statg dostep-
nosc¢ dla operatora.

Wszystkie dokumenty mozna tez pobrac ze
strony internetowej Weidmdiller.

2562260000/01/10.2017 Weidmiiller 3C
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3 Opis urzadzenia

llustracja 3.1 Widok z przodu

1 Uchwyt do przenoszenia 17 Pojemnik na resztki materiatu

2 Wigcznik/wytacznik 8 Kanat do wprowadzania przewodu

3 Pokretio regulacji przekroju (nie dotyczy wersji automatycznych) 8 Pokretto regulacji dtugosci zdejmowania izolacji
4  Komora bezpiecznikow 10 Pokretto regulacji dtugosci $ciagania izolacji

5  Gniazdo zasilania sieciowego 11 Pokretta blokady

6 Tylkow Power Stripper 6.0: dodatkowy kanat do 12 Ekran dotykowy

wprowadzania przewodu
Tabliczka znamionowa znajduje si¢ z tylu maszyny.
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3.1 Dane techniczne

Opis urzadzenia

Power Stripper Power Stripper Power Stripper Power Stripper
6.0 16 2.5-20 auto 16-20 auto
Naped Elektryczny
Napiecie zasilania 100-240 V AC; 50/60 Hz
Pobér mocy 108 VA
Bezpieczniki (modut gtéwnego 2 x T2AH250V
filtra)
Kategoria ochronna obudowy IP20
Klasa ochronnosci | / przewdd ochronny @
Glebokos$¢ wsuwania przewodu 22 mm + dtugos$¢ zdejmowania izolaci
Przekroj 0,05-6 mm? 2,5-16 mm? 0,5-2,5 mm? 4-16 mm?
(~ AWG 30-10) (~ AWG 14-6) (~ AWG 20-14) (~ AWG 12-6)

Maks. $srednica zewnetrzna 51mm 8 mm 3,5mm 8 mm
Dtugosé zdejmowania izolacji 3-20 mm
Dlugos$¢ Sciggania izolacji 3-20 mm
Czas cyklu 05s | 15s | 1s 15s
Temperatura otoczenia

Praca +5°Ct040°C

Sktadowanie / transport -25°C do +55°C (chwilowo +70°C)
Temperatura wewnetrzna podczas Maks. 45°C
pracy
Maks. wysokos$¢ eksploatacji 2000 m n.p.m.

Wilgotnosé 50% przy +40°C (bez kondensacji), 90% przy +20°C (bez kondensacji)
Poziom zanieczyszczen 2
Ciagly poziom ci$nienia akustycz- <70dB(A)

nego

Wymiary (szer. x gt. x wys.)

190x295x190 mm | 190x295x230 mm | 190x295x205mm | 190x295x230 mm

Kolor RAL 2000
Masa 7,5 kg | 10 kg | 75 kg 10 kg
3.2 Tabliczka znamionowa ! Producent
2 Model, opis typu
1 3 Numer seryjny
~ - - 4  Specyfikacje techniczne
Weidmiiller 3= | : ~ooio

3 —Nr.. 2598
4

__—Baujahr: 2017
5 Made In Germany

Weldmdlller Interface GmbH & Co.
2 Klingenbergstraie 16, D-32758 Detmold

T~Typ: POWERSTRIPPER 6.0 ém

/100-240\‘; 60/60Hz; 10BVA; 4,6A; IP20

C€_®§

llustracja 3.2 Tabliczka znamionowa z tytu maszyny

2562260000/01/10.2017
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4 Transportowanie i ustawianie maszyny

4.1 Miejsce instalaciji

Maszyne trzeba ustawi¢ w miejscu, ktdre spetnia nastepu-

jace wymagania:

— Stabilna podstawa o réwnej, ptaskiej powierzchni (mase
maszyny podano w podrozdziale 3.1).

— Zapewnij odstep 30 cm po bokach maszyny oraz przed
nia.

— Gniazdka elektryczne powinny znajdowac sie w poblizu i
by¢ tatwo dostepne.

4.2 Transportowanie maszyny

» W trakcie transportowania maszyny zawsze
stosuj obuwie robocze z zabezpieczeniem

stopy.

» Kazdorazowo przed transportowaniem oproznij zbiornik
na odpady.

» Uwzglednij mase maszyny (patrz podrozdziat 3.1).

» W celu przesuniecia maszyny zawsze korzystaj z
uchwytu transportowego.

» W celu przygotowania maszyny do wysyiki (np. do ser-
wisu), zastosuj opakowanie transportowe.

4.3 Rozpakowanie przesytki

» Sprawdz, czy zawartos¢ przesyiki jest prawidtowa (za-
kres dostawy opisano ponizej).

» Zachowaj opakowanie transportowe.

» Zapewnij uzytkownikom staty dostep do instrukcji obstu-

gi.

4.4 Zakres dostawy

Automat do zdejmowania izolacji

Kabel zasilania sieciowego (10 A, 250 V)

Dodatkowy kanat do wprowadzania przewodu (tylko w
Power Stripper 6.0)

Instrukcje obstugi

4.5 Podtaczanie

» Ustaw maszyne w docelowym miejscu eksploataciji.
» Podtacz kabel zasilania do gniazda maszyny
(ilustracja 3.1, 5), a nastepnie do gniazdka sieciowego.
» Wigcz maszyne przy uzyciu wytgcznika
(ilustracja 3.1, 2).

104 Weidmiiller 3¢
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5 Konfigurowanie maszyny

Konfiguro;vanie maszyny jest konieczne w nastepujgcych 5.1 Ustawianie jednostki d[ugoéci (mm lub
sytuacjach:

— przy kazdorazowym rozruchu maszyny. cale)

W trakcie konfiguracji trzeba sprawdzi¢, a w razie potrzeby ~ » Krotko naciénij ekran dotykowy.

takze ustawi¢: Pojawi sie symbol dtoni.

— jednostke dtugosci,

— przekroj, %

— dtugos¢ zdejmowania izolacji,

— diugos¢ sciggania izolaciji. » Naci$nij ekran dotykowy przez 5 sekund.

Zmieni sie jednostka dtugosci.

Oznaczenia pokretet na panelu czotowym:

Symbol Znaczenie

[ E== Diugosc zdejmowania izolagji

s Dtugos$c¢ $ciggania izolacji H
I I
E 1 1[|'|I'l'|

! 5 mm £ j-[i £

llustracja 5.1 Wskazanie dtugosci w milimetrach

,. ] 55mml '|433 1

17 318

llustracja 5.2 Wskazanie dtugosci w calach
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Konfigurowanie maszyny

5.2 Ustawianie przekroju

W maszynach Power Stripper ... auto przekroj przewodu
jest ustawiany automatycznie.

W maszynach Power Stripper 6.0 oraz Power Stripper 16.0
przekrodj przewodu trzeba ustawic recznie.

mm?/ AWG

P,

llustracja 5.3 Ustawianie przekroju

» Obréc¢ pokretto regulacyjne az na wyswietlaczu pojawi
sie zgdana wartos$c.
» Wsun przewdd az zostanie usunieta z niego izolacja.

5.3 Wykonywanie testu usuwania izolacji

Test usuwania izolacji trzeba przeprowadzi¢ przy kazde;j
zmianie obrabianego materiatu.
» Wiacz zasilanie.
» Wtoz przewodd przeznaczony do zdjecia izolaciji.
» Sprawdz wynik:
— Czy przewdd wielodrutowy jest catkowicie wolny od
uszkodzen?
— Czy izolacja zostata usunieta rownomiernie i na pro-
stym odcinku?

W zaleznosci od stanu przewodu moze by¢ ko-
nieczna drobna korekta.

Tylko w maszynie Power Stripper 6.0: w

celu obrabiania przewoddéw o przekroju

0,05 - 0,34 mm?, do kanatu do wprowadzania
przewodu trzeba wtozy¢ dodatkowy kanat.

106 Weidmiiller 3¢

5.4 Ustawianie dtugosci usuwania izolacji

llustracja 5.4 Ustawianie diugosci usuwania izolacji

» Aby zwolni¢ blokade, obré¢ pokretto blokady (1) w lewo.

» Obréc¢ pokretto regulacyjne az na wyswietlaczu pojawi
sie zgdana wartos¢.

» Aby ponownie zablokowac, obré¢ pokretto blokady (1) w
prawo.

5.5 Ustawianie dtugosci Sciagania izolacji

llustracja 5.5 Ustawianie diugosci $ciggania izolacji

» Aby zwolni¢ blokade, obré¢ pokretto blokady (1) w lewo.

» Obréc¢ pokretto regulacyjne az na wyswietlaczu pojawi
sie zgdana wartosc¢.

» Aby ponownie zablokowaé, obré¢ pokretto blokady (1) w
prawo.

2562260000/01/10.2017



6 Obstugiwanie maszyny

6.1 Normalna praca

» Witacz maszyne.
Gotowos¢ do pracy jest sygnalizowana na ekranie dotyko-

» Przed kazdorazowym wigczeniem trzeba
sprawdzic:
— Czy przewdd zasilania elektrycznego nie
jest uszkodzony?

wym.

6.2 Wprowadzanie przewodu

Obrobka wymaga regularnego i rownomiernego
przyciecia przewodu.

Wszystkie druty przewodu muszg konczyc sie
wraz z izolacjg. Zaden drut przewodu nie moze
by¢ krotszy od pozostatych ani wystawacé poza
izolacje.

Sprawdz, czy koniec przewodu jest wprowadzo-
ny réwnomiernie.

6.3 Ekran dotykowy i menu sterowania

Na ekranie sg widoczne biezgce ustawienia. Ekran reaguje
na dotyk.

6.4 Menu robocze

llustracja 6.1 Prawidtowe wprowadzanie przewodu

» Wsun przewod w kanat wlotowy.
Materiat jest lekko wciggany i automatycznie obrabiany.

» Po zakonczeniu obrébki, wyciggnij obrobiony przewdd.

2562260000/01/10.2017

llustracja 6.2 Ekran dotykowy, wskazanie po wtaczeniu

Na ekranie dotykowym sg widoczne biezgce parametry
robocze:

1 Przekrdj przewodu (tylko w maszynach Power Stripper 6.0,
Power Stripper 16)

Dtugos¢ zdejmowania izolacji

Rozmiar przewodu (AWG)

Diugos¢ Sciggania izolacji

Numer menu

ca BB wWN

Weidmiiller 3¢ 107



Obstugiwanie maszyny

6.5 Tryb sterowania impulsowego

Korzystajgc z trybu sterowania impulsowego mozna powoli

wykonac cykl roboczy.

» Podczas wigczania maszyny przytrzymaj ekran dotyko-
wy.

Symbol dtoni zacznie migac.

» Dotykajgc ekran mozna ustawia¢ podzespoty mecha-

niczne w potozeniach odpowiadajgcych kolejnym eta-
pom cyklu roboczego.

» Aby wytgczy¢ tryb sterowania impulsowego, nacisnij
ekran dotykowy przez 3 sekundy.
W maszynie zostanie wtgczone menu produkcyjne.

6.6 Usuwanie resztek materiatu

» Krotko nacisnij ekran dotykowy.
Pojawi sie symbol dtoni.

» Ponownie krotko nacisnij ekran dotykowy.

Zostanie wykonany cykl roboczy bez pobierania materiatu.

W maszynie zostanie wtgczone menu produkcyjne.

6.7 Menu odczytu licznika

» Nacisnij ekran dotykowy przez 3 sekundy.
Zostang wyswietlone wskazania licznikow.

3. Licznik
4 Licznik catkowity
0 Licznik dzienny
p - 199 996 | Licznik serwisowy

» Nacisnij ekran dotykowy przez 3 sekundy.
Licznik dzienny zostanie wyzerowany.

» Krotko nacisnij ekran dotykowy.
W maszynie zostanie wtgczone menu produkcyjne.

Jezeli zostanie wsuniety przewdd a maszyna jest wigczo-
na, to automatycznie zostanie wtgczone menu produkcyj-
ne.

108 Weidmiiller 3¢

6.8 Wylaczanie maszyny
» Wylgcz maszyne.

Wyswietlacz wytacza sie.

pady i wtoz go z powrotem do maszyny (patrz

: Po zakonczeniu pracy oproznij pojemnik na od-
podrozdziat 7.4).

2562260000/01/10.2017



7 Czyszczenie i konserwacja maszyny

7.1 Zewnetrzne czyszczenie maszyny

Maszyna powinna by¢ regularnie czyszczona z kurzu. Ze-
wnetrzne czyszczenie maszyny trzeba przeprowadza¢ w
zaleznosci od jej zanieczyszczenia.

» Upewnij sie, ze maszyna jest wytgczona.

UWAGA

Niebezpieczenstwo uszkodzenia wyswietlacza

Czyszczenie wnetrza maszyny moze by¢ wyko-
nywane wytgcznie przez odpowiednio przeszko-
lony personel.

Stosowanie nieodpowiednich srodkéw czyszczacych

moze doprowadzi¢ do zarysowania lub uszkodzenia wy-

Swietlacza.

» Wyswietlacz trzeba czysci¢ ostroznie, stosujgc od-
powiednig tkanine do czyszczenia ekrandw lub inng
miekka tkanine oraz srodek do czyszczenia ekranow.

» Powierzchnie maszyny trzeba czysci¢ miekka, zwilzong
szmatka. W razie potrzeby zastosuj sSrodek czyszczacy
na bazie mydta. Nie stosuj zadnych srodkow sciernych
ani rozpuszczalnikéw.

2562260000/01/10.2017

7.2 Konserwacja maszyny

W celu zapewnienia bezawaryjnej pracy, w okreslonych
odstepach czasu trzeba wykonywaé czynnosci konserwa-
cyjne opisane w podrozdziale 7.3.

Ryzyko $miertelnego porazenia pradem
elektrycznym

Podczas wykonywania prac wewngtrz ma-
szyny wystepuje ryzyko dotkniecia elemen-
toéw bez izolacji elektryczne;.

» Wytgcz maszyne.

» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.
» Zdejmij ptyte czotowg i odtéz jg ostroznie.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych przy-
gotu;:
— szczotke i szmatke do czyszczenia,
— $rodek smarny,
— olej silikonowy lub PTFE.

Weidmiiller 3¢ 109



Czyszczenie i konserwacja maszyny

7.3 Harmonogram prac konserwacyjnych

5
3
llustracja 7.1 Zestawienie czynnosci konserwacyjnych
(Power Stripper 6.0)
Czynnos$¢ konserwacyjna | Czestotliwo$¢ / czynnos$é
Codziennie Patrz podrozdziat
1 Oproéznianie pojemnika na odpady 7.4
Raz na pé6t roku
Czyszczenie wnetrza maszyny 7.5
Kleszcze trzymajace przewdd (z tytu ptyty czotowej): 7.6
smarowanie sworznia oraz powierzchni styku
4 smarowanie $rub dociskowych z kulkg 7.7
W razie koniecznosci
5 Wymiana ostrzy do zdejmowania izolacji 8,4
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Czyszczenie i konserwacja maszyny

7.4 Oproéznianie pojemnika na odpady 7.7 Smarowanie $rub dociskowych z kulka
W zaleznosci od grubosci usuwanej izolacji, pojemnik na » Oszczednie nasmaruj olejem sruby dociskowe z kulkg
odpady wymaga oprézniania co 2000 do 6000 cykli. Po- 1).

jemnik na odpady musi by¢ takze oprdzniany przed kaz-
dym przenoszeniem lub transportowaniem maszyny.

» Wyciagnij pojemnik na odpady i opréznij go.
» Ponownie wtoz pojemnik na odpady.

7.5 Czyszczenie wnetrza maszyny

» Oczys$¢ wnetrze maszyny szczotkg, a w razie potrzeby
odkurzaczem.

Nigdy nie czy$¢ wnetrza maszyny sprezonym

I powietrzem, poniewaz drobne elementy (np.
resztki zdjetej izolacji) moga zaklinowa¢ sie we
wnetrzu maszyny. Moze to by¢ przyczyng niepra-
widtowego dziatania oraz przerw w pracy.

7.8 Zakltadanie ptyty czotowej

» Przesun dzwignie sterujgcg (1) w lewo.
. . . » Zatéz plyte czotowa.
7.6 Serwisowanie kleszczy trzymajacych Z prawej strony zamocuj jg na kotku ustalajacym (2).
przew()d » Ponownie przymocuj ptyte czotowa.

» Przy uzyciu szczotki oczys¢ kleszcze trzymajace prze-
wod.

» Nasmaruj olejem kleszcze trzymajgce przewdd w punk-
tach obrotowych (1) oraz stykowych (2) rolek.

» Nasmaruj zespot sprezyny talerzowej (3).

llustracja 7.2 Kleszcze trzymajace przewdd w maszynie Power Strip-
per 6.0

2562260000/01/10.2017 Weidmiiller 3¢ 11



8 Rozwiazywanie probleméw

Jezeli awarii nie mozna usung¢ postepujgc zgod-
nie z ponizszymi procedurami, to trzeba skontak-
towac sie z serwisem firmy Weidmdiller.

8.1 Najczesciej wystepujace problemy

Problem
Nie mozna wigczy¢
maszyny.

Mozliwa przyczyna
Brak zasilania

Zalecana czynno$¢

» Sprawdz kabel sieciowy oraz jego potgczenia.
» Sprawdz bezpieczniki.

Po wprowadzeniu
przewodu nie na-
stepuje uruchomie-
nie maszyny.

Czujnik rozruchu (S1) jest zablokowany
przez resztki materiatu.

» Wigcz tryb sterowania impulsowego.
» Usun resztki materiatu z jednostki zdejmowania izolaciji.

Przewdd zostat nieprawidtowo wprowa-
dzony.

» Wprowadz przewdd prosto.

Zwigkszona ilos¢
odpadéw

Pojemnik na odpady jest zapetniony.

» Opréznij pojemnik na odpady (patrz podrozdziat 7.4).

Ostrze do zdejmowania izolaciji jest
uszkodzone lub nieprawidtowo zamon-
towane.

» Sprawdz osadzenie ostrzy do zdejmowania izolacji
(patrz podrozdziat 7.7).
» Wyreguluj lub wymien ostrza (patrz podrozdziat 8.4).

Nieprawidtowo ustawione pokretto re-
gulacji przekroju

» Sprawdz ustawienie.

8.2 Komunikaty o btedach

Problem

LA

Mozliwa przyczyna

Szuflada jest otwarta.
(tylko w maszynie Power Stripper 16)

Zalecana czynnos¢

» Zamknij szuflade.

B
A
=

Usterka przetacznika zatrzymania.

» Krotko nacisnij ekran dotykowy.

() ! | 5, — Przetgcznik zatrzymania nie powo-
ey [ . .

duje wylgczenia maszyny.

— Przefgcznik zatrzymania jest nadal

wcisniety.
{,ﬁ\ -~ Usterka przetgcznika zatrzymania. » Krotko nacisnij ekran dotykowy.
Wy AN — Przetgcznik uruchomienia nie jest

odblokowany.
. n Usterka silnika » Krotko nacisnij ekran dotykowy.
fMy — Silnik nie pracuje lub jest zabloko-
— = wany.
— A Komunikat o koniecznosci wykonania | » Przeslij maszyne do serwisu.

przegladu
— Osiggnieto liczbe cykli, po ktérej
trzeba wykonac¢ przeglad.

8.3 Czesci eksploatacyjne

Produkt Nr zaméwienia
Tytanowe ostrza do zdejmowania izolaci 9050180000
Ostrza do zdejmowania izolacji V-radius 2.09 1120920000
Ostrza do zdejmowania izolacji V-radius 6.20 1120910000

12
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8.4 Wymiana ostrzy do zdejmowania izolac;ji

Rozwigzywanie problemow

Ryzyko $miertelnego porazenia pradem
elektrycznym

Podczas wykonywania prac wewngtrz ma-
szyny wystepuje ryzyko dotkniecia elemen-
tow bez izolacji elektryczne;.

» Wytgcz maszyne.

» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.
» Zdejmij ptyte czotowg i odtéz jg ostroznie.

Ryzyko obrazen ciata na skutek kontak-
‘m tu z ostrzem
| » Do wymiany ostrzy zastosuj szczypce.
» Usun wymontowane ostrza do oddzielne-
go pojemnika.

Przy kazdej zmianie noza trzeba wymieniaé
wszystkie ostrza.

» Zwolnij sruby mocujgce (1).

» Zdejmij uchwyt ostrzy (2).

» Zwro¢ uwage na pozycje montazu.

» Obroc¢ ostrza do zdejmowania izolacji lub wymien do-
tychczasowe ostrza na nowe.

» Zatoz uchwyt ostrzy.

» Przykre¢ sruby mocujgce.

llustracja 8.1 Ostrza do usuwania izolacji w maszynach Power Strip-

per 6.0, Power Stripper 16

2562260000/01/10.2017

llustracja 8.2 Ostrza do usuwania izolacji w maszynie Power Stripper
auto

8.5 Wymiana bezpiecznikow

» Upewnij sie, ze maszyna jest wytgczona.
» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.

llustracja 8.3 Otwieranie komory bezpiecznikow

» Wyjmij komore bezpiecznikéw (1) z filtra zasilania uzy-
wajgc ptaskiego srubokreta.

» Wymien oba bezpieczniki na nowe (2 x T2AH250V).

» Ponownie zamontuj komore bezpiecznikéw w module
filtra zasilania.

Weidmiiller 3¢ 13



9 Wylaczanie maszyny z eksploataciji i jej utylizacja

9.1 Wylaczanie maszyny z eksploatac;ji

» Wytgcz maszyne.

» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.

» Opréznij pojemnik na odpady o wiéz go ponownie.

» Umies¢ maszyne w jej oryginalnym opakowaniu.
Maszyna jest gotowa do transportu i, w razie potrzeby, do
utylizaciji.

9.2 Utylizacja maszyny

» Wytgcz maszyne z eksploatacji w sposéb opisany w
podrozdziale 9.1.

» Upewnij sie, ze maszyna jest przekazana do utylizacji
zgodnie z przepisami krajowymi.

Maszyna nie moze byc¢ utylizowana wraz
z odpadami komunalnymi.

Maszyna musi by¢ poddana profesjonal-
nej utylizacji w sposob przyjazny dla $ro-
dowiska naturalnego.

W celu zutylizowania, maszyne mozna prze-

I sta¢ tez do firmy Weidmdller. W celu uzyskania
szczegotowych informacji skontaktuj sie z krajo-
wym przedstawicielem firmy Weidmidiller.

114 Weidmiiller 3¢ 2562260000/01/10.2017
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1 O této dokumentaci

Varovani v této dokumentaci jsou sefazena podle zavaz- Varovani vztahujici se k situacim mohou obsahovat nasle-
nosti nebezpedi. dujici varovné symboly:

Symbol | Vyznam
Varovani: nebezpecné elektrické napéti

Mozné riziko umrti

Upozornéni obsahuijici slovo ,varovani“ upo-
zorfiuji na situace, které mohou vést k umrti
nebo vaznému urazu v pfipadé, Ze nejsou
dodrzena.

Varovani: poranéni rukou ostrymi ¢epelemi

Varovani: poranéni rukou (rozdrceni)

Riziko Urazu

Praci smi vykonat pouze kvalifikovany elek-

Upozornéni obsahujici slovo ,pozor® trikaF

upozorfiuji na situace, které mohou vést
k Urazu v pfipadé, Ze nejsou dodrzena.

UPOZORNENI

Poskozeni majetku

Praci vykonavejte pouze s osobnimi ochran-
nymi prostfedky

Poznamky k dokumentaci

Q@& P>PP

Upozornéni obsahuijici slovo ,upozornéni“ varuji pred si-
tuacemi, které mohou vést k poSkozeni majetku.

Dalsi formatovani zbytku textu ma nasledujici vyznam:

Text u této Sipky se nevztahuje k bezpecnosti,
ale poskytuje dllezité informace ohledné sprav-

né a efektivni prace.

» Pokyny k manipulaci poznate podle ¢erného trojuhelniku
pred textem.
— Odrazky jsou vyznaceny pomlckami.

116 Weidmiiller 3¢ 2562260000/01/10.2017



2 Vseobecné bezpecnostni pokyny

2.1 Zamyslené pouziti

Tento stroj je uréen k odizolovani flexibilnich vodi¢a. Pro-
stfednictvim tohoto stroje Ize zpracovavat pouze materialy
popsané nize (vodice).

Tento stroj se smi pouzivat pouze v ramci popsanych tech-
nickych moznosti (viz ¢ast 3.1). Provadét upravy a rekon-
strukce stroje neni povoleno.

Zamyslené pouziti se také vztahuje na dodrzovani doku-
mentace.

2.2 Zpracovatelny material

Vodice

Flexibilni PVC vodi¢e HO5V-K a HO7V-K s prafezem:

— QOdizolovaci automat 6,0 0,05-6,0 mm?
— Odizolovavaci automat 16 2,5-16 mm?
— Odizolovaci automat 2,5-20 auto 0,50-2,5 mm?
— Odizolovaci automat 16—20 auto 4,00-16 mm?

2.3 Bezpecnostni vybaveni

Tento stroj je vybaven nasledujicim bezpecnostnim vyba-
venim:

— Odizolovaci automat 16 a odizolovaci automat 16—20
auto: vypina¢ na zasuvce
— Sitovy adaptér

Tyto bezpecnostni prvky nesméji byt vyfazeny z funkce.
Servisni technik je musi jednou ro€né zkontrolovat.

2.4 Personal

S timto strojem smi zachazet a provadét na ném udrzbu
pouze vyskoleny personal. Skoleni také zahrnuje uplné
precteni provozniho navodu.

Opravy smi vykonavat pouze kvalifikovany
elektrikaf po konzultaci se servisem spolecnos-
ti Weidmuller.
Provozni navod méjte na misté, kde k nému
bude mit obsluha vzdy pfistup.

VSechny dokumenty jsou také ke stazeni na
webovych strankach spolecnosti Weidmdller.

2562260000/01/10.2017
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3 Popis zarizeni

llustrace 3.1 Celni pohled

1 Rukojet 7 Néadoba na zbytky izolace

2 Vypinad 8  Otvor pro vlozeni vodice

3 Ovladaci knoflik prifezu (na verzich ,auto neni) 9 Ovladaci knoflik pro nastaveni délky odizolovani
4  Pfihradka na pojistku 10 Ovladaci knoflik pro nastaveni délky stazeni

5  Pfipojeni do sité elektrického napéajeni 11 Avretacni knofliky

6 Pouze u odizolovaciho automatu 6,0: néstavec 12 Dotykovéa obrazovka

vkladaciho otvoru
Typovy §titek je umistén na zadni strané stroje.
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3.1 Technické udaje

Odizolovaci automat

Odizolovaci automat

Odizolovaci automat

Popis zafizeni

Odizolovaci automat

6,0 16 2,5-20 auto 16-20 auto
Hlavice Elektrické
Napajeci napéti 100-240 V AC; 50/60 Hz
Prikon 108 VA
Pojistka (sit'ovy filtr) 2 x T2AH250V
Stupen kryti IP 20
Tfida ochrany |/ ochranné uzemnéni @)
Délka vloZeni vodice 22 mm + délka odizolovani
Prlrez 0,05-6 mm? 2,5-16 mm? 0,5-2,5 mm? 4-16 mm?
(~ AWG 30-10) (~ AWG 14-6) (~ AWG 20-14) (~ AWG 12-6)

Max. vnéjsi pramér 51 mm 8 mm 3,5mm 8 mm
Délka odizolovani 3-20 mm
Délka stazeni 3-20 mm
Doba cyklu 05s | 15s | 1s | 15s
Teplota okoli

Provoz +5°Caz40°C

Skladovani/preprava -25 °C az +55 °C (kratkodobé +70 °C)
Vnitini provozni teplota Max. 45 °C

Max. provozni vyska

2000 m nad hladinou more

Vihkost

50 % pfi +40 °C (nekondenzujici), 90 % pfi +20 °C (nekondenzujici)

Uroven znegisténi 2
Trvala hladina akustického tlaku <70dB (A)
Rozméry (S x hx v) 190x295x 190 mm | 190x295x230 mm | 190x295x205mm | 190 x 295 x 230 mm

(7,48"x 11,61" x 7,48")

(7,48"x 11,61" x 9,06")

(7,48"x 11,61" x 8,07")

(7,48"x 11,61" x 9,06")

Barva

RAL 2000

Hmotnost

75kg (1653 1bs) |

10 kg (22,05 Ibs)

| 75kg(16531bs) |

10 kg (22,05 Ibs)

3.2 Typovy Stitek

3 —Nr.:

__—Baujahr: 2017
5 Made In Germany

"~Weidmiiller 3£

Weidmdliler Interface GmbH & Co.
2 Klingenbergstraie 16, D-32758 Detmold

Typ: POWERSTRIPPER 6.0

BTN

4 /100-240\‘: 50/60Hz; 108VA; 4,5A; IP20

C€_®§

Viyrobce

ST R WN =

Rok vyroby

llustrace 3.2 Typovy Stitek je umistén na zadni strané stroje

2562260000/01/10.2017

Model, popis typu
Sériové Cislo
Technické parametry
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4 Preprava a montaz stroje

4.1 Misto instalace

Misto instalace musi vyhovovat nasledujicim pozadavkim:

— Stabilni zaklad s rovnou plochu (hmotnost stroje viz bod
3.1).

— Na obou stranach a pred strojem nechte 30 cm pracov-
niho prostoru.

— V blizkosti pfipojeni k siti elektrické energie.

4.2 Preprava stroje

» PFi prepravé tohoto stroje vzdy noste ochran-
nou obuv.

» Pred pfepravou vyprazdnéte nadobu na odpad.

» Berte v Uvahu hmotnost stroje (viz bod 3.1).

» K prepraveé tohoto stroje vzdy pouzivejte manipulacni
drzadla.

» V pfipadé odesilani stroje (napfiklad k opravé) pouzijte
pfepravni baleni.

4.3 Rozbaleni zasilky

» Zkontrolujte, zda je zasilka kompletni (obsah zasilky viz
nize).

» Prepravni baleni bezpecné ulozte.

» Zajistéte, aby navod k pouziti byl uzivatelim vzdy k dis-
pozici.

4.4 Obsah zasilky

Odizolovaci automat

Sitovy napajeci kabel (10 A, 250 V)

Nastavec vkladaciho otvoru (pouze u odizolovaciho au-
tomatu 6,0)

Navod k provozu

4.5 Pfipojeni

» Umistéte stroj na ur€ené misto.

» Zapojte sitovy kabel do napajeciho konektoru stroje
(ilustrace 3.1, 5) a pfipojte jej ke zdroji napajeni.

» Zapnéte stroj pomoci hlavniho vypinace
(ilustrace 3.1, 2).

120 Weidmiiller 3¢
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5 Nastaveni stroje

V nasleduijicich situacich je tfeba provést nastaveni stroje: ~ § 1 Nastaveni jednotky dé|ky (mm nebo
— Pokazdé, kdyz je stroj uveden do provozu.
; ot e amint paice)
Pfi nastavovani je tfeba zkontrolovat a pfipadné zmeénit . L
nasledujici: » Kratce stisknéte dotykovou obrazovku.

Zobrazi se symbol ruky.
— Jednotka délky

— Prifez
~ Délka odizolovani /%

— Délka stazeni

i » DrZzte dotykovou obrazovku stisknutou po dobu 5
Symboly na prfedni strané pfi pouzivani ovladacich knofli- sekund.

ka: Jednotka délky se zméni.

Symbol Vyznam

[ E= Délka odizolovani
T ] Délka stazeni

llustrace 5.1 Obrazovka s jednotkou délky — mm

;., ] 55mml 'ld:iE

38 | |
H]!I‘!:I'J i 3 1 E iy |

llustrace 5.2 Obrazovka s jednotkou délky — palce

2562260000/01/10.2017 Weidmiiller 3C 121



Nastaveni stroje

5.2 Nastavéni prlrezu

U ,auto” modelll odizolovaciho automatu se prafez nastavi
automaticky..

U modell odizolovaciho automatu 6,0 a 16 se prarez musi
nastavit manualné.

mm?/ AWG

P,

llustrace 5.3 Nastaveni prifezu

» Ovladacim knoflikem otacejte tak dlouho, az se na obra-
zovce zobrazi spravna hodnota.
» Zasunujte vodi¢, dokud nebude odizolovan.

5.3 Provedeni zkousky odizolovani

Pokazde, kdyz zménite zpracovavany material, je potfeba
provést zkousku odizolovani.
» Hlavnim vypinatem zapnéte stroj.
» VlozZte vodi¢ k odizolovani.
» Zkontrolujte vysledek:
— Jsou vSechny zily vodi¢e neporusené?
— Je fez odizolovani rovny a Cisty?

V zavislosti na stavu vodi¢e bude nutna drobna
uprava polohy.

Pouze pro odizolovaci automat 6,0: pro vodite
s prafezem 0,05-0,34 mm? vioZte nastavec
do vkladaciho otvoru.

122 Weidmiiller 3¢

5.4 Nastaveni délky odizolovani

llustrace 5.4 Nastaveni délky odizolovani

» Pootocte aretacni knoflik (1) proti sméru hodinovych ru-
Cicek, ¢imz provedete odaretovani.

» Ovladacim knoflikem otacejte tak dlouho, az se na obra-
zovce zobrazi spravna hodnota.

» Pootocte aretacni knoflik (1) ve sméru hodinovych ruci-
Cek, ¢imz provedete zaaretovani.

5.5 Nastaveni délky stazeni

llustrace 5.5 Nastaveni délky stazeni

» Pootocte aretacni knoflik (1) proti sméru hodinovych ru-
Cicek, ¢imz provedete odaretovani.

» Ovladacim knoflikem otacejte tak dlouho, az se na obra-
zovce zobrazi spravna hodnota.

» Pootocte aretacni knoflik (1) ve sméru hodinovych ruci-
Cek, ¢imz provedete zaaretovani.

2562260000/01/10.2017



6 Ovladani stroje

6.1 Normalni provoz

» Zapnéte stroj.
Na dotykové obrazovce se ukaze, ze stroj je pfipraven

k pouziti.

» Pred kazdou aktivaci je potfeba zkontrolovat:
— Je napajeci kabel neporuseny?

6.2 Vlozeni vodice

Zpracovavejte pouze vodice, které jsou Cisté
sefiznuty.

VSechny splétané vodic¢e musi koncit s izolaci.
Zadny splétany vodié nesmi byt krat$i nebo pre-
sahovat.

Ujistéte se, ze je konec vodice vioZen rovné.

40 mm ’ 7 k ’
llustrace 6.1 Spravné vlozte vodi¢

» VloZte vodi¢ do vkladaciho otvoru.
Material se posune trochu dovnitf a bude automaticky
zpracovan.

» Po zpracovani vodi¢ vytahnéte.

2562260000/01/10.2017

6.3 Dotykova obrazovka a provozni nabidky

Dotykova obrazovka ukazuje sou¢asné nastaveni. Je citli-
va na dotyk.

6.4 Nabidka vyroby

llustrace 6.2 Dotykova obrazovka; obrazovka po aktivaci

Dotykova obrazovka ukazuje souasny provozni stav.

Prlifez (pouze u odizolovaciho automatu 6,0 a 16)
Délka odizolovani

Prlimérna hodnota

Délka staZeni

Cislo nabidky

ST R WN =
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Ovladani stroje

6.5 Posouvaci rezim

Pracovni cyklus muaze byt provadén pomalu v posouvacim
rezimu.

» PFi zapinani stroje drzte obrazovku stisknutou.

Symbol ruky blika.

» Stisknutim obrazovky presurite mechaniku do pfislusné
faze pracovniho cyklu.

» Podrzenim dotykové obrazovky stisknuté po dobu 3
sekund opustite posouvaci rezim.
Stroj se prepne do nabidky vyroby.

6.6 Odstranéni zbytki po odizolovani

» Kratce stisknéte dotykovou obrazovku.
Zobrazi se symbol ruky.

» Znovu kratce stisknéte dotykovou obrazovku.
Provede se prazdny cykl.
Stroj se pfepne do nabidky vyroby.

6.7 Nabidka cteni citace

» Drzte dotykovou obrazovku stisknutou po dobu
3 sekund.
Zobrazi se aktualni stav CitacCe.

3. Cita

(¢

4 Celkovy ¢itac

0 Cita¢ dn

199 996 | Servisni ¢itac

T =

» DrZte dotykovou obrazovku stisknutou po dobu
3 sekund.
Pocet dnu se nastavi na nulu.

» Kratce stisknéte dotykovou obrazovku.
Stroj se prepne do nabidky vyroby.

Kdyz se vlozi vodi¢ a stroj je spustén, opét se automaticky
prepne do nabidky vyroby.

124 Weidmiiller 3¢

6.8 Vypnuti stroje

» Vypnéte stroj.
Obrazovka se vypne.

Po dokonceni prace vyprazdnéte nadobu na od-
pad a zasunte ji zpét do stroje (viz Cast 7.4).

2562260000/01/10.2017
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7 Cisténi a udrzba stroje

7.1 Cisténi vnéjsi strany stroje 7.2 Udrzba stroje
Stroj by se mél byt pravidelné zbavovat prachu. Vné&jsi K zajisténi bezchybného provozu je tfeba v uréenych inter-
stranu Cistéte podle potieby. valech provadét nasledujici udrzbové prace (viz bod 7.3).

Cisténi vnitfni strany je sougasti udrzby, kterou
I smi provadét jen Skoleny personal.

Mozné riziko umrti z dGvodu urazu elek-
trickym proudem

> Ujistéte se, Ze je stroj vypnuty. P¥i praci na vnitini strané stroje je mozny

X kontakt s neizolovanymi dily.
UPOZORNENI » Vypnéte stroj.
Dejte pozor na posSkozeni obrazovky » Vytahnéte zastrcku ze zasuvky.

Pouziti nevhodnych Cisticich prostfedk( mize vést k po- > Otevrete predni kryt a opatmé ho odlozte.
Skrabani nebo poskozeni obrazovky.
» Obrazovku ocistéte opatrné pomoci specialniho hadri-

ku na obrazovky nebo pomoci mékkého hadfiku a Cis- Pro Gdrzbové prace si pfipravte nasledujici:
tice obrazovek. :

— Kartac a distici hadfik
— Mazaci prostfedek
— Silikonovy nebo PTFE olej

» Povrch stroje otfete vihkym hadfikem. V pfipadé potfeby
pouzijte mydlové Cistici prostfedky. Nepouzivejte abra-
zivni Cistici prostrfedky nebo rozpoustédia.
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Cisténi a udrzba stroje

7.3 Plan udrzby

llustrace 7.1 Prehled bodu udrzby (odizolovaci automat 6,0)

Bod udrzby Interval / éinnost Gdrzby

Denné Viz ¢ast

1 Vyprazdnéni nadoby na odpad 7.4
Jednou za pul roku
Ocisténi vnitrku stroje 75
Klesté na upnuti vodice (na zadni strané pfedniho panelu): 7,6
Namazani oto¢ného Cepu a kontaktnich ploch

4 Namazani tlakovych Sroubu s kuli¢kou 7.7
Podle potreby

5 Vyména €epeli na odizolovani 8,4

126 Weidmiiller 3¢
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7.4 Vyprazdnéni nadoby na odpad

Nadobu na odpad je podle tloustky materialu potfeba
vyprazdnit po kazdych 2 000 az 6 000 cyklech. Nadobu
na odpad je také potfeba vyprazdnit po kazdé prepravé
stroje.

» Vytahnéte nadobu na odpad a vyprazdnéte ji.
» Nadobu na odpad zasurite zpét.

7.5 Ocisténi vnitrku stroje
» V/nitfek stroje oCistéte kartacem nebo v pfipadé potreby
vysavacem.

Na ¢isténi vnitiku stoje nikdy nepouzivejte
stlateny vzduch, protoze by se tak malé ¢as-
tice (napf. zbytky z odizolovani) mohly vzpficit
ve vnitfni ¢asti stroje. Tim by mohlo dojit k ne-
spravné funkci a provoznim odstavkam.

7.6 Udrzba klesti na upnuti vodice

» Ocistéte klesté na upnuti vodiCe pomoci kartace.

» Namazte oto¢né Cepy klesti na upnuti vodiCe (1) a kon-
taktni plochy (2) valecka.

» Namazte sestavu talifové pruziny (3).

Cisténi a udrzba stroje

7.7 Namazani tlakovych Sroub( s kuli¢kou

» Mirné naolejujte kuli¢ky tlakovych Sroubu (1).

7.8 Uzavrete predni stranu stroje.

» ZatlaCte ovladaci paku (1) doleva.

» Upevnéte predni stranu.

Namontujte ji na pravou stranu pomoci polohovaciho koli-
ku (2).

» Opét pfipevnéte predni stranu.

llustrace 7.2  Klesté na upnuti vodice automatického odizolovace 6,0

2562260000/01/10.2017
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8 Odstranovani potizi

moci nasledujicich instrukci, kontaktujte servis

: Jestlize se vam zavadu nepodafi odstranit po-
spole¢nosti Weidmiller.

8.1 Tabulka zavad

Zavada Mozna pricina Doporucena akce
Stroj nelze zapnout. Chybi elektrické napajeni » Zkontrolujte kabel a sitové pfipojeni.
» Zkontrolujte pojistky.
Stroj se nespusti pfi vlozeni | Startovaci snimac (S1) je blokovan » Prejdéte do posouvaciho rezimu
vodice. zbytky z odizolovani. » Odstrarite zbytky z odizolovaci jednotky.
Vodi¢ byl zasunut nespravné. » Zasurite vodic rovné.
Vice zmetka Nadoba na odpad je plna » Vyprazdnéte nadobu na odpad (viz ¢ast 7.4).
Cepele na odizolovani jsou poskozené | » Zkontrolujte umisténi &epeli na odizolovani
nebo nespravné nainstalovany (viz bod 7.7).
» V pfipadé potfeby Cepele vyméiite (viz bod
8.4).

Ovladaci knoflik prafezu je nastaven » Zkontrolujte nastaveni.

8.2 Chybova hlaseni

Zavada Mozna pricina Doporucena akce
— Zasuvka je vytazena » Zastrlte zasuvku
A (jen u odizolovaciho automatu 16)
-, - Zavada koncového vypinace > Kratce stisknéte dotykovou obrazovku.
() ,f! 5 — Koncovy vypina¢ nevypina.
T e — y ’ v . . . ’
— Koncovy vypinac je stale stisknuty
o -~ Zavada koncového vypinace » Kratce stisknéte dotykovou obrazovku.
k_t AN — Koncovy vypinac je blokovan.
e a Zavada motoru » Kratce stisknéte dotykovou obrazovku.
M £ — Motor nefunguje nebo je zaseknuty.
R —
— A Servisni hlaseni » Odeslete stroj do servisu.
'L/ri?) / [ — Dosazen pocet pracovnich cykll
) pro servis.
8.3 Spotrebni dily
Produkt Objednaci
Cislo
Titanové &epele na odizolovani 9050180000
Odizolovaci ¢epele V-radius 2,09 1120920000
Odizolovaci ¢epele V-radius 6,20 1120910000

128 Weidmiiller 3¢ 2562260000/01/10.2017



8.4 Vymeéna cepeli na odizolovani

Odstranovani potizi

Mozné riziko umrti z divodu urazu elek-
trickym proudem

PFi praci na vnitfni strané stroje je mozny
kontakt s neizolovanymi dily.

» Vypnéte stroj.

» Vytahnéte zastréku ze zasuvky.

» Otevrete predni kryt a opatrné jej odlozte.

Riziko poranéni ostrymi ¢epelemi

> K vyméné &epeli pouzijte klests.
| » Odstranéné Cepele vyhodte do samostat-

né nadoby.

PFi kazdé vyméné noze je tfeba vyménit vSechny
osazene Cepele.

» Uvolnéte pfipeviovaci Srouby (1).

» Odmontujte drzak Cepeli (2).

» Zachovejte jejich montazni polohu.

» Otocte Cepele na odizolovani nebo vymeérnite stavajici
za nove.

» Vlozte zpét drzak Cepeli.

» Utahnéte pfipeviiovaci Srouby

llustrace 8.1  Cepele na odizolovani pro odizolovaci automat 6,0 a 16

2562260000/01/10.2017

llustrace 8.2 Cepele na odizolovani pro odizolovaci automat ,,auto”

8.5 Vymeéna pojistek

» Ujistéte se, zZe je stroj vypnuty.
» Vytahnéte zastréku ze zasuvky.

llustrace 8.3  Otevirani prihradky na pojistky

» Pomoci plochého Sroubovaku vyjméte pfihradku na po-
jistky (1) z filtru sitového napajeni.

» Vyménte obé pojistky za nové (2 x T2AH250V).

» Prihradku na pojistky vratte zpét do filtru sitového napa-
jeni.
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9 Vyrazeni stroje z provozu a jeho likvidace

9.1 Vyrazeni stroje z provozu

» Vypnéte stroj.

» Vytahnéte zastréku ze zasuvky.

» Vyprazdnéte nadobu na odpad a vlozte ji zpét.

» Zabalte stroj do plvodniho baleni.

Stroj je nyni pfipraven k prevozu a pfipadné likvidaci.

9.2 Likvidace stroje

» \/yfadte stroj z provozu, jak je popsano v bodu 9.1.
» Zajistéte likvidaci stroje v souladu s narodnimi a mistni-

mi predpisy.
Stroj se nesmi likvidovat jako komunalni
odpad.
Likvidace stroje musi byt provedena eko-
logicky a profesionalné.
.

nosti Weidmadller. Kontaktujte zastupce spolec-

: Pro spravnou likvidaci mazete stroj vratit spolec-
nosti pro vasi zemi.
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1

Errol a dokumentaciorol

A dokumentaciéban szerepl6 figyelmeztetések felépitése a
veszély fokatdl fuggdben eltérd.

A helyzettdl figgé figyelmeztetések a kdvetkezd jeleket
tartalmazhatjak:

Halalos sériilés veszélye!

A ,Figyelmeztetés” jelz8szoval kezd6dd meg-
jegyzések olyan helyzetekre hivjak fel a fi-
gyelmét, melyek az abban foglaltak figyelmen
kivll hagyasa esetén halalos vagy sulyos
sérllésekhez vezethetnek.

Jelentés

Figyelmeztetés: veszélyes elektromos fe-
szlltség

Figyelmeztetés: a keze megsérilhet az éles
pengék miatt

Sériilés veszélye

A ,Vigyazat” jelz6széval kezd6dd
megjegyzések olyan helyzetekre hivjak

fel a figyelmét, melyek az abban foglaltak
figyelmen kivil hagyasa esetén sériiléshez
vezethetnek.

Anyagi kar

A ,Figyelem” jelz6sz6val kezd6d6 megjegyzések olyan
veszeélyekre hivjak fel a figyelmét, melyek anyagi karokat
okozhatnak.

132
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Flgyelmeztetés: a keze megsérulhet (zuzo-
das)

A munkat csak elektromos szakember végez-
heti

A munkat csak személyes védbfelszerelés-
ben végezze

Q@& PP

Megjegyzések a dokumentacion

A szOveg tobbi részében tovabbi formazast hasznalunk,
melynek jelentése a kdvetkezd:

Az ilyen nyil melletti szévegelemek nem a bizton-
sagra, hanem a helyes és hatékony munkavég-
zésre vonatkozo6 informacidkat tartalmazzak.

> A kezelési utasitasokat a szoveg el6tt 1évd fekete ha-
romszog jelzi.
— Afelsorolasok pontjait kotdjellel jeloljuk.

2562260000/01/10.2017



2 Altalanos biztonsagi szabalyok

2.1 Rendeltetésszerii hasznalat

A gép rugalmas vezetékek lecsupaszitasara valo. Kizaro-

lag az alabbiakban ismertetett anyagok (huzalok) munkal-
haték meg a gép hasznalataval.

A gép csak az alabbiakban felsorolt mlszaki korlatozasok
kozott hasznalhato (lasd a 3.1. fejezetet). A gép moédosita-
sa és atalakitdsa nem engedélyezett.

A rendeltetésszeri hasznalat a dokumentacio figyelembe

vételét is jelenti.

2.2 Megmunkalhat6 anyagok

Vezetékek

Rugalmas HO5V-K és HO7V-K PVC-vezetékek az alabbi
atmérdvel:

— Power Stripper 6.0 0,05-6,0 mm?

— Power Stripper 16 2,50-16 mm?

— Power Stripper 2.5-20 auto 0,50-2,5 mm?

— Power Stripper 16—20 auto 4,00-16 mm?

2.3 Biztonsagi berendezések

A gép az alabbi biztonsagi berendezésekkel van felszerel-
ve:

— Power Stripper 16 és Power Stripper 16—20 auto: Gor-
g6s kapcsolo a fidkon
— Halozati adapter

A biztonsagi berendezés ezen elemeit nem szabad hatas-
talanitani. Ezeket évente egy szerviztechnikus segitsége-
vel ellendriztetni kell.

2.4 Személyzet

A gép kezelését és a karbantartasi tevékenységeket csak
szakképzett személyzet végezheti. A képzés magaban fog-
lalja az Uzemeltetési Utmutato teljeskori elolvasasat is.

Ajavitast csak a Weidmdller szervizzel térténd
konzultaciot kovetden, kizardlag villanyszereld
végezheti.

Olyan helyen tartsa az izemeltetési utmutatét,
hogy a mikodteté személyzet mindig bele tud-
jon olvasni.

Minden dokumentum letdlthet6 a Weidmuller
honlap megnyitasaval is.

2562260000/01/10.2017
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3 Keészulék leirasa

3.14bra  El6Inézet

1 Fogantyd 7  Csupaszitasbol sz&rmazé hulladékok tartalya
2 Foékapcsolo 8 Behelyez6 tolcsér

3 Vezérlégomb (automata gépeken nincs) 9  Csupaszitasi hossz vezérlGgombja

4  Biztositékdoboz 10 LehUzasi hossz vezérldgombja

5 Tépellatés csatlakozd 11 Régzitdgombok

6 Csak a Power Stripper 6.0 esetén: Kiegészit6 tolcsér 12 Erintsképernyd

Atipustabla a gép hatuljan talalhatd.
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3.1 Miiszaki adatok

Késziilék leirasa

Power Stripper Power Stripper Power Stripper Power Stripper
6.0 16 2.5-20 auto 16-20 auto
Meghaijtas Elektromos
Tapfesziiltség 100-240 V AC / 50-60 Hz
Energiafelhasznalas 108 VA
Biztositék (fesziltségsziird 2 db T2AH250V
modul)
Védelem tipusa IP20
Védelmi osztaly | / védéfold-vezets @
Vezeték behelyezési hossza 22 mm + csupaszitasi hossz
Keresztmetszet 0,05-6 mm? 2,5-16 mm? 0,5-2,5 mm? 4-16 mm?
(~ AWG 30-10) (~ AWG 14-6) (~ AWG 20-14) (~ AWG 12-6)
Legnagyobb kiilsé atméré 51mm 8 mm 3,5mm 8 mm
Csupaszitasi hossz 3-20 mm
Lehuzasi hossz 3-20 mm

Ciklusidé 0,5 méasodperc 1,5 masodperc | 1 masodperc 1,5 masodperc
Kornyezeti hémérséklet

Miikodés +5°C-40°C

Tarolas / szallitas -25 °C - +55 °C (révid ideig +70 °C)
Belsé hdmérséklet miikodés Max. 45 °C

kozben

Legnagyobb miikddési magassag

Atengerszint felett 2000 m

Paratartalom

50% +40 °C hdmérsékleten (lecsapodas nélkil), 90% +20 °C hdmérsékleten (lecsapodas nélkil)

Szennyezettségi szint 2

Folyamatos hangnyomasszint <70 dB(A)

Méretek (Sz x Mé x Ma) 190x295x 190 mm 190x295x230 mm 190x295x205 mm 190x295x230 mm
(7.48"x 11.61"x 7.48") | (7.48" x 11.61"x 9.06") | (7.48" x 11.61" x 8.07") | (7.48" x 11.61" x 9.06")

Szin RAL 2000

Toémeg 75kg(1653font) | 10kg(22,05font) | 7.5kg(1653font) | 10kg (22,05 font)

3.2 Tipustabla

3 —Nr.:

4

__—Baujahr: 2017
5 Made In Germany

"~Weidmiiller 3¢

Weldmdlller Interface GmbH & Co.
2 Klingenbergstraie 16, D-32758 Detmold

Typ: POWERSTRIPPER 6.0

(2R

/100-240\‘; 60/60Hz; 10BVA; 4,6A; IP20

C€_®§

Gyarto

Modell, tipusleiras
Sorozatszam
MUszaki paraméterek
Gyartas éve

ST R WN -

3.2 dbra Tipustabla a gép hatsoé oldalan

2562260000/01/10.2017
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4 A gep szallitasa és beallitasa

4.1 Felallitasi helyszin

A felallitas helye feleljen meg a kdvetkez6 kdvetelmények-

nek:

— Stabil alapzat egyenes, egyenletes felllettel (a gép su-
lyaval kapcsaolatban lasd a 3.1. fejezetet).

— Tartson 30 cm szabad munkatertuletet két oldalt és a gép
elétt.

— Kénnyen hozzaférhetd, kdzeli elektromos csatlakoza-
sok.

4.2 A gép szillitasa

> A gép szallitdsa soran mindig viseljen labvé-
delemmel ellatott munkacipét.

» Az egyes szallitasok el6tt Uritse ki a hulladéktarolot.

» Vegye figyelembe a gép sulyat (lasd a 3.1. fejezetet).

» A gép mozgatasahoz mindig hasznalja a fogantyukat.

» A gép szallitasra vald elékészitésehez (pl. szervizelés
esetén) hasznalja a szallitasi csomagolast.

4.3 A szallitmany kicsomagolasa

» Ellendrizze a szallitmany teljességét (a szallitmany terje-
delmét lasd alabb).

» Tegye félre a szallitasi csomagolast.

» Gondoskodjon rola, hogy az lzemeltetési utmutato a fel-
hasznalé szamara mindenkor rendelkezésre alljon.

4.4 A szallitmany terjedelme

Automata csupaszitéd

Haldzati csatlakozokabel (10 A, 250 V)

Kiegészit6 tolcsér (csak a Power Stripper 6.0 esetén)
Uzemeltetési utmutatod

4.5 Kapcsolatok létrehozasa

» Allitsa fel a gépet a kivant helyen.

» Helyezze a tapkabelt a készilék (3.1. abra (5)) halozati
csatlakozoaljzataba és csatlakoztassa a tapellatashoz.

» Kapcsolja be a gépet a fékapcsolénal (3.1. abra (2)).

136 Weidmiiller 3¢
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5 Agép beallitasa

A gépet az alabbi helyzetekben kell beallitani:
— A gép minden egyes Uzembe helyezésekor.

A bedllitas soran ellendrizze és sziikség esetén igazitsa be
az alabbi beallitasokat:

— Hosszusag mértékegysége

— Keresztmetszet

— Csupaszitasi hossz

— Lehuzasi hossz

A vezérlégombokkal a gép elején kivalaszthato jelek:

Jel Jelentés

[ E== Csupasritasi hossz

[ B[] Lehuzasihossz
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5.1 Ahosszlsag mértékegységének beallita-
sa (mm vagy hiivelyk)

» Roéviden nyomja meg az érintéképernydt.
Megjelenik a kéz jelzés.

» Tartsa nyomva az érintéképerny6t 5 masodpercig.
Megvaltozik a hosszusag mértékegysege.

! 5 mm £ j-[i £

E 1 1fl'll'l'|

5.1 abra A kijelz6n a milliméter mértékegység lathato

;.55mﬂ “433i

AlG

| I
|3181t‘| 1

5.2 abra A kijelzon a hiivelyk mértékegység lathato

13
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A gép beallitasa

5.2 A keresztmetszet beallitasa

A Power Stripper ... auto tipusok a keresztmetszetet auto-
matikusan beallitjak.

A Power Stripper 6.0 és Power Stripper 16 tipusokon a ke-
resztmetszetet kézzel kell beallitani.

mm?/ AWG

P,

5.3 abra A keresztmetszet beallitasa

» Forgassa el a vezérlégombot, amig a megfeleld érték
latszodik a kijelzén.

» Helyezze be a vezetéket, amig a gép le nem csupaszit-
ja.

5.3 Csupaszitasi teszt végrehajtasa

A megmunkalandé anyag minden egyes modositasa soran
csupaszitasi tesztet kell végezni.
» Kapcsolja be a fékapcsolot.
» Helyezze be a csupaszitando vezetéket.
» Ellenérizze az eredményt:
— Az Osszes lecsupaszitott vezeték sértetlen?
— A csupaszitas egyenesen és egyenletesen zajlott?

A vezeték allapotatol fliggéen egy kis beallitasra
van szukség.

Csak a Power Stripper 6.0 esetén: Helyezze
be a kiegészito tdlcsért a behelyezd tdlcsérbe
0,05 — 0,34 mm? keresztmetszetl vezetékekkel.
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5.4 A csupaszitas hosszanak beallitasa

5.4 dbra A csupaszitds hosszanak beallitasa

» Az (1) zarégombot forgassa balra a kioldasahoz.

» Forgassa el a vezérldgombot, amig a megfeleld értéek
latszodik a kijelzdn.

» Az (1) zarégombot forgassa jobbra az Gjboli roégzitéseé-
hez.

5.5 Alehuzasi hossz beallitasa

5.5abra A lehuzasi hossz beallitasa

» Az (1) zarégombot forgassa balra a kioldasahoz.

» Forgassa el a vezérldgombot, amig a megfeleld érték
latszédik a kijelzén.

» Az (1) zarégombot forgassa jobbra az Gjboli roégzitéseé-
hez.

2562260000/01/10.2017



6 Agép kezelése

6.1 Normal kezelés 6.3 Erintéképerny6 és kezelémeniik
> Az egyes aktivalasok el6tt ellendrizze a kovet- Az érintéképernyd az aktualis beallitasokat jelzi. Ez érin-
kezoket: tésre érzékeny.
— Az elektromos kabel hibamentes allapotban
van?

6.4 Termelés menii
» Kapcsolja be a gépet.

Az érintéképernyd jelzi az lzemkész allapotot.

6.2 Vezeték behelyezése

Csak tisztan levagott vezetékeket munkaljon
:: meg,
A lecsupaszitott vezetékeket szigeteléssel kell el-
latni. A lecsupaszitott vezetékek nem révidithetdk
le és nem allhatnak ki.
Ugyeljen arra, hogy a vezeték vége egyenlete-
sen legyen behelyezve.

6.2 abra  Erint6képernyd; aktivalas utani kijelzés

Az érintéképernyd az aktudlis Uzemi allapotot jelzi:

/+ ’ 1 Keresztmetszet (csak a Power Stripper 6.0 és a Power Stripper

16 tipusokon)
6.1 dbra Helyezze be megfeleléen a vezetéket 2 Csupa’sz[ta8| hossz
3 AWG eérték
» Helyezzen egy vezetéket a behelyez6 tolcsérbe. 4 LehL'J"ZéSi'hOSSZ
Az anyagot a gép ovatosan behlizza és automatikusan 5 Meni szama

megmunkalja.

» A megmunkalas végeztével hizza ki a megmunkalt ve-
zetéket.
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A gép kezelése

6.5 Lépteté mod

A munkaciklusok lépteté modban lassan is elvégehzetdk.

» A gép bekapcsolasa kozben tartsa lenyomva a kijelz6t.

A kéz jelzés villogni fog.

» Nyomja meg a kijelz6t, hogy a mechanikat a munkacik-
lus megfelel6 szakaszaba vigye.

» Tartsa nyomva a kijelz6t 3 masodpercig, hogy kilépjen a
Iépteté modbaol.
A gép atvalt a termelés menibe.

6.6 A csupaszitas maradékainak eltavolitasa

» Egyszer roviden nyomja meg a kijelz6t.
Megjelenik a kéz jel.

» Roéviden nyomja meg a kijelz6t Ujra.
Végbemegy egy ures ciklus.

A gép atvalt a termelés mentbe.

6.7 Szamlalo leolvasasa menii

» Tartsa lenyomva a kijelz6t 3 masodpercig.
Megjelennek a szamlalé aktualis értékei.

3. Szamlalé

4 Osszesité szamlaloé
0 Napi szamlalo

p S— 199 996 | Szervizszamlalé

» Tartsa lenyomva a kijelz6t 3 masodpercig.
A napok szama nullara all vissza.

» Roviden nyomja meg a kijelz6t.
A gép atvalt a termelés menube.

Egy vezeték behelyezése és a gép elinditasa esetén az
automatikusan ujra atvalt a termelés menube.
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6.8 A gép kikapcsolasa

» Kapcsolja ki a gépet.
A kijelz6 kialszik.

A munka végeztével Uritse ki a hulladéktartalyt
és tegye vissza a gépbe (lasd: 7.4. fejezet).

2562260000/01/10.2017



7 Aqgép tisztitasa és karbantartasa

7.1 Agép kiilsé tisztitasa

A gépet rendszeres id6kdzonkeént portalanitani kell. Szuk-
ség esetén kivil is meg kell tisztitani.

» Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép ki van kapcsolva.

FIGYELEM

A kijelz6 karosodhat

A belsé tisztitas a karbantartas részét képezi,
melyet csak szakképzett személyzet végezhet.

Nem megfeleld tisztitdszer hasznalata esetén a kijelzd

megkarcolddhat vagy karosodhat.

» A kijelz6t dvatosan tisztitsa kifejezetten kijelz6khoz ké-
szult tisztitéruha vagy puha ruha és kevés kijelz6tiszti-
té hasznalataval.

» Tisztitsa meg a gép fellletét nedves ruhaval. Szikség
esetén hasznaljon szappan alapu tisztitészereket. Ne
hasznaljon dorzshatasu tisztité- vagy oldoszereket.

2562260000/01/10.2017

7.2 A gép karbantartasa

A hibamentes miikddés biztositasahoz a megadott id6ko-
zbnként végezze el a leirt karbantartasi feladatokat (lasd
a 7.3. fejezetet).

Az aramiités halalos sériilést okozhat!

A gép belsejében végzett munkak soran a

nem szigetelt részeket is megérintheti.

» Kapcsolja ki a gépet.

» Huzza ki a haldzati csatlakozot.

» Valassza le az ellls6 lemezt és helyezze
le 6vatosan.

A karbantartasi munkakhoz tartsa készenlétben
a kovetkez6 eszkozoket:
— Kefe és tisztitoruha
— Kendanyag
— Szilikon vagy PTFE olaj

Weidmiiller 3¢ 141



A gép tisztitasa és karbantartasa

7.3 Karbantartasi itemterv

7.1 abra  Karbantartasi teenddk attekintése (Power Stripper 6.0)

Karbantartasi teendo

Idékoz / karbantartasi tevékenység

Naponta Tovabbi informacio

1 Hulladéktartaly Uritése 7.4. fejezet
Félévente
A belsé tér tisztitasa 7.5. fejezet
Vezetéktarto csipeszek (elsd lemez hatso oldala): 7.6. fejezet
A forgaspont és az érintkez6 fellletek olajozasa

4 A golyés nyomdcsavarok olajozasa 7.7. fejezet
Sziikség szerint

5 A csupaszitd pengék cseréje 8.4. fejezet

142 Weidmiiller 3¢ 2562260000/01/10.2017



A gép tisztitasa és karbantartasa

7.4 Hulladéktartaly Uritése 7.7 A golyés nyomocsavarok olajozasa
A csupaszitott anyag vastagsagatol figgéen a hulladék- » Takarékosan olajozza meg az (1) nyomoécsavarok golyo-
tartalyt minden 2000—-6000 munkaciklust kdvetéen ki kell it.

uriteni. A hulladéktartalyt ezen kivil minden szallitas el6tt
is Uriteni kell.

» Huzza ki a hulladéktartalyt és Uritse ki.
» Helyzze vissza a hulladéktartalyt.

7.5 Abelso tér tisztitasa

» Tisztitsa meg a gép belsejét egy kefével, sziikség ese-
tén porszivoval.

Soha ne hasznaljon siritett leveg6t a belsé tér
I tisztitdsahoz, mivel a kis részek (pl. a csupaszi-

tds maradékai) nem lesznek hozzaférheték a
geép belsejében. Ez miikddési hibakhoz vagy a
mikodés leallasahoz vezethet.

7.8 Az eliilso lemez zarasa

» Nyomija el az (1) vezérl6kart balra.
i i . i » Helyezze fel az ellilsé lemezt.
7.6 A vezetéktarto csipeszek karbantartasa  Rogzitse a jobb oldalra egy (2) beallitécsappal.
» Erdsitse vissza az elulsé lemezt.

» Tisztitsa meg a vezetéktartd csipeszeket egy kefével.

» Az (1) forgopontokon és a gorgdk (2) érintkezési felllete-
in olajozza meg a vezetéktarto csipeszeket.

» Zsirozza meg a (3) tarcsarugo szerkezetet.

7.2 abra Power Stripper 6.0 vezetéktarto csipeszek
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8 Hibaelharitas

8.1 Hibatablazat

Hiba
A gépet nem lehet bekap-
csolni.

Ha egy hiba az itt leirt miveletekkel nem haritha-
t6 el, forduljon a Weidmiller szervizéhez.

Lehetséges ok
Nincs tapellatas

Ajanlott tevékenység

» Ellendrizze a tapkabelt és a haldzati csatlako-
zbkat.

» Ellendrizze a biztositékokat.

A behelyezett vezeték nem
inditja el a gépet.

Az (S1) indit6 érzékelbt a csupaszitas
maradékai eltakarjak.

» Menjen lépteté mddba.
» Tavolitsa el a maradvanyokat a csupaszitd
egységbdl.

A vezetéket rosszul helyezte be.

» Egyenesen helyezze be a vezetéket.

N6 a hulladék mennyisége

A hulladéktartaly megtelt

» Uritse ki a hulladéktartalyt (lasd: 7.4. fejezet).

A csupaszitd pengék sérultek vagy
rosszul helyezte be 6ket

» Ellendrizze a csupaszitd pengék helyzetét
(lasd: 7.7. fejezet).

» Allitsa be vagy cserélje le a pengéket (lasd:
8.4. fejezet).

A vezérlbgomb eléllitodott

» Ellendrizze a beallitast.

8.2 Hibaiizenetek

LA

Lehetséges ok
Fiok nyitva
(csak a Power Stripper 16 esetén)

Ajanlott tevékenység
» Zarja be a fiokot

™
A
-

A leallité kapcsolo hibas

» Nyomja meg roviden az érintéképernyét

‘w1 — Aleallité kapcsold nem kapcsol ki
— Aleallité kapcsol6 még mindig be

van nyomva
o 2 A leallité kapcsolo hibas » Nyomja meg roviden az érintéképernyét
\_t A — Az inditékapcsolot nem lehet meg-

nyomni
e a Motorhiba i » Nyomja meg roviden az érintéképernyét
M Y — A motor nem mikkddik vagy bera-
Ly —

gadt

—

& A

ks

Szerviziizenet
— Arendszer elérte a szervizeléshez
szukséges darabmennyiséget

» Kildje be a gépet szervizelésre

8.3 Kopodalkatrészek

Termék Rendelési
szam

Titan csupaszité pengék 9050180000

2,09 V-sugaru csupaszitd pengék 1120920000

6,20 V-sugaru csupaszitd pengék 1120910000

144
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Hibaelharitas

8.4 A csupaszitopengék cseréje

Az aramiités halalos sériilést okozhat!

A gép belsejében végzett munkak soran a

nem szigetelt részeket is megérintheti.

» Kapcsolja ki a gépet.

» Huzza ki a haldzati csatlakozot.

» Nyissa fel az ellils6 lemezt, és tegye 6va-
tosan le.

Az éles pengék sériilést okozhatnak

8.2 abra A Power Stripper auto csupaszité pengéi
= » A pengék cseréjéhez hasznaljon csipeszt.
| » A kivett pengéket kilon tartalyban tarolja.

8.5 Biztositékok cseréje

» Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép ki van kapcsolva.
» Huzza ki a haldzati csatlakozot.

Minden meglévd pengét cseréljen le a kés min-
den cseréjekor.

» Lazitsa meg az (1) rogzitécsavarokat.

» Vegye ki a (2) pengetartokat.

» Figyelje meg a beszerelési helyzetet.

» Forditsa el a csupaszitopengéket, vagy cserélje le a
megléviket Ujakra.

» Helyezze vissza a pengetartokat.

» Huzza meg a rogzit6csavarokat.

8.3 abra A biztositékdoboz kinyitasa

» Emelje ki az (1) biztositékdobozt a halézati szlir6egy-
ségbdl egy laposfejl csavarhuzéval.

» Cserélje le mindkét biztositékot egy-egy ujra (2 db T2A-
H250V).

» Helyezze vissza a biztositékdobozt a halézati szlir6egy-
ségbe.

8.1 dbra A Power Stripper 6.0 és Power Stripper 16 csupaszitd pen-
géi
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9 Agép uzemen kivul helyezése és kezelése hulladékként

9.1 A gép lizemen kiviil helyezése

» Kapcsolja ki a gépet.

» Hulzza ki a haldzati csatlakozot.

» Uritse ki a hulladéktartalyt és helyezze vissza.

» Csomagolja be a gépet az eredeti csomagolasaba.

A gép ekkor készen all a szallitasra, illetve sziikség esetén
a hulladékkeént val6 kezelésére.

9.2 A gép kezelése hulladékként

» Helyezze tGzemen kivil a gépet a 9.1. fejezetben leirtak-
nak megfeleléen.

» Ugyeljen arra, hogy a gépet hulladékként az orszagos
és helyi szabalyozasoknak megfeleléen kezelje.

A gépet tilos haztartasi hulladékként ke-
zelni.

Csak a kornyezetbarat és professzionalis
kezelés fogadhato el.

muillernek is. Forduljon az orszagos képviselet-

: A hulladékka valt gépet visszakildheti a Weid-
hez.
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1 Despre prezenta documentatie

Avertismentele din aceasta documentatie sunt structurate Avertismentele Tn functie de situatie pot contine urmatoare-
in mod diferit, in functie de severitatea pericolului. le simboluri de avertizare:

Simbol | Semnificatie

TR - Avertisment: tensiune electrica periculoasa
Posibil risc de accident mortal P
Notele cu indicatia ,avertisment” va averti-
zeaza n legéatura cu situatiile care ar putea
duce la vatamari corporale fatale sau grave
daca nu acordati atentie notificarilor.

Avertisment: ranirea mainilor din cauza lame-
lor ascutite

Avertisment: ranirea mainilor (strivire)

Risc de vatamare corporala — i : _
Lucrarile trebuie executate numai de catre un

Notele cu indicatia ,precautie” va avertizeaza electrician

in legatura cu situatiile care ar putea duce la
vatamari corporale daca nu acordati atentie
notificarilor.

ATENTIE

Daune materiale

Notele cu indicatia ,atentie” va avertizeaza in legatura cu
pericolele care ar putea provoca daune materiale.

Utilizati echipament individual de protectie in
timpul efectuarii lucrarilor

Observatii cu privire la documentatie

Q@& P>Pp

Tn restul documentului se utilizeaz& o formatare suplimen-
tara, care are urmatoarea semnificatie:

Textul din dreptul acestei sageti reprezinta infor-
matii care nu au legatura cu siguranta, insa ofera

date importante cu privire la utilizarea corecta si
eficienta.

» Puteti recunoaste instructiunile privind manevrarea dupa

triunghiul negru pozitionat in fata textului.
— Elementele enumerarilor sunt marcate cu liniuta.
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2 Observatii generale privind siguranta

2.1 Utilizarea preconizata

Masina este conceputa pentru dezizolarea cablurilor fle-
xibile. Numai materialele descrise mai jos (cabluri) pot fi
prelucrate cu ajutorul acestei masini.

Aceasta masina trebuie utilizatd doar conform limitelor
tehnice descrise Tn prezentul document (consultati secti-
unea 3.1). Nu este permisa modificarea sau reconstructia
masinii.

Utilizarea preconizata implica, de asemenea, respectarea
documentatiei.

2.2 Material prelucrabil

Cabluri

Cablu din PVC flexibil HO5V-K si HO7V-K cu o sectiune
transversala de:

— Power Stripper 6.0 0,05-6,0 mm?

— Power Stripper 16 2,50-16 mm?

— Power Stripper 2.5-20 auto 0,50-2,5 mm?

— Power Stripper 16-20 auto 4,00-16 mm?

2.3 Echipamentul de protectie

Masina este dotata cu urmatoarele dispozitive de siguran-
ta:
— Power Stripper 16 si Power Stripper 16—20 auto:

Intrerupétor cu role pe caseta
— Adaptor de retea

Este interzisa scoaterea din functiune a acestor elemente
ale echipamentului de siguranta. Ele trebuie verificate o
data pe an de catre un tehnician de service.

2.4 Personalul

Numai personalul cu pregatire de specialitate poate opera
aceasta masina si poate efectua operatiunile de intretinere.
Pregatirea include, de asemenea, citirea in intregime a in-
structiunilor de utilizare.

Reparatiile pot fi efectuate numai in urma con-
sultarii cu Centrul de Service al Weidmdiller si
numai de catre un electrician specializat.

Pastrati instructiunile de utilizare astfel incat sa
poata fi consultate in orice moment de catre
personalul care opereaza masina.

De asemenea, toate documentele se pot des-
carca de pe site-ul Weidmdller.

2562260000/01/10.2017 Weidmiiller 3C
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3 Descrierea aparatului

Imagine 3.1 Vedere din fata

1 Maéner de transport 7 Container pentru deseurile de dezizolare

2 Comutator pornit/oprit 8  Orificiu pentru introducere

3 Buton de control sectiune transversala (nu este prezent pe 9  Buton de control pentru lungimea de dezizolare
versiunile auto) 10 Buton de control pentru lungimea de tragere

4  Compartiment pentru sigurante 11 Butoane de blocare

5  Priza de conectare la retea 12 Ecran tactil

6  Doar pe Power Stripper 6.0: orificiu aditional
Placa de timbru este situata pe partea din spate a masinii.
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3.1 Date tehnice

Descrierea aparatului

Power Stripper Power Stripper Power Stripper Power Stripper
6.0 16 2.5-20 auto 16-20 auto
Actionare Electrica
Tensiune de alimentare 100-240V c.a.; 50/60 Hz
Consum de energie 108 VA
Siguranté (modul de filtrare retea) 2 x T2AH250V
Tip protectie IP20
Clasa de protectie I / conductor de legare la pamant @
Lungimea de introducere a 22 mm + lungime dezizolare
cablului
Sectiune transversala 0,05-6 mm? 2,5-16 mm? 0,5-2,5 mm? 4-16 mm?
(~ AWG 30-10) (~ AWG 14-6) (~ AWG 20-14) (~ AWG 12-6)
Diametru extern max. 51 mm 8 mm 3,5mm 8 mm
Lungime dezizolare 3-20 mm
Lungime tragere 3-20 mm
Durata ciclului 05s | 15s | 1s 15s

Temperatura ambianta

Functionare

intre +5 °C si 40 °C

Depozitare/transport

intre -25 °C si +55 °C (pe termen scurt +70 °C)

Temperatura interioara in timpul
functionarii

Max. 45 °C

Altitudinea maxima de functionare

2000 m deasupra nivelului marii

Umiditatea

50% la +40 °C (fara condens), 90% la +20 °C (fara condens)

Nivel de contaminare 2
Nivel de presiune acustica in <70dB(A)
regim continuu
Dimensiuni (Ixaxh) 190x295x 190 mm 190x295x230 mm 190x295x205 mm 190x295x230 mm
(7,48"x 11,61"x 7,48") | (7,48"x 11,61" x 9,06") | (7,48" x 11,61" x 8,07") | (7,48" x 11,61" x 9,06")
Culoare RAL 2000
Greutate 7,5kg (16,53 Ibs) | 10 kg (22,05 Ibs) | 7,5 kg (16,53 Ibs) | 10 kg (22,05 Ibs)
Producator
3.2 Placa de timbru Model, descriere tip
) Serie

3 —Nr.:

__—Baujahr: 2017
5 Made in Germany

~Weidmiiller 3£

Weldmidller Interface GmbH & Co.
2 Kiingenbergstraie 16, D-32758 Detmold

Typ: POWERSTRIPPER 6.0

2R

4 /100-240\‘; 50/60Hz; 108VA; 4,56A; IP20

{ox

ST R WN =

Imagine 3.2 Placa de timbru este situata pe partea din spate a masinii
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4 Transportarea si instalarea masin

4.1 Locul de instalare

Locul de instalare trebuie sa respecte urmatoarele cerinte:

— O baza stabila cu o suprafata dreapta si uniforma (pen-
tru greutatea masinii, consultati sectiunea 3.1).

— Pastrati un spatiu liber de lucru de 30 cm pe ambele
parti laterale si in partea din fata a masinii.

— Existenta unor racorduri electrice in vecinatatea imedi-
ata.

4.2 Transportarea masinii

» Atunci cand transportati masina, purtati in-
totdeauna incaltdminte de lucru cu protectie
pentru picioare.

» Goliti containerul pentru deseuri inaintea fiecarui trans-
port.

» Aveti in vedere greutatea masinii (consultati sectiunea
3.1).

» intotdeauna folositi manerul de transport pentru mutarea
masinii.

» Pentru a pregati masina pentru transport (de ex. in cazul
operatiunilor de intretinere), utilizati ambalajul initial.

4.3 Despachetarea

» Verificati daca pachetul livrat este complet (pentru conti-
nut, vezi mai jos).

» Pastrati ambalajul initial pentru transport.

» Asigurati-va ca instructiunile de utilizare sunt accesibile
utilizatorului in orice moment.

4.4 Continut

— Masina de dezizolat automata

— Cablu de conectare la reteaua de alimentare cu energie
electrica (10 A, 250 V)

— Oirificiu aditional (doar pentru modelul Power Stripper
6.0)

— Instructiuni de utilizare

4.5 Realizarea conexiunilor

» Instalati masina Tn locul dorit.

» Introduceti cablul de alimentare in priza de conectare la
retea (imagine 3.1, 5) a masinii si conectati-l la reteaua
de alimentare cu energie electrica.

» Porniti masina de la comutatorul pornit/oprit
(imagine 3.1, 2).
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5 Configurarea masinii

Masina trebuie configurata in urmatoarele situatii:
— De fiecare data cand masina este pusa in functiune.

In timpul configurérii, urméatoarele setari trebuie verificate si
modificate, daca este necesar:

Unitatea de lungime
Sectiunea transversala
Lungimea de dezizolare
Lungimea de tragere

Simbolurile de pe latura frontala folosind butoanele de con-
trol:

Simbol

[ E== Lungime dezizolare

Semnificatie

B[] Lungime tragere

2562260000/01/10.2017

5.1 Setarea unitatii de lungime (mm sau inci)

» Apasati scurt ecranul tactil.
Apare simbolul mana.

» Tineti apasat ecranul tactil timp de 5 secunde.
Unitatea de lungime se schimba.

: i mim = j.[i £

E i 1fl'll'l'|

Imagine 5.1 Ecran cu unitatea de lungime in milimetri

.-.. ] 55mm1 '|433 1

AllG
13

| I
|3131t‘| 1

Imagine 5.2 Ecran cu unitatea de lungime in inci
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Configurarea masinii

5.2 Setarea sectiunii transversale

Sectiunea transversala este setata automat la modelele
automate ale Power Stripper.

Sectiunea transversala trebuie setatd manual la modelele
Power Stripper 6.0 si Power Stripper 16.

mm?/ AWG

P,

Imagine 5.3 Setarea sectiunii transversale

» Rotiti butonul de control pana cand apare valoarea co-
recta pe ecran.
» Introduceti cablul pana cand este dezizolat.

5.3 Efectuarea unui test de dezizolare

De fiecare data cand se schimba materialul de prelucrat,
trebuie efectuat un test de dezizolare.
» Comutati intrerupatorul de alimentare de la retea Tn po-
zitia pornit.
» Introduceti un cablu pentru dezizolare.
» Verificati rezultatul:
— Cablul torsadat este in intregime nedeteriorat?
— Dezizolarea a fost efectuata drept si uniform?

Este necesara o ajustare minora in functie de
starea cablului.

Doar la modelul Power Stripper 6.0: intro-
duceti orificiul aditional in orificiul de insertie
pentru cabluri cu sectiuni transversale de
0,05 - 0,34 mm>2.

154 Weidmiiller 3¢

5.4 Setarea lungimii de dezizolare

Imagine 5.4 Setarea lungimii de dezizolare

» Rotiti butonul de blocare (1) in sensul invers acelor de
ceasornic pentru a-l elibera.

» Rotiti butonul de control pana cand apare valoarea co-
recta pe ecran.

» Rotiti butonul de blocare (1) in sensul acelor de ceasor-
nic pentru a-l bloca din nou.

5.5 Setarea lungimii de tragere

Imagine 5.5 Setarea lungimii de tragere

» Rotiti butonul de blocare (1) in sensul invers acelor de
ceasornic pentru a-| elibera.

» Rotiti butonul de control pana cand apare valoarea co-
recta pe ecran.

» Rotiti butonul de blocare (1) in sensul acelor de ceasor-
nic pentru a-I bloca din nou.

2562260000/01/10.2017



6 Operarea masinii

6.1 Functionarea in conditii normale

» Porniti masina.
Ecranul tactil afiseaza daca masina este pregatitd pentru

» Lucruri de verificat Tnainte de fiecare activare:
— Cablul de alimentare este in stare buna?

operare.

6.2 Introducerea cablului

Prelucrati numai cabluri care sunt bine taiate.
Toate cablurile torsadate trebuie finalizate cu izo-
latie. Cablurile torsadate nu trebuie scurtate sau
lasate sa iasa in afara.

Asigurati-va ca este introdus in mod uniform ca-

VT —p

Imagine 6.1 Introducerea corecta a cablului

» Introduceti un cablu in orificiul pentru introducerea ca-
blului.

Materialul este tras usor induntru si prelucrat in mod auto-

mat.

» Odata ce prelucrarea este finalizata, trageti afara cablul
prelucrat.

2562260000/01/10.2017

6.3 Ecranul tactil si meniurile de operare

Ecranul tactil indica setarile actuale. Este sensibil la atinge-
rea tactila.

6.4 Meniul de productie

Imagine 6.2 Ecran tactil; ecranul dupa activare

Ecranul tactil indica starea actuala de operare:

1 Sectiune transversala (doar la modelele Power Stripper 6.0,

Power Stripper 16)
2 Lungime dezizolare
3 Valoare AWG
4  Lungime tragere
5  Numar meniu

Weidmiiller 3¢ 155



Operarea masinii

6.5 Mod prelucrare lenta

Ciclul de lucru se poate efectua lent in modul de prelucrare
lenta.

» Tineti ecranul apasat in timp ce porniti masina.

Simbolul mana clipeste.

» Apasati ecranul pentru a muta elementele mecanice ca-
tre stadiul corespunzator al ciclului de lucru.

» Tineti ecranul apasat timp de 3 secunde pentru a iesi din
modul de prelucrare lenta.
Masina comuteaza la meniul de productie.

6.6 indepartarea deseurilor de dezizolare

» Apasati ecranul scurt o singura data.
Apare simbolul mana.

» Apasati ecranul din nou scurt.
Se efectueaza un ciclu fara incarcatura.
Masina comuteaza la meniul de productie.

6.7 Meniu de citire a contorului

» Tineti ecranul apasat timp de 3 secunde.
Citirile actuale ale contorului sunt afisate.

3. Contor
4 Contor total
0 Contor zile
Y 199 996 | Contor intretinere

» Tineti ecranul apasat timp de 3 secunde.
Numarul care reprezinta zilele este setat la zero.

» Apasati scurt ecranul.
Masina comuteaza la meniul de productie.

Atunci cand se introduce un cablu si se porneste masina,
aceasta comuteaza automat la meniul de productie.

156 Weidmiiller 3¢

6.8 Oprirea masinii

» Opriti masina.
Ecranul se stinge.

Cand terminati lucrarea, este necesar séa goliti
containerul de deseuri si sa-l introduceti Thapoi in
masina (consultati sectiunea 7.4).

2562260000/01/10.2017



7 Curatarea si intretinerea masinii

7.1 Curatarea masinii la exterior 7.2 Intretinerea masinii
Masina trebuie curatata de praf in mod regulat. Trebuie cu-  Pentru a asigura o functionare fara probleme, trebuie efec-
ratata si la exterior atunci cand este cazul. tuate operatiunile de intretinere descrise (consultati sectiu-

nea 7.3) la intervalele specificate.

intretinere care trebuie efectuate de catre perso-

: Curatarea interiorului face parte din lucrarile de
nal calificat.

Risc potential de accident mortal prin

» Asigurati-va cd masina este oprita. electrocutare
Atunci cand lucrati Tn interiorul masinii, este
ATENTIE posibil sa se atinga piesele neizolate.
Ecranul se poate deteriora » Opriti masina.

» Decuplati fisa de alimentare.
» Desprindeti placa frontala si asezati-o jos
cu grija.

Folosirea unor agenti de curatare necorespunzatori ar
putea cauza zgarierea sau deteriorarea ecranului.
» Curatati ecranul cu grija, fie folosind o laveta speciala

pentru curatarea ecranelor, fie o carpa moale si un
agent de curatare special pentru ecrane.

Curatati P . | N 5 Daca titi urmatoarele:
» Curatati suprafata masinii cu o lavetd umeda. Daca este — Perie si lavets

necesar, folositi agenti de curatare pe baza de sapun. — Lubrifiant
Nu utilizati agenti de curatare abrazivi sau pe baza de
solventi.

: Pentru efectuarea lucrarilor de intretinere, prega-

— Silicon sau ulei pe baza de teflon (PTFE)

2562260000/01/10.2017 Weidmiiller 3¢ 157



Curatarea si intretinerea masinii

7.3 Intervalele de intretinere

Imagine 7.1 Prezentarea generala a operatiunilor de intretinere

(Power Stripper 6.0)
Nr. operatiune de intretinere | Interval / activitate de intretinere

Zilnic Consultati sectiunea

1 Golirea containerului de deseuri 7.4
La fiecare 6 luni
Curatarea interiorului 7.5
Cleste pentru sustinerea cablului (latura posterioara a placutei 7.6
frontale):
Lubrifierea punctului pivotant si a punctelor de contact

4 Lubrifierea suruburilor de presiune cu bile 7.7
Dupa caz

5 Inlocuirea lamelor de dezizolare 8.4

158 Weidmiiller 3¢ 2562260000/01/10.2017



7.4 Golirea containerului de deseuri

n functie de grosimea materialului dezizolat, containerul
pentru deseuri trebuie golit o data la fiecare 2.000 pana la
6.000 de cicluri. Containerul pentru deseuri trebuie golit, de
asemenea, dupa fiecare transport sau livrare.

» Scoateti containerul pentru deseuri si goliti-.
» Montati la loc containerul pentru deseuri.

7.5 Curatarea interiorului

» Curatati interiorul masinii cu ajutorul unei perii si, daca
este necesar, folosind un aspirator.

Nu utilizati aer comprimat pentru curatarea inte-
riorului intrucat piesele mici (de ex., reziduurile
de dezizolare) pot patrunde in spatii inaccesibile
din interiorul masinii. Acest lucru poate duce la
defectiuni si intreruperi ale functionarii.

7.6 intretinerea clestelui pentru sustinerea
cablului

» Curatati clestele pentru sustinerea cablului cu ajutorul
unei perii.

» Lubrifiati clestele de sustinere Tn punctele pivotante (1)
si in punctele de contact (2) ale rolelor.

» Lubrifiati ansamblul arc-disc (3).

Curétarea si intretinerea masinii

7.7 Lubrifierea suruburilor de presiune cu
bile

» Lubrifiati moderat bilele de pe suruburile de presiune (1).

7.8 inchiderea plicii frontale

» impingeti maneta de comandé (1) spre stanga.
» Montati placa frontala.

Montati-o pe dreapta cu un stift de fixare (2).

» Reatasati placa frontala.

Imagine 7.2 Cleste pentru sustinerea cablurilor Power Stripper 6.0

2562260000/01/10.2017
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8 Remedierea defectiunilor

termediul actiunilor d
contactati Centrul de

Daca o defectiune nu poate fi rezolvata prin in-

escrise aici, va rugam sa
Service Weidmdiller.

8.1 Tabelul de defectiuni

Defectiune
Masina nu poate fi pornita.

Cauza posibila
Lipsa alimentare

Actiune recomandata

» Verificati cablul de alimentare si conexiunile la
retea.
» Verificati sigurantele.

Masina nu poate porni daca
este introdus un cablu.

Senzorul de pornire (S1) este blocat
cu resturile de dezizolare.

» Accesati modul de miscare lenta
» Scoateti reziduurile din unitatea de dezizolare.

Cablul a fost introdus Tn mod incorect.

» Introduceti cablul drept.

Cantitate crescuta de de-
seuri

Containerul pentru deseuri este plin

» Goliti containerul pentru deseuri (consultati
sectiunea 7.4).

Lamele de dezizolare sunt deteriorate
sau instalate incorect

» Verificati pozitia lamelor de dezizolare (consul-
tati sectiunea 7.7).

» Ajustati sau Tnlocuiti lamele (consultati sectiu-
nea 8.4).

Butonul de control al sectiunii transver-
sale este ajustat

» Verificati setarea.

8.2 Mesaje de eroare

Defectiune Cauza posibila Actiune recomandata
== Caseta este deschisa » inchideti caseta
A (doar la modelul Power Stripper 16)
- A Defectiune la comutatorul de oprire P Apasati scurt ecranul tactil
() f! 5 — Comutatorul de oprire nu opreste
o [ . a -
— Comutatorul de oprire este inca
apasat
{,ﬁ\ 2 Defectiune la comutatorul de oprire » Apasati scurt ecranul tactil
\_t AN — Comutatorul de pornire nu este liber
e a Defectiune la motor » Apasati scurt ecranul tactil
tM — Motorul nu functioneaza sau este
- = blocat
o A Mesaj de service » Transmiteti masina la service
'L/ri?) / ™ — S-a atins limita pentru efectuarea
) service-ului

8.3 Piese predispuse la uzura

Produs Nr. comanda
Lame de dezizolare din titan 9050180000
Lame de dezizolare cu raza V 2,09 1120920000
Lame de dezizolare cu raza V 6,20 1120910000

160
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Remedierea defectiunilor

8.4 Inlocuirea lamelor de dezizolare

Risc potential de accident mortal prin
electrocutare

Atunci cand lucrati Tn interiorul masinii, este

posibil sa se atinga piesele neizolate.

» Opriti masina.

» Decuplati fisa de alimentare.

» Deschideti placa frontala si asezati-o jos
cu grija.

Risc de vatamare corporala cauzata de imagine 8.2 Lame de dezizol : Selul P St :
ﬁ lamele ascu;ite magine o. ame de dezizolare pentru modaelul Fower stripper auto
Al

» Utilizati o penseta pentru a inlocui lamele.

» Aruncati lamele indepartate intr-un contai- 7 : :
ner separat, 8.5 Inlocuirea sigurantelor

» Asigurati-va ca masina este oprita.
» Decuplati fisa de alimentare.

Toate lamele existente trebuie inlocuite de fieca-
I re data cand este inlocuit cutitul.

» Slabiti suruburile de fixare (1).

» indepértati suportul lamelor (2).

» Observati pozitia de instalare.

» Rotiti lamele de dezizolare sau inlocuiti-le cu unele noi.
» Reintroduceti suportul lamelor.

» Strangeti suruburile de fixare.

Imagine 8.3 Deschiderea compartimentului pentru sigurante

» Scoateti compartimentul de sigurante (1) din modulul de
filtrare a retelei folosind o surubelnitd cu cap plat.

» inlocuiti ambele sigurante cu unele noi (2 x T2AH250V).

» Montati compartimentul de sigurante la loc in modulul de
filtrare a retelei.

Imagine 8.1 Lame de dezizolare pentru Power Stripper 6.0, Power
Stripper 16
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9 Scoaterea din functiune si eliminarea masinii

9.1 Scoaterea din functiune a masinii

» Opriti masina.

» Decuplati fisa de alimentare.

» Goliti containerul pentru deseuri si montati-I din nou.
» impachetati masina in ambalajul intial.

Masina este acum gata pentru a fi transportata si, daca
este necesar, pentru a fi eliminata.

9.2 Eliminarea masinii

» Scoateti masina din functiune dupa cum este descris in
sectiunea 9.1.

» Asigurati-va ca masina este eliminata in conformitate cu
reglementarile nationale si locale.

Masina nu trebuie eliminata ca deseu
menajer.

Masina trebuie eliminatéa intr-o maniera
ecologica si profesionista.

eliminata. Consultati reprezentantul responsabil

: Puteti trimite masina la Weidmdiller pentru a fi
pentru tara dumneavoastra.
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1 Om anvandarhandboken

Varningarna i anvandarhandboken graderas efter hur all-
varlig faran ar.

Situationsrelaterade varningar kan innehalla féljande var-
ningssymboler:

Potentiell livsfara

Texter med signalordet "varning” varnar for
situationer som kan innebéara livsfara eller

leda till allvarliga personskador om du inte

foljer anvisningarna i fraga.

Symbol

Forklaring

Varning: farlig elektrisk spanning

Varning: risk fér handskada vid kontakt med
vassa knivar

Risk for personskada

Texter med signalorden "var forsiktig” varnar
for situationer som kan leda till personskador
om du inte foljer anvisningarna i fraga.

OBSERVERA

Egendomsskada

Texter med signalordet "observera” varnar for faror som
kan leda till skador pa egendom.

164 Weidmiiller 3¢

Varning: risk for handskada (krosskada)

Atgarden far endast utféras av en utbildad
elektriker

Personlig skyddsutrustning maste anvandas
under arbetet i fraga

Q@& P>PP

Anmarkningar om anvandarhandboken

Textformaten nedan anvands i féljande syften:

avser sakerheten, men som spelar en viktig roll

: Text intill den har pilen utgdr information som inte

for att arbetet utfors ratt och effektivt.

» En svart triangel framfor texten betyder att texten
innehaller hanteringsanvisningar.
— Listpunkter visas med bindestreck.

2562260000/01/10.2017



2 Allman sakerhetsinformation

2.1 Avsedd anvandning

Maskinen ar avsedd for avisolering av fintradiga ledare.
Endast det material som anges nedan (ledare) kan bearbe-
tas i maskinen.

Maskinen far endast kéras inom de angivna tekniska gran-
serna (se avsnitt 3.1). Maskinen far varken modifieras eller
andras.

Avsett bruk omfattar aven kdnnedom om anvandarhandbo-
kens innehaill.

2.2 Material som kan bearbetas

Ledare

Fintradig PVC-ledare HO5V-K och HO7V-K med ett tvarsnitt
pa:

— Power Stripper 6.0 0,05-6,0 mm?

— Power Stripper 16 2,50-16 mm?

— Power Stripper 2.5-20 auto 0,50-2,5 mm?

— Power Stripper 16—20 auto 4,00-16 mm?

2.3 Sakerhetsutrustning
Maskinen ar utrustad med féljande sakerhetsfunktioner:

— Power Stripper 16 och Power Stripper 16—20 auto:
valsbrytare pa ladan
— Stréomadapter

Denna sakerhetsutrustning far inte kopplas bort. Den mas-
te kontrolleras av en servicetekniker en gang om aret.

2.4 Personal

Endast utbildad personal far kéra maskinen och utféra un-
derhallsarbeten. Utbildad personal ska dven ha full kadnne-
dom om bruksanvisningens innehall.

Reparationer far endast utféras efter diskus-
sion med Weidmdiller Service och endast av en
utbildad elektriker.
Forvara bruksanvisningen sa att den alltid finns
tillganglig for driftspersonalen.

Alla dokument kan ocksa hamtas pa Weidmiil-
lers webbplats.

2562260000/01/10.2017

Weidmiiller 3¢

165


http://www.weidmueller.de
http://www.weidmueller.de

3 Beskrivning av enheten

Bild 3.1  Frontvy

1 Barhandtag 7 Behallare for avisoleringsskrap
2 Palav-brytare 8 Inforingstratt

3 Tvarsnitt for kontrollratt (inte pa automatiska versioner) 9 Kontrollratt for avisoleringsléangd
4  Sakringsdosa 10 Kontrollratt fér avdragningslangd
5 Eluttag 11 Lasrattar

6 Endast pa Power Stripper 6.0: ytterligare tratt 12 Pekdisplay

Markplaten ar placerad pa maskinens baksida.
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3.1 Tekniska data

Beskrivning av enheten

Power Stripper Power Stripper Power Stripper Power Stripper
6.0 16 2.5-20 auto 16-20 auto
Drivning Elektrisk
Matarspéanning 100-240 V AC; 50/60 Hz
Stromférbrukning 108 VA
Sékring (filtermodul) 2 x T2AH250V
Skyddstyp IP 20
Skyddsklass I/skyddsjordledare @
Instickslangd for ledare 22 mm + avisoleringslangd
Area 0,05-6 mm? 2,5-16 mm? 0,5-2,5 mm? 4-16 mm?
(~ AWG 30-10) (~ AWG 14-6) (~ AWG 20-14) (~ AWG 12-6)
Ytterdiameter max. 51 mm 8 mm 3,5mm 8 mm
Avisoleringslangd 3-20 mm
Avdragningslangd 3-20 mm
Cykeltid 055 | 158 | 1s | 158
Omgivningstemperatur
Drift +5 °C till 40 °C

Lagring/transport

-25 °C till +55 °C (tillflligt +70 °C)

Invéndig temperatur vid drift

Max.

45°C

Max. drifthéjd

2 000 m éver havsytan

Fuktighet

50 % vid +40 °C (utan kondensbildning), 90 % vid +20 °C (utan kondensbildning)

Nedsmutsningsgrad 2
Kontinuerlig ljudtrycksniva <70dB(A)
Dimensioner (BxDxH) 190x295x 190 mm 190x295x230 mm 190x295x205 mm 190x295x230 mm

(7,48" x 11,61" x 7,48")

(7,48"x 11,61" x 9,06")

(7,48"x 11,61" x 8,07")

(7,48"x 11,61" x 9,06")

Férg

RAL 2000

Vikt

75kg (16,531bs) |

10 kg (22,05 Ibs)

| 75kg(16531bs) |

10 kg (22,05 Ibs)

3.2 Markplat

3 —Nr.:

__—Baujahr: 2017
5 Made In Germany

s __—100-240V; 60/60Hz;

"~Weidmiiller 3£

Weidmdliler Interface GmbH & Co.
2 Klingenbergstraie 16, D-32758 Detmold

Typ: POWERSTRIPPER 6.0

eee (R
(€_®§

Tillverkare

ST R WN =

Bild 3.2 Markplaten ar placerad pa maskinens baksida

2562260000/01/10.2017

Modell, typbeskrivning
Serienummer
Tekniska data
Tillverkningsar
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4 Transportera och stalla in maskinen

4.1 Installationsplats

Installationsplatsen maste uppfylla féljande kriterier:

— En stabil grundkonstruktion med en plan och jamn yta
(maskinens vikt anges i avsnitt 3.1).

— Det ska finnas utrymme for ett arbetsomrade pa 30 cm
pa maskinens bada sidor och framfér den.

— Mojlighet till elanslutning ska finnas i narheten och vara
lattillganglig.

4.2 Transportera maskinen

» Bar alltid skyddsskor med stalhatta nar du
transporterar maskinen.

» Tom skrapbehallaren fore varje transport.

» Ge akt pa maskinens vikt (se avsnitt 3.1).

» Anvand alltid barhandtagen pa sidorna nar maskinen
ska flyttas.

» Anvand den ursprungliga forpackningen om maskinen
ska transporteras (t.ex. for service).

4.3 Packa upp maskinen

» Kontrollera att alla delar har levererats (leveransens
innehall beskrivs nedan).

» Spara den ursprungliga férpackningen for framtida be-
hov.

» Se till att anvandarna alltid har tillgang till bruksanvis-
ningen.

4.4 Leveransens innehall

Avisoleringsautomat

Elkabel (10 A, 250 V)

Extra tratt (endast pa Power Stripper 6.0)
Bruksanvisning

4.5 Genomfora anslutningar

» Stall in maskinen pa dess avsedda plats.

» Anslut elkabeln till maskinens eluttag (bild 3.1, 5) och till
elnatet.

» Starta maskinen med pa/av-brytaren (bild 3.1, 2).

168 Weidmiiller 3¢
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5 Stalla in maskinen

Maskinen maste stallas in i féljande fall:
— Varje gang maskinen ska anvandas.

Foljande installningar maste kontrolleras under install-
ningsfasen och vid behov justeras:

— Langdenhet

— Area

— Avisoleringslangd

— Avdragningslangd

Symboler pa framsidan for kontrollrattarna:

Symbol Forklaring

= Avisoleringslangd

B[] Avdragningslangd

2562260000/01/10.2017

5.1 Stalla in langdenhet (mm eller tum)
» Tryck kort pa pekdisplayen.

Handsymbolen visas.

» Tryck pa pekskarmen i 5 sekunder.
Langdenheten andras.

: E mm £ lli P

E E 1[I'II'I'|

Bild 5.1 Visa med langdenheten i millimeter

= ] 55mm1 “433

38 | |
H]!I‘!:I'J i 3 1 E iy 1

Bild 5.2 Visa med langdenheten i tum

Weidmiiller 3¢
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Stalla in maskinen

5.2 Stallain area

Area stalls in automatiskt pa de automatiska modellerna for
Power Stripper.

Area maste stallas in manuellt pa Power Stripper 6.0 och
Power Stripper 16.

mm?/ AWG

P,

Bild 5.3 Stélla in area

» Vrid pa kontrollratten tills korrekt varde visas pa display-
en.
» For in ledaren tills den har avisolerats.

5.3 Genomfora ett avisoleringstest

Ett avisoleringstest maste genomforas efter varje andring
av det material som ska bearbetas.
» Sla pa huvudbrytaren.
» For in den ledare som ska avisoleras.
» Kontrollera resultatet:
— Ar hela den flertradiga ledaren oskadd?
— Har avisoleringen utforts rakt och jamnt?

En mindre justering kan kravas beroende pa led-
arens tillstand.

Endast for Power Stripper 6.0: for in den extra
tratten i inféringstratten med ledningstvarsnitt pa
0,05-0,34 mm>.

170 Weidmiiller 3¢

5.4 Stalla in avisoleringslangd

Bild 5.4 Stalla in avisoleringsldngd

» Flytta lasratten (1) motsols for att frigdra den.

» Vrid pa kontrollratten tills korrekt varde visas pa display-
en.

» Flytta lasratten (1) medsols for att Iasa den igen.

5.5 Stalla in avdragningslangd

Bild 5.5 Stilla in avdragningsléngd

» Flytta lasratten (1) motsols for att frigdra den.

» Vrid pa kontrollratten tills korrekt varde visas pa display-
en.

» Flytta lasratten (1) medsols for att lasa den igen.

2562260000/01/10.2017



6 Kora maskinen

6.1 Normal drift

» Sla pa maskinen.
Pekdisplayen anger att maskinen ar driftklar.

» Kontrollera féljande fére varje aktivering:
— Ar elkabeln i felfritt skick?

6.2 Forain ledaren
= Endast ledare som ar korrekt skurna far bearbe-
tas.

Alla flertradiga ledare maste avisoleras i slut-
skedet. Inga flertradiga ledare far forkortas eller
sticka ut.

Se till att ledarens ande fors in rakt.

6.3 Pekdisplay och driftmenyer

Pekdisplayen visar de aktuella installningarna. Den ar be-
réringskanslig.

6.4 Produktionsmeny

Bild 6.1 For in ledaren korrekt

» FOr in ledaren i inforingstratten.

Materialet matas in nagot innan det bearbetas automatiskt.

» Dra ut den bearbetade ledaren efter bearbetningen.

2562260000/01/10.2017

Bild 6.2 Pekdisplay: display efter aktivering

Pekdisplayen visar det aktuella driftférhallandet:

1 Area (endast Power Stripper 6.0, Power Stripper 16)
2 Avisoleringslangd

3  AWG-varde

4  Avdragningslangd

5  Menynummer
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Kdra maskinen

6.5 Stegvist matningslage

En arbetscykel kan utféras langsamt i stegvis matningsla-
ge.
» Fortsatt trycka pa displayen samtidigt som du startar

maskinen.
Handsymbolen blinkar.

» Tryck pa displayen for att flytta mekaniken till motsva-
rande stadie i arbetscykeln.

» Hall displayen intryckt i 3 sekunder for att lamna stegvist
matningslage.
Maskinen vaxlar till produktionsmenyn.

6.6 Ta bort avisoleringsskrapet

» Tryck kort en gang pa pekdisplayen.
Handsymbolen visas.

» Tryck kort pa displayen en gang till.
En tom cykel utfors.

Maskinen vaxlar till produktionsmenyn.

6.7 Raknarlasningsmenyn

» Tryck pa displayen i 3 sekunder.
Aktuella raknaravlasningar visas.

3. Raknare
4 Totalréknare
0 Daglig raknare
g - 199 996 | Serviceraknare

» Tryck pa displayen i 3 sekunder.
Det dagliga vardet stalls in pa noll.

» Tryck kort pa displayen.
Maskinen vaxlar till produktionsmenyn.

Nar en ledning fors in och maskinen startats vaxlar den au-
tomatiskt till produktionsmenyn igen.

172 Weidmiiller 3¢

6.8 Stanga av maskinen

» Stang av maskinen.
Displayen stangs av.

Efter arbetspasset ska skrapbehallaren tommas
och sattas tillbaka i maskinen (se avsnitt 7.4).

2562260000/01/10.2017



7 Rengora och underhalla maskinen

7.1 Rengora maskinens utsida 7.2 Maskinunderhall
Maskinens damm ska avlagsnas med jamna mellanrum. Foljande underhallsatgarder (se avsnitt 7.3) maste genom-
Den maste rengdras utvandigt nar sa behovs. foras vid angivna intervall for att driften ska bli felfri.

far endast utféras av utbildad personal.

: Att rengdra insidan ar en del av underhallet och

Risk for dodsfall genom elchock
Delar som inte &r isolerade far inte vidroras

» Kontrollera att maskinen ar avstangd. vid arbete i maskinen.
» Stang av maskinen.
OBSERVERA » Dra ut elkontakten.
Displayen kan skadas » Avlagsna frontplattan och satt ned den

Bruk av olampliga rengoéringsmedel kan repa eller skada forsiktigt.

displayen.

» Rengdr displayen varsamt med en trasa som ar av-
sedd for displayer eller med en mjuk trasa och ett god-

- L Ha foljande till hands for underhallsarbetet:
kant rengoringsmedel.

— Borste och rengéringstrasa

- - - - . — Smorjmedel
» Rengdr maskinens yta med en fuktig trasa. Anvand tval- — Silikon- eller PTFE-olja
I6sning vid behov. Anvand inte grova trasor eller reng6-
ringsmedel.
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Rengodra och underhalla maskinen

7.3 Underhallsschema

Bild 7.1 Oversikt 6ver maskindelar (Power Stripper 6.0)

Underhallsmoment Intervall/underhallsaktivitet

Dagligen Se avsnitt

1 Témma skrapbehallaren 7.4
Tva ganger om aret
Rengdra maskinens insida 7.5
Hallartanger for ledare (baksidan av frontplattan): 7.6
smorja svangpunkt och kontaktytor

4 Smorja kultrycksskruvarna 7.7
Efter behov

5 Byta avisoleringsknivarna 8.4

174 Weidmiiller 3¢ 2562260000/01/10.2017



7.4 Tomma skrapbehallaren

Skrapbehallaren ska tommas efter 2 000 till 6 000 cykler,
beroende pa tjockleken pa det material som avisoleras.
Skrapbehallaren ska aven tommas fore varje transport eller
leverans.

» Dra ut skréapbehallaren och tém den.
» Satt tillbaka skrapbehallaren.

7.5 Rengora maskinens insida

» Rengdr maskinens insida med en borste och vid behov
en dammsugare.

Anvand aldrig tryckluft nar du rengor insidan,
eftersom det finns risk att mindre objekt (t.ex.
avisoleringspartiklar) blir oatkomliga i maskinen.
Detta kan leda till fel och driftstopp.

7.6 Utfora service pa hallartangerna for
ledare

» Rengor hallartdngerna for ledare med en borste.

» Smorj hallartangerna for ledare vid rotationspunkterna
(1) och vid kontaktytorna (2) pa valsarna.

» Smdrj diskfjaderenheten (3).

Bild 7.2 Hallartéanger for ledare Power Stripper 6.0

2562260000/01/10.2017

Rengodra och underhalla maskinen

7.7 Smorja kultrycksskruvarna

» Smorj kulorna for tryckskruvarna (1) sparsamt.

7.8 Stanga frontplattan

» Tryck kontrollspaken (1) till vanster.

» Satt tillbaka frontplattan.

Fast den pa hoger sida med ett lokaliseringsstift (2).
» Fast frontplattan igen.
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8 Felsokning

8.1 Feltabell

Fel
Maskinen kan inte slas pa.

Kontakta Weidmuller Service om ett fel inte kan
atgardas med hjalp av anvisningarna nedan.

Majlig orsak
Ingen stromforsorjning

Rekommenderad atgard

» Kontrollera elkabeln och anslutningen till el-
natet.
» Kontrollera sakringarna.

Kan inte starta nér ledaren
ar inford.

Startsensor (S1) ar blockerad av avi-
soleringsskrap.

» Ga till stegvist matningslage
» Ta bort skrapet fran avisoleringsenheten.

Ledaren har forts in pa ett felaktigt
satt.

» For in ledaren rakt.

Okad skrapmangd

Skrapbehallaren ar full

» Tom skrapbehallaren (se avsnitt 7.4).

Avisoleringsknivarna ar skadade eller
felaktigt monterade

» Kontrollera placeringen av avisoleringsknivar-
na (se avsnitt 7.7).

» Justera eller byt ut knivarna vid behov (se av-
snitt 8.4).

Justerat tvarsnitt for kontrollratt

» Kontrollera instéllningen.

8.2 Felmeddelanden

LA

Majlig orsak

Ladan ar 6ppen
(endast pa Power Stripper 16)

Rekommenderad atgard
» Stang ladan

™
A
-

Fel pa stoppbrytaren

» Tryck kort pa pekdisplayen

{v} A — Stoppbrytaren kan inte stangas av

— Stoppbrytaren ar fortfarande intryckt
o 2 Fel pa stoppbrytaren » Tryck kort pa pekdisplayen
k_t A — Startbrytaren ar inte tillganglig
e a Motorfel » Tryck kort pa pekdisplayen
M £ — Motorn gar inte eller har kort fast
pa— —

Servicemeddelande
— Styckmangd uppnadd for service

» Lamna in maskinen pa service

8.3 Forbrukningsdelar

Produkt Bestalln. nr.
Avisoleringsknivar av titan 9050180000
Avisoleringsknivar V-radius 2.09 1120920000
Avisoleringsknivar V-radius 6.20 1120910000

176 Weidmiiller 3¢
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8.4 Byta avisoleringsknivarna

Felsokning

Risk for dodsfall genom elchock

Delar som inte ar isolerade far inte vidroras

vid arbete i maskinen.

» Stang av maskinen.

» Dra ut elkontakten.

» Oppna frontplattan och satt ned den fér-
siktigt.

Risk for personskador pa grund av vas-
‘m sa knivar
| » Byt knivar med en tang.
» Kassera forbrukade knivar i en separat
behallare.

: Alla knivar maste bytas ut samtidigt.

» Lossa pa fastskruvarna (1).

» Ta bort bladfastena (2).

» Observera montageposition.

» Vrid pa avisoleringsknivarna eller byt befintliga blad mot
nya.

» Satt in bladfastena igen.

» Fast fastskruvarna.

Bild 8.1

2562260000/01/10.2017

Avisoleringsknivar for Power Stripper 6.0, Power Stripper 16

Bild 8.2 Avisoleringsknivar for Power Stripper auto

8.5 Byta sakringar

» Kontrollera att maskinen ar avstangd.
» Dra ut elkontakten.

Bild 8.3 Oppna sikringsdosan

» Band ut sakringsdosan (1) fran filterenheten med en
vanlig skruvmejsel.

» Byt ut bada sakringarna (2 x T2AH250V).

» Satt tillbaka sakringsdosan i filterenheten.

Weidmiiller 3¢ 177



9 Satta maskinen ur drift och kassera den

9.1 Satta maskinen ur drift

» Stang av maskinen.

» Dra ut elkontakten.

» Dra ut skrapbehallaren och tom den och sétt in den
igen.

» Packa maskinen i originalférpackningen.

Maskinen ar nu klar att transporteras och eventuellt kasse-

ras.

9.2 Kassera maskinen

» Satt maskinen ur drift pa det satt som anges i avsnitt
9.1.

» Kontrollera att maskinen kasseras i enlighet med natio-
nella och lokala foreskrifter.

Maskinen far inte kasseras som hushalls-
avfall.

Maskinen maste kasseras pa ett miljo-
vanligt och professionellt satt.

fallshantering. Kontakta representanten for ditt

: Du kan skicka maskinen till Weidmdiller for av-
land.
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1

Over deze documentatie

De waarschuwingen in deze documentatie zijn verschillend
gestructureerd afhankelijk van de ernst van het gevaar.

Situatie-afhankelijke waarschuwingen kunnen de volgende
waarschuwingssymbolen bevatten:

Mogelijk risico van overlijden

Kennisgevingen met het signaalwoord "waar-
schuwing" waarschuwen u voor situaties die
kunnen leiden tot ernstige verwondingen als
u geen aandacht besteedt aan de vermelde
opmerkingen.

Symbool

Betekenis

Waarschuwing: gevaarlijke elektrische
spanning

Waarschuwing: letsel aan handen als gevolg
van scherpe randen

Risico op letsel

Opmerkingen met het signaalwoord
"voorzichtig" waarschuwen u voor situaties
die kunnen leiden tot letsel als u geen
aandacht besteedt aan de vermelde
opmerkingen.

Beschadiging eigendom

Kennisgevingen met het signaalwoord "attentie" waar-
schuwen u voor gevaren die kunnen leiden tot schade
aan goederen.

180
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Waarschuwing: handletsel (verbrijzeling)

Werk mag alleen worden uitgevoerd door een
elektrotechnisch specialist

Voer werk alleen uit met persoonlijke bes-
chermingsmiddelen

Q@&>PP

Opmerkingen over de documentatie

Extra opmaak wordt gebruikt in de rest van de tekst met de
volgende betekenissen:

Tekst naast deze pijl geeft informatie die niets te
maken heeft met veiligheid, maar die belangrijke
informatie biedt met betrekking tot correct en ef-

fectief werk.

» U kunt hanteringinstructies herkennen aan de zwarte
driehoek voor de tekst.
— Opsommingstekens worden aangegeven met streepjes.

2562260000/01/10.2017



2 Algemene veiligheidsaanwijzingen

2.1 Beoogd gebruik

De machine is bedoeld voor het strippen van flexibe-

le draden. Alleen het hieronder beschreven materiaal
(draden) mag worden verwerkt met de machine.

De machine mag alleen worden gebruikt binnen de bes-
chreven technische grenzen (zie sectie 3.1). Modificaties
aan en reconstructies van de machine mogen niet worden
uitgevoerd.

Beoogd gebruik omvat ook aandacht besteden aan de doc-
umentatie.

2.2 Verwerkbaar materiaal

Draden

Flexibele PVC-kabel HO5V-K en HO7V-K met een dwars-
doorsnede van:

— Power Stripper 6.0 0,05-6,0 mm?

— Power Stripper 16 2,50-16 mm?

— Power Stripper 2.5-20 auto 0,50-2,5 mm?

— Power Stripper 16-20 auto 4,00-16 mm?

2.3 Veiligheidsuitrusting

De machine is uitgerust met de volgende veiligheidsvoor-
zieningen:

— Power Stripper 16 en Power Stripper 16—20 auto:
rolschakelaar op de lade
— Netvoedingsadapter

Deze items van de veiligheidsuitrusting mogen niet buit-
en werking worden gesteld. Ze moeten één keer per jaar
worden gecontroleerd door een onderhoudstechnicus.

2.4 Personeel

Alleen opgeleid personeel mag de machine gebruiken en
er onderhoudsactiviteiten op uitvoeren. Opleiding omvat
ook het volledig lezen van de bedieningsinstructies.

Reparaties mogen alleen worden uitgevoerd
na overleg met Weidmuiller service en alleen
door een elektrotechnisch specialist.

Bewaar de bedieningsinstructies zodat ze op
elk moment kunnen worden geraadpleegd
door het bedienende personeel.

Alle documenten kunnen ook worden gedown-
load van de Weidmiller website.

2562260000/01/10.2017
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3  Apparaatbeschrijving

Afbeelding 3.1 Vooraanzich

1 Draaggreep 7 Reservoir voor stripresten

2 Aanluit-schakelaar 8 Invoertrechter

3 Regelknop kabeldoorsnede (niet op automatische apparaten) 9 Regelknop voor striplengte

4  Zekeringcompartiment 10 Regelknop voor gedeeltelijke striplengte
5  Aansluiting netvoeding 11 Vergrendelknoppen

6 Alleen op de Power Stripper 6.0: Extra invoertrechter 12 Touch-display

Het typeplaatje is geplaatst op de achterzijde van de machine.

182 Weidmiiller 3¢ 2562260000/01/10.2017




Apparaatbeschrijving

3.1 Technische gegevens

Power Stripper Power Stripper Power Stripper Power Stripper
6,0 16 2,5-20 auto 16-20 auto
Aandrijving Elektrisch
Voedingsspanning 100-240 V AC; 50/60 Hz
Stroomverbruik 108 VA
Zekering (netfiltermodule) 2 x T2AH250V
Beschermingstype IP20
Beschermingsklasse | / beschermende aardgeleider @
Kabelinvoerlengte 22 mm = striplengte
Dwarsdoorsnede 0,05-6 mm? 2,5-16 mm? 0,5-2,5 mm? 4-16 mm?
(~ AWG 30-10) (~ AWG 14-6) (~ AWG 20-14) (~ AWG 12-6)

Max. buitendiameter 51 mm 8 mm 3,5mm 8 mm
Striplengte 3-20 mm
Gedeeltelijke striplengte 3-20 mm
Cyclustijd 055 | 158 | 1s | 158
Omgevingstemperatuur

Bedrijf +5°C tot 40 °C

Opslag / transport -25 °C tot +55 °C (kortstondig +70 °C)
Interne temperatuur tijdens bedrijf Max. 45 °C
Max. bedrijfshoogte 2000 m boven zeeniveau
Vochtigheid 50% bij +40°C (zonder condensatie), 90% bij +20°C (zonder condensatie)
Vervuilingsniveau 2
Continu geluidsdrukniveau <70 dB(A)
Afmetingen (BXDXH) 190x295x 190 mm 190x295x230 mm 190x295x205 mm 190x295x230 mm

(7,48"x 11,61"x 7,48") | (7,48"x 11,61" x 9,06") | (7,48" x 11,61" x 8,07") | (7,48" x 11,61" x 9,06")
Kleur RAL 2000
Gewicht 75kg(16531bs) | 10kg(22,05lbs) | 75kg(16531bs) | 10kg(22,05Ibs)
3.2 Typeplaatje
; 1 Fabrikant
2 Model, typebeschrijvin
“Weidmiiller 32 | ; s
Weldmdlller Interface GmbH & Co. 4  Technische specificaties
2 KlingenbergstraBe 16, D-32768 Detmold 5

Bouwjaar
Typ: POWERSTRIPPER 6.0 é m J
3 —Nr.: 2588
4 /100-240\': 50/60Hz; 108VA; 4,6A; IP20

L. Eexm

Made in Germany

Afbeelding 3.2 Typeplaatje op de achterzijde van de machine
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4 Transport en opstelling van de machine

4.1 Installatielocatie

De installatielocatie moet voldoen aan de volgende vere-

isten:

— Stabiele fundering op een recht, vlak oppervlak (voor
machinegewicht, zie sectie 3.1).

— Houd 30 cm werkgebied vrij aan beide zijden en voor de
machine.

— Elektrische aansluitingen makkelijk toegankelijk dichtbij.

4.2 Transport van de machine

» Draag altijd werkschoenen met voetbescherm-
ing tijdens het transporteren van de machine.

» Maak de afvalcontainer voorafgaand aan ieder transport
leeg.

» Let op het gewicht van de machine (zie sectie 3.1).

» Gebruik altijd de draaggreep om de machine te verplaat-
sen.

» Gebruik de transportverpakking om de machine klaar te
maken voor transport (bijv. in het geval van onderhoud).

4.3 De levering uitpakken

» Controleer de levering op compleetheid (zie hieronder
voor de omvang van de levering hieronder).

» Berg de transportverpakking op.

» Zorg ervoor dat de bedieningsinstructies altijd toeganke-
lijk zijn voor de gebruiker.

4.4 Bereik van de levering

Automatisch stripgereedschap

Netaansluitkabel (10 A, 250 V)

Extra invoertrechter (alleen bij Power Stripper 6.0)
Bedieningsinstructies

4.5 Tot stand brengen van de aansluitingen

» Installeer de machine op de beoogde locatie.

» Steek de voedingskabel in de contactdoos (afbeelding
3.1, 5) van de machine en verbind deze met de netvoed-
ing.

» Schakel de machine in met de Aan/Uit-schakelaar
(afbeelding 3.1, 2).

184 Weidmiiller 3¢
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5 Instellen van de machine

De machine moet worden ingesteld in de volgende situ-
aties:
— Elke keer dat de machine in bedrijf wordt gesteld.

De volgende instellingen moeten worden gecontroleerd en
indien nodig aangepast worden:

Lengte-eenheid
Dwarsdoorsnede
Striplengte
Gedeeltelijke striplengte

Symbolen aan de voorzijde bij gebruik van de regelknop-
pen:

Symbool Betekenis

[___E= striplengte

= v Gedeeltelijke striplengte

2562260000/01/10.2017

5.1 Lengte-eenheid instellen (mm of inch)

» Druk kort op het touch-display.
Het handsymbool verschijnt.

24

» Houd het touch-display 5 seconden ingedrukt.
De lengte-eenheid wordt gewijzigd.

Afbeelding 5.2 Display met lengte-eenheid in inches

Weidmiiller 3¢
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Instellen van de machine

5.2 Dwarsdoorsnede instellen

Op de Power Stripper auto-modellen wordt de dwars-
doorsnede automatisch ingesteld.

Op de Power Stripper modellen 6.0 en 16 moet de dwars-
doorsnede handmatig ingesteld worden.

mm?/ AWG

P,

Afbeelding 5.3 Instellen van de dwarsdoorsnede

» Draai de regelknop tot de juiste waarde op het display
verschijnt.
» Steek de draad in de machine tot deze gestript is.

5.3 Uitvoeren van een striptest

ledere keer dat het te verwerken materiaal wordt gewijzigd,
moet een striptest worden uitgevoerd.
» Schakel de hoofdschakelaar in.
» Voer een draad in om te strippen.
» Controleer het resultaat:
— Is alle gevlochten draad onbeschadigd?
— Is het strippen recht en gelijkmatig uitgevoerd?

Afhankelijk van de staat van de kabel moet een
kleine aanpassing worden uitgevoerd.

Alleen voor de Power Stripper 6.0: plaats voor
dwarsdoorsneden van 0,05 tot 0,34 mm? de ex-
tra trechter in de invoertrechter.

186 Weidmiiller 3¢

5.4 Instellen van de striplengte

Afbeelding 5.4 Instellen van de striplengte

» Draai de vergrendelknop (1) linksom om deze te ont-
grendelen.

» Draai de regelknop tot de juiste waarde op het display
verschijnt.

» Draai de vergrendelknop (1) rechtsom om deze opnieuw
te vergrendelen.

5.5 Instellen van gedeeltelijke striplengte

Afbeelding 5.5 Instellen van gedeeltelijke striplengte

» Draai de vergrendelknop (1) linksom om deze te ont-
grendelen.

» Draai de regelknop tot de juiste waarde op het display
verschijnt.

» Draai de vergrendelknop (1) rechtsom om deze opnieuw
te vergrendelen.

2562260000/01/10.2017



6 Bedienen van de machine

6.1 Normaal bedrijf 6.3 Touch-display en bedieningsmenu's
» Dingen die voor iedere activering moeten Het touch-display geeft de huidige instellingen weer. Het
worden gecontroleerd: wordt bediend door aanraking.
— |Is de voedingskabel in probleemloze con-
ditie?

6.4 Productiemenu
» Schakel de machine in.

Het touch-display toont gereedheid voor bediening.

6.2 Invoeren van de draad

Verwerk alleen draden die schoon gesneden zijn.
I Alle gevlochten draden moeten eindigen met de

isolatie. Gevlochten draden mogen niet worden
ingekort of uitgestoken.

Zorg ervoor dat het uiteinde van de draad gelijk-
matig is ingebracht.

Afbeelding 6.2 Touch-display; volgende activering weergeven

’+ ’ Het touch-display geeft de huidige bedrijfsconditie aan:
1

Dwarsdoorsnede (alleen voor de Power Stripper 6.0, Power

Afbeelding 6.1 Voer de draad correct in Stripper 16)
2 Striplengte
» \Voer een draad in de invoertrechter. 3 AWG-waqrde .
Het materiaal wordt lichtjes naar binnen getrokken en au- 4 Gedeeltelijke striplengte
tomatisch verwerkt. 5 Menunummer

» Trek zodra de verwerking voltooid is de verwerkte draad
naar buiten.
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Bedienen van de machine

6.5 Tipbedrijf 6.8 Uitschakelen van de machine
Een werkcyclus kan traag worden uitgevoerd in tipbedrijf. » Schakel de machine uit.

» Houd het display ingedrukt terwijl u de machine in- Het display gaat uit.

schakelt. Wanneer u klaar bent met de werkzaamheden,
Het handsymbool knippert. moet u de afvalcontainer legen en terugplaatsen

in de machine (zie sectie 7.4).
» Druk op het display om de mechanische onderdelen

naar de gewenste fase in de werkcyclus te brengen.

» Houdt het display 3 seconden ingedrukt om tipbedrijfmo-
dus af te sluiten.
De machine schakelt over naar het productiemenu.

6.6 Verwijderen van de stripresten

» Druk eenmaal kort op het touch-display.
Het handsymbool verschijnt.

» Druk opnieuw kort op het display.
Er wordt een lege cyclus uitgevoerd.
De machine schakelt over naar het productiemenu.

6.7 Weergavemenu teller

» Houd het display 3 seconden ingedrukt.
De huidige tellerwaarden worden getoond.

3. Teller
4 Totaalteller
0 Dagteller
- 199 996 | Serviceteller

» Houd het display 3 seconden ingedrukt.
Het dagnummer wordt ingesteld op nul.

» Druk kort op het display.
De machine schakelt over naar het productiemenu.

Wanneer een draad in de machine zit en de machine ge-
start wordt, zal deze automatisch terugkeren naar het pro-
ductiemenu.
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7 Schoonmaken en onderhouden van de machine

7.1 Schoonmaken van de buitenkant van de
machine

Regelmatig moet alle stof van de machine worden verwi-
jderd. Maak de machine schoon aan de buitenkant wan-
neer dit nodig is.

» Zorg ervoor dat de machine is uitgeschakeld.

ATTENTIE

Het display kan worden beschadigd

Schoonmaken van de binnenkant is onderdeel
van onderhoud dat alleen mag worden uitgevo-
erd door opgeleid personeel.

Gebruik van ongeschikte schoonmaakmiddelen kan het

display krassen of beschadigen.

» Maak het display zorgvuldig schoon, met een speciale
doek voor display-opperviakken of met een zachte
doek en een beetje displayreiniger.

» Maak het oppervlak van de machine schoon met een
vochtige doek. Gebruik indien nodig op zeep geba-
seerde schoonmaakmiddelen. Gebruik geen schurende
schoonmaakmiddelen of oplosmiddelen.

2562260000/01/10.2017

7.2 Machine-onderhoud

Om storingsvrij gebruik te verzekeren, moeten de bes-
chreven onderhoudstaken (zie sectie 7.3) worden uitgevo-
erd op de aangegeven tijdstippen.

Potentieel risico op overlijden door een
elektrische schok

Raak tijdens werken aan de binnenkant van

de machine geen ongeisoleerde onderdelen

aan.

» Schakel de machine uit.

» Trek de stekker eruit.

» Maak de frontplaat los en zet deze zorg-
vuldig neer.

Houd het volgende gereed voor onder-
houdswerk:
— Borstel en schoonmaakdoek
— Smeermiddel
— Silicone of PTFE-olie

Weidmiiller 3¢ 189




Schoonmaken en onderhouden van de machine

7.3 Onderhoudsschema

Afbeelding 7.1  Onderhoudsitem overzicht (Power Stripper 6.0)

Onderhoudsitem Interval / onderhoudsactiviteit

Dagelijks Zie sectie

1 Leeg maken van de afvalcontainer 7.4
Halfjaarlijks
Schoonmaken van de binnenkant 75
Draadhoudertangen (achterzijde van frontplaat): 7,6
Smeren van draaipunt en contactopperviakken

4 Smeren van de kogeldrukschroeven 7.7
Indien nodig

5 Vervangen van de stripbladen 8.4
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7.4 Leeg maken van de afvalcontainer

Afhankelijk van de dikte van het gestripte materiaal, moet
de afvalcontainer leeg worden gemaakt na iedere 2000 tot
6000 cycli. De afvalcontainer moet ook leeg worden ge-
maakt voor ieder transport of verzending.

» Trek de afvalcontainer eruit en maak deze leeg.
» Plaats de afvalcontainer terug.

7.5 Schoonmaken van de binnenkant

» Maak de binnenkant van de machine schoon met een
borstel en, indien nodig, met een stofzuiger.

Gebruik nooit perslucht voor het schoonmaken
van de binnenkant omdat anders kleine delen
(bijv. stripresten) ontoegankelijk worden aan de
binnenkant van de machine. Dit kan resulteren in
storingen en operationele stilstand.

7.6 Onderhouden van de draadhoudertangen

» Maak de draadhoudertangen schoon met een borstel.

» Smeer de draadhoudertangen op de draaipunten (1) en
op de contactvlakken (2) van de rollen.

» Smeer het schotelveerpakket (3).

Schoonmaken en onderhouden van de machine

7.7 Smeren van de kogeldrukschroeven

» Smeer de kogels van de drukschroeven (1) met mate.

7.8 Sluiten van de frontplaat

» Duw de bedieningshendel (1) naar links.

» Monteer de frontplaat.

Bevestig deze aan de rechterkant met een borgpen (2).
» Bevestig de frontplaat opnieuw.

Afbeelding 7.2 Draadhoudertangen Power Stripper 6.0

2562260000/01/10.2017
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8 Probleemoplossing

neer een fout niet kan worden verholpen met de

: Neem contact op met Weidmdiller service wan-
hier beschreven acties.

8.1 Foutentabel

Fout Mogelijke oorzaak
Machine kan niet worden Geen voeding
ingeschakeld.

Aanbevolen actie

» Controleer de stroomkabel en de voeding-
saansluitingen.
» Controleer de zekeringen.

Kan niet starten als er draad | Startsensor (S1) is geblokkeerd door
is ingevoerd. stripresten.

» Schakel over naar tipbedrijf.
» Verwijder de resten uit de stripunit.

Draad is incorrect ingevoerd.

» Voer de draad recht in.

Toegenomen afval Afvalcontainer is vol

» Maak de afvalcontainer leeg (zie sectie 7.4).

Stripbladen beschadigd of incorrect
geinstalleerd

» Controleer de zitting van de stripbladen (zie
sectie 7.7).

» Pas de bladen aan of vervang ze (zie sectie
8.4).

Regelknop voor doorsnede werd
aangepast

» Controleer de instelling.

8.2 Foutmeldingen

Fout Mogelijke oorzaak

— Lade is open
A (alleen voor Power Stripper 16)

Aanbevolen actie
» Sluit de lade

. Stopschakelaar fout
15, — Stopschakelaar schakelt niet uit.
— Stopschakelaar is nog ingedrukt.

™
A
-

-
-

» Druk kort op het touch-display.

Stopschakelaar fout

» Druk kort op het touch-display.

.f’ﬁ'\ .-'A-. i .

K_t A — Startschakelaar niet vrij.

e A Motorfout » Druk kort op het touch-display.
M A — Motor loopt niet of motor vastge-

= lopen.

— P Onderhoudsbericht » Verzend de machine voor onderhoud.
'L/r_zf) J,r" |\'* — Hoeveelheid voor servicebeurt

) bereikt.

8.3 Slijtage-onderdelen

Product Ordernr.
Titanium stripbladen 9050180000
Stripbladen V-radius 2,09 1120920000
Stripbladen V-radius 6,20 1120910000
192 Weidmiiller 3¢
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Vervangen van de stripbladen

Potentieel risico op overlijden door een
elektrische schok

Raak tijdens werken aan de binnenkant van

de machine geen ongeisoleerde onderdelen

aan.

» Schakel de machine uit.

» Trek de stekker eruit.

» Open de frontplaat en zet deze voorzichtig
neer.

Risico op letsel veroorzaakt door scher
pe randen

=

» Gebruik een tang om de bladen te vervan-
gen.

» Gooi de verwijderde bladen weg in een

afzonderlijke container.

ledere keer dat het mes wordt vervangen moet-
en alle aanwezige bladen worden vervangen.

» Draai de bevestigingsschroeven los (1).

» Verwijder de bladenhouder (2).

» Onthoud de installatiepositie.

» Slijp de stripbladen of vervang de oude bladen door
nieuwe.

» Plaats de bladenhouder terug.

» Draai de bevestigingsschroeven vast.

Afbeelding 8.1 Stripbladen voor de Power Stripper 6.0, Power Strip-
per 16

2562260000/01/10.2017

Probleemoplossing

Afbeelding 8.2 Stripbladen voor de Power Stripper auto

8.4 Vervangen van de zekeringen

» Zorg ervoor dat de machine is uitgeschakeld.
» Trek de stekker eruit.

Afbeelding 8.3 Openen van het zekeringencompartiment

» Druk het zekeringencompartiment (1) uit de hoofdfilter-
eenheid met een platte schroevendraaier.

» Vervang beide zekeringen door nieuwe (2 x T2AH250 V).

» Plaats het zekeringencompartiment terug in de hoofdfil-
tereenheid.
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9 Buiten bedrijf stellen van de machine en deze verwijderen

9.1 De machine buiten bedrijf stellen

» Schakel de machine uit.

» Trek de stekker eruit.

» Maak de afvalcontainer leeg en plaats deze terug.
» Verpak de machine in zijn originele verpakking.

De machine is nu klaar voor transport en, indien nodig,
verwijdering.

9.2 Verwijdering van de machine

» Zet de machine buiten bedrijf zoals beschreven in sectie
9.1.

» Zorg ervoor, dat de machine wordt verwijderd in over-
eenstemming met nationale en lokale regelingen.

De machine mag niet worden verwijderd
als huishoudelijk afval.

De machine moet op een milieuvrien-
delijke en professionele manier worden
verwijderd.

muiller sturen. Raadpleeg de verantwoordelijke

: U kunt de machine voor verwijdering naar Weid-
vertegenwoordiger voor uw land.
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2 EzEiA

2.1 FRHARRIR
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HEsEE TN,
IZAHNERAYERASBE X FTERRARIR (&EET)
3.1) « NMEEMFIEMSZAE.
FHARIR L AR T EA N HRIRE.

2.2 BTN TRYEARL

S

BLEFRANTAY PVC EXS4 HOSV-K #1 HO7V-K :
— Power Stripper 6.0 0.05-6.0 mm?2
— Power Stripper 16 2.50-16 mm?

— Power Stripper 2.5-20 Bz  0.50-2.5 mm?
— Power Stripper 16-20 Bz  4.00-16 mm?

2.3 BLIRE
A BEEE TILZLRE -

— Power Stripper 16 #1 Power Stripper 16-20 Bzl : #i
& ERGRESFFR
- ERIEACES

MEERXLELTEIRENINEE. TEREVNEFHEER
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3.1 FARSH

RE A

Power Stripper Power Stripper Power Stripper Power Stripper
2.5-20 Bz 16-20 Bz
IXzp 50
EREBE 100-240 V AC ; 50/60 Hz
IN#E 108 VA
(RIS ( BRIRISIRIELR ) 2 x T2AH250V
RIPEE IP20
BPER |/ Pt D
SEEAKE 22 mm + RIGKE
EERA 0.05-6 mm? 2.5-16 mm? 0.5-2.5 mm? 4-16 mm?
(~ AWG 30-10) (~ AWG 14-6) (~ AWG 20-14) (~ AWG 12-6)

BAIMZ 5.1 mm 8 mm 3.5 mm 8 mm
L E 3-20 mm
RIHKE 3-20 mm
TEIRETE) 05s 15 Ts 15
INGIRE

B +5 °CZE40°C

=18 / =5 -25°C 28 +55 °C (4T +70 °C)
BEIEPRREREE B85 45°C
RAEREEE IR 2000
BE +40 °C i 50 % (FLidigh) , +20 °C B 90 % (SR
TSRER 2
ELEEER <70 dB(A)

< NN A — 190%x295x190 mm 190%295x230 mm 190%295x205 mm 190%295x230 mm
R_J- ( BEXIHXE ) (7.48" x 11.61" x 7.48") (7.48" x 11.61" x 9.06") (7.48" x 11.61" x 8.07") (7.48" x 11.61" x 9.06")
=) RAL 2000
v 7.5 kg (16.53 Ibs) 10 kg (22.05 Ibs) | 7.5 kg (16.53 Ibs) 10 kg (22.05 Ibs)
3.2 Bl

1 s
1 \ - - 2 ﬂ% / %‘éﬂgﬂ_{
Weidmiiller 3 BAlS
Weldmililer Interface GmbH & Co. 4 FARSE
2 Klingenbergstraie 16, D-32758 Detmold 5 %Ujﬁﬂzﬁj\

Typ: POWERSTRIPPER 6.0
3 —Nr.: 2588
__—100-240V; 50/60Hz; 108VA; 4,6A; IP20

BTN

4 CE@X
__—Baujahr: 2017 i
5 Made In Germany www.weidmueller.com
E3.2 BUERRTFEEEN
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4 ZHFRE =S

4.1 ZERNE

TIRNEVITE FHIEXK

- WERE , REFEHS (XTHEE  BEEED
3.1).

— TENLERAMIFILER , BREIFS 30 cm B TIFXEL,

- ETRENESIEE,

4.2 Hl2zizH

@ > IR — R A S PRI,

> BRI —ERR RN RRET.

> HRRHIEEIRE (155551 3.1) .,

> FZoiRsRY | SUMERREFR.

> EEHENZER (FIIEE ) | BERIEEEL.

4.3 WERIRES
> FIASTHAIIITS RN (SSECEEIT ) .
> BEREETHIT,
> THRIR(E AR AT LUBERI E R 08,

4.4 SEEER

- BRI
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EU KONFORMITATSERKLARUNG
EU DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION UE DE CONFORMITE
a DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE
DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA UE

DE PW652010 171201 001 IS5 01

Weidmiller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstr, 16, D-32758 Detmold

erklaen in allciniger Veranbwortung, dass das Produkt
declare undér our sole responsibilty that the product

<B> ©ACIarons Sous notre se ponsabiné que e produll
dichiariama satia nostra 4 esporsabilith che i prodotin
declaramos bajo ruestra scla responsabiidad que ol products

Abisolierautomat
stripping machine
<E> Machine automatique & dénuder
Macchina spallafili automatica
Desaislado automatico

POWERSTRIPPER ao 2,5-20 (9027270000)
POWERSTRIPPER ao 16-20 (9027250000)
POWERSTRIPPER 16,0 (9028480000)
POWERSTRIPPER 6,0 (9028510000}

<F> [hararn e (141 ] (e B8 St [ruman o Sase) (0 8 b

Ioigenden europdlschen Richilinken entsprichi
s i conformity with the following EC dineciives

ey a5l conforma aan Srnctvas communautaing suhantes

e risulta in conformith alke seguenti direttive comuritare
s conkoeme cn 183 siguieriles directivas comuritariay

2006/ 42 | EG
2014130/ EU
20111865/ EU

und foigende Mormen angewandi wurden

and that the following siandarda have besn appled

e que les nonmes subvanies ant 4tk acpliquies

 ch sana stale appBcali K S0guerS rames

¥.que 3¢ han apbcado ias siguiertes normas

EN IS0 12100:2011; DIN EN ISO 13857:2010
EN 60204-1:2010
DIN EN 61000-6-4:2011; DIN EN 61000-6-2:2011
DIN EN 61000-3-3:2014; DIN EN 61000-3-2:2015

<0

Sune Meligren, Business Unit Leiter Marking & Tools [
Detrnold, 01.12.2017 ‘ice Pregident B«}ness Unit Marking & Tools
rd

v/
Y/ ek

ﬁ"

@ DECLARAGAO UE DE CONFOR- declara sob sua exclusiva responsabi- Magquina de cravar numero de série Esta em conformidade com as e que as normas abaixo indicadas
MIDADE lidade que o produto seguintes diretivas da CE foram aplicadas
@ Deklaracja zgodnosci UE z petng odpowiedzialnoscia maszyna do zaciskania numer seryjny spetnia wymagania nastepujacych oraz nastepujacych norm
o$wiadczamy, ze produkt dyrektyw UE
@ EU Prohlaseni o shodé prohlaSujeme na svou vlastni Krimpovaci stroj sériové ¢islo je ve shodé s nasledujicimi shérnicemi | a Ze byly pouZity nasledujici standardy
odpovédnost, Ze vyrobek EC
@ EU megfeleléségi nyilatkozat kizarolagos felellésséginkre kijelent- Krimpel6 gép sorozatszam Megfelel az alabbi iranyelveknek és az alabbi szabvanyokat alkalmaztak
jiik, hogy a termék
Declaratie de conformitate UE declaram pe propria noastra Masgina de sertizare serie este in conformitate cu urméatoarele si ca au fost aplicate urmétoarele
raspundere cd produsul directive CE standarde
@ EU-FORSAKBAN OM OVERENS- forklarar pa eget ansvar att produkten Crimpmaskin serienummer 6verensstammer med foljande och att foljande standarder har
STAMMELSE EU-direktiv tillampats
@ EU-VAATIMUSTENMUKAISUUSVA- | vakuuttaa yksinomaisena vastuullisena Puristuskone Sarjanumero on yhdenmukainen seuraavien ja ettd seuraavia standardeja on
KUUTUS tahona, ettd tuote EY-direktiivien kanssa noudatettu
@ EU CONFORMITEITSVERKLARING verklaart onder onze eigen verant- Krimpmachine serienummer In overeenstemming is met de volgen- en dat de volgende standaards zijn
woordelijkheid dat het product de EG-richtlijnen toegepast
@ EREBFF A AR BAMEAME—ETERIU EENER Fos HATHIECHES MABERATIingE
T
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