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1 Uber diese Dokumentation

Die Warnhinweise in dieser Dokumentation sind nach Die situationsbezogenen Warnhinweise kdnnen folgende
Schwere der Gefahr unterschiedlich gestaltet. Warnsymbole enthalten:

Symbol | Bedeutung

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Span-
nung

Lebensgefahr moglich!

Hinweise mit dem Signalwort ,Warnung*
warnen Sie vor Situationen, die zu tddlichen
oder schweren Verletzungen flihren kénnen,
falls Sie die angegebenen Hinweise nicht
beachten.

Warnung vor Handverletzungen durch
scharfe Klingen

Warnung vor Handverletzungen (Quetschen)

Verletzungsgefahr!

Arbeiten dirfen nur durch eine Elektrofach-

Hinweise mit dem Signalwort ,Vorsicht* war- kraft ausgefiihrt werden

nen Sie vor Situationen, die zu Verletzungen
fuhren kénnen, falls Sie die angegebenen
Hinweise nicht beachten.

ACHTUNG

Sachbeschéadigung!

Hinweise mit dem Signalwort ,Achtung” warnen Sie vor

Gefahren, die eine Sachbeschadigung zur Folge haben

kénnen. In den Ubrigen Texten werden weitere Formatierungen
verwendet, die folgende Bedeutung haben:

Texte neben diesem Pfeil sind Hinweise, die

I nicht sicherheitsrelevant sind, aber wichtige
Informationen flr das richtige und effektive
Arbeiten geben.

Arbeiten nur mit personlicher Schutzaus-
ristung durchfiihren

Hinweise zur Dokumentation

Q@& P>PP

» Handlungsanweisungen erkennen Sie an dem
schwarzen Dreieck vor dem Text.
— Aufzahlungen sind mit Strichen markiert.

4 Weidmiiller 3¢ 2571390000/01/11.2017



2 Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1 Bestimmungsgemale Verwendung

Der Automat ist fur das Ablangen von Rundleitern vorgese-
hen. Mit dem Automaten darf nur das unten beschriebene
Material verarbeitet werden.

Der Automat darf nur innerhalb der beschriebenen tech-
nischen Grenzen eingesetzt werden (s. Kapitel 3.1).
Veranderungen und Umbauten des Automaten dirfen nicht
vorgenommen werden.

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehort auch das
Beachten der Dokumentation.

2.2 Verarbeitbares Material

Flexible Leiter mit einem Querschnitt von:
— feindrahtig 0,08-10,0 mm? (AWG 28-8)
— eindrahtig 0.08-2,50 mm? (AWG 28-14)

2.3 Sicherheitseinrichtungen

Der Automat ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen
ausgestattet:

— Schutzabdeckung

— Netzstecker

Diese Sicherheitseinrichtungen dirfen nicht unwirksam
gemacht werden. Sie missen einmal jahrlich von einem
Servicetechniker Uberpriift werden.

2.4 Personal

Nur eingewiesenes Personal darf den Automaten bedienen
und Wartungstatigkeiten ausfihren. Zur Einweisung gehort
auch, dass die Betriebsanleitung vollsténdig gelesen
wurde.

Reparaturen dirfen nur nach Ricksprache mit
dem Weidmiller Service und nur durch eine
Elektrofachkraft ausgefiihrt werden.

Bewahren Sie die Betriebsanleitung so auf,
dass sie vom Bedienpersonal jederzeit ein-
gesehen werden kann.

Alle Dokumente kénnen Sie auch von der
Weidmdller Website herunterladen.

2571390000/01/11.2017
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Geratebeschreibung
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Bild 3.1 Frontansicht
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3.1 Technische Daten

Geratebeschreibung

Cutfix 8
Antrieb elektrisch
Versorgungsspannung 100-240 V AC; 50/60 Hz
Leistungsaufnahme 240 VA
Sicherung (Netzfilter-Modul) 2 x T2AH250V
Schutzart P20
Schutzklasse |/ Schutzleiter )
Leitereinfiihrlange 200 mm

Querschnitt

feindrahtig 0.08—10.0 mm? (AWG 28-8), eindrahtig 0.08-2.50 mm? (AWG 28-14)

Max. AuBendurchmesser

8 mm (7,87")

Langenvorwahl

1-999 999 mm (0.04-39370")

Programmspeicher

max. 200 Schneidauftrage

Schlupfkorrektur artikelspezifisch programmierbar
Vorschubgeschwindigkeit max. 1.5 m/s
Umgebungstemperatur
Betrieb +5°C bis 40 °C
Lagerung/Transport -25 °C bis +55 °C (kurzzeitig +70 °C)
Innentemperatur bei Betrieb max. 45 °C
Max. Betriebshohe 2000 m (ber NN

Luftfeuchte 50% bei +40 °C (ohne Betauung), 90% bei +20 °C (ohne Betauung)
Verschmutzungsgrad 2
Dauerschalldruckpegel <70dB(A)

Abmessungen (BxTxH) 385x360x470 mm (15.16" x 14.17" x 18.50")
Farbe RAL 2000
Gewicht 20 kg (44.09 Ibs)

3.2 Typenschild

'"~Weidmiiller 32

Weidmuller Interface GmbH & Co.
Klingenbergstrafe 16, D-32768 Detmold

R o AR
(€@K

/100-24»0\!; 50/60Hz; 100VA; IP20
www.weidmueller.com

Baujahr: 2017
5/ Made in Germany

4

Bild 3.3 Typenschild an der Riickseite des Automaten
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4  Automat transportieren und aufstellen

4.1 Aufstellort

Der Aufstellort muss folgende Anforderungen erfillen:

— Stabiler Untergrund mit gerader, ebener Oberflache
(Gewicht des Automaten s. Kapitel 3.1).

— Beidseitig und vor dem Automaten mindestens je 30 cm
freie Arbeitsflache.

— Anschluss fur Strom gut zuganglich in der Nahe.

4.2 Automat transportieren

» Tragen Sie beim Transport des Automaten
immer Arbeitsschuhe mit Ful3schutz.

» Beachten Sie das Gewicht des Automaten
(s. Kapitel 3.1). Verwenden Sie ggf. eine Transporthilfe.

» Um den Automaten zu bewegen, nutzen Sie immer die
seitlichen Tragegriffe.

» Um den Automaten versandfertig zu machen (z. B. im
Servicefall), verwenden Sie die Transportverpackung.

4.3 Lieferung auspacken

» Priifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit (Liefer-
umfang s. unten).

» Bewahren Sie die Transportverpackung auf.

» Stellen Sie sicher, dass die Betriebsanleitung fur die
Anwender jederzeit zuganglich ist.

4.4 Lieferumfang

Ablangautomat
Netzanschlusskabel (10 A, 250 V)
CD mit Software PCCUT
Betriebsanleitung

4.5 Anschliisse installieren

» Stellen Sie den Automaten am vorgesehenen Ort auf.
» Stecken Sie das Netzkabel in die Netzanschlussbuchse
(Bild 3.2, 13) des Automaten und schlielen Sie es an

die Stromversorgung an.

8 Weidmiiller 3¢
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5 Automat einrichten

Bei Auslieferung sind die Bediensprache Englisch und der
Normalbetrieb eingestellt.

Der Normalbetrieb umfasst die folgenden Einstellungen:
— Programmnummer

— Stickzahl

— Lange

— Korrektur

Mit dem Korrekturwert kbnnen Sie die Kabelzufliihrung um
+ 99 mm Korrigieren.

+Frogramm
Hr

o L 2

Bild 5.1 Bedieneinheit

Die Tasten der Bedieneinheit sind doppelt belegt.
Die rot aufgedruckten Funktionen werden aktiv,
wenn Sie gleichzeitig die SHIFT-Taste drlcken.

2571390000/01/11.2017

» Prifen Sie vor jedem Einschalten:
— Ist das Netzanschlusskabel einwandfrei?

5.1 Sprache andern

Um die Betriebssprache zu andern, halten Sie beim Ein-
schalten des Automaten gleichzeitig die entsprechende

Taste gedriickt.
3 Deutsch
6 Englisch

9 Franzosisch

5.2 Programm einrichten

» Schalten Sie den Automaten am Ein-/Ausschalter ein
(Bild 3.2, 11).
Die folgende Anzeige erscheint auf dem Display.

-Progdr-amm———————3

EMTER=5tart

F=Edit

Bild 5.2 Display, Anzeige nach dem Einschalten

» Geben Sie die gewiinschte Nummer fir das neue Pro-
gramm ein (1 — 200).

» Dricken Sie die 1| Pfeiltaste.

» Geben Sie die gewiinschte Stlickzahl ein (1 — 999 999).

» Driicken Sie die 1| Pfeiltaste.

» Geben Sie die gewlinschte Lange in mm ein (1 —
999 999).

» Dricken Sie die 1| Pfeiltaste.

» Geben Sie den gewlinschten Korrekturwert in mm ein
(x1-99).

» Um das Programm zu speichern, driicken Sie gleichzei-
tig SHIFT und Enter .

» Wenn Sie weitere Programme einrichten wollen, kehren
Sie zurlick zur Programmauswahl, indem Sie nochmals
gleichzeitig SHIFT und Enter driicken.

» Um das Programm zu starten, driicken Sie Enter.

Weidmiiller 3¢ 9



Automat einrichten

5.3 Programm andern

» Geben Sie die Nummer des Programms ein, das Sie
andern wollen.

» Mit der 1| Pfeiltaste kdnnen Sie die Einstellung anwah-
len, die Sie andern wollen:
— 1 x driicken = Stlickzahl &ndern
— 2 x driicken = Lange andern
— 3 x drticken = Korrektur andern

» Um das geanderte Programm zu speichern, driicken Sie
gleichzeitig SHIFT und Enter.

» Wenn Sie weitere Programme andern wollen, kehren
Sie zurlick zur Programmauswahl, indem Sie nochmals
gleichzeitig SHIFT und Enter driicken.

» Um das Programm zu starten, driicken Sie Enter.

5.4 Erweitertes Programm

Zusatzlich zu den Einstellungen fur den Normalbetrieb kon-
nen Sie im erweiterten Programm folgende Einstellungen
vornehmen:

— Teilmenge

— Teilmengenwartezeit

— Motorwartezeit

Das erweiterte Programm wird gedéffnet, wenn Sie beim
Einschalten des Automaten die SHIFT-Taste gedruckt hal-
ten.

5.5 Geschwindigkeit der Kabelzufiihrung
einstellen

Die Geschwindigkeit der Kabelzufuhrung wird in Prozent
angezeigt, der maximale Wert 99% entspricht 1,5 m/s.

Wenn Sie eine Schnittlange >1 m einstellen, soll-
ten Sie immer die Geschwindigkeit verringern.

» Wahlen Sie ein Programm.

» Um die Geschwindigkeit zu erhdhen, driicken Sie die
-/+ Taste.

» Um die Geschwindigkeit zu verringern, driicken Sie
gleichzeitig SHIFT und die -/+ Taste.

Die eingestellte Geschwindigkeit wird nicht im
I Programm gespeichert. Sie bleibt bis zur nachs-

ten Anderung fiir alle Programme aktiv.

10 Weidmiiller 3¢
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6 Automat bedienen

» Priifen Sie vor jedem Einschalten: 6.2 Automat ausschalten
I — Ist das Netzanschlusskabel einwandfrei?

» Schalten Sie den Automaten aus.
Die Displayanzeige erlischt.

» Schalten Sie den Automaten ein.

» Wahlen Sie das Programm, das ausgefuhrt werden soll.

SN = O R

¥ EMm

CLR=Abbr. |

Bild 6.1 Display, Betriebsanzeige

Das Display zeigt den aktuellen Betriebszustand an:
1 Programmnummer

2 Geschwindigkeit der Kabelzufihrung

3 Stiickzahl x Lange

6.1 Leiter einfiihren

» Bevor Sie ein Programm starten, sollten Sie
I unter der Rutsche einen Auffangbehalter fur

die geschnittenen Leiter bereitstellen.

» Prifen Sie, ob die Vorschubrollen gedffnet sind.
Rollenstellung offen:

» Fihren Sie einen Leiter so weit in die Leitereinfiihrung,
bis das Ende rechts neben den Messern erscheint.

» SchlieRen Sie die Vorschubrollen.

Rollenstellung geschlossen: 8

Der Leiter wird automatisch eingezogen. Der Automat fuhrt
einen Nullschnitt durch. Danach startet das gewahlte Pro-
gramm.

Sobald die eingestellte Stlickzahl bearbeitet wurde, ertdnt
ein akustisches Signal.

» Offnen Sie die Vorschubrollen.

» Ziehen Sie den Leiter heraus.

2571390000/01/11.2017 Weidmiiller 3C



7 Automat reinigen und warten

7.1 Automat auBen reinigen

Der Automat sollte regelmaRig von Staub befreit werden.
Nach Bedarf muss er auf3en gereinigt werden.

Die Reinigung des Innenraums gehdrt zur
I Wartung, die nur durch unterwiesenes Personal

durchgefiihrt werden darf.

» Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet ist.

ACHTUNG

Das Display kann beschadigt werden!

Durch ungeeignete Reinigungsmittel kann das Display

zerkratzt oder zerstort werden.

» Reinigen Sie das Display vorsichtig entweder mit
einem speziellen Reinigungstuch fur Displayober-
flachen oder mit einem weichen Tuch und einem
Bildschirmreinigungsmittel.

7.2 Automat warten

Um den einwandfreien Betrieb zu gewahrleisten, missen
die beschriebenen Wartungsarbeiten (s. Kapitel 7.3) in den
angegebenen Intervallen ausgefiihrt werden.

Lebensgefahr durch Stromschlag
moglich!

Bei Arbeiten im Innenraum des Automaten

kénnen nicht isolierte Teile berthrt werden.

» Schalten Sie den Automaten aus.

» Ziehen Sie den Netzstecker ab.

» Demontieren Sie die Abdeckung und legen
Sie sie vorsichtig ab.

» Reinigen Sie die Oberflache des Automaten mit einem
feuchten Tuch. Bei Bedarf verwenden Sie Reinigungs-
mittel auf Seifenbasis. Verwenden Sie keine scharfen
Reiniger oder Losemittel.

12 Weidmiiller 3¢

Halten Sie fur die Wartungsarbeiten bereit:
I — Pinsel und Putztuch

— Spiritus
— Kreuzschlitzschraubendreher flir Schrauben
M4.

2571390000/01/11.2017



Automat reinigen und warten

7.3 Wartungsplan

CUTFIX 8

Bild 7.1 Ubersicht der Wartungspunkte

Wartungspunkt Intervall / Wartungstatigkeit

Wochentlich Siehe Kapitel
Vorschubrollen reinigen 7.4

2 Schneidbereich reinigen 7.5
Halbjéhrlich

3 Innenraum reinigen 7.6

4 Beide Zahnriemen prifen
Nach Bedarf
Zahnriemen wechseln 7.7

5 Abisoliermesser wechseln 8.4

2571390000/01/11.2017 Weidmiiller 3C 13



Automat reinigen und warten

7.4 Rollen reinigen

» Demontieren Sie die Schutzabdeckung.
» Reiben Sie die Vorschubrollen mit einem weichen Tuch
und etwas Spiritus ab.

7.5 Schneidbereich reinigen

» Demontieren Sie die Schutzabdeckung.
» Blasen Sie den Schneidbereich mit Druckluft aus.

7.6 Innenraum reinigen

» Reinigen Sie den Innenraum des Automaten mit einem
Pinsel und bei Bedarf mit einem Staubsauger.

Verwenden Sie niemals Druckluft fiir die
I Reinigung des Innenraums, da sonst Kleinteile
(z. B. Schnittreste) im Inneren des Automaten

unerreichbar werden. Funktionsstérungen und
Betriebsausfall kénnen die Folge sein.

7.7 Zahnriemen wechseln

14 Weidmiiller 3¢

Zahnrad.

» Heben Sie vorsichtig das Zahnrad ab. Achten
Sie darauf, dass dabei die Passfeder in ihrer
Position bleibt.

: » Achten Sie auf die Passfeder (3) unter dem

» Schliel3en Sie die Vorschubrollen mit dem Drehschalter
(Bild 3.1, 1).

» Entfernen Sie den Doppelzahnriemen (4).

Einbau:

» Montieren Sie den neuen Doppelzahnriemen.

» Offnen Sie die Vorschubrollen, um den Zahnriemen zu
spannen.

» Montieren Sie das Zahnrad und fixieren Sie es mit dem
Sicherungsring.

» Montieren Sie den Zahnriemen am Antriebsmotor.

2571390000/01/11.2017



8 Storungsbeseitigung

nen MalRnahmen nicht beseitigen Iasst, wenden

: Falls sich eine Stdrung mit den hier beschriebe-
Sie sich an den Weidmiiller Service.

8.1 Storungstabelle

Storung Magliche Ursache

Automat I8sst sich nicht | Stromversorgung ist unterbrochen
einschalten.

Empfohlene MaRnahme

» Prifen Sie das Netzkabel und den Netz-
anschluss.

» Prifen Sie die Sicherungen.

Erhohter Ausschuss Schneidmesser beschadigt oder stumpf

» Tauschen Sie das Messer aus (s. Kapi-
tel 8.4).

Einstellung verstellt

» Prufen Sie die Einstellung.

Langenabweichung Verschlissener Zahnriemen

» Wechseln Sie den Zahnriemen.

Schlupf

» Nehmen Sie eine Schlupfkorrektur vor
(s. Kapitel 5.4).

Motor blockiert Kabelzufihrung schwergangig

» Kontrollieren Sie die Kabelzuflihrung.
» Passen Sie die Geschwindigkeit der Kabelzu-
fuhrung an.

8.2 VerschleiBteile

Produkt Best.-Nr.

Schneidmesser (Satz) 9054740000
Doppelzahnriemen 9054750000
Zahnriemen (Motor) 9054760000

2571390000/01/11.2017
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Storungsbeseitigung

8.3 Schneidmesser wechseln 8.4 Sicherungen wechseln

» Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet ist.
» Entfernen Sie den Netzstecker.

Verletzungsgefahr durch scharfe
A Klingen!
Al

» Benutzen Sie zum Klingenwechsel eine
Pinzette.

» Entsorgen Sie die ausgebauten Klingen in
einem gesonderten Gefald.

By —

denen Klingen ausgetauscht werden.

: Bei jedem Messerwechsel miussen alle vorhan-

Bild 8.3 Sicherungsfach 6ffnen

» Entfernen Sie die Schutzabdeckung und die Rutsche. » Hebeln Sie das Sicherungsfach (1) mit einem Schlitz-

schraubendreher aus der NetZfiltereinheit heraus.
» Tauschen Sie beide Sicherungen gegen neue aus
(2 x T2AH250V).

» Stecken Sie das Sicherungsfach wieder in die Netzfilter-
einheit.

1

N

2

Bild 8.1 Schneidmesser

» Losen Sie die Befestigungsschrauben (1) (Innensechs-
kantschlissel 2,0 mm).

» Entfernen Sie die Klingen (2).
» Richten Sie die neuen Klingen so aus, dass die abge-
schragten Kanten voneinander abgewandt sind.

o S

v

Bild 8.2 Klingen ausrichten

» Setzen Sie die neuen Klingen ein.
» Schrauben Sie beide Befestigungsschrauben wieder

fest.

» Montieren Sie die Rutsche und die Schutzabdeckung
wieder.

16 Weidmiiller 3¢

2571390000/01/11.2017



9 Automat auBer Betrieb nehmen und entsorgen

9.1 Automat auRer Betrieb nehmen

» Schalten Sie den Automaten aus.

» Ziehen Sie den Netzstecker ab.

» Verpacken Sie den Automaten in der Original-
verpackung.

Der Automat ist jetzt flir den Transport und ggf. die

Entsorgung vorbereitet.

9.2 Automat entsorgen

» Setzen Sie den Automaten auf3er Betrieb wie in Kapi-
tel 9.1 beschrieben.

» Stellen Sie sicher, dass der Automat entsprechend der
nationalen und lokalen Bestimmungen entsorgt wird.

Der Automat darf nicht in den Hausmdill
entsorgt werden.

Die Entsorgung des Automaten soll
umwelt- und fachgerecht durchgefiihrt
werden.

Weidmiiller senden. Wenden Sie sich an lhre

: Sie kénnen das Produkt zur Entsorgung an
zustandige Landervertretung.

2571390000/01/11.2017
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1

About this documentation

The warnings in this documentation are structured differ-
ently depending on the severity of danger.

Situation-related warnings may contain the following warn-

ing symbols:

Possible risk of fatality

Notices with the signal word "warning" warn
you about situations which could lead to fatal
or serious injuries if you do not pay attention
to the notices specified.

Symbol

Meaning

Warning: dangerous electrical voltage

Warning: injury to hands due to sharp blades

Risk of injury

Notices with the signal word "caution" warn
you about situations which could lead to in-
jury if you do not pay attention to the notices
specified.

ATTENTION

Property damage

Notices with the signal word "attention" warn you about
dangers which could result in damage to property.

20
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Warning: hand injuries (crushing)

Work may only be performed by an electrical
specialist

Only perform work with personal protective
equipment

Q@& P>PP

Notes on the documentation

Additional formatting is used in the rest of the text which
has the following meaning:

Text items next to this arrow constitute informa-
tion which is not related to safety, but which pro-
vides important information regarding correct and

effective work.

» You can recognise handling instructions from the black

triangle in

front of the text.

— Bullet points are indicated with dashes.

2571390000/01/11.2017



2 General safety notes

2.1 Intended use

The machine is intended for cutting circular conductors

to length. Only the material described below may be pro-
cessed using the machine.

The machine must only be used within the technical limits
described (see section 3.1). Modifications to and recon-
structions of the machine must not be performed.
Intended use also includes paying attention to the docu-
mentation.

2.2 Processable material

Flexible wires with a cross-section of:
— Flexible wire 0.08-10.0 mm?2 (AWG 28-8)
— Solid wire 0.08-2.50 mm?2 (AWG 28-14)

2.3 Safety equipment

The machine is equipped with the following safety devices:
— Protective cover
— Mains adapter

These items of safety equipment must not be rendered
ineffective. They must be checked once per year by a ser-
vice technician.

2.4 Personnel

Only trained personnel may operate the machine and per-
form maintenance activities. Training also includes having
fully read the operating instructions.

Repairs may only be performed following con-
sultation with Weidmidiller Service and only by
an electrical specialist.

Keep the operating instructions stored so that
they can be inspected by operating personnel
at any time.

All documents can also be downloaded from
the Weidmdller website.

2571390000/01/11.2017
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3 Device description

Weidmijiep 3z |

Figure 3.1 Frontal view

Adjustment wheel for contact pressure of the feed rollers
Protective cover

Wire entrance

Feed rollers

Cutting blade

Chute

Carry handle, both sides

Rotary switch for feed roller position
Control unit with keyboard and display
USB connection

On/Off switch

Fuse compartment

Mains connection socket

LoO~NOoOGTLA WN -

_ e - = O
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Figure 3.2 Rear view
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3.1 Technical data

Device description

Cutfix 8
Drive Electric
Supply voltage 100-240 V AC; 50/60 Hz
Power consumption 240 VA
Fuse (mains filter module) 2 x T2AH250V
Protection type IP20
Protection class | / protective earth conductor )
Wire insertion length 200 mm
Cross section Fine wire 0.08—10.0 mm? (AWG 28-8), single wire 0.08-2.50 mm? (AWG 28—14)
Max. external diameter 8 mm (7.87")

Length pre-selection

1-999,999 mm (0.04-39,370")

Programming memory

Max. 200 cutting jobs

Slip correction

Article specifically programmable

Feed speed max. 1.5 m/s
Ambient temperature
Operation +5°Ct040°C
Storage / transport -25 °C to +55 °C (brief +70 °C)
Internal temperature in operation Max. 45 °C

Max. operating height

2,000 m above sea level

Humidity

50% at +40 °C (without condensation), 90% at +20 °C (without condensation)

Contamination level 2

Continuous sound pressure level <70dB(A)

Dimensions (WxDxH) 385x360x470 mm (15.16" x 14.17" x 18.50")
Colour RAL 2000

Weight 20 kg (44.09 Ibs)

3.2 Type plate

'"~Weidmiiller 32

Weidmuller Interface GmbH & Co.
Klingenbergstrafe 16, D-32768 Detmold

“Yyp: CUTFIX 8
3 ——Hr: 3257 é m
100-240V; 50/60Hz; 100VA; IP20
e e M E ) T
Baujahr: 2017
ujahr;

5 / Made in Germany www.weidmueller.com

Figure 3.3 Type plate on the rear side of the machine

2571390000/01/11.2017
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Manufacturer

Model, type description
Serial number
Technical specifications
Year of construction
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4 Transporting and setting up the machine

4.1 Installation location

The installation location must meet the following require-

ments:

— Stable foundation with straight, even surface (for ma-
chine weight, see section 3.1).

— Keep 30 cm work area free on both sides and in front of
the machine.

— Electricity connection easily accessible close by.

4.2 Transporting the machine

» Always wear work shoes with foot protection
when transporting the machine.

» Note the weight of the machine
(see section 3.1). Use a transport aid if necessary.

» To move the machine, always use the side carry han-
dles.

» To prepare the machine for shipping (e.g. in the event of
servicing), use the transport packaging.

4.3 Unpacking the delivery

» Check the delivery for completeness (for scope of deliv-
ery, see below).

» Store away the transport packaging.

» Ensure that the operating instructions are accessible to
the user at all times.

4.4 Scope of delivery

Trimming machine

Mains connection cable (10 A, 250 V)
CD with software PCCUT

Operating instructions

4.5 Establishing connections

» Set up the machine in the intended location.

» Insert the power cable into the mains connection socket
(Figure 3.2, 13) of the machine and connect it to the
power supply.

24 Weidmiiller 3¢
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5 Setting up the machine

English is configured as the operating language and nor-
mal mode is set when delivered.

Normal mode includes the following settings:

— Program number

— Piece quantity

— Length

— Correction

You can correct the cable feed by + 99 mm with the correc-
tion value.

+Frogramm
Hr

o L 2

Figure 5.1 Control unit

The buttons of the control unit have dual assign-
ment. The functions printed in red become active
if they are pressed while the SHIFT key is held
down.

2571390000/01/11.2017

» Things to check prior to each activation:
— Is the power cable in a fault-free condition?

5.1 Changing language

To change the operating language, hold down the relevant
button simultaneously when switching on the machine.

3 German

6 English

9 French

5.2 Setting up a program

» Switch off the machine at the On/Off switch (Fig-
ure 3.2, 11).
The following appears on the display.

Programm———————38

EMTER=5t.art.

Ll=Ed1tL

Figure 5.2 Display screen following activation

» Enter the required number for the new program (1-200).

» Press the 1| arrow keys.

» Enter the required piece quantity (1-999,999).

» Press the 1| arrow keys.

» Enter the required length in mm (1-999,999).

» Press the 1| arrow keys.

» Enter the required correction value in mm (£ 1 — 99).

» To save the program, press SHIFT and Enter at the
same time.

» If you want to set up additional programs, go back to the
program menu by pressing SHIFT and Enter simultane-
ously once more.

» To start the program, press Enter.

Weidmiiller 3¢ 25



Setting up the machine

5.3 Changing programs

» Enter the number of the program that you want to
change.

» You can use the 1| arrow keys to select the setting that
you want to change.
— 1 x press = Change piece quantity
— 2 x press = Change length
— 3 x press = Change correction

» To save the modified program, press SHIFT and Enter at

the same time.

» If you want to change additional programs, go back to
the program menu by pressing SHIFT and Enter simul-
taneously once more.

» To start the program, press Enter.

5.4 Expanded program

In addition to the settings for normal operation, you can
make the following settings in the expanded program.
— Partial quantity

— Partial quantity waiting time

— Motor waiting time

The expanded program is opened if you hold down the
SHIFT key when switching on the machine.

5.5 Setting the speed of the cable feed

The speed of the cable feed is displayed in per cent. The
maximum value 99% equates to 1.5 m/s.

If you set a cutting length > 1 m, you should al-
ways reduce the speed.

» Select a program.

» To increase the speed, press the -/+ button.

» To reduce the speed, press SHIFT and the -/+ key si-
multaneously.

The set speed is not saved in the program. It
remains active for all programs until the next

change.

26 Weidmiiller 3¢
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6 Operating the machine

» Things to check prior to each activation:
I — |Is the power cable in a fault-free condition?

» Switch on the machine.

» Select the program to be executed.

+Frodramm—————————x1
M~ 1

HEE 1  Elrara

5 1% It
EHNT=5%tart  CLE=Abbr.

Figure 6.1 Display, operation screen

The display indicates the current operating condition:
1 Program number

2 Cable feed speed

3 Piece quantity x length

6.1 Inserting wires

» Before starting a program, you should place
I a collection tank under the chute for the cut

wires.

» Make sure the feed rollers are open.
Roller position open:

» Insert a wire into the wire entrance until the end appears
on the right near the blades.

» Close the feed rollers.

Roller position closed: 8

The wire is automatically drawn in. The machine performs
a zero-overlap cut. The selected program then starts.
Once the set piece quantity has been processed, an
acoustic signal sounds.

» Open the feed rollers.
» Pull out the ladder.

2571390000/01/11.2017

6.2 Switching off the machine

» Switch the machine off.

The display goes out.

Weidmiiller 3¢
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7 Cleaning and maintaining the machine

7.1 Cleaning the machine externally

The machine should be freed of dust on a regular basis. It
must be cleaned externally as and when required.

» Make sure that the machine is switched off.

ATTENTION

The display may become damaged

Cleaning the inside is part of maintenance which
must only be carried out by trained personnel.

Using unsuitable cleaning agents may scratch or damage

the display.

» Clean the display carefully, either using a special
cleaning cloth for display surfaces or with a soft cloth
and some display cleaner.

» Clean the surface of the machine with a damp cloth. If
necessary, use soap-based cleaning agents. Do not use
any abrasive cleaners or solvents.

28 Weidmiiller 3¢

7.2 Machine maintenance

In order to ensure fault-free operation, the described main-
tenance tasks (see section 7.3) must be performed at the
specified intervals.

Potential risk of fatality due to electric
shock

When working on the inside of the machine,

non-insulated parts may be touched.

» Switch the machine off.

» Pull the power plug.

» Detach the cover and place it down care-
fully.

Keep the following ready for maintenance work:
— Brush and cleaning cloth

— Spirit

— Phillips screwdriver for M4 screws.

2571390000/01/11.2017




Cleaning and maintaining the machine

7.3 Maintenance schedule

CUTFIX 8

Figure 7.1 Maintenance item overview

Maintenance item Interval / maintenance activity

Weekly See section
Clean feed rollers 7.4

2 Clean cutting area 7.5
Half-yearly

3 Cleaning the interior 7.6

4 Check both toothed belts
As required
Replace toothed belt 7.7

5 Replace stripping blade 8.4

2571390000/01/11.2017 Weidmiiller 3C 29



Cleaning and maintaining the machine

7.4 Cleaning rollers

» Remove the protective cover.
» Rub the feed rollers with a soft cloth and some spirit.

7.5 Clean cutting area

» Remove the protective cover.
» Blow out the cutting area with compressed air.

7.6 Cleaning the interior

» Clean the inside of the machine with a brush and, if nec-
essary, with a vacuum cleaner.

Never use compressed air for cleaning the inside
because otherwise small parts (e.g. cutting res-
idues) become inaccessible on the inside of the
machine. This may result in malfunctions and
operational stoppages.

7.7 Replace toothed belt

» Remove the circlip (2).

30 Weidmiiller 3¢

» Note the feather key (3) below the gear wheel.

» Lift the gear wheel off carefully. Make sure
that the feather key stays in its position in the
process.

» Close the feed rollers with the rotary switch
(Figure 3.1, 1).

» Remove the double-sided toothed belt (4).

Installation:

» Attach the new double-sided toothed belt.

» Open the feed rollers to tension the toothed belt.
» Attach the gear wheel and fix it with the circlip.
» Attach the toothed belt to the drive motor.

2571390000/01/11.2017



8 Troubleshooting

tions described here, please refer to Weidmiller

: If a fault cannot be resolved by means of the ac-

Service.

8.1 Fault table

Fault

Machine cannot be
switched on.

Possible cause
No power supply

Recommended action

» Check the power cable and the mains con-
nections.
» Check fuses.

Increased scrap

Cutting blade damaged or blunt.

» Replace the blade (see section 8.4).

Setting shifted

» Check the setting.

Length deviation

Worn toothed belt

» Replace the toothed belt.

Slip

» Perform a slip correction
(see section 5.4).

Motor blocked.

Cable feed sluggish

» Check the cable feed.
» Adjust the speed of the cable feed.

8.2 Wear parts

Product Order no.

Cutting blade (set) 9054740000
Double-sided toothed belt 9054750000
Toothed belt (motor) 9054760000

2571390000/01/11.2017
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Troubleshooting

8.3 Replacing a cutting blade

Risk of injury posed by sharp blades

» Use forceps to change the blades.
» Dispose of the removed blades in a sepa-
rate container.

All present blades must be replaced each time
the knife is changed.

» Remove the protective cover and the chute.

1

N

2

Figure 8.1 Cutting blade

» Loosen the fixing screws (1) (Allen key 2.0 mm).
» Remove the blades (2).

» Align the new blades so that the bevelled edges are
turned away from one another.

v

Figure 8.2 Aligning the blades
» Insert the new blades.

» Screw both fixing screws back on tightly.
» Reattach the chute and the protective cover.

32 Weidmiiller 3¢

8.4 Replacing the fuses

» Make sure that the machine is switched off.
» Remove the power plug.

By —

Figure 8.3 Opening the fuse compartment

» Lever the fuse compartment (1) out of the mains filter
unit using a slotted screwdriver.

» Replace both fuses with new ones (2 x T2AH250V).

» Put the fuse compartment back into the mains filter unit.

2571390000/01/11.2017



9 Taking the machine out of operation and disposing of it

9.1 Taking the machine out of operation

» Switch the machine off.

» Pull the power plug.

» Pack the machine in its original packaging.

The machine is now ready for transport and, if necessary,
disposal.

9.2 Disposing of the machine

» Take the machine out of operation as described in sec-
tion 9.1.

» Make sure that the machine is disposed of in accord-
ance with national and local regulations.

The machine must not be disposed of as
domestic waste.

The machine must be disposed of in an
environmentally-friendly and professional
manner.

You can send the machine to Weidmdiller for dis-
I posal. Refer to the representative responsible for
your country.

2571390000/01/11.2017 Weidmiiller 3C
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1 A propos de cette documentation

Les messages d’avertissement utilisés dans cette docu-
mentation sont classés et présentés selon la gravité du

danger.

Les avertissements liés a ces situations comportent les
symboles d’avertissement suivants :

Symbole

Signifie

Risque pouvant entrainer la mort

Les notes comportant le mot « avertisse-
ment » vous signalent des situations suscep-
tibles d’entrainer des blessures mortelles ou
graves si vous n’y accordez pas toute I'atten-
tion nécessaire.

Risque de blessure

Les notes comportant le mot « précaution »
vous signalent des situations susceptibles
d’entrainer des blessures si vous n’y accor-
dez pas toute 'attention nécessaire.

Dommages matériels

Les notes comportant le mot « attention » vous signalent
des dangers susceptibles de causer des dommages

matériels.

36
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Avertissement : danger électrique

Avertissement : risque de blessures aux
mains dues a des lames tranchantes

Avertissement : risque de blessures aux
mains (par écrasement)

Les travaux ne doivent étre réalisés que par
un électricien spécialisé

N’effectuer les travaux qu’avec un équipe-
ment de protection individuelle

Q@& P>Pp

Notes relatives a la documentation

Tout formatage supplémentaire utilisé dans le reste du
texte a la signification suivante :

Les éléments de texte en regard de cette fleche
constituent une information qui n’est pas corrélée
a la sécurité, mais qui est importante pour effec-

tuer le travail de maniére correcte et efficace.

» Vous reconnaitrez les instructions de manutention a
I'aide du triangle noir qui précéde le texte.
— Les éléments des listes sont indiqués par des tirets.

2571390000/01/11.2017



2 Consignes générales de sécurité

21 Usage prévu

La machine est prévue pour couper a dimension des
conducteurs circulaires. Seul le matériel décrit ci-dessous
peut étre utilisé dans la machine.

La machine doit uniquement étre utilisée en confor-

mité avec les limites techniques décrites (voir le para-
graphe 3.1). Aucune modification ni reconstruction de la
machine n’est autorisée.

En outre, la machine doit étre utilisée en prenant en consi-
dération la présente documentation.

2.2 Matériau utilisable

Fils souples avec une section comprise entre :
— Fil souple 0,08-10,0 mm? (AWG 28-8)
— Fil massif 0,08-2,50 mm? (AWG 28-14)

2.3 Equipement de sécurité

La machine est équipée des dispositifs de sécurité sui-
vants :

— Capot de protection

— Prise secteur

Ces dispositifs de sécurité ne doivent pas étre rendus
inefficaces. lls doivent étre vérifiés une fois par an par un
technicien de maintenance.

2.4 Personnel

Seul un personnel formé peut utiliser la machine et effec-
tuer les opérations de maintenance. La formation inclut
également la lecture compléte du mode d’emploi.

Les réparations doivent étre uniquement
effectuées par un électricien spécialisé, aprés
consultation du SAV de Weidmidller.

Le mode d’emploi doit étre conservé de
maniére a ce qu’il puisse étre consulté a tout
moment par le personnel utilisant la machine.
Tous les documents peuvent également étre
téléchargés sur le site web de Weidmdiller.

2571390000/01/11.2017
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Description de I'appareil

Weidmijiep 3z |

Figure 3.1 Vue de face

38

Molette de réglage de la pression de contact des rouleaux
d'entrainement

Capot de protection

Arrivée du fil

Rouleaux d'entrainement

Lame coupante

Glissiere

Poignée de transport, des deux cotés

Commutateur rotatif pour la position des rouleaux d'entraine-

ment

Unité de commande avec clavier et affichage
Raccordement USB

Interrupteur ON/OFF

Compartiment a fusibles

Prise d’alimentation secteur

Weidmiiller 3¢

Figure 3.2 Vue arriére
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3.1 Caractéristiques techniques

Description de I'appareil

CutFix 8
Entrainement Electrique
Tension d’alimentation 100 & 240 Vca a 50 - 60 Hz
Consommation de puissance 240 VA
Fusible (filtre de ligne) 2 x T2AH250V
Indice de protection IP20
Classe de protection |/ conducteur de protection @
Longueur d’insertion du fil 200 mm

Section

Fil toronné 0,08—10,0 mm? (AWG 28-8), fil massif 0,08-2,50 mm? (AWG 28-14)

Diameétre extérieur max.

8 mm (7,87")

Présélection des longueurs

1-999 999 mm (0,04-39 370")

Mémoire de programmation

Max. 200 taches de coupe

Correction de glissement

Programmation spécifique possible

Vitesse d'entrainement max. 1,5 m/s
Température ambiante
Fonctionnement +5°Ca40°C

Stockage / transport -25 °C a +55 °C (momentanément +70 °C)
Température interne en fonction- 45 °C max.
nement

Altitude de fonctionnement max.

2 000 m au-dessus du niveau de la mer

Humidité de I'air

50 % a +40 °C (sans condensation), 90 % a +20 °C (sans condensation)

Taux de contamination 2

Niveau de pression acoustique <70dB(A)

continu

Dimensions (LxPxH) 385x360x470 mm (15,16" x 14,17" x 18,50")
Couleur RAL 2000

Poids 20 kg (44,09 livres)

3.2 Plaque signalétique

'"~Weidmiiller 32

Weidmuller Interface GmbH & Co.
Klingenbergstrafe 16, D-32768 Detmold
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(€@K

100-240V; 50/60Hz; 100VA; IP20
4=
2017
www.weidmueller.com

Baujahr:
5 —~x Made in Germany

Figure 3.3 Plaque signalétique a l'arriére de la machine
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Fabricant

Modéle, description
Numéro de série
Caractéristiques techniques
Année de fabrication
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4 Transport et mise en place de la machine

4.1 Emplacement d’installation

L'emplacement d’installation doit satisfaire aux exigences

suivantes :

— Des fondations stables avec une surface plane et
réguliére (pour le poids de la machine, voir le para-
graphe 3.1).

— Une zone de travail dégagée sur 30 cm devant la ma-
chine et sur les deux cotés.

— Un branchement électrique facilement accessible.

4.2 Transport de la machine

» Toujours porter des chaussures de sécurité
avec protection des pieds lors du transport de
la machine.

» Vérifier le poids de la machine (voir le paragraphe 3.1).
Utiliser une aide au transport en cas de besoin.

» Pour déplacer la machine, utiliser systématiquement les
poignées latérales de transport.

» Afin de préparer la machine a son transport (pour une
opération d’entretien, par exemple), utiliser 'emballage
de transport.

4.3 Déballage du produit livré

» Vérifier que la livraison est compléte (voir ci-dessous le
contenu de la livraison).

» Conserver 'emballage de transport.

» S’assurer que le mode d’emploi est a disposition de tous
les utilisateurs a tout moment.

4.4 Contenu de la livraison

Machine de coupe

Cable d’alimentation secteur (10 A, 250 V)
CD avec le logiciel PCCUT

Mode d'emploi

4.5 Mise en place des branchements

» Placer la machine a 'emplacement souhaité.

» Raccorder le cable d’alimentation a la prise d’alimenta-
tion secteur (Figure 3.2, 13) de la machine, puis le bran-
cher sur le secteur.

40 Weidmiiller 3¢
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5 Réglages de la machine

Au moment de la livraison, la machine est configurée en
anglais, et en mode normal.

Le mode normal comprend les réglages suivants :

— Numéro de programme

— Quantité de pieces

— Longueur

— Correction

Grace a la valeur de correction, il est possible de corriger
I'entrainement du céble de + 99 mm.

+Frogramm
Hr

o L 2

Figure 5.1 Unité de commande

Les boutons de I'unité de commande ont une
double affectation. Les fonctions repérées en
rouge sont activées lorsque la touche SHIFT est
appuyee.

2571390000/01/11.2017

» Procéder aux contrdles suivants avant tout
allumage :

— Le cable d’alimentation est-il exempt de
defaut ?

5.1 Changement de langue

Pour changer de langue d'utilisation, maintenir appuyée la
touche correspondante pendant I'allumage de la machine.
3 Allemand

6 Anglais

9 Francais

5.2 Création d'un programme

» Allumer la machine a I'aide de I'interrupteur ON/OFF
(Figure 3.2, 11).
L'écran ci-dessous s'affiche.

-Progranm-————————4
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Figure 5.2 Ecran aprés l'allumage

» Saisir le numéro du nouveau programme (1-200).

» Appuyer sur la touche fleches 1.

» Saisir la quantité de piéces souhaitée (1-999 999).

» Appuyer sur la touche fleches 1.

» Saisir la longueur souhaitée en mm (1-999 999).

» Appuyer sur la touche fleches 1.

» Saisir la valeur de correction souhaitée en mm (x 1 —
99).

» Pour enregistrer le programme, appuyer en méme
temps sur la touche Majuscule et sur Entrée.

» Pour créer d'autres programmes, retourner dans le
menu programme en appuyant de nouveau simultané-
ment sur la touche Majuscule et sur Entrée.

» Pour démarrer le programme, appuyer sur Entrée.
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Réglages de la machine

5.3 Modification de programmes

» Saisir le numéro du programme a modifier.

» La touche fleches 1| permet de choisir le paramétre a
modifier.
— 1 pression = modification de la quantité de piéces
— 2 pressions = modification de la longueur
— 3 pressions = modification de la correction

» Pour enregistrer le programme modifié, appuyer en
méme temps sur la touche Majuscule et sur Entrée.

» Pour modifier d'autres programmes, retourner dans le
menu programme en appuyant de nouveau simultané-
ment sur sur la touche Majuscule et sur Entrée.

» Pour démarrer le programme, appuyer sur Entrée.

5.4 Programme complet

En plus des paramétres en fonctionnement normal, il est
possible de choisir les parameétres suivants du programme
complet.

— Quantité partielle

— Temps d'attente quantité partielle

— Temps d'attente moteur

Pour ouvrir le programme complet, maintenir la touche
Majuscule appuyée lors de I'allumage de la machine.

5.5 Réglage de la vitesse d'entrainement du
cable

La vitesse d'entrainement du cable est affichée en pour-
centage. La valeur maximale, 99 %, correspond a 1,5 m/s.

Pour les longueurs de coupe > 1 m, veiller a tou-
jours réduire la vitesse.

» Sélectionner un programme.

» Pour augmenter la vitesse, appuyer sur la touche -/+.

» Pour réduire la vitesse, appuyer en méme temps sur la
touche Majuscule et sur la touche -/+.

La vitesse paramétrée n'est pas enregistrée
dans le programme. Elle reste active pour tous

les programmes, jusqu'au paramétrage suivant.
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6 Utilisation de la machine

allumage :

— Le cable d’alimentation est-il exempt de » Eteindre la machine.
défaut ? L’écran s’éteint.

: » Procéder aux contrdles suivants avant tout 6.2 Extinction de la machine

» Allumer la machine.

» Sélectionner le programme a exécuter.

SN = O R

¥ EMm

CLR=Abbr. |

Figure 6.1 Affichage, écran de fonctionnement

L’écran affiche le stade de fonctionnement actuel :
1 Numéro de programme

2 Vitesse d'entrainement du cable

3 Quantité de pieces x longueur

6.1 Insertion des fils

» Avant de lancer un programme, placer un bac
de collecte sous la glissiere, pour recueillir les

fils coupés.

» S'assurer que les rouleaux d'entrainement sont ouverts.
Position des rouleaux ouverts

» Insérer un fil dans l'orifice d'entrée jusqu'a ce que son
extrémité apparaisse sur la droite, a proximité des
lames.

» Fermer les rouleaux d'entrainement.

Position des rouleaux fermés 8

Le fil est automatiquement entrainé. La machine réalise
une coupe de suppression de débordement. Le pro-
gramme sélectionné commence alors.

Une fois que la quantité de piéces paramétrée a été réali-
sée, un signal sonore est émis.

» Ouvrir les rouleaux d'entrainement.

» Retirer le fil.
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7 Nettoyage et maintenance de la machine

7.1 Nettoyage externe de la machine

La machine doit étre dépoussiérée régulierement. L'exté-
rieur doit étre nettoyé dés que nécessaire.

» S’assurer que la machine est éteinte.

ATTENTION

L’écran peut s’abimer

Le nettoyage de l'intérieur de la machine est une
opération de maintenance qui ne peut étre réali-
sée que par du personnel formé.

L'utilisation de produits de nettoyage non appropriés peut

rayer ou abimer 'écran.

» Nettoyer soigneusement I'écran en utilisant un chiffon
de nettoyage spécial, ou un chiffon doux et un net-
toyant pour écran.

» Nettoyer la surface de la machine avec un chiffon hu-
mide. Si nécessaire, utiliser un détergent a base de sa-
von. Ne pas utiliser de produits abrasifs ou de solvants.

44 Weidmiiller 3¢

7.2 Maintenance de la machine

Pour assurer un fonctionnement parfait, les opérations de
maintenance décrites (voir le paragraphe 7.3) doivent étre
suivies en respectant les intervalles mentionnés.

Risque d’accident mortel par choc élec-
trique

Lors d’opérations a I'intérieur de la machine,

il peut arriver de toucher des parties non iso-

lées.

» Eteindre la machine.

» Débrancher la prise de courant.

» Décrocher le capot et le déposer soigneu-
sement.

Pour toute opération de maintenance, préparer
ce qui suit :

— Pinceau et chiffon de nettoyage

— Alcool

— Tournevis Phillips pour vis M4.
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Nettoyage et maintenance de la machine

7.3 Calendrier de maintenance

CUTFIX 8

Figure 7.1 Apergu des points de maintenance

Point de maintenance Intervalle/activité de maintenance

Hebdomadaire Voir le paragraphe
Nettoyer les rouleaux d'entrainement 7.4

2 Nettoyer la surface de coupe 7.5
Semestriel

3 Nettoyer l'intérieur 7.6

4 Vérifier les deux courroies crantées
Dés que nécessaire
Remplacer la courroie crantée 7.7

5 Remplacer le couteau de dénudage 8.4
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Nettoyage et maintenance de la machine

7.4 Nettoyage des rouleaux

» Retirer le capot de protection.
» Frotter les rouleaux d'entrainement avec un chiffon doux
et de l'alcool.

7.5 Nettoyage de la surface de coupe

» Retirer le capot de protection.
» Souffler sur la surface de coupe a l'aide de I'air com-
prime.

7.6 Nettoyage de I'intérieur

» Nettoyer I'intérieur de la machine avec un pinceau et, si
nécessaire, avec un aspirateur.

Ne jamais utiliser de 'air sous pression pour
nettoyer l'intérieur car des petites piéces (notam-
ment des résidus de coupe) risquent de devenir
inaccessibles a l'intérieur de la machine. Cela
peut entrainer des dysfonctionnements et des
arréts techniques.

7.7 Remplacement de la courroie crantée

46 Weidmiiller 3¢

» Repérer la clavette (3) sous I'engrenage.

» Retirer doucement lI'engrenage. S'assurer que
la clavette reste en position pendant tout le
processus.

» Fermer les rouleaux d'entrainement a I'aide du commu-
tateur rotatif (Figure 3.1, 1).

» Retirer la courroie crantée double face (4).

Montage :

» Placer la nouvelle courroie crantée double face.

» Ouvrir les rouleaux d'entrainement pour tendre la cour-
roie crantée.

» Placer I'engrenage et la fixer avec lI'anneau de retenue.

» Placer la courroie crantée sur le moteur d'entrainement.
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8 Dépannage

ou une panne au moyen de 'une des mesures

: S'’il s’avére impossible de remédier a une erreur

mentionnées ci-dessous, contacter le SAV de

Weidmdiller.

8.1 Tableau des pannes

Panne

Impossible d'allumer la
machine.

Cause possible
Pas d’alimentation électrique

Mesure recommandée

» Vérifier le cable d’alimentation et le branche-

ment secteur.
» Vérifier les fusibles.

Augmentation des rebuts

Lame coupante endommagée ou émous-
sée.

» Remplacer la lame (voir le paragraphe 8.4).

Réglage modifié

» Veérifier les réglages.

Ecart de longueur

Courroie crantée usée

» Remplacer la courroie crantée.

Glissement

» Effectuer une correction de glissement (cf.
section 5.4).

Moteur bloqué.

Lenteur dans I'entrainement du cable

» Vérifier I'entrainement du céble.
» Régler la vitesse d'entrainement du cable.

8.2 Pieces d’usure

Produit Référence

Lame coupante (jeu) 9054740000
Courroie crantée double face 9054750000
Courroie crantée (moteur) 9054760000

2571390000/01/11.2017
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Dépannage

8.3 Remplacement d'une lame coupante

Risque de blessure a cause des lames
“E tranchantes
{ » Utiliser des pinces pour remplacer les
lames.
» Les lames enlevées doivent étre jetées
dans un récipient séparé.

Toutes les lames présentes doivent étre rempla-
cées a chaque fois qu'un couteau est changé.

» Retirer le capot de protection et la glissiére.

N

2

Figure 8.1 Lame coupante

» Desserrer les vis de fixation (1) (clé Allen 2,0 mm).

» Retirer les lames (2).

» Aligner les nouvelles lames de maniére a avoir les
arétes biseautées orientées a l'inverse I'une de l'autre.

v

Figure 8.2 Alignement des lames
» Insérer les nouvelles lames.

» Revisser fermement les deux vis de fixation.
» Replacer la glissiére et le capot de protection.

48 Weidmiiller 3¢

8.4 Remplacement des fusibles

» S’assurer que la machine est éteinte.
» Débrancher la prise de courant.

By —

Figure 8.3 Ouverture du compartiment a fusibles

» Extraire le compartiment a fusibles (1) du filtre secteur
en faisant levier a I'aide d'un tournevis plat.

» Remplacer les deux fusibles par de nouveaux (2 x T2A-
H250V).

» Remettre le compartiment a fusibles dans le filtre sec-
teur.
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9 Mise de la machine hors service et au rebut

9.1 Mise hors service de la machine

» Eteindre la machine.

» Débrancher la prise de courant.

» Emballer la machine dans son emballage d’origine.

La machine est préte a étre transportée et, le cas échéant,
mise au rebut.

9.2 Mise au rebut de la machine

» Mettre la machine hors service comme indiqué au para-
graphe 9.1.

» S’assurer que la machine est mise au rebut conformé-
ment aux réglementations nationales et locales.

La machine ne doit pas étre jetée avec
les ordures ménageres.

Elle doit étre éliminée d’une fagon profes-
sionnelle et respectueuse de I'environne-
ment.

ler pour sa mise au rebut. Faire appel au repré-

: Il est possible d’envoyer la machine a Weidmidil-
sentant Weidmuiller de votre pays.

2571390000/01/11.2017
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1 Informazioni sulla presente documentazione

Le avvertenze riportate nella presente documentazione
sono strutturate in modo diverso a seconda della gravita

del pericolo.

Le avvertenze indicate in base alle situazioni potrebbero
contenere i seguenti simboli di allerta:

Simbolo

Significato

Possibile rischio di morte

Le note contrassegnate con la parola "avver-
tenza" mettono in guardia da situazioni che
potrebbero provocare la morte o lesioni gravi
nel caso in cui non sia prestata attenzione
alla nota indicata.

Avvertenza: tensione elettrica pericolosa

Avvertenza: lesioni alle mani a causa di lame
affilate

Avvertenza: lesioni alle mani (schiacciamen-
to)

Rischio di lesioni

Le note contrassegnate con la parola "caute-
la" mettono in guardia da situazioni che po-
trebbero provocare lesioni nel caso in cui non
sia prestata attenzione alla nota indicata.

L'intervento deve essere eseguito unicamen-
te da un elettricista specializzato

Danni alle cose

Le note contrassegnate con la parola "attenzione" met-
tono in guardia da situazioni che potrebbero provocare
danni a cose e attrezzature.

Eseguire l'intervento unicamente indossando
i dispositivi di protezione individuali

Q@& PPpP

Note sulla documentazione

52
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Nel resto del testo & usata un'ulteriore formattazione con il
seguente significato:

Gli elementi testuali vicino a questa freccia non
costituiscono informazioni correlate alla sicurez-
za, ma forniscono importanti indicazioni in merito

a un intervento corretto ed efficace.

» Le istruzioni per la movimentazione sono contrassegna-
te da un triangolo nero prima del testo.
— | punti elenco sono indicati da trattini.
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2 Note generali sulla sicurezza

2.1 Uso previsto

La macchina deve essere usata per tagliare conduttori
rotondi alla lunghezza desiderata. Possono essere lavorati
con la macchina unicamente i materiali descritti di seguito.
La macchina deve essere utilizzata esclusivamente all'in-
terno dei limiti tecnici descritti (vedere sezione 3.1). Non
devono essere eseguite modifiche e ricostruzioni della
macchina.

L'uso previsto richiede anche di prestare attenzione alla
presente documentazione.

2.2 Materiale lavorabile

Fili flessibili con una sezione di:
— Filo flessibile da 0,08 a 10,0 mm? (AWG 28-8)
— Filo rigido da 0,08 a 2,50 mm? (AWG 28-14)

2.3 Dispositivi di sicurezza

La macchina € dotata dei seguenti dispositivi di sicurezza:
— Copertura di protezione
— Adattatore di rete

Questi elementi dei dispositivi di sicurezza non devono es-
sere disattivati. Devono essere controllati una volta all'anno
da un tecnico del servizio assistenza.

2.4 Personale

Solamente il personale opportunamente formato & autoriz-
zato a far funzionare la macchina ed eseguire le operazioni
di manutenzione. La formazione include la lettura completa
delle istruzioni d'uso.

Eventuali riparazioni devono essere eseguite
unicamente in seguito alla consulenza del Ser-
vizio Assistenza Weidmiuiller ed esclusivamente
da un elettricista specializzato.

Conservare le presenti istruzioni d'uso in modo
che possano essere esaminate dal personale
operativo in qualsiasi momento.

Tutti i documenti possono inoltre essere scari-
cati dal sito web Weidmdiller.

2571390000/01/11.2017 Weidmiiller 3C
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3 Descrizione del dispositivo

Weidmijiep 3z |

Figura 3.1 Vista frontale

1 Manopola di regolazione della pressione di contatto dei rulli di
alimentazione

2 Copertura di protezione

3 Ingresso del filo

4 Rulli di alimentazione

5 Lama di taglio

6 Scivolo

7 Impugnatura per il trasporto, su entrambi i lati

8 Interruttore rotante per la posizione dei rulli di alimentazione

9  Unita di comando con tastiera e display

10 Collegamento USB

11 Interruttore di accensione/spegnimento

12 Vano fusibili

13 Presa di collegamento alla rete di alimentazione

Figura 3.2 Vista posteriore
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3.1 Dati tecnici

Descrizione del dispositivo

Cutfix 8
Azionamento Elettrico
Tensione di alimentazione 100-240 V AC; 50/60 Hz
Potenza assorbita 240 VA
Fusibile (modulo filtro di rete) 2 x T2AH250V
Tipo di protezione IP20
Classe di protezione | / Conduttore di protezione @
Lunghezza di inserimento filo 200 mm
Sezione Filo sottile da 0,08 a 10,0 mm? (AWG 28-8), filo singolo da 0,08 a 2,50 mm? (AWG
28-14)
Diametro esterno massimo 8 mm
Selezione della lunghezza 1-999.999 mm

Memoria di programmazione

Max. 200 lavori di taglio

Correzione del pattinamento

Articolo programmabile in modo specifico

Velocita di alimentazione max. 1,5 m/s
Temperatura ambiente
Funzionamento da +5°C a40°C
Immagazzinamento / trasporto da -25°C a +55°C (per brevi momenti +70°C)
Temperatura interna durante il Max. 45°C

funzionamento

Altezza massima di funzionamento

2.000 metri sim

Umidita

50% a +40°C (senza condensa), 90% a +20°C (senza condensa)

Livello di contaminazione 2

Livello di pressione sonora con- <70dB(A)
tinua

Dimensioni (larg. x prof. x alt.) 385x360x470 mm
Colore RAL 2000
Peso 20 kg

3.2 Targhetta modello

Costruttore

Descrizione modello e tipo
Numero di serie

'"~Weidmiiller 3

Weidmduller Interface GmbH & Co.
Klingenbergstrale 16, D-32768 Detmold

S
(€@ X

100-240V; 50/60Hz; 100VA; IP20
4=
Baujahr: 2017
www.weidmueller.com

5 /m in Germany

Figura 3.3 Targhetta modello sul retro della macchina

2571390000/01/11.2017
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Dati tecnici
Anno di costruzione
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4 Trasporto e configurazione della macchina

4.1 Luogo di installazione

Il luogo di installazione deve rispettare le seguenti caratte-

ristiche:

— Base stabile con superficie diritta e uniforme (per il peso
della macchina, vedere sezione 3.1).

— Mantenere 30 cm di area di lavoro libera su entrambi i
lati e davanti alla macchina.

— Collegamenti elettrici facilmente accessibili nelle vicinan-
ze.

4.2 Trasporto della macchina

» Indossare sempre scarpe da lavoro con pro-
tezione per i piedi durante il trasporto della
macchina.

» Prendere nota del peso della macchina (vedere sezione
3.1). Se necessario, utilizzare un ausilio per il trasporto.

» Per spostare la macchina, utilizzare sempre le impugna-
ture laterali.

» Per preparare la macchina per la spedizione (ad esem-
pio in caso di intervento di assistenza) usare I'imballag-
gio di trasporto.

4.3 Disimballaggio della spedizione

» Verificare la completezza del materiale consegnato (ve-
dere di seguito il materiale compreso nella fornitura).

» Conservare l'imballaggio di trasporto.

» Accertarsi che le istruzioni d'uso siano sempre accessi-
bili agli utilizzatori.

4.4 Materiale compreso nella fornitura

Macchina di rifilatura

Cavo di collegamento alla rete di alimentazione (10 A,
250V)

CD con software PCCUT

Istruzioni d'uso

4.5 Realizzazione dei collegamenti

» Installare la macchina nel luogo previsto.

» Inserire il cavo di alimentazione nella presa di alimenta-
zione (figura 3.2, 13) della macchina e collegarlo all'ali-
mentazione elettrica.
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5 Configurazione della macchina

Alla consegna, la macchina & pre-configurata con le se-
guenti impostazioni: lingua di funzionamento inglese e
modalita normale.

La modalita normale include le seguenti impostazioni:
— Numero programma

— Quantita pezzi

— Lunghezza

— Correzione

Grazie al valore di correzione € possibile correggere l'ali-
mentazione del cavo di £ 99 mm.

MM

CLR=Abbr-. |

Figura 5.1 Unita di comando

| pulsanti dell'unita di comando hanno una
doppia funzione. Le funzioni stampate in rosso
diventano attive se sono premute contemporane-
amente alla pressione del tasto SHIFT.

2571390000/01/11.2017

» Elementi da controllare prima di ciascuna atti-
vazione:
— Il cavo elettrico € privo di difetti?

5.1 Modifica della lingua

Per modificare la lingua di funzionamento, tenere premuto
il pulsante relativo contemporaneamente all'accensione
della macchina.

3 Tedesco

6 Inglese

9 Francese

5.2 Impostare un programma

» Accendere la macchina con l'interruttore di accensione/
spegnimento (figura 3.2, 11).
Il seguente viene visualizzato sul display.

-Progdr-amm———————3

EMTER=5tart

F=Edit

Figura 5.2 Schermata del display successiva all'attivazione

» Immettere il numero richiesto per il nuovo programma
(da 1 .a 200).

» Premere i tasti freccia 1| .

» Immettere la quantita di pezzi richiesta (da 1 a 999.999).

» Premere i tasti freccia 1| .

» Immettere la lunghezza richiesta in mm (da 1 a
999.999).

» Premere i tasti freccia 1| .

» Immettere il richiesto valore di correzione in mm (+ da 1
a 99).

» Per salvare il programma, premere contemporaneamen-
te i tasti SHIFT ed ENTER.

» Se si desidera impostare degli altri programmi, tornare
al menu programma premendo di nuovo contemporane-
amente i tasti SHIFT ed ENTER.

» Per avviare il programma, premere ENTER.
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Configurazione della macchina

5.3 Cambiare i programmi

» Inserire il numero del programma che si desidera cam-
biare.

» E possibile usare i tasti freccia 1| per selezionare I'impo-
stazione che si desidera cambiare.
— Premendo 1 volta = si cambia la quantita di pezzi
— Premendo 2 volte = si cambia la lunghezza
— Premendo 3 volte = si cambia la correzione

» Per salvare il programma modificato, premere contem-
poraneamente i tasti SHIFT ed ENTER.

» Se si desidera modificare degli altri programmi, tornare
al menu programma premendo di nuovo contemporane-
amente i tasti SHIFT ed ENTER.

» Per avviare il programma, premere ENTER.

5.4 Programma ampliato

Oltre alle impostazioni per il funzionamento normale, &
possibile definire le seguenti impostazioni nel programma
ampliato.

— Quantita parziale

— Tempo di attesa quantita parziale

— Tempo di attesa motore

E possibile aprire il programma ampliato premendo il tasto
SHIFT all'accensione della macchina.

5.5 Impostare la velocita di alimentazione
del cavo

La velocita di alimentazione del cavo € visualizzata in per-
centuale. Il valore massimo di 99% corrisponde a 1,5 m/s.

Si consiglia di ridurre sempre la velocita quando
si imposta una lunghezza di taglio > 1 m.

» Selezionare un programma.

» Per aumentare la velocita, premere il tasto -/+.

» Per diminuire la velocita, premere contemporaneamente
i pulsanti SHIFT e -/+.

La velocita impostata non & salvata nel program-
ma. Rimane attiva per tutti i programmi fino alla

modifica successiva.
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6 Messa in funzione della macchina

vazione:

— Il cavo elettrico & privo di difetti? » Spegnere la macchina.
Il display si spegne.

: » Elementi da controllare prima di ciascuna atti-  §_2 Spegnimento della macchina

» Accendere la macchina.

» Selezionare il programma da eseguire.

SN = O R

¥ EMm

CLR=Abbr. |

Figura 6.1 Display, schermata di funzionamento

Il display indica I'attuale condizione di funzionamento:
1 Numero programma

2 \Velocita di alimentazione cavo

3 Quantita pezzi x lunghezza

6.1 Inserimento dei fili

» Prima di avviare un programma, posizionare
un recipiente di raccolta sotto allo scivolo dei

fili tagliati.

» Assicurarsi che i rulli di alimentazione siano aperti.
Rulli in posizione aperta:

» Inserire un filo nell'ingresso dei fili finché la fine non &
visibile a destra, vicino alle lame.

» Chiudere i rulli di alimentazione.

Rulli in posizione chiusa: 8

Il filo viene automaticamente trascinato all'interno. La mac-
china esegue un taglio a sovrapposizione zero. Il program-
ma selezionato si avvia.

Dopo che é stata lavorata la quantita di pezzi impostata, la
macchina emette un segnale acustico.

» Aprire i rulli di alimentazione.

» Estrarre il filo.

2571390000/01/11.2017 Weidmiiller 3C



7 Pulizia e manutenzione della macchina

7.1 Pulizia esterna della macchina 7.2 Manutenzione della macchina
La macchina dovrebbe essere regolarmente pulita per ri- Per assicurare un funzionamento privo di guasti, le opera-
muovere la polvere. La pulizia esterna va eseguita quando  zioni di manutenzione descritte (vedere sezione 7.3) devo-
€ come necessario. no essere eseguite agli intervalli indicati.

La pulizia interna fa parte della manutenzione

I che puo essere eseguita soltanto da personale
formato. Potenziale pericolo di morte per scossa
elettrica

> Assicurarsi che la macchina sia spenta. Lavorando all'interno della macchina, c'e il

rischio di toccare parti non isolate.
ATTENZIONE » Spegnere la macchina.

Il display potrebbe danneggiarsi » Staccare la spina dell'alimentazione.
» Staccare la copertura e metterla giu deli-

L'utilizzo di detergenti non adatti potrebbe graffiare o dan-
catamente.

neggiare il display.
» Pulire il display con attenzione, utilizzando un panno di

pulizia speciale per la superficie dei display oppure un : Per eseguire l'intervento di manutenzione, tenere

panno morbido e del detergente per display. i seguenti materiali a portata di mano:

— Spazzola e panno di pulizia
— Alcol
— Cacciavite Phillips per viti M4.

» Pulire la superficie della macchina con un panno umido.
Se necessario, utilizzare agenti detergenti a base di sa-
pone. Non utilizzare detergenti abrasivi o solventi.

60 Weidmiiller 3¢ 2571390000/01/11.2017



Pulizia e manutenzione della macchina

7.3 Programma di manutenzione

CUTFIX 8

Figura 7.1 Descrizione intervento di manutenzione

Intervento di manutenzione | Intervallo / attivita di manutenzione

Settimanalmente Vedere sezione
Pulizia dei rulli di alimentazione 7.4

2 Pulizia dell'area di taglio 7.5
Ogni 6 mesi

3 Pulizia interna 7.6

4 Controllo delle due cinghie dentate
Quando necessario
Sostituzione della cinghia dentata 7.7

5 Sostituzione della lama di spellatura 8.4
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Pulizia e manutenzione della macchina

7.4 Pulizia dei rulli

» Rimuovere la copertura di protezione.
» Strofinare i rulli di alimentazione con un panno morbido
e dell'alcol.

7.5 Pulizia dell'area di taglio

» Rimuovere la copertura di protezione.
» Pulire I'aria di taglio soffiando dell'aria compressa.

7.6 Pulizia interna

» Pulire l'interno della macchina con una spazzola e, se
necessario, con un aspirapolvere.

Non usare mai aria compressa per la pulizia
dell'interno, perché piccole parti (come ad esem-
pio i residui di taglio) potrebbero diventare irrag-
giungibili all'interno della macchina. Questo po-
trebbe provocare guasti e arresti dell'operativita.

7.7 Sostituzione della cinghia dentata

» Rimuovere la cinghia dentata (1) dal motore di aziona-
mento.

62 Weidmiiller 3¢

» Fare attenzione alla linguetta di aggiustamen-
to (3) sotto alla ruota dentata.

» Sollevare la ruota dentata con attenzione.
Assicurarsi che la linguetta di aggiustamento
rimanga nella propria posizione durante il pro-
cesso.

» Chiudere i rulli di alimentazione con l'interruttore rotante
(figura 3.1, 1).

» Rimuovere la cinghia dentata a doppio lato (4).

Installazione:

» Attaccare la nuova cinghia dentata a doppio lato.

» Aprire i rulli di alimentazione per mettere in tensione la
cinghia dentata.

» Attaccare la ruota dentata e fissarla con il seeger.

» Attaccare la cinghia dentata al motore di azionamento.

2571390000/01/11.2017



8 Ricerca e risoluzione dei problemi

alle azioni qui descritte, contattare il Servizio As-

: Se un guasto non puo essere risolto ricorrendo

sistenza di Weidmdiller.

8.1 Tabella dei guasti

Guasto

La macchina non si ac-
cende.

Possibile causa
Nessuna alimentazione elettrica

Azione consigliata

» Controllare il cavo di alimentazione e i colle-
gamenti alla rete elettrica.
» Controllare i fusibili.

Maggiori scarti

Lama di taglio danneggiata o smussata.

» Sostituire la lama (vedere sezione 8.4).

Impostazioni spostate

» Controllare le impostazioni.

Scostamento della lun-
ghezza

Cinghia dentata usurata

» Sostituire la cinghia dentata.

Pattinamento

» Correggere il pattinamento (vedere sezione
5.4).

Motore bloccato.

Alimentazione cavo lenta

» Controllare I'alimentazione del cavo.
» Regolare la velocita di alimentazione del
cavo.

8.2 Parti soggette a usura

Prodotto N° cat.

Lama di taglio (set) 9054740000
Cinghia dentata a doppio lato 9054750000
Cinghia dentata (motore) 9054760000

2571390000/01/11.2017
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Ricerca e risoluzione dei problemi

8.3 Sostituzione della lama di taglio

Rischio di lesioni a causa di lame affi-

“E late
{ » Usare delle pinze per sostituire le lame.

» Smaltire le lame sostituite in un contenito-
re separato.

Tutte le lame presenti devono essere sostituite
ogni volta che viene cambiato il coltello.

» Rimuovere la copertura di protezione e lo scivolo.

8.4 Sostituzione dei fusibili

» Assicurarsi che la macchina sia spenta.
» Estrarre la spina di alimentazione.

By —

1

N

2

Figura 8.1 Lama di taglio

» Allentare le viti di fissaggio (1) (chiave esagonale da
2 mm).

» Rimuovere le lame (2).

» Allineare le nuove lame in modo che i bordi smussati
siano lontani l'uno dall'altro.

v

Figura 8.2 Allineamento delle lame
» Inserire le nuove lame.

» Serrare di nuovo saldamente entrambe le viti.
» Riattaccare lo scivolo e la copertura di protezione.

64 Weidmiiller 3¢

Figura 8.3 Apertura del vano fusibili

» Estrarre il vano fusibili (1) dall'unita filtro di rete per mez-
zo di un cacciavite a taglio.

» Sostituire entrambi i fusibili con fusibili nuovi (2 x
T2AH250V).

» Rimettere il vano fusibili all'interno dell'unita filtro di rete.

2571390000/01/11.2017



9 Disattivazione e smaltimento della macchina

9.1 Disattivazione della macchina

» Spegnere la macchina.

» Staccare la spina dell'alimentazione.

» Imballare la macchina nell'imballaggio originale.

La macchina € ora pronta per il trasporto, e, se necessario,
per lo smaltimento.

9.2 Smaltimento della macchina

» Disattivare la macchina come descritto nella sezio-
ne 9.1.

» Assicurarsi che la macchina sia smaltita conformemente
alle normative nazionali e locali.

La macchina non deve essere smaltita
come rifiuto domestico.

La macchina deve essere smaltita in
modo professionale e nel rispetto dell'am-
biente.

Weidmdiller. Fare riferimento al rappresentante

: Per lo smaltimento, potete inviare la macchina a
responsabile per il vostro Paese.

2571390000/01/11.2017
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1

Acerca de esta documentacion

Las advertencias incluidas en esta documentacion tienen
una estructura diferente en funcién de la gravedad del pe-

ligro.

Las advertencias relacionadas con situaciones pueden
contener los siguientes simbolos de advertencia:

Simbolo | Significado

Posible riesgo de muerte

Los avisos con la indicacion "advertencia"

le advierten sobre situaciones que podrian
provocar lesiones graves o incluso la muerte
si no se presta atencion a los avisos especi-
ficados.

Riesgo de lesiones

Los avisos con la indicacion "precaucion” le
advierten sobre situaciones que podrian pro-
vocar lesiones si no se presta atencion a los
avisos especificados.

Dainos materiales

Los avisos con la indicacion "atencion" le advierten sobre
peligros que podrian provocar dafios materiales.

68
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Advertencia: tension eléctrica peligrosa

Advertencia: lesiones en las manos debido a
cuchillas afiladas

Advertencia: lesiones en las manos (por
aplastamiento)

El trabajo solo debe correr a cargo de un es-
pecialista en electricidad.

El trabajo debera llevarse a cabo en todo
momento con el equipamiento de proteccion
personal correspondiente

Indicaciones sobre esta documentacion

Q@& PP

En el resto del texto se aplica un formato adicional con el
siguiente significado:

Los elementos de texto situados junto a esta fle-

cha constituyen informacién no relacionada con

la seguridad, pero que ofrece datos importantes

sobre como realizar el trabajo de un modo co-

rrecto y eficaz.

» Podra reconocer las instrucciones de uso gracias al
triangulo negro situado delante del texto.

— Los diferentes puntos se indican con guiones.

2571390000/01/11.2017



2 Indicaciones generales de seguridad

2.1 Uso previsto

La maquina esta prevista para cortar conductores circula-
res a la longitud adecuada. Solo se debe procesar con la
maquina el material que se describe a continuacion.

La maquina solo debera utilizarse dentro de los limites téc-
nicos indicados (consulte la seccion 3.1). Esta completa-
mente prohibido realizar modificaciones y reconstrucciones
en la maquina.

El uso previsto incluye también la observacion de la docu-
mentacion.

2.2 Material procesable

Cableado flexible con una seccion de:
— Cableado flexible de 0,08-10,0 mm? (AWG 28-8)
— Cableado rigido de 0,08-2,50 mm? (AWG 28-14)

2.3 Equipamiento de seguridad

La maquina esta equipada con los siguientes dispositivos
de seguridad:

— Cubierta de proteccion

— Adaptador de red

Estos elementos del equipamiento de seguridad no deben
volverse ineficaces. Un técnico de mantenimiento debera
revisarlos una vez al afo.

2.4 Personal

Solo el personal cualificado podra manejar la maquina y
llevar a cabo actividades de mantenimiento. La formacién
también incluye la lectura completa del manual de instruc-
ciones.

Las reparaciones solo podran ser llevadas a
cabo por un electricista profesional y previa
consulta al servicio técnico de Weidmdiller.

Guarde el manual de instrucciones para que el
personal operario pueda consultarlo en cual-
quier momento.

Todos los documentos pueden descargarse
también de la pagina web de Weidmdller.

2571390000/01/11.2017 Weidmiiller 3C
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3 Descripcion del equipo

Weidmijiep 3z |

llustracion 3.1 Vista frontal

1 Rueda de ajuste para la presion de contacto de los rodillos
alimentadores

2 Cubierta de proteccion

3 Entrada del cableado

4  Rodillos alimentadores

5 Cuchilla

6 Deslizadero

7  Asa de transporte, ambos lados

8 |Interruptor giratorio para posicionamiento del rodillo alimentador

9  Unidad de control con teclado y pantalla indicadora

10 Conexion USB

11 Interruptor de encendido/apagado

12 Compartimento de fusibles

13 Conector hembra de la conexion de red

70 Weidmiiller 3¢

llustracion 3.2 Vista trasera
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3.1 Datos técnicos

Descripcion del equipo

Cutfix 8
Accionamiento Eléctrico
Tension de alimentacion 100-240 V CA; 50/60 Hz
Potencia admitida 240 VA
Fusible (médulo de filtro de red) 2 x T2AH250V
Tipo de proteccion IP20
Clase de proteccion |/ cable de tierra @
Longitud de insercién del cableado 200 mm
Seccion Cableado fino 0,08—-10,0 mm? (AWG 28-8), un solo hilo 0,08-2,50 mm? (AWG
28-14)
Diametro externo max. 8 mm (7,87")

Preseleccion de longitud

1-999.999 mm (0,04-39.370")

Memoria de programacion

Max. 200 tareas de corte

Correccion de resbalamiento

Programable especificamente por articulo

Velocidad de alimentacion méax. 1,5 m/s
Temperatura ambiente
Funcionamiento +5°Ca40°C
Almacenamiento/transporte -25°C a +55 °C (margen +70 °C)
Temperatura interna en funciona- Max. 45 °C

miento

Altura de funcionamiento max.

2000 m sobre el nivel del mar

Humedad rel. del aire

50 % a +40 °C (sin condensacion), 90 % a +20 °C (sin condensacion)

Nivel de contaminacion 2

Nivel de presion acustica continua <70 dB(A)

Dimensiones (An x F x Al) 385x360x470 mm (15,16" x 14,17" x 18,50")
Color RAL 2000

Peso 20 kg (44,09 Ib)

3.2 Placa de caracteristicas

Fabricante
Modelo, descripcion del tipo

'"~Weidmiiller 3

Weidmduller Interface GmbH & Co.
Klingenbergstrale 16, D-32768 Detmold

A curRs AR
(€@ X

100-240V; 50/60Hz; 100VA; IP20
—
www.weidmueller.com

Baujahr: 2017
5/ Made in Germany

4

llustracion 3.3  Placa de caracteristicas en la parte posterior de la
maquina
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Numero de serie
Datos técnicos
Afio de fabricacion
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4 Transporte y configuracion de la maquina

4.1 Lugar de instalacion

El lugar de instalacion debe cumplir los siguientes requisi-

tos:

— Base estable con una superficie recta y uniforme (para
obtener informacion sobre el peso de la maquina, con-
sulte la seccion 3.1).

— Mantenga 30 cm de area de trabajo libre a ambos lados
y en la parte frontal de la maquina.

— Conexion de electricidad cercana de facil acceso.

4.2 Transporte de la maquina

» Ala hora de transportar la maquina, pongase
siempre calzado de trabajo con proteccion.

» Tenga en cuenta el peso de la maquina (consulte la
seccion 3.1). Utilice un equipo auxiliar de transporte en
caso necesario.

» Para mover la maquina sujétela siempre por las asas de
transporte laterales.

» Ala hora de preparar la maquina para su envio (por
ejemplo, en caso de mantenimiento), utilice el embalaje
de transporte.

4.3 Desembalaje de la mercancia

» Compruebe si la mercancia incluye todo lo necesario
(para obtener informacion sobre el volumen de sumi-
nistro, consulte la informacion que aparece a continua-
cioén).

» Guarde siempre el embalaje de transporte.

» Asegurese de que el usuario pueda acceder al manual
de instrucciones en todo momento.

4.4 Volumen de suministro

Maquina recortadora

Cable de conexion de red (10 A, 250 V)
CD con software PCCUT

Manual de instrucciones

4.5 Establecimiento de las conexiones

» Instale la maquina en el lugar previsto.

» Inserte el cable de alimentacion en el conector hembra
de conexién de alimentacion (figura 3.2, 13) de la ma-
quina y conéctelo a la alimentacion eléctrica.

72 Weidmiiller 3¢
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5 Configuracién de la maquina

El idioma configurado para el manejo es el inglés y al mo-
mento de la entrega esta establecido el modo normal.

El modo normal incluye los siguientes ajustes:

— Numero de programa

— Cantidad de piezas

— Longitud

— Correccién

Puede corregir la alimentacion de cable en £ 99 mm me-
diante el valor de correccion.

+Frogramm
Hr

o L 2

llustracion 5.1 Unidad de control

Los botones de la unidad de control tienen una
asignacion doble. Las funciones impresas en
rojo se activan cuando se pulsa el botén mante-
niendo presionada la tecla Mayus.

2571390000/01/11.2017

» Aspectos que deben comprobarse antes de
cada activacion:
— ¢ Esta el cable de alimentacion en perfecto
estado?

5.1 Cambio de idioma

Para cambiar el idioma de manejo, mantenga pulsado el
botdn correspondiente al encender la maquina.

3 Aleman

6 English

9 Francés

5.2 Configurar un programa

» Encienda la maquina con el interruptor de encendido/
apagado (figura 3.2, 11).
En la pantalla indicadora aparecera lo siguiente.

-Progranm-————————4
‘ »

EMTER=5t.art.

llustracion 5.2 Contenido de la pantalla indicadora después de la
activacion

F=Edlt

» Introduzca el numero requerido para el nuevo programa
(1-200).

» Pulse las teclas de flechas 1].

» Introduzca la cantidad de piezas requerida (1-999.999).

» Pulse las teclas de flechas 1.

» Introduzca la longitud requerida en mm (1-999.999).

» Pulse las teclas de flechas 1].

» Introduzca el valor de correccion requerido en mm (+ 1
—-99).

» Para guardar el programa presione Mayus y Enter si-
multdneamente.

» Si desea configurar programas adicionales, regrese al
menu de programas presionando de nuevo Mayus y En-
ter simultaneamente.

» Para iniciar el programa, pulse Enter.
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Configuracion de la maquina

5.3 Cambiar programas

» Introduzca el numero del programa que desea cambiar.
» Puede usar las teclas de flechas 1| para seleccionar el
ajuste que desea cambiar.
— Pulsar 1 vez = Cambiar cantidad de piezas
— Pulsar 2 veces = Cambiar longitud
— Pulsar 3 veces = Cambiar correccioén
» Para guardar el programa modificado presione Mayus y
Enter simultaneamente.

» Si desea cambiar programas adicionales, regrese al
menu de programas presionando de nuevo Mayus y En-
ter simultdneamente.

» Para iniciar el programa, pulse Enter.

5.4 Programa ampliado

Ademas de los ajustes para el funcionamiento normal,
puede realizar los siguientes ajustes en el programa am-
pliado.

— Cantidad parcial

— Tiempo de espera para cantidad parcial

— Tiempo de espera del motor

El programa ampliado se abre manteniendo presionada la
tecla Mayus al encender la maquina.

5.5 Ajustar la velocidad de la alimentacion
de cable

La velocidad de la alimentacion de cable se muestra en
porcentajes. El valor maximo de 99 % equivale a 1,5 m/s.

Si ajusta una longitud de corte > 1 m, debe redu-
cir siempre la velocidad.

» Seleccione un programa.

» Para aumentar la velocidad, pulse el boton -/+.

» Para reducir la velocidad, pulse simultaneamente Mayus
y la tecla -/+.

La velocidad ajustada no se guarda en el progra-
ma. Permanece activa para todos los programas

hasta el siguiente cambio.

74 Weidmiiller 3¢
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6 Manejo de la maquina

cada activacion:
— ¢ Esta el cable de alimentacion en perfecto
estado?

: » Aspectos que deben comprobarse antes de

» Encienda la maquina.

» Seleccione el programa que se debe ejecutar.

;*FPGQFENN"“—HH--——+1E
R INEE

L L s 1L

A x FEmm |
EMT=5t.art.  CLE=Abbr. |

llustracion 6.1 Pantalla indicadora, pantalla de manejo

La pantalla indicadora muestra la condicion de servicio
actual:

1 NUmero de programa

2 \Velocidad de alimentacién de cable

3 Cantidad y longitud de piezas

6.1 Insertar cableado

» Antes de iniciar un programa debe colocar
I una bandeja colectora debajo del deslizadero

para recoger los recortes de cableado.

» Cercidrese de que los rodillos alimentadores estén
abiertos.
Posicion de rodillo abierto:

» Inserte un cableado en la entrada de cableado hasta
que el extremo aparezca a la derecha, cerca de las cu-
chillas.

» Cierre los rodillos alimentadores.

Posicién de rodillo cerrado: 8

El cableado se lleva hacia el interior automaticamente. La
magquina realiza un corte sin superposicion. A continuacion
se inicia el programa seleccionado.

Una vez procesada la cantidad de piezas ajustada, se emi-
te una senal acustica.

» Abra los rodillos alimentadores.
» Quite el cable.

2571390000/01/11.2017

6.2 Apagado de la maquina

» Apague la maquina.
La pantalla indicadora se apaga.

Weidmiiller 3¢
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7 Limpieza y mantenimiento de la maquina

7.1 Limpieza externa de la maquina

El polvo de la maquina debe limpiarse regularmente. Debe
limpiarse externamente de la forma y con la frecuencia
requeridas.

» Asegurese de que la maquina esté apagada.

ATENCION

Riesgo de dainos en la pantalla indicadora

La limpieza interior forma parte del mantenimien-
to y solo debe ser llevada a cabo por personal
formado a tal efecto.

El uso de agentes de limpieza inadecuados podria arafiar

o dafiar la pantalla indicadora.

» Limpie la pantalla indicadora con cuidado, utilizando
un pafo de limpieza especial para pantallas o un pafio
suave y un poco de limpiador para pantallas.

» Limpie la superficie de la maquina con un pafio humedo.
Si es necesario, utilice agentes de limpieza con jabon.
No utilice disolventes ni limpiadores abrasivos.

76 Weidmiiller 3¢

7.2 Mantenimiento de la maquina

Para poder utilizar la maquina sin que se produzca ningun
fallo, debera realizar las siguientes tareas de mantenimien-
to (consulte la seccion 7.3) en los intervalos especificados.

Posible riesgo de muerte debido a des-
cargas eléctricas

Cuando trabaje en el interior de la maquina,

podria tocar las piezas no aisladas.

» Apague la maquina.

» Desenchufe el conector de alimentacion.

» Quite la tapa y coléquela hacia abajo con
cuidado.

Prepare lo siguiente para el trabajo de manteni-
miento:

— Cepillo y paiio de limpieza

— Alcohol

— Destornillador Phillips para tornillos M4.

2571390000/01/11.2017



Limpieza y mantenimiento de la maquina

7.3 Programacion de mantenimiento

CUTFIX 8

llustracion 7.1 Resumen de los elementos de mantenimiento

Elemento de mantenimiento | Intervalo/actividad de mantenimiento

De forma semanal Consulte la seccion
Limpieza de los rodillos alimentadores 7.4

2 Limpieza del area de corte 7.5
Semestralmente

3 Limpieza del interior 7.6

4 Comprobacion de ambas correas dentadas
Segun se requiera
Sustitucion de la correa dentada 7.7

5 Sustitucion de pelamangueras 8.4

2571390000/01/11.2017 Weidmiiller 3C 7



Limpieza y mantenimiento de la maquina

7.4 Limpieza de los rodillos : » Fijese en la llave pluma (3) debajo de la rueda
dentada.
» Quite la cubierta de proteccion. » Levante la rueda dentada y quitela con ciuda-
» Frote los rodillos alimentadores con un pafio suave y un do. Asegurese de que la llave pluma perma-
poco de alcohol. nezca en su posicién durante este proceso.

7.5 Limpieza del area de corte

» Quite la cubierta de proteccion.
» Sople el area de corte con aire comprimido.

7.6 Limpieza del interior

» Limpie el interior de la maquina con un cepillo y, si es
necesario, con una aspiradora.

: No utilice aire comprimido para limpiar el interior,

ya que, de lo contrario, no podra acceder a las
partes pequefas (por ejemplo, los residuos de
corte) ubicadas en el interior de la maquina. Eso
podria causar un funcionamiento incorrecto y pa-
radas durante el servicio.

» Cierre los rodillos alimentadores con el interruptor gira-
torio (figura 3.1, 1).

7.7 Sustitucion de la correa dentada

» Retire la correa dentada de dos caras (4).

Instalacion:

» Coloque la nueva correa dentada de dos caras.

» Abra los rodillos alimentadores para tensar la correa
dentada.

» Coloque la rueda dentada vy fijela con el anillo de ajuste.

» Coloque la correa dentada en el motor de accionamien-
to.
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8 Solucion de problemas

que se describen aqui, pdongase en contacto con

: Si no puede solucionar un fallo con las acciones

el servicio técnico de Weidmdiller.

8.1 Tabla de fallos

Fallo

No se puede encender la
maquina.

Posible causa
No hay alimentacion eléctrica

Accion recomendada

» Compruebe el cable de alimentacion y las
conexiones de red.

» Compruebe los fusibles.

Demasiados residuos

La cuchilla esta dafiada o desafilada.

» Sustituya la cuchilla (consulte la seccién 8.4).

El ajuste se ha desplazado

» Compruebe el ajuste.

Desviacion de la longitud

Correa dentada desgastada

» Sustituya la correa dentada.

Resbalamiento

» Lleve a cabo una correccién de resbalamien-
to (consulte la seccion 5.4).

Motor bloqueado.

Alimentacion de cable demasiado lenta

» Compruebe la alimentacion de cable.
» Ajuste la velocidad de la alimentacion de
cable.

8.2 Piezas sujetas a desgaste

Producto Codigo

Cuchillas (juego) 9054740000
Correa dentada de dos caras. 9054750000
Correa dentada (motor) 9054760000

2571390000/01/11.2017
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Solucién de problemas

8.3 Sustitucion de una cuchilla

Riesgo de lesiones provocado por cu-
“E chillas afiladas
{ » Utilice unas pinzas para cambiar las cu-
chillas.
» Deseche las cuchillas retiradas en un reci-
piente independiente.

Todas las cuchillas presentes deben sustituirse
cada vez que se cambie el cuchillo.

» Quite la cubierta de proteccion y el deslizadero.

1

N

2

llustracion 8.1 Cuchilla

» Afloje los tornillos de fijacion (1) (llave Allen 2,0 mm).

» Retire las cuchillas (2).

» Alinee las nuevas cuchillas de manera que los bordes
biselados sefalen en direcciones opuestas.

v

llustracion 8.2 Alineacion de las cuchillas.

» Inserte las nuevas cuchillas.

» Atornille de nuevo los tornillos de fijacién y apriételos
bien.

» Coloque de nuevo el deslizadero y la cubierta de protec-
cion.

80 Weidmiiller 3¢

8.4 Sustitucion de los fusibles

» Asegurese de que la maquina esté apagada.
» Quite el conector de alimentacion.

By —

llustracion 8.3 Apertura del compartimento de fusibles

» Levante el compartimento de fusibles (1) con un destor-

nillador para tornillos de cabeza ranurada para sacarlo
de la unidad de filtro de red.

» Sustituya ambos fusibles por otros nuevos (2 x T2A-
H250V).

» Vuelva a colocar el compartimento de fusibles en la uni-
dad de filtro de red.

2571390000/01/11.2017



9 Puesta fuera de servicio y eliminacion de la maquina

9.1 Puesta fuera de servicio de la maquina

» Apague la maquina.

» Desenchufe el conector de alimentacion.

» Introduzca la maquina en el embalaje original.

La maquina esta ahora lista para el transporte vy, si fuera
necesario, para su eliminacion.

9.2 Eliminacién de la maquina

» Ponga la maquina fuera de servicio como se describe
en la seccion 9.1.

» Asegurese de eliminar la maquina de conformidad con
las normas nacionales y locales.

La maquina no debe eliminarse como re-
siduo doméstico.

La maquina debera eliminarse de un
modo respetuoso con el medio ambiente
y profesional.

eliminacion. Pdngase en contacto con el repre-

: Puede enviar la maquina a Weidmdiiller para su
sentante responsable de su pais.

2571390000/01/11.2017 Weidmiiller 3C
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1

Os avisos nesta documentagéo estéo estruturados de ma-

Acerca desta documentacgao

neira diferente em funcao da gravidade do perigo.

Os avisos relacionados com a situagdo podem conter os
seguintes simbolos de aviso:

Possivel risco de morte

As observagdes com a palavra-sinal "aviso"
alertam-no para situagbes que podem levar
a ferimentos fatais ou graves, se nao prestar
atengao as observagdes especificadas.

Simbolo

Significado

Aviso: tensao elétrica perigosa

Aviso: ferimentos nas méos devido a laminas
afiadas

Risco de ferimentos

As observagdes com a palavra-sinal "cuida-
do" alertam-no para situagdes que podem
levar a ferimentos, se ndo prestar atengéo as
observacoes especificadas.

ATENCAO

Danos materiais

As observagdes com a palavra-sinal "atengao" alertam-
-no para perigos que podem resultar em danos materiais.

84
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Aviso: ferimentos nas maos (esmagamento)

O trabalho apenas pode ser executado por
um eletricista especializado

So executar o trabalho com equipamento de
protecao individual

Q@&PPp

Notas sobre a documentagao

E utilizada formatagao adicional no restante texto, que
possui 0 seguinte significado:

Os itens de texto ao lado desta seta constituem
informagdes que nao estao relacionadas com
seguranga, mas que fornecem informacgdes im-

portantes relacionadas com um trabalho correto
e eficaz.
» As instrugbes de manuseamento estao identificadas
com um tridngulo preto que antecede o texto.
— As marcas utilizadas para enumeragdes sao tragos.

2571390000/01/11.2017



2 Notas gerais de seguranga

2.1 Utilizagao prevista

A maquina destina-se ao corte em comprimento de condu-
tores circulares. Apenas o material descrito abaixo pode
ser processado utilizando a maquina.

A maquina so6 pode ser utilizada dentro dos limites técnicos
descritos (consultar a secgao 3.1). Nao estdo autorizadas
modificagbes nem reconstrugdes da maquina.

Da utilizagéo prevista também faz parte a observagéo da
documentacao.

2.2 Material processavel

Fios flexiveis com uma secgao transversal de:
— Fio flexivel 0,08-10,0 mm? (AWG 28-8)
— Fio macigo 0,08-2,50 mm? (AWG 28-14)

2.3 Equipamento de seguranga

A maquina esta equipada com os seguintes dispositivos de
seguranca:

— Cobertura de protecao

— Adaptador de corrente

Estes itens do equipamento de seguranga ndao podem ficar
inoperantes. Tém de ser verificados uma vez por ano por
um técnico de manutencgao.

2.4 Pessoal

Apenas pessoal com formagao adequada pode operar a
magquina e executar atividades de manutengao. A forma-
¢ao inclui também a leitura completa das instrugdes de
funcionamento.

As reparacgdes apenas podem ser executadas
apos consulta da Assisténcia Técnica da Weid-
mudller e por um eletricista especializado.

Guarde as instrugdes de funcionamento de
maneira que possam ser consultadas pelo
pessoal de operacao a qualquer momento.
Todos os documentos estao também disponi-
veis para download em website da Weidmidiller.

2571390000/01/11.2017 Weidmiiller 3C
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Descrig¢ao do dispositivo

Weidmijiep 3z |

Figura 3.1 Vista frontal

O ~NOTHRE WN =

[ S Gy 7 - ]
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86

Roda de ajuste da presséo de contacto dos rolos de alimentagéo
Cobertura de prote¢do

Entrada do fio

Rolos de alimentagao

Lamina de corte

Rampa

Pega de transporte, dos dois lados

Interruptor rotativo da posi¢ao do rolo de alimentagao
Unidade de controlo com teclado e monitor

Ligagao USB

Interruptor de ligar/desligar

Compartimento de fusiveis

Tomada de ligagéo a rede elétrica

Weidmiiller 3¢

Figura 3.2 Vista posterior
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3.1 Dados técnicos

Descrigao do dispositivo

Cutfix 8
Transmissao Elétrica
Tenséo de alimentacao 100-240 V CA; 50/60 Hz
Consumo de energia 240 VA
Fusivel (médulo do filtro da rede 2 x T2AH250V
elétrica)
Tipo de protecao IP20

Classe de prote¢éo

I/condutor de protegéo de terra @

Comprimento de insercao do fio

200 mm

Seccao transversal

Fio fino 0,08-10,0 mm? (AWG 28-8), fio individual 0,08-2,50 mm? (AWG 28—14)

Diametro externo max.

8 mm (7,87")

Pré-selegao do comprimento

1-999.999 mm (0,04-39.370")

Memoéria de programagao

Max. 200 tarefas de corte

Corregéo de deslizamento

Artigo especificamente programavel

Velocidade de alimentagao max. 1,5 m/s
Temperatura ambiente
Funcionamento +5°Ca40°C

Armazenamentol/transporte

-25 °C a +55 °C (brevemente +70 °C)

Temperatura interna em funciona-
mento

Max. 45 °C

Altura max. de servigo

2000 m acima do nivel do mar

Humidade

50% a +40 °C (sem condensagéo), 90% a +20 °C (sem condensag&o)

Nivel de contaminagéo

2

Nivel de presséo acustica continuo

<70 dB(A)

Dimensoes (LxPxA)

385x360x470 mm (15,16" x 14,17" x 18,50")

Cor

RAL 2000

Peso

20 kg (44,09 Ibs)

3.2 Placa de identificagao

'"~Weidmiiller 32

Weidmuller Interface GmbH & Co.
Klingenbergstrafe 16, D-32768 Detmold

- —
(€@K

100-240V; 50/60Hz; 100VA; IP20
4=
2017
www.weidmueller.com

Baujahr:
5 —~x Made in Germany

Figura 3.3 Placa de identificacdo na parte de tras da maquina

2571390000/01/11.2017
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Fabricante

Modelo, descri¢éo do tipo
NUmero de série
Especificagdes técnicas
Ano de construcéo

Weidmiiller 3¢
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4 Transportar e instalar a maquina

4.1 Local de instalagao

O local de instalagéo deve cumprir os seguintes requisitos:

— Base estavel com superficie plana e uniforme (consulte
0 peso da maquina na secgéo 3.1).

— Mantenha 30 cm de area de trabalho livre em ambos os
lados e na frente da maquina.

— Ligagéo elétrica de facil acesso nas proximidades.

4.2 Transportar a maquina

» Use sempre calgado de trabalho com prote-
¢ao dos pés ao transportar a maquina.

» Atencdo ao peso da maquina (consultar a secgéo 3.1).
Utilize meios auxiliares de transporte, se necessario.

» Para mudar a maquina de lugar, use sempre as pegas
de transporte laterais.

» Ao preparar a maquina para envio (p. ex., no caso de
manutengéo), utilize a embalagem de transporte.

4.3 Desembalar o equipamento fornecido

» Verifique se recebeu o equipamento todo (consultar o
ambito de fornecimento abaixo).

» Guarde a embalagem de transporte.

» Assegure-se de que as instru¢des de funcionamento
estdo sempre acessiveis aos utilizadores.

4.4 Ambito de fornecimento

Maquina de corte

Cabo de ligacdo a rede elétrica (10 A, 250 V)
CD com software PCCUT

Instrucdes de funcionamento

4.5 Estabelecer ligagoes

» Instale a maquina no local pretendido.

» Insira o cabo elétrico na tomada de ligagao a rede elé-
trica (figura 3.1, 13) da maquina e ligue a alimentagao
elétrica.

88 Weidmiiller 3¢

2571390000/01/11.2017



5 Configurar a maquina

O idioma de funcionamento configurado € o inglés e o
modo normal esta definido aquando da entrega.

O modo normal inclui as seguintes definigbes:

— Numero do programa

Quantidade de pecas

Comprimento

Corregao

E possivel corrigir a alimentagao de cabo em + 99 mm
com o valor de corregéao.

+Frogramm
Hr

o L 2

Figura 5.1 Unidade de controlo

Os botdes da unidade de controlo tém duas fun-
¢oes. As fungdes impressas a vermelho ficam
ativas se forem premidas em conjunto com a
tecla SHIFT.

2571390000/01/11.2017

» O que deve ser verificado antes de cada ati-
vacao:
— O cabo elétrico esta em perfeito estado de
funcionamento?

5.1 Trocar o idioma

Para alterar o idioma de funcionamento, mantenha premi-
do o respetivo botdo ao mesmo tempo que liga a maquina.
3 Alemao

6 Inglés

9 Francés

5.2 Configurar um programa

» Ligue a maquina no interruptor de Ligar/Desligar (Figu-
ra 3.2, 11).
O monitor apresenta o seguinte.

Programm———————38

EMTER=5t.art.

Ll=Ed1tL

Figura 5.2 Ecra apresentado apos a ativagdo

» Introduza o numero correspondente ao novo programa
(1-200).

» Prima a tecla de setas 1].

» Introduza a quantidade de pegas necessaria (1—
999.999).

» Prima a tecla de setas 1].

» Introduza o comprimento necessario em mm (1—
999.999).

» Prima a tecla de setas 1].

» Introduza o valor de corregdo necessario em mm (+ 1 —
99).

» Para guardar o programa, prima SHIFT e Enter em si-
multaneo.

» Se pretender configurar mais programas, regresse ao
menu do programa premindo novamente SHIFT e Enter
em simultaneo.

» Para iniciar o programa, prima Enter.

Weidmiiller 3¢ 89



Configurar a maquina

5.3 Alterar programas

» Introduza o numero do programa que pretende alterar.
» Pode utilizar a tecla de setas 1| para selecionar a defini-
¢ao que pretende alterar.
— 1 pressao = alterar a quantidade de pecas
— 2 pressdes = alterar o comprimento
— 3 pressdes = alterar a corregao
» Para guardar o programa modificado, prima SHIFT e
Enter em simultaneo.

» Se pretender alterar mais programas, regresse ao menu
do programa premindo novamente SHIFT e Enter em
simultaneo.

» Para iniciar o programa, prima Enter.

5.4 Programa expandido

Além das definicdes do funcionamento normal, € possivel
realizar as seguintes definicdes no programa expandido.

— Quantidade parcial

— Tempo de espera de quantidade parcial

— Tempo de espera do motor

O programa expandido abre-se se premir a tecla SHIFT ao
ligar a maquina.

5.5 Definir a velocidade da alimentagao de
cabo

A velocidade da alimentagéo de cabo é apresentada em
percentagem. O valor maximo 99 % equivale a 1,5 m/s.

Se definir um comprimento de corte > 1 m, deve
reduzir sempre a velocidade.

» Selecione um programa.

» Para aumentar a velocidade, prima a tecla -/+.

» Para reduzir a velocidade, prima SHIFT e a tecla -/+ em
simultaneo.

A velocidade definida ndo esta guardada no pro-
grama. Permanece ativa para todos os progra-

mas até a proxima alteracao.

90 Weidmiiller 3¢
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6 Operar a maquina

vacao:
— O cabo elétrico esta em perfeito estado de
funcionamento?

: » O que deve ser verificado antes de cada ati-

» Ligue a maquina.

» Selecione o programa a executar.

+Frodramm—————————x1
M~ 1

HEE 1  Elrara

5 1% It
EHNT=5%tart  CLE=Abbr.

Figura 6.1 Monitor, ecrd de funcionamento

O ecra tatil mostra as condi¢des de funcionamento atuais:
1 Ndmero do programa

2 Velocidade de alimentagéo de cabo

3 Quantidade de pegas x comprimento

6.1 Inserir fios

» Antes de iniciar um programa, deve colocar
um reservatorio de recolha sob a rampa, para

os fios cortados.

» Certifique-se de que os rolos de alimentagao estao
abertos.
Posicao do rolo aberta:

» Insira um fio na entrada do fio até a extremidade apare-
cer a direita, junto as laminas.

» Feche os rolos de alimentagao.

Posigéo do rolo fechada: 8

O fio é automaticamente puxado. A maquina realiza um
corte com sobreposigéo zero. O programa selecionado
arranca.

Depois de processada a quantidade de pegas definida, &
emitido um sinal acustico.

» Abra os rolos de alimentagao.

» Puxe o fio para fora.

2571390000/01/11.2017

6.2 Desligar a maquina

» Desligue a maquina.

O ecra apaga-se.

Weidmiiller 3¢
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7 Limpar e efetuar a manutengao da maquina

7.1 Limpar a maquina externamente 7.2 Manutengao da maquina
Deve-se limpar o pé da maquina regularmente. O exterior Para assegurar um funcionamento sem problemas, as
deve ser limpo sempre que for necessario. tarefas de manutengéo descritas (consultar a secgéo 7.3)

devem ser executadas nos intervalos especificados.

manutencado e s6 pode ser feita por pessoal com

: A limpeza do interior da maquina faz parte da
formacao.

Risco potencial de morte devido a cho-

» Assegure-se de que a maquina esta desligada. que elétrico
X Quando se trabalha na parte interior da
ATENQAO maquina, ha o risco de tocar em pegas nao
Risco de danos no ecra isoladas.

» Desligue a maquina.

» Retire a ficha da tomada elétrica.

» Solte a cobertura e pouse-a cuidadosa-
mente.

A utilizagao de produtos de limpeza inadequados pode

riscar ou danificar o ecra.

» Limpe o ecra cuidadosamente, utilizando um pano
de limpeza especial para superficies de ecras ou um

pano macio e um pouco de produto de limpeza para : Tenha & mao os seguintes artigos para o traba-

écras. Iho de manuteng&o:
— Escova e pano de limpeza

» Limpe a superficie da maquina com um pano humido.

Se necessario, utilize produtos de limpeza a base de a éEOOl d f Phili f
sabdo. Nao utilize produtos de limpeza abrasivos ou h M4ave € paratusos Fhillips para paraiusos

solventes.
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Limpar e efetuar a manutencao da maquina

7.3 Esquema de manutengao

CUTFIX 8

Figura 7.1 Visao geral dos itens de manutengéo

Item de manutengéo Intervalo/atividade de manutengao

Semanalmente Consultar a sec¢ao
Limpar os rolos de alimentagao 7.4

2 Limpar a area de corte 7.5
Semestralmente

3 Limpar o interior 7.6

4 Verificar ambas correias dentadas
Conforme necessario
Substituir a correia dentada 7.7

5 Substituir a [amina de descarnar 8.4
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Limpar e efetuar a manutengao da maquina

7.4 Limpar os rolos

» Remova a cobertura de protegéo.
» Esfregue os rolos de alimentagdo com um pano macio e
algum alcool.

7.5 Limpar a area de corte

» Remova a cobertura de protegao.
» Limpe a area de corte com ar comprimido.

7.6 Limpar o interior

» Limpe o interior da maquina com uma escova e, se ne-
cessario, com um aspirador.

Nunca utilize ar comprimido para limpar a parte
interna; caso contrario, as pecgas pequenas (p.
ex., residuos de corte) tornam-se inacessiveis
dentro da maquina. Isto pode provocar avarias e
paragens operacionais.

7.7 Substituir a correia dentada

» Remova o anel metalico (2).

94 Weidmiiller 3¢

» Note a chaveta (3) sob a roda de engrena-
gem.

» Levante a engrenagem cuidadosamente.
Certifique-se de que a chaveta se mantém em
posicao durante o processo.

» Feche os rolos de alimentagdo com o interruptor rotativo
(Figura 3.1, 1).

» Remova a correia dentada de dupla face (4).

Instalagao:

» Coloque a nova correia dentada de dupla face.

» Abra os rolos de alimentacao para tensionar a correia
dentada.

» Anexe a roda de engrenagem e fixe-a com o anel me-
talico.

» Coloque a correia dentada no motor de acionamento.
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8 Resolugao de problemas

das medidas descritas aqui, consulte a Assistén-

: Se nao for possivel resolver uma avaria através
cia Técnica da Weidmdiller.

8.1 Tabela de avarias

Avaria Causa possivel Acéo recomendada
Nao se consegue ligar a | Sem corrente elétrica » Verifique o cabo elétrico e as ligagbes a rede
maquina. elétrica.
» Verifique os fusiveis.
Aumento de desperdicios |Lamina de corte danificada ou romba. » Substitua a Idmina (consulte a secg¢ao 8.4).
Desvio da definigéo » Verifique a definigao.
Desvio de comprimento | Correia dentada desgastada » Substitua a correia dentada.
Deslizamento » Realize a corregao de deslizamento (consul-
te a seccéo 5.4).
Motor bloqueado. Alimentacao de cabo lenta » Verifique a alimentagéo de cabo.
» Ajuste a velocidade da alimentag&o de cabo.

8.2 Pecas de desgaste

Produto N.° de enco-
menda
Lamina de corte (definida) 9054740000
Correia dentada de dupla face 9054750000
Correia dentada (motor) 9054760000

2571390000/01/11.2017 Weidmiiller 3C 95



Resolugéo de problemas

8.3 Substituir a Jamina de corte

Risco de ferimento ocasionado por la-
“E minas afiadas
{ » Utilize pingas para substituir as Iaminas.
» Descarte as laminas removidas, colocan-

do-as num recipiente separado.

das sempre que a faca for trocada.

» Remova a cobertura de protegao e a rampa.

Todas as laminas presentes devem ser substitui-

1

N

2

Figura 8.1 Lamina de corte

» Desaperte os parafusos de fixagao (1) (chave Allen
2,0 mm).

» Remova as laminas (2).

» Alinhe as novas laminas, de forma a que as extremida-
des biseladas fiquem invertidas uma em relagéo a outra.

o S

v

Figura 8.2 Alinhar as laminas
» Insira as laminas novas.

» \Volte a apertar bem ambos os parafusos de fixagao.
» \olte a colocar a rampa e a cobertura de protegao.

96 Weidmiiller 3¢

8.4 Substituir os fusiveis

» Assegure-se de que a maquina esta desligada.
» Remova a ficha da tomada.

By —

Figura 8.3 Abrir o compartimento de fusiveis

» Bascule o compartimento de fusiveis (1) para fora da
unidade do filtro da rede elétrica com a ajuda de uma
chave de fendas.

» Substitua ambos os fusiveis por novos (2 x T2AH250V).

» Volte a colocar o compartimento de fusiveis dentro da
unidade do filtro da rede elétrica.

2571390000/01/11.2017



9 Retirar a maquina de servigo e elimina-la

9.1 Retirar a maquina de servigo

» Desligue a maquina.

» Retire a ficha da tomada elétrica.

» Embale a maquina na sua embalagem original.

A maquina esté agora pronta para o transporte e, se ne-
cessario, para eliminagao.

9.2 Eliminar a maquina

» Retire a maquina de servigo como descrito na secgao
9.1.

» Assegure-se de que a maquina € eliminada de acordo
com as normas nacionais e locais.

A maquina nao deve ser eliminada como
residuo doméstico.

A maquina tem de ser eliminada de uma
maneira profissional e ndo poluente para
o0 ambiente.

ser eliminada. Consulte o representante respon-

: Pode enviar a maquina para a Weidmdiller para
savel para o seu pais.

2571390000/01/11.2017
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1 Informacja dotyczaca niniejszej dokumentaciji

Ostrzezenia zawarte w niniejszej dokumentacji sg podzie-
lone w zaleznosci od stopnia zagrozenia.

Wskazowkom ostrzegawczym mogg towarzyszy¢ nastepu-
jgce symbole:

Niebezpieczenstwo wypadku ze skut-
kiem Smiertelnym

Niezastosowanie sie do informacji oznaczo-
nych stowem ,Ostrzezenie” moze prowadzic¢
do powaznych obrazen ciata lub obrazen ze
skutkiem $miertelnym.

Znaczenie

Ostrzezenie: niebezpieczne napiecie elek-
tryczne

Symbol

Ostrzezenie: ryzyko obrazen dtoni w wyniku
kontaktu z ostrymi krawedziami i ostrzami

Ryzyko obrazen ciata

Niezastosowanie sie do informacji oznaczo-
nych stowem ,Przestroga” moze prowadzi¢
do obrazen ciata.

UWAGA

Szkody materialne

Niezastosowanie sie do informacji oznaczonych stowem
L,Jwaga” moze prowadzi¢ do szkdd materialnych.

100 Weidmiiller 3¢

Ostrzezenie: ryzyko obrazen dtoni (zmiaz-
dzenia)

Prace moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

Wykonuj prace wytgcznie stosujgc srodki
ochrony indywidualnej.

Informacje dotyczgce dokumentacji

Q@& PP

Dodatkowe formatowanie zastosowane w dalszej czesci
tekstu ma nastepujgce znaczenie:

» Instrukcje robocze sg oznaczone czarnym trojkgtem,
ktory znajduje sie przed tekstem.
— Punkty wyszczegdlnienia sg oznaczone mysinikami.

Obok tej strzatki znajdujg sie informacje niezwig-
zane z bezpieczenstwem, lecz wazne ze wzgle-
du na prawidtowe i wydajne wykonywanie pracy.

2571390000/01/11.2017



2 Ogolne informacje dotyczace bezpieczenstwa

2.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona do docinania przewodow okra-
gtych na dilugos$¢. W maszynie wolno stosowa¢ tylko mate-
riaty (przewody) opisane ponize;j.

Maszyna moze byc¢ eksploatowana wytgcznie w podanych
granicach parametréw (patrz rozdziat 3.1). Zabrania sie
modyfikowania maszyny oraz wprowadzania zmian kon-
strukcyjnych.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem wymaga stoso-
wania sie do tresci instrukcji obstugi.

2.2 Materialy, do ktérych jest przystosowana
maszyna

Przewody elastyczne o powierzchni przekroju:
— Przewdd elastyczny 0,08 do 10,0 mm? (AWG 28-8)
— Przewdd jednodrutowy 0,08-2,50 mm? (AWG 28-14)

2.3 Elementy zabezpieczajace

Maszyna jest wyposazona w nastepujgce elementy zabez-
pieczajace:

— Ostona

— Bezpiecznik sieciowy

Te elementy zabezpieczajgce nie mogg by¢ dezaktywowa-
ne. Raz w roku muszg by¢ one poddawane kontroli wyko-
nywanej przez serwisanta.

2.4 Personel

Maszyna moze by¢ uzytkowana i konserwowana wytgcznie
przez odpowiednio przeszkolony personel. Przeszkolenie
obejmuje takze petne i doktadne zapoznanie sie z trescig
instrukcji obstugi.

Naprawy mogg by¢ wykonywane wytgcznie po
uprzednim uzgodnieniu z serwisem firmy We-
idmuller oraz tylko przez wykwalifikowanego
elektryka.

Instrukcja obstugi powinna by¢ przechowywa-
na w miejscu gwarantujgcym jej statg dostep-
nosc¢ dla operatora.

Wszystkie dokumenty mozna tez pobrac ze
strony internetowej Weidmdiller.

2571390000/01/11.2017 Weidmiiller 3C
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Opis urzadzenia

Weidmijiep 3z |

llustracja 3.1 Widok z przodu
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Pokretto do regulaciji nacisku rolek przesuwajacych
Ostona

Wiot kabla

Rolki przesuwajace

Ostrze tnace

Rynna zsypowa

Uchwyt do przenoszenia, z obu stron

Pokretto pozycjonowania rolki przesuwajacej
Jednostka sterujaca z klawiaturg i wySwietlaczem
Ztacze USB

Wytgcznik

Komora bezpiecznikéw

Gniazdo zasilania sieciowego

Weidmiiller 3¢

llustracja 3.2 Widok z tytu
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3.1 Dane techniczne

Opis urzadzenia

Cutfix 8

Naped Elektryczny
Napiecie zasilania 100 - 240 V AC; 50/60 Hz
Pobér mocy 240 VA
Bezpieczniki (modut filtra zasila- 2 x T2AH250V
nia)
Kategoria ochronna obudowy IP20
Stopien ochrony | / przewéd ochronny )
Gleboko$¢ wsuwania przewodu 200 mm
Powierzchnia przekroju Przewdd cienkozytowy 0,08-10,0 mm? (AWG 28-8), pojedynczy 0,08-2,50 mm?

(AWG 28-14)
Maks. Srednica zewnetrzna 8 mm
Wstepny wybor dtugosci 1-999 999 mm

Pamieé programowania

Maks. 200 zadan cigcia

Korekta poslizgu

Programowalna dla poszczegdlnych artykutow

Predkos$¢ przesuwu maks. 1,5 m/s
Temperatura otoczenia
Praca +5°C do 40°C
Skftadowanie / transport -25°C do +55°C (chwilowo +70°C)
Temperatura wewnetrzna podczas Maks. 45°C
pracy
Maks. wysokosé eksploataciji 2000 mn.p.m.
Wilgotnosé 50% przy +40°C (bez kondensacji), 90% przy +20°C (bez kondensacii)
Poziom zanieczyszczen 2
Ciagly poziom cisnienia akustycz- <70dB(A)
nego
Wymiary (szer. x gt. x wys.) 385x360x470 mm
Kolor RAL 2000
Masa 20 kg
3.2 Tabliczka znamionowa ; mﬁgﬁs typu
1 \w 'd T ' l % i g:z;?/:‘i:gintyechniczne
e’ mu er 5  Rok produkcii

Weidmuller Interface GmbH & Co.
Klingenbergstrae 16, D-32758 Detmold

i curms AR
(C@X

100-240V; 50/60Hz; 100VA; IP20
—
www.weidmueller.com

Baujahr: 2017
5/ Made in Germany

4

llustracja 3.3 Tabliczka znamionowa z tylu maszyny
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4 Transportowanie i ustawianie maszyny

4.1 Miejsce instalaciji

Maszyne trzeba ustawi¢ w miejscu, ktdre spetnia nastepu-

jace wymagania:

— Stabilna podstawa o réwnej, ptaskiej powierzchni (mase
maszyny podano w podrozdziale 3.1).

— Zapewnij odstep 30 cm po bokach maszyny oraz przed
nia.

— Gniazdko elektryczne powinno znajdowac sie w poblizu
i by¢ tatwo dostepne.

4.2 Transportowanie maszyny

» W trakcie transportowania maszyny zawsze
stosuj obuwie robocze z zabezpieczeniem
stopy.

» Uwzglednij mase maszyny (patrz podrozdziat 3.1). W
razie potrzeby zastosuj odpowiednie wyposazenie trans-
portowe.

» W celu przesuniecia maszyny zawsze korzystaj z bocz-
nych uchwytéw transportowych.

» W celu przygotowania maszyny do wysyiki (np. do ser-
wisu), zastosuj opakowanie transportowe.

4.3 Rozpakowanie przesytki

» Sprawdz, czy zawartos¢ przesyiki jest prawidtowa (za-
kres dostawy opisano ponizej).

» Zachowaj opakowanie transportowe.

» Zapewnij uzytkownikom staty dostep do instrukcji obstu-

gi.

4.4 Zakres dostawy

Automat do ciecia

Kabel zasilania sieciowego (10 A, 250 V)
Ptyta CD z oprogramowaniem PCCUT
Instrukcje obstugi

4.5 Podtaczanie

» Ustaw maszyne w docelowym miejscu eksploataciji.
» Podtgcz kabel zasilania do gniazda maszyny (Rys. 3.1,
13), a nastepnie do gniazdka sieciowego.

104 Weidmiiller 3¢
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5 Konfigurowanie maszyny

Maszyna jest dostarczana z ustawionym normalnym try-
bem pracy oraz ze skonfigurowanym jezykiem angielskim
jako jezykiem obstugi.

Tryb normalny obejmuje nastepujgce ustawienia:

— Numer programu

— Liczba sztuk

— Diugosc

— Korekta

Predkos¢ przesuwu kabla mozna korygowaé o £ 99 mm
wprowadzajgc wartos¢ poprawki.

MM

CLR=Abbr-. |

llustracja 5.1 Jednostka sterujaca

Przyciski jednostki sterujgcej maja podwojne
funkcje. Funkcje wydrukowane w kolorze czer-
wonym bedg aktywne po ich wcisnieciu przy jed-
noczesnym przytrzymywaniu przycisku SHIFT.

2571390000/01/11.2017

» Przed kazdorazowym wigczeniem trzeba
sprawdzic:
— Czy przewdd zasilania elektrycznego nie
jest uszkodzony?

5.1 Zmiana jezyka

Aby zmieni¢ jezyk obstugi, podczas uruchamiania maszyny
trzeba przytrzymac wcisniety odpowiedni przycisk.

3 Jezyk niemiecki

6 Jezyk angielski

9 Jezyk francuski

5.2 Ustawianie programu

» Wigcz maszyne wytgcznikiem On/Off (ilustracja 3.1,
poz. 11).
Na wyswietlaczu pojawi sie nastepujgce wskazanie:

-Progranm-————————4

EMTER=5t.art.

F=Edlt

llustracja 5.2 Wyswietlacz, wskazanie po wtaczeniu

» Wprowadz zgdany numer nowego programu (1-200).

» Przesuwaj strzatkami 1.

» Wprowadz zgdang ilos¢ sztuk (1 — 999 999).

» Przesuwaj strzatkami 1.

» Wprowadz zgdang dtugo$¢ w mm (1 — 999 999).

» Przesuwaj strzatkami 1.

» Wprowadz zgdang warto$¢ korekcyjng w mm (+ 1 — 99).

» Aby zapisa¢ program, nacisnij jednoczesnie przyciski
SHIFT i Enter.

» Aby skonfigurowa¢ dodatkowe programy, trzeba przejs¢
do menu programu wciskajgc jednoczesnie przyciski
SHIFT i Enter.

» Aby uruchomi¢ program, trzeba nacisng¢ Enter.
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Konfigurowanie maszyny

5.3 Zmiana programéw

» Wprowadz numer programu, ktéry chcesz zmienic.
» Naciskajgc przyciski ze strzatkami 1| mozesz wybrac
ustawienia, ktére chcesz zmienic.
— 1 x wcisniecie = zmiana liczby sztuk
— 2 x wcisniecie = zmiana dtugosci
— 3 x wcisniecie = zmiana wspoétczynnika korekcyjnego
» Aby zapisa¢ zmodyfikowany program, nacisnij jednocze-
$nie przyciski SHIFT i Enter.

» Aby zmieni¢ dodatkowe programy, trzeba przejs¢ do
menu programu naciskajgc jednoczesnie przyciski SHI-
FTiEnter.

» Aby uruchomi¢ program, trzeba nacisng¢ Enter.

5.4 Program rozszerzony

Oprdcz ustawien normalnej pracy, w programie rozszerzo-
nym mozna wprowadzi¢ nastepujgce dodatkowe ustawie-
nia.

— llos¢ czesciowa

— Czas oczekiwania ilosci czesciowej

— Czas oczekiwania silnika

Program rozszerzony wigczy sie, jesli w trakcie uruchamia-
nia maszyny przytrzymasz przycisk SHIFT.

5.5 Ustawianie predkosci przesuwania prze-
wodu

Predkos¢ przesuwu przewodu jest wysSwietlana w procen-
tach. Maksymalna wartos¢, 99% odpowiada predkosci
1,5 m/s.

Ustawiajgc dtugosc ciecia > 1 m, trzeba zawsze
zmniejszy¢ predkoseé.

» Wybierz program.

» Aby zwigkszy¢ predkosé, nacisnij przycisk -/+.

» Aby zmniejszy¢ predkosc¢ jednoczesnie nacisnij przyciski
SHIFT i -/+.

Ustawiona predkos¢ nie zostaje zapisana w pro-
gramie. Pozostaje ona aktywna dla wszystkich
programow az do nastepnej zmiany.

106 Weidmiiller 3¢
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6 Obstugiwanie maszyny

sprawdzic:
— Czy przewdd zasilania elektrycznego nie > WYfEICZ maszyne.
jest uszkodzony? Wyswietlacz wytacza sie.

: » Przed kazdorazowym wigczeniem trzeba 6.2 Wy]qczanie maszyny

» Wigcz maszyne.
» Wybierz program, ktéry ma zosta¢ wykonany.
“Progr-amm—————————=>1

th 1

| S 1E

| K |
| ENT=Start.  CLR=Abbr. |

5 I ¥ EMm

llustracja 6.1 Wyswietlacz, ekran obstugowy

Na ekranie widoczne sg biezgce parametry robocze:
1 Numer programu

2 Predkosc¢ przesuwu przewodu

3 Liczba sztuk x diugos¢

6.1 Wprowadzanie przewodow

» Przed uruchomieniem programu, trzeba po-
I nizej rynny zsypowej umiesci¢ pojemnik na
pociete przewody.

» Upewnij sie, ze rolki przesuwajgce sg otwarte.
Pozycja rolek otwarta:

» Wsun przewdd do wlotu, az do momentu gdy jego ko-
niec pojawi sie po prawej stronie w poblizu ostrzy.

» Zamknij rolki przesuwajgce.

Pozycja rolek zamknieta: 8

Przewdd zostaje automatycznie wciggniety. Maszyna wy-
konuje ciecie z zerowg ,zakladkg”. Nastepnie zostaje uru-
chomiony wybrany program.

Po pocieciu ustalonej liczby sztuk wigcza sie sygnat aku-
styczny.

» Otworz rolki przesuwajace.

» Wyciggnij przewod.
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7 Czyszczenie i konserwacja maszyny

7.1 Zewnetrzne czyszczenie maszyny 7.2 Konserwacja maszyny

Maszyna powinna by¢ regularnie czyszczona z kurzu. Ze- W celu zapewnienia bezawaryjnej pracy, w okreslonych
wnetrzne czyszczenie maszyny trzeba przeprowadzac¢ w odstepach czasu trzeba wykonywaé czynnosci konserwa-
zaleznosci od jej zanieczyszczenia. cyjne opisane w podrozdziale 7.3.

nywane wytgcznie przez odpowiednio przeszko-

: Czyszczenie wnetrza maszyny moze by¢ wyko-

lony personel. Ryzyko $miertelnego porazenia pradem
elektrycznym
> Upewnij sig, ze maszyna jest wytgczona. Podczas wykonywania prac wewnatrz ma-
szyny wystepuje ryzyko dotkniecia elemen-
UWAGA téw bez izolacji elektryczne;.
Niebezpieczenstwo uszkodzenia wyswietlacza > Wytacz maszyne.

» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.

Stosowanie nieodpowiednich srodkéw czyszczacych b Zdejmij ostone | odié2 jg ostroznie.

moze doprowadzi¢ do zarysowania lub uszkodzenia wy-

Swietlacza.
» Wyswietlacz trzeba czysci¢ ostroznie, stosujgc od- Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych przy-
powiednig tkaning do czyszczenia ekranow lub inng gotuj:
miekka tkanine oraz srodek do czyszczenia ekranow. — szczotke i szmatke do czyszczenia
— Spirytus

» Powierzchnie maszyny trzeba czysci¢ miekka, zwilzong
szmatka. W razie potrzeby zastosuj srodek czyszczacy
na bazie mydta. Nie stosuj zadnych srodkow Sciernych,
ani rozpuszczalnikow.

— Whkretak Phillips do $rub M4.
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Czyszczenie i konserwacja maszyny

7.3 Harmonogram prac konserwacyjnych

CUTFIX 8

llustracja 7.1 Zestawienie czynnosci konserwacyjnych

Czynnos¢ konserwacyjna | Czestotliwo$¢ / czynnosé

Raz w tygodniu Patrz podrozdziat
Czyszczenie rolek przesuwajgcych 7.4

2 Czyszczenie obszaru ciecia 7.5
Raz na pot roku

3 Czyszczenie wnetrza maszyny 7.6

4 Sprawdzenie obu paséw zebatych
W razie koniecznosci
Wymiana pasa zebatego 7.7

5 Wymiana ostrza do zdejmowania ptaszcza 8,4
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Czyszczenie i konserwacja maszyny

7.4 Czyszczenie rolek

» Zdejmij ostone.
» Przetrzyj rolki prowadzgce miekka sciereczkg nasgczo-
ng spirytusem.

7.5 Czyszczenie obszaru ciecia

» Zdejmij ostone.
» Przedmuchaj obszar ciecia sprezonym powietrzem.

7.6 Czyszczenie wnetrza maszyny

» Oczysc wnetrze maszyny szczotkg, a w razie potrzeby
odkurzaczem.

Nigdy nie czysS¢ wnetrza maszyny sprezonym
I powietrzem, poniewaz drobne elementy (np.
resztki po cieciu) mogg zaklinowac sie we wne-
trzu maszyny. Moze to by¢ przyczyng nieprawi-
dtowego dziatania oraz przerw w pracy.

7.7 Wymiana pasa zehatego

2).

» Zdejmij pierscien sprezynujgcy

110 Weidmiiller 3¢

tego.

» Ostroznie unie$ koto zebate. Upewnij sie, ze
rygiel pozostaje w tej pozycji przez caty czas
trwania procesu.

: » Zwro¢ uwage na rygiel (3) ponizej kota zeba-

» Przy uzyciu pokretta zamknij rolki przesuwajgce (Rysu-
nek 3.1, poz. 1).

» Zdejmij dwustronny pasek zebaty (4).

Montaz:

» Zamocuj nowy dwustronny pasek zebaty.

» Aby napig¢ pasek zebaty, otworz rolki przesuwajgce.

» Zatéz koto zebate i zamocuj je pierscieniem sprezynujg-
cym.

» Zatéz pas zebaty na silnik napedu.

2571390000/01/11.2017



8 Rozwiazywanie probleméw

nie z ponizszymi procedurami, to trzeba skontak-

: Jezeli awarii nie mozna usung¢ postepujgc zgod-

towac sie z serwisem firmy Weidmidiller.

8.1 Najczesciej wystepujace problemy

Problem
Nie mozna wigczy¢ ma-
szyny.

Mozliwa przyczyna
Brak zasilania

Zalecana czynnos¢

» Sprawdz kabel sieciowy oraz jego potgcze-
nia.

» Sprawdz bezpieczniki.

Zwiekszona ilo$¢ odpa-
dow

Ostrze tnace jest uszkodzone lub stepio-
ne.

» Wymien ostrze (patrz podrozdziat 8.4).

Zmienione ustawienie

» Sprawdz ustawienie.

Odchylenie dtugosci

Zuzyty pas zebaty

» Wymien pas zebaty.

Poslizg

» Skoryguj poslizg (patrz podrozdziat 5.4).

Zablokowany silnik.

Niewystarczajgca predkos¢ przesuwu
przewodu

» Sprawdz predkos$¢ przesuwu przewodu.
» Dostosuj predkos¢ przesuwania przewodu.

8.2 Czesci eksploatacyjne

Produkt Nr zaméwienia
Ostrze tnace (komplet) 9054740000
Dwustronny pasek zebaty 9054750000
Pasek zebaty (silnik) 9054760000

2571390000/01/11.2017
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Rozwigzywanie problemow

8.3 Wymiana ostrza tnacego 8.4 Wymiana bezpiecznikow

» Upewnij sie, ze maszyna jest wytgczona.
» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.

Ryzyko obrazen ciala na skutek kontak-

“E tu z ostrzem
{ » Do wymiany ostrzy zastosuj szczypce.

» Usun wymontowane ostrza do oddzielne-
go pojemnika.

By —

Przy kazdej zmianie noza trzeba wymienia¢
I wszystkie ostrza.

llustracja 8.3 Otwieranie komory bezpiecznikow

» Zdejmij ostone i rynne zsypowa. » Wyjmij komore bezpiecznikéw (1) z filtra zasilania uzy-
wajgc wkretaka ptaskiego.

» Wymien oba bezpieczniki na nowe (2 x T2AH250V).

» Ponownie zamontuj komore bezpiecznikdw w module
filtra zasilania.

1

llustracja 8.1 Ostrze tnace

N

2

» Zwolnij sruby mocujgce (1) (klucz inbusowy 2,0 mm).

» Zdejmij ostrza (2).

» Wyréwnaj nowe ostrza tak, aby ukosnie Sciete krawe-
dzie byty odwrdcone od siebie.

v

llustracja 8.2 Wyréwnaj ostrza

» W6z nowe ostrza.
» Ponownie przykre¢ obie sruby mocujgce i dokrec je.
» Zamocuj rynne zsypowgq i ostone.

12 Weidmiiller 3¢ 2571390000/01/11.2017



9 Wylaczanie maszyny z eksploataciji i jej utylizacja

9.1 Wylaczanie maszyny z eksploatac;ji

» Wytgcz maszyne.

» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.

» Umies¢ maszyne w jej oryginalnym opakowaniu.
Maszyna jest gotowa do transportu i, w razie potrzeby, do
utylizaciji.

9.2 Utylizacja maszyny

» Wylgcz maszyne z eksploatacji w sposob opisany w
podrozdziale 9.1.

» Upewnij sie, ze maszyna zostata przekazana do utyliza-
Cji zgodnie z przepisami krajowymi.

Maszyna nie moze byc¢ utylizowana wraz
z odpadami komunalnymi.

Maszyna musi by¢ poddana profesjonal-
nej utylizacji w sposéb przyjazny dla $ro-
dowiska naturalnego.

W celu zutylizowania, maszyne mozna prze-

I sta¢ tez do firmy Weidmiller. W celu uzyskania
szczegotowych informacji skontaktuj sie z krajo-
wym przedstawicielem firmy Weidmdiller.

2571390000/01/11.2017 Weidmiiller 3C 113
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1 O této dokumentaci

Varovani v této dokumentaci jsou sefazena podle zavaz-
nosti nebezpedi.

Varovani vztahujici se k situacim mohou obsahovat nasle-
dujici varovné symboly:

Mozné riziko umrti

Upozornéni obsahuijici slovo ,varovani“ upo-
zorfiuji na situace, které mohou vést k umrti
nebo vaznému urazu v pfipadé, Ze nejsou
dodrzena.

Symbol

Vyznam

Varovani: nebezpecné elektrické napéti

Varovani: poranéni rukou ostrymi ¢epelemi

Riziko Urazu

Upozornéni obsahuijici slovo ,pozor* upo-
zorfiuji na situace, které mohou vést k Urazu
v pfipadé, ze nejsou dodrzena.

UPOZORNENI

Poskozeni majetku

Upozornéni obsahuijici slovo ,upozornéni“ varuji pred si-
tuacemi, které mohou vést k poSkozeni majetku.

116 Weidmiiller 3¢

Varovani: poranéni rukou (rozdrceni)

Praci smi vykonat pouze kvalifikovany elek-
trikar

Praci vykonavejte pouze s osobnimi ochran-
nymi prostfedky

Q@& P>PP

Poznamky k dokumentaci

Dalsi formatovani zbytku textu ma nasledujici vyznam:

ale poskytuje dllezité informace ohledné sprav-

: Text u této Sipky se nevztahuje k bezpecnosti,

né a efektivni prace.

» Pokyny k manipulaci poznate podle ¢erného trojuhelniku
pred textem.
— Seznamy jsou vyznaceny pomic¢kami.

2571390000/01/11.2017



2 Vseobecné bezpecnostni pokyny

2.1 Zamyslené pouziti

Tento stroj je uréen k sefezavani kulatych vodica. Pro-
stfednictvim tohoto stroje Ize zpracovavat pouze materialy
popsané nize.

Tento stroj se smi pouzivat pouze v ramci popsanych tech-
nickych moznosti (viz bod 3.1). Provadét upravy a rekon-
strukce stroje neni povoleno.

Zamyslené pouziti se také vztahuje na dodrzovani doku-
mentace.

2.2 Zpracovatelny material

Flexibilni vodiCe s prifezem:
— Flexibilni vodi¢ 0,08-10,0 mm? (AWG 28-8)
— Pevny vodi¢ 0,08-2,50 mm? (AWG 28-14)

2.3 Bezpecénostni vybaveni

Tento stroj je vybaven nasledujicim bezpeénostnim vyba-
venim:

— Ochranny kryt

— Sitovy adaptér

Tyto bezpecnostni prvky nesméji byt poruseny. Servisni
technik je musi jednou ro¢né zkontrolovat.

2.4 Personal

S timto strojem smi zachazet a provadét na ném udrzbu
pouze vyskoleny personal. Skoleni také zahrnuje uplné
precteni provozniho navodu.

Opravy smi vykonavat pouze kvalifikovany
elektrikaf po konzultaci se servisem spole¢nos-
ti Weidmdiller.
Provozni navod méjte na misté, kde k nému
bude mit obsluha vzdy pfistup.

VSechny dokumenty jsou také ke stazeni na
webovych strankach spole¢nosti Weidmdller.

2571390000/01/11.2017
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3

Popis zarizeni

Weidmijiep 3z |

llustrace 3.1 Celni pohled

O ~NOTHRE WN =

[ S Gy 7 - ]
WN - O

118

Nastavovaci kolecko pro kontaktni tlak podavacich valeckl
Ochranny kryt

Vstup vodice

Podavaci valecCky

Rezaci ¢epel

Skluzny zlab

Rukojet na pfena$eni, na obou stranach
Otocny prepina¢ pozice podavacich valeckl
Ridici jednotka s klavesnici a displejem

USB pripojeni

Vypinac

Pfihradka na pojistku

Pfipojeni do sité elektrického napéjeni

llustrace 3.2 Pohled zezadu

Weidmiiller 3¢ 2571390000/01/11.2017




3.1 Technické udaje

Popis zafizeni

Cutfix 8
Pohon Elektricky
Napajeci napéti 100-240 V AC; 50/60 Hz
Prikon 240 VA
Pojistka (sit'ovy filtr) 2 x T2AH250V
Typ kryti IP 20
Stupen skyti |/ ochranné uzemnéni @
Délka vloZeni vodice 200 mm
Priiez Splétany vodi¢ 0,08—10,0 mm? (AWG 28-8), jednotlivy vodi¢ 0,08-2,50 mm? (AWG
28-14)
Max. vnéjsi pramér 8 mm (7,87")

Predvybér délky

1-999 999 mm (0,04-39 370")

Programovaci pamét’

Max. 200 fezani

Korekce skluzu

Pfedmét je zvI&St programovatelny

Rychlost podavani max. 1,5 m/s
Okolni teplota
Provoz +5°Caz40°C

Skladovani/preprava

-25 °C az +55 °C (kratkodobé +70 °C)

Vnitfni provozni teplota

Max. 45 °C

Max. provozni vyska

2 000 m nad hladinou more

Vihkost

50 % pfi +40 °C (nekondenzujici), 90 % pfi +20 °C (nekondenzujici)

Uroveri znedisténi 2

Hladina akustického tlaku <70dB (A)

Rozméry (S x hx v) 385x360x470 mm (15,16" x 14,17" x 18,50")
Barva RAL 2000

Hmotnost 20 kg (44,09 Ibs)

3.2 Typovy stitek

'"~Weidmiiller 3

Weidmuller Interface GmbH & Co.
Klingenbergstrale 16, D-32768 Detmold

“Yyp: CUTFIX 8
s _—Mr: 3257 é ﬁa
€ |

100-240V; 50/60Hz; 100VA; IP20
—
www.weidmueller.com

Baujahr: 2017
5/ Made in Germany

4

llustrace 3.3 Typovy Stitek je umistén na zadni strané stroje

2571390000/01/11.2017
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Viyrobce

Model, popis typu
Sériové Cislo
Technické parametry
Rok vyroby
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4 Preprava a nastaveni stroje

4.1 Misto instalace

Misto instalace musi vyhovovat nasledujicim pozadavkim:

— Stabilni zaklad s rovnym povrchem (hmotnost stroje viz
bod 3.1).

— Na obou stranach a pred strojem nechejte 30 cm pra-
covniho prostoru.

— V blizkosti pfipojeni k siti elektrické energie.

4.2 Preprava stroje

» PFi prepravé tohoto stroje vzdy noste ochran-
nou obuv.

» Berte v Uvahu hmotnost stroje (viz bod 3.1). V pfipadé
potfeby pouzijte pfepravni pomucku.

» K prepraveé tohoto stroje vzdy pouzivejte postranni ruko-
jeti.

» V pfipadé odesilani stroje (napfiklad k opraveé) pouzijte
prepravni baleni.

4.3 Rozbaleni zasilky

» Zkontrolujte, zda je zasilka kompletni (obsah zasilky viz
nize).

» Prepravni baleni bezpecné ulozte.

» Zajistéte, aby navod k pouziti byl uzivatelim vzdy k dis-
pozici.

4.4 Obsah zasilky

Sefezavaci stroj

Sitovy napajeci kabel (10 A, 250 V)
CD se softwarem PCCUT

Navod k provozu

4.5 Pfipojeni

» Umistéte stroj na ur€ené misto.
» Zapojte sitovy kabel do napajeciho konektoru stroje
(ilustrace 3.1, 13) a pfipojte jej ke zdroji napajeni.

120 Weidmiiller 3¢
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5 Nastaveni stroje

Angli¢tina je nakonfigurovana jako pracovni jazyk a pfi do-
dani je nastaven normalni rezim.

Normalni rezim obsahuje nasledujici nastaveni:

— Cislo programu

— Pocet kust

— Délka

— Korekce

Pomoci hodnoty korekce mulzZete upravit vstup kabelu
0+ 99 mm.

+Frogramm
Hr

o L 2

llustrace 5.1 Ridici jednotka

Tlacgitka fidici jednotky maji dvoji pfifazeni. Funk-
ce vytisténé Cervené se aktivuji pfi sou€asném
stisknuti tlacitka SHIFT.

2571390000/01/11.2017

» Pfed kazdou aktivaci je potfeba zkontrolovat:
— Je napajeci kabel neporuseny?

5.1 Zmeéna jazyka

Pro zménu pracovniho jazyka stisknéte pfi spousténi stroje
prislusné tlacitko.

3 némecky

6 anglicky

9 francouzsky

5.2 Nastaveni programu

» Zapnéte stroj pomoci hlavniho vypinace (llustra-
ce 3.1, 11).
Na displeji se zobrazi nasledujici:

Programm———————38

EMTER=5t.art.

Ll=Ed1tL

llustrace 5.2 Displej po aktivaci

» Zadejte pozadované Cislo pro novy program (1-200).

» Stisknéte tlacitka Sipek 1.

» Zadejte pozadovany pocet kusu (1-999 999).

» Stisknéte tlacitka Sipek 1.

» Zadejte pozadovanou délku v mm (1-999 999).

» Stisknéte tlacitka Sipek 1.

» Zadejte pozadovanou hodnotu korekce v mm (x 1-99).

» Program ulozite sou€asnym stisknutim tlacitka SHIFT
a ENTER.

» Pokud si prejete nastavit dalSi programy, vratte se zpét
do nabidky program( opétovnym souc¢asnym stisknutim
tlagitek SHIFT a ENTER.

» Program spustite stisknutim tlacitka ENTER.

Weidmiiller 3¢ 121



Nastaveni stroje

5.3 Zmeéna programu

» Zadejte Cislo programu, ktery si prejete zménit.

» Pro vybér nastaveni, které si pfejete zménit, mizete po-
uzit tlacitka Sipek 1.
— 1 x stisknuti = zména poctu kust
— 2 x stisknuti = zména délky
— 3 x stisknuti = zména korekce

» Zménény program uloZite sou¢asnym stisknutim tlacitka
SHIFT a ENTER.

» Pokud si prejete zménit dalSi programy, vratte se zpét
do nabidky program( opétovnym soucasnym stisknutim
tlaCitek SHIFT a ENTER.

» Program spustite stisknutim tlacitka ENTER.

5.4 RozSifeny program

V roz§ifeném programu muizete kromé nastaveni pro nor-
malni provoz také provadét nasledujici nastaveni:

— Casteéné mnozstvi

— Cekaci doba ¢aste¢ného mnozstvi

— Cekaci doba motoru

Rozsifeny program oteviete stisknutim tlacitka SHIFT

pfi spousténi stroje.

5.5 Nastaveni rychlosti podavani kabelu

Rychlost podavani kabelu je zobrazena v procentech. Ma-
ximalni hodnota 99 % se rovna 1,5 m/s.

Pokud nastavite délku fezani > 1 m, je tfeba
vzdy snizit rychlost.

» Vyberte program.

» Ke zvySeni rychlosti stisknéte tlaCitko -/+.

» Ke snizeni rychlosti stisknéte zaroven tlacitka SHIFT
a-/+.

Nastavena rychlost neni v programu uloZena.
Zustava aktivni pro v8echny programy, dokud

neni zménéna.

122 Weidmiiller 3¢
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6 Ovladani stroje

— Je napajeci kabel neporuseny?

: > Pred kazdou aktivaci je potfeba zkontrolovat: 2 Vypnuti stroje

» Vypnéte stroj.
Displej se vypne.

» Zapnéte stroj.
» V/yberte pozadovany program.

+Frodrampe-————————a]
P 1
' v Errm

Q02 1

5 1% I
EMT=Start  CLE=Abbr. |

llustrace 6.1 Displej, provozni obrazovka

Displej ukazuje soucasny provozni stav:
1 Cislo programu

2 Rychlost podavani kabelu

3 Pocet kusli x délka

6.1 Vlozeni vodicu

» Pred spusténim programu je tfeba pod skluz-
I ny zlab umistit sb&rnou nadobu na nafezané
vodice.

» Ujistéte se, ze jsou podavaci valecky oteviené.
Oteviena pozice valecku: 0
—
O
» Vkladejte vodi¢ do vstupu pro vodice, dokud se konec
neobjevi napravo vedle Cepeli.

» Zaviete podavaci valecky.

Zaviena pozice valecku: 8

Vodi€ je automaticky vtazen dovnitf. Stroj provede fez
s nulovym presahem. Poté zacne vybrany program.

Po zpracovani nastaveného poctu kust zazni akusticky
signal.

» Otevriete podavaci valecky.

» Vytdhnéte vodic.

2571390000/01/11.2017 Weidmiiller 3C 123
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7 Cisténi a udrzba stroje

7.1 Cisténi vnéjsi strany stroje 7.2 Udrzba stroje
Tento stroj by mél byt pravidelné ocistén od prachu. Vnéjsi K zajisténi bezchybného provozu je tfeba v uréenych inter-
stranu Cistéte podle potieby. valech provadét nasledujici udrzbové prace (viz bod 7.3).

smi provadét jen Skoleny personal.

: Cisténi vnitfni strany je sougasti udrzby, kterou

Mozné riziko umrti z divodu urazu elek-
trickym proudem

> Ujistéte se, ze je stroj vypnuty. PFi praci na vnitini strané stroje je mozny

X kontakt s neizolovanymi dily.
UPOZORNENI » \ypnéte stroj.

Dejte pozor na posSkozeni obrazovky » \ypojte ze zasuvky.

Pouziti nevhodnych Cisticich prostfedkd maze vést k po- > Odpojte kryt a opatrné ho sundejte.

Skrabani nebo poskozeni obrazovky.
» Obrazovku ocistéte opatrné pomoci specialniho hadfi-
ku na obrazovky nebo pomoci mékkého hadfiku a Cis- :

Pro udrzbové prace si pfipravte nasleduijici:
— Kartac a dCistici hadfik

— Alkohol

— Phillips Sroubovak na Srouby M4.

tie obrazovek.

» Povrch stroje otfete vihkym hadfikem. V pfipadé potfeby
pouzijte Cistici prostfedky na bazi mydla. Nepouzivejte
abrazivni Cistici prostfedky nebo rozpoustédia.

124 Weidmiiller 3¢ 2571390000/01/11.2017



Cisténi a udrzba stroje

7.3 Plan udrzby

CUTFIX 8

llustrace 7.1 Prehled bodi udrzby

Bod udrzby Interval / éinnost udrzby

Tydné Viz bod
Ocistéte podavaci valecky 7.4

2 Ocistéte prostor pro Fezani 7.5
Jednou za pil roku

3 Cisténi vnitiku stroje 7.6

4 Zkontrolujte oba ozubené pasy
Podle potreby
Vyménte ozubeny pas 7.7

5 Vyménte Cepel 8.4
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Cisténi a udrzba stroje

7.4 Cisténi valecku
» Sundejte ochranny kryt.

» Otfete podavaci valeCky mékkym hadfikem s alkoholem.

7.5 Ocistéte prostor pro fezani

» Sundejte ochranny kryt.
» Prostor pro fezani vyfoukejte stlaéenym vzduchem.

7.6 Cisteni vnitiku stroje
» V/nitfek stroje oCistéte kartacem nebo v pfipadé potreby
vysavacem.

Na ¢isténi vnitfku stoje nikdy nepouzivejte st-
laceny vzduch, protoZe by se tak malé Castice
(napf. zbytky z fezani) mohly vzpficit ve vitini
Casti stroje. Tim by mohlo dojit k chybam a pro-
voznim odstavkam.

7.7 Vyménte ozubeny pas

126 Weidmiiller 3¢

» Poznamka: pero (3) pod ozubenym kolem.
» Opatrné zdvihnéte ozubené kolo. Dbejte, aby
pfi tomto procesu pero zlstalo na svém misté.

» Zaviete podavaci valeCky pomoci oto&ného prepinace
(llustrace 3.1, 1).

» Sundejte oboustranny ozubeny pas (4).

Instalace:

» Pripojte novy oboustranny ozubeny pas.

» Oteviete podavaci valecky k napnuti ozubeného pasu.

» Pripnéte ozubené kolo a zajistéte jej pojistnym krouz-
kem.

» Pripojte ozubeny pas k pohonnému motoru.

2571390000/01/11.2017



8 Odstranovani potizi

moci nasledujicich instrukci, kontaktujte servis

: Jestlize se vam poruchu nepodafi odstranit po-

spole¢nosti Weidmiller.

8.1 Tabulka poruch

Porucha
Stroj nelze zapnout.

Mozna pricina
Chybi elektrické napajeni

Doporucena akce

» Zkontrolujte kabel a sitove pfipojeni.
» Zkontrolujte pojistky.

Vice zmetkl

Rezaci epel je poskozena nebo tupa.

» Vyménte Cepel (viz bod 8.4).

Nastaveni se zménilo

» Zkontrolujte nastaveni.

Odchylka v délce

Opotfebeny ozubeny pas

» VVyménte ozubeny pas.

Klouzani

» Provedte korekci klouzani (viz bod 5.4).

Motor je zablokovan.

Pomala rychlost podavani kabelu

» Zkontrolujte vstup kabelu.
» Upravte rychlost podavani kabelu.

8.2 Spotiebni dily

Produkt Objednaci
Cislo
Rezaci epel (sada) 9054740000
Oboustranny ozubeny pas 9054750000
Ozubeny pas (motor) 9054760000

2571390000/01/11.2017
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Odstranovani potizi

8.3 Vyména rezaci Cepele

Riziko poranéni ostrymi ¢epelemi

» K vyméné Cepeli pouzijte klesté.

» Odstranéné Cepele vyhodte do samostat-
né nadoby.

Pfi kazdé vyméné noze je tfeba vyménit vSechny
pritomné Cepele.

» Sundejte ochranny kryt a skluzny zlab.

8.4 Vymeéna pojistek

» Ujistéte se, ze je stroj vypnuty.
» Vypojte ze zasuvky.

By —

1

N

2

llustrace 8.1 Rezaci ¢epel

» Uvolnéte upeviiovaci Srouby (1) (imbusovy kli¢ 2,0 mm).

» Vyndejte Cepele (2).

» Nastavte noveé Cepele tak, aby zkosené hrany sméfovaly
od sebe.

v

llustrace 8.2 Nastaveni cepeli

» Vlozte nové Cepele.
» ZaSroubujte oba upeviiovaci Srouby zpatky.
» Pripojte zpét skluzny Zlab a ochranny kryt.

128 Weidmiiller 3¢

llustrace 8.3 Otevirani pfihradky na pojistky

» Pomoci plochého Sroubovaku vyjméte pfihradku na po-
jistky (1) z filtru sitového napajeni.

» Vyménte obé pojistky za nové (2 x T2AH250V).

» Prihradku na pojistky vratte zpét do filtru sitového napa-
jeni.

2571390000/01/11.2017



9 Vyrazeni stroje z provozu a jeho likvidace

9.1 Vyrazeni stroje z provozu

» Vypnéte stroj.

» Vypojte ze zasuvky.

» Zabalte stroj do plvodniho baleni.

Stroj je nyni pfipraven k prevozu a pfipadné likvidaci.

9.2 Likvidace stroje

» \/yfadte stroj z provozu, jak je popsano v bodu 9.1.
» Zajistéte likvidaci stroje v souladu s narodnimi a mistni-

mi predpisy.
Se strojem nesmi byt nakladano jako
s domovnim odpadem.
Likvidace stroje musi byt provedena eko-
logicky a profesionalné.
I

nosti Weidmadller. Kontaktujte zastupce spolec-

: Pro spravnou likvidaci mazete stroj vratit spolec-
nosti pro vasi zemi.
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1

Néhany sz6 a dokumentaciorol

A dokumentaciéban szerepl6 figyelmeztetések felépitése a
veszeély sulyossagatol fuggden eltérd.

A helyzettdl figgé figyelmeztetések a kdvetkezd jeleket
tartalmazhatjak:

Halalos sériilés lehetséges kockazata

A ,Figyelmeztetés” jelz8szoval kezd6dd meg-
jegyzések olyan helyzetekre hivjak fel a fi-
gyelmét, melyek az abban foglaltak figyelmen
kivll hagyasa esetén halalos vagy sulyos
sérllésekhez vezethetnek.

Jelolés

Jelentés

Figyelmeztetés: veszélyes elektromos fe-
szlltség

Figyelmeztetés: a keze megsérilhet az éles
pengék miatt

Sériilés kockazata

A ,Vigyazat” jelz6széval kezd6dd megjegyzé-
sek olyan helyzetekre hivjak fel a figyelmét,
melyek az abban foglaltak figyelmen kivul
hagyasa esetén sérlléshez vezethetnek.

FIGYELEM

Anyagi kar

A ,Figyelem” jelz6sz6val kezd6d6 megjegyzések olyan
veszélyekre hivjak fel a figyelmét, melyek anyagi karokat
okozhatnak.

132
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Flgyelmeztetés: a keze megsérulhet (zuzo-
das)

A munkat csak elektromos szakember végez-
heti

A munkat csak személyes védbfelszerelés-
ben végezze

Q@& P>PP

Megjegyzések a dokumentacioban

A szOveg tobbi részében tovabbi formazast hasznalunk,
melynek jelentése a kdvetkezd:

Az ilyen nyil melletti szévegelemek nem a bizton-
sagra, hanem a helyes és hatékony munkavég-
zésre vonatkozo6 informacidkat tartalmazzak.

> A kezelési utasitasokat a szoveg el6tt 1évd fekete ha-
romszog jelzi.
— Afelsorolasok pontjait kotdjellel jeloljuk.

2571390000/01/11.2017



2 Altalanos biztonsagi szabalyok

2.1 Rendeltetésszerii hasznalat

A gép rendeltetése kor alaku vezetékek méretre vagasa.
Kizarélag az alabbiakban ismertetett anyagok munkalhatok
meg a gép hasznalataval.

A gép csak az alabbiakban felsorolt mlszaki korlatozasok
kozott hasznalhato (lasd a 3.1. fejezetet). A gépet tilos mo-
dositani és atalakitani.

A rendeltetésszer(i hasznalat a dokumentacio betartasat is
jelenti.

2.2 Megmunkalhat6 anyagok

A kdvetkez6 keresztmetszetl hajlékony vezetékek:
— 0,08-10,0 mm?-es hajlékony vezeték (AWG 28-8)
— 0,08-2,50 mm?-es tomor huzal (AWG 28-14)

2.3 Biztonsagi berendezések

A gép az alabbi biztonsagi berendezésekkel rendelkezik:
— Védéburkolat
— Halozati adapter

A biztonsagi berendezés ezen elemeit nem szabad hatas-
talanitani. Ezeket évente egy szerviztechnikus segitsége-
vel ellendriztetni kell.

2.4 Személyzet

A gép kezelését és a karbantartasi tevékenységeket csak
szakképzett személyzet végezheti. A képzés magaban fog-
lalja az Gzemeltetési Utmutato teljeskorl elolvasasat is.

Javitasokat csak a Weidmuiller szervizzel vég-
zett konzultaciot kdvetden, kizarolag villany-
szerel6 végezhet.

Olyan helyen tartsa az Gzemeltetési Utmutatot,
hogy a mikodteté személyzet barmikor bele
tudjon olvasni.

Minden dokumentum letoltheté a Weidmuller
honlap megnyitasaval is.

2571390000/01/11.2017
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3 Keészulék leirasa

Weidmijiep 3z |

3.1 dbra EloInézet

O ~NOTHRE WN =

[ S Gy 7 - ]
WN - O

134

Az adagoldgorgdk érintkezési nyomasat szabalyozd kerék
Védbburkolat

Huzal bevezetés

Adagologorgbk

Vagdpenge

Csuszda

Hordozéfogantyu - mindkét oldalon

Forgdkapcsold az adagoldgorgd helyének szabalyozasara
VezérlBegység billentylizettel és kijelzével

USB csatlakozo

Fékapcsolo

Biztositékdoboz

Tapellatas csatlakozd

Weidmiiller 3¢

3.2 abra Hatulnézet
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3.1 Miiszaki adatok

Késziilék leirasa

Cutfix 8

Meghaijtas Elektromos
Tapfesziiltség 100-240 V AC; 50/60 Hz
Energiafelhasznalas 240 VA
Biztositék (fesziltségsz(iré modul) 2 db T2AH250V
Védelem tipusa IP20
Védelmi osztaly |/ védéfold-vezeték )
Vezeték behelyezési hossza 200 mm
Keresztmetszet Finom vezeték 0,08—-10,0 mm? (AWG 28-8), egyszeres vezeték 0,08-2,50 mm?

(AWG 28-14)
Legnagyobb kiilsé atméré 8 mm (7,87")

Hossz el6zetes kivalasztasa

1-999 999 mm (0,04-39,370")

Programozasi memdria

Max. 200 vagasi feladat

Elcsuszas korrekcio

Az &rucikknek megfeleléen programozhatd

Adagolasi sebesség max. 1,5 m/s
Kornyezeti hémérséklet

Mikodtetés +5°C-40°C

Tarolas / szallitas -25 °C - +55 °C (rovid ideig +70 °C)
Bels6 hémérséklet miikodés Max. 45 °C

kozben

Legnagyobb miikodési magassag

A tengerszint felett 2000 m

Paratartalom

50% +40 °C hémérsékleten (lecsapddas nélkiil), 90% +20 °C hdmérsékleten (lecsapddas nélkil)

Szennyezettségi szint 2

Folyamatos hangnyomasszint <70dB(A)

Méretek (Sz x Mé x Ma) 385x360x470 mm (15,16" x 14,17" x 18,50")

Szin RAL 2000

Tomeg 20 kg (44,09 font)

3.2 Tipustabla
1 1 Gyarto
~— g, T % 2 Modell, tipusleiras
Weidmiiller 2 Modal, pus
Weidmiiller Interface GmbH & Co. L .
Klingenbergstrate 16, D-32758 Detmold 4  Miszaki paraméterek
5 Gyartas éve

“Yyp: CUTFIX 8
3 —nr.: 3257

1B
2017

Baujahr:
5 — Made in Germany

100-240V; 50/60Hz; 100VA; IP20

GR
(€@ X

www.weidmueller.com

3.3 abra Tipustabla a gép hatoldalan

2571390000/01/11.2017
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4 A gep szallitasa és beallitasa

4.1 Felallitasi helyszin

A felallitas helye feleljen meg a kdvetkez6 kdvetelmények-

nek:

— Stabil alapzat egyenes, egyenletes felllettel (a gép su-
lyaval kapcsolatban lasd a 3.1. fejezetet).

— Tartson 30 cm szabad munkateriletet a két oldalon és a
gép elbtt.

— Koénnyen hozzaférhetd, kozeli elektromos csatlakozas.

4.2 A geép szallitasa

» A gép szallitasa soran mindig viseljen labvé-
delemmel ellatott munkacipét.

» Vegye figyelembe a gép sulyat (lasd a 3.1. szakaszt).
Szlikség esetén hasznaljon szallitasi segédeszkozt.

» A gép mozgatasahoz mindig hasznalja az oldalsé fo-
gantyukat.

» A gép szallitasra vald el6készitésehez (pl. szervizelés
esetén) hasznalja a szallitasi csomagolast.

4.3 A szallitmany kicsomagolasa

» Ellendrizze a szallitmany teljességét (a szallitott eleme-
ket lasd lejjebb).

» Tegye félre a szallitasi csomagolast.

» Gondoskodjon rola, hogy az lUzemeltetési utmutato a fel-
hasznalé szamara mindenkor rendelkezésre alljon.

4.4 A szallitott elemek
Vagogép
Haldzati csatlakozokabel (10 A, 250 V)

CD a PCCUT szoftverrel
Uzemeltetési utmutatd

4.5 Csatlakozasok létrehozasa

» Allitsa fel a gépet a kivant helyen.
» Helyezze a tapkabelt a készllék halézati csatlakozodal-
jzataba (3.1. abra (13)) és dugja be a konnektorba.

136 Weidmiiller 3¢
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5 Agép beallitasa

Szallitaskor a mikodtetés nyelve angol és a gép normal
Uzemmaodban van.

A normal lzemmadd a kdvetkezd beallitasokat tartalmazza:

— Programszam
Darabszam
Hossz
Korrekcid

Korrigalhatja a kabeladagolast £ 99 mm-rel a korrekcios
érték hasznalataval.

+Frogramm
Hr

o L 2

5.1 abra Vezérléegység

A vezérlbegység gombijai kettds mikodésiek. A
piros szinnel nyomtatott funkciok akkor aktivak,
ha lenyomva tartja a SHIFT billenty(it.

2571390000/01/11.2017

» Az egyes aktivalasok el6tt ellendrizze a kdvet-
kezbket:

— Az elektromos kabel hibamentes allapotban
van?

5.1 Nyelv valtoztatasa

A mikddtetés nyelvének megvaltoztatasahoz a gép be-
kapcsolasaval egyidejlleg tartsa lenyomva a megfeleld
gombot.

3 Német

6 Angol

9 Francia

5.2 Egy program beallitasa

» Kapcsolja be a gépet a fékapcsoloval (3.1. abra (11)).
A kijelz6én a kovetkez6 kép jelenik meg.

Programm———————38

EMTER=5t.art.

Ll=Ed1tL

5.2 abra Kijelzé képernyd aktivalas utan

» irja be az j program kivant szamat (1-200).

» Nyomja meg a 1| nyil billentylket.

» irja be a kivant mennyiséget (1-999 999).

» Nyomja meg a 1| nyil billenty(ket.

» irja be a kivant hosszt mm-ben (1-999 999).

» Nyomja meg a 1| nyil billentylket.

» irja be a kivant korrekci6 értékét mm-ben (+ 1-99).

» A program mentéséhez egyidejlleg nyomja le a SHIFT
és az Enter billenty(iket.

» Ha uj programokat kivan beallitani, menjen vissza a
program menihdz a SHIFT és az Enter billenty( Gjboli
egyideji megnyomasaval.

» A program elinditdsahoz nyomja meg az Enter billenty(t.

Weidmiiller 3¢ 137



A gép beallitasa

5.3 Programvaltas

» irja be a médositandd program szamat.

» A 1| nyil billentylkkel kivalaszthatja a modositandé be-
allitast.
— 1 x megnyomva = darabszam modositasa
— 2 x megnyomva = hossz modositasa
— 3 x megnyomva = korrekcié modositasa

» A modositott program mentéséhez egyidejlileg nyomja
le a SHIFT és az Enter billenty(iket.

» Ha tovabbi programokat kivan beallitani, menjen vissza

a program menuhoz a SHIFT és az Enter billentyl ajboli
egyideji megnyomasaval.

» A program elinditdsahoz nyomja meg az Enter billentyt.

5.4 Kiterjesztett program

A normal mikodtetés bedllitasain felll a kiterjesztett prog-
ramban a kdvetkez6 beallitasokat végezheti el.

— Részmennyiség

— Részmennyiség varakozasi ideje

— Motor varakozasi ideje

A kiterjesztett programot ugy nyissa meg, hogy a gép be-
kapcsolasakor lenyomva tartja a SHIFT billenty(t.

5.5 Kabel adagolasi sebességének
beallitasa

A kabel adagolasi sebességét a gép szazalékban jelzi ki. A
kegnagyobb érték 99%, ami 1,5 m/s értéknek felel meg.

Ha a vagasi hossz > 1 m, mindig csokkentse a
sebességet.

» Valasszon ki egy programot.

» A sebesség noveléséhez nyomja meg a -/+ gombot.

> A sebesség csokkentéséhez egyidejlleg nyomja meg a
SHIFT és a -/+ gombot.

A bedllitott sebességet a program nem menti.
Ez minden programnal aktiv marad a kovezkezd

modositasig.

138 Weidmiiller 3¢
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6 Agép kezelése

kezbket:
— Az elektromos kabel hibamentes allapotban
van?

: > Az egyes aktivalasok el6tt ellendrizze a kdvet-

» Kapcsolja be a gépet.

» Valassza ki a futtatni kivant programot.

+Frodramm—————————x1
M~ 1

HEE 1  Elrara

5 1% It
EHNT=5%tart  CLE=Abbr.

6.1 abra Miikodtetd képernyd kijelzése

A kijelz6 az aktualis izemi allapotot jelzi:
1 Programszam

2 Kabel adagolasi sebessége

3 Darabszém x hosszUséag

6.1 Vezetékek behelyezése

» Egy program inditasa elétt helyezzen egy
I gyujtétartalyt a csuszda ala a levagott vezeté-

keknek.

» Gy6z6djon meg arrdél, hogy az adagologorgdk nyitva
vannak.
A gorg6 nyitott helyzete:

» Helyezzen egy vezetéket a bevezetébe, amig a vége
meg nem jelenik a jobb oldalon a pengéhez kozel.

» Zarja le az adagolégorgéket.

A gorg6 zart helyzete: 8

A vezetéket a gép automatikusan behuzza. A gép végrehajt
egy nulla atfedési vagast. Ezutan elindul a kivalasztott
program.

Amint feldolgozta a beallitott darabszamot, a gép egy
hangjelzést ad.

» Nyissa ki az adagolégorgéket.

» Huzza ki a vezetéket.

2571390000/01/11.2017

6.2 A gép kikapcsolasa
» Kapcsolja ki a gépet.

A kijelzd kialszik.

Weidmiiller 3¢
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7 Aqgép tisztitasa és karbantartasa

7.1 A gép kiilsé tisztitasa

A gépet rendszeres id6koézonkeént portalanitsa. Szikség
esetén kivil is tisztitsa meg.

» Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép ki van kapcsolva.

FIGYELEM

A kijelz6 karosodhat

A belsé tisztitds a karbantartas részét képezi,
melyet csak szakképzett személyzet végezhet.

Nem megfeleld tisztitdszer hasznalata esetén a kijelzd

megkarcoldédhat vagy karosodhat.

» Akijelz6t 6vatosan tisztitsa kifejezetten kijelz8khoz
készllt tisztitdéendd, vagy puha kendé és kevés kijelz6-
tisztitd hasznalataval.

» Tisztitsa meg a gép feluletét nedves torl6kenddvel.
Sziikség esetén hasznaljon szappan alapu tisztitosze-
reket. Ne hasznaljon dorzshatasu tisztitd- vagy oldosze-
reket.

140 Weidmiiller 3¢

7.2 A gép karbantartasa

A hibamentes miikddés biztositasahoz a megadott id6ko-
zonként végezze el a leirt karbantartasi feladatokat (lasd
a 7.3. fejezetet).

Az aramiités halalos sériilést okozhat

A gép belsejében végzett munkak soran hoz-

zaérhet a nem szigetelt részekhez.

» Kapcsolja ki a gépet.

» Huzza ki a halozati csatlakozot.

» Valassza le a burkolatot és helyezze le
6vatosan.

A karbantartasi munkakhoz tartsa készenlétben
a kovetkez6 eszkozoket:

— Kefe és tisztitokendd

— Alkohol

— Csillagcsavarhuzo M4-es csavarokhoz.
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7.3 Karbantartasi itemterv

A gép tisztitasa és karbantartasa

CUTFIX 8

7.1 abra Karbantartasi teenddk attekintése

Karbantartasi teendé Id6koz / karbantartasi tevékenység

Hetente Lasd a kovetkez6 sza-
kaszt
Adagologorgdk tisztitasa 7.4.
2 Vagasi terllet tisztitasa 7.5.
Félévente
3 A belsé tér tisztitasa 7.6.
A két fogazott szij ellenérzése
Sziikség szerint
Fogazott szij cseréje 7.7.
5 Csupaszitoé penge cseréje 8.4.
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A gép tisztitasa és karbantartasa

7.4 Gorgok tisztitasa

» Vegye le a véddburkolatot.
» Dorzsolje meg az adagologorgdket egy puha torléken-
dbvel és kevés alkohollal.

7.5 Vagasi teriilet tisztitasa

» Vegye le a véddburkolatot.
» A vagasi terlletet sdritett levegdvel fujja ki.

7.6 A Dbelso ter tisztitasa

» Tisztitsa meg a gép belsejét egy kefével, és sziikség
esetén porszivoval.

: Soha ne hasznaljon siritett levegét a belsé tér

tisztitasahoz, mivel a kis részek (pl. a vagas ma-

radékai) nem lesznek hozzaférheték a gép bel-

sejében. Ez miikodési hibakhoz vagy a miikodés

leallasahoz vezethet.

7.7 Fogazott szij cseréje

142 Weidmiiller 3¢

» Ovatosan emelje fel a hajtokereket. Gy6z8d-
jon meg arrdl, hogy a csuszéék a mivelet
soran a helyén marad.

: > ngeljen a (3) hajtokerék alatti cstiszoékre.

» Zarja le az adagologorgdket a forgdkapcsoloval (3.1.
abra (1)).

» Vegye le a kétoldalon fogazott (4) szijat.

Telepités:

» Helyezze fel az uj kétoldalon fogazott szijat.

» A fogazott szij megfeszitéséhez nyissa ki az adagolé-
gorgbket.

» Helyezze fel a hajtokereket és rogzitse a biztositoégy-
rGvel.

» Helyezze fel a fogazott szijat a hajtémotorra.
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8 Hibaelharitas

Ha egy hiba az itt leirt miveletekkel nem haritha-
I t6 el, forduljon a Weidmiller szervizéhez.

8.1 Hibatablazat

Hiba Lehetséges ok Javasolt intézkedés
A gépet nem lehet bekap- | Nincs tapellatas » Ellenérizze a tapkabelt és a halozati csatla-
csolni. kozokat.
» Ellenérizze a biztositékokat.

NG a hulladék mennyi- A vagoépenge sérllt vagy életlen. » Cserélje le a pengét (lasd a 8.. 4 fejezet).
sege Eltolédott a beallitas » Ellendrizze a beallitast.
Hosszeltérés Kopott fogazott szij » Cserélje le a fogazott szijat.

Elcsuszas » Korrigalja az elcsuszast (lasd az 5.4. sza-

kaszt).

A motor leblokkolt. A kabeladagolas vontatott » Ellendrizze a kabeladagolast.

» Allitsa be a kabel adagolasi sebességét.

8.2 Kopasnak kitett alkatrészek

Termék Rendelési
szam
Vagopenge (készlet) 9054740000
Kétoldalon fogazott szij 9054750000
Fogazott szij (motor) 9054760000
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Hibaelharitas

8.3 Vagopenge cseréje

Az éles pengék sériilést okozhatnak

» A pengék cseréjéhez hasznaljon fogot.
» A kivett pengéket kiilon tartalyban tarolja.

Minden meglév6 pengét cseréljen le a kés min-
den cseréjekor.

» Vegye le a véddburkolatot és a csuszdat.

1

N

2

8.1 abra Vagopenge

» Lazitsa meg az (1) rogzitécsavarokat (2,0 mm-es im-
buszkulccsal).

» Vegye le a (2) pengeket.

» Ugy allitsa be az Uj pengéket, hogy a ferde élek egy-
mastdl elforduljanak.

o S

v

8.2 abra A pengék beallitasa
» Helyezze be az uj pengéket.

> A két rogzitbcsavart szorosan csavarja vissza.
» Tegye vissza a csuszdat és a véd&burkolatot.

144 Weidmiiller 3¢

8.4 Biztositékok cseréje

» Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép ki van kapcsolva.
» Huzza ki a halézati csatlakozédugot.

By —

8.3 abra A biztositékdoboz kinyitasa

» Emelje ki az (1) biztositékdobozt a halézati sz(ir6egy-
ségbdl egy laposfejl csavarhuzéval.

» Cserélje le mindkét biztositékot egy-egy ujra (2 db T2A-
H250V).

» Helyezze vissza a biztositékdobozt a halozati sziir6egy-
ségbe.
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9 Agép uzemen kivul helyezése és kezelése hulladékként

9.1 A gép lizemen kiviil helyezése

» Kapcsolja ki a gépet.

» Hulzza ki a haldzati csatlakozot.

» Csomagolja be a gépet az eredeti csomagolasaba.

A gép ekkor készen all a széllitasra, illetve szikség esetén
a hulladékkeént valo kezelésére.

9.2 A gép kezelése hulladékként

» Helyezze a gépet Uzemen kivil a 9.1. részben leirtak-
nak megfeleléen.

» Ugyeljen arra, hogy a gépet hulladékként az orszagos
és helyi szabalyozasoknak megfeleléen kezelje.

A gépet tilos haztartasi hulladékkeént ke-
zelni.

Csak a kdrnyezetbarat és professzionalis
kezelés fogadhato el.

muiller cégnek. Forduljon az orszagos képvise-

: A hulladékka valt gépet visszakuldheti a Weid-
lethez.
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1

Despre prezenta documentatie

Avertismentele din aceasta documentatie sunt structurate
in mod diferit, in functie de severitatea pericolului.

Avertismentele Tn functie de situatie pot contine urmatoare-
le simboluri de avertizare:

Posibil risc de accident mortal

Notele cu indicatia ,pericol” va avertizeaza
in legatura cu situatiile care ar putea duce la
vatamari corporale fatale sau grave daca nu
acordati atentie notificarilor.

Simbol

Semnificatie

Pericol: tensiune electrica periculoasa

Pericol: ranirea mainilor din cauza lamelor
ascutite

Risc de vatamare corporala

Notele cu indicatia ,atentie” va avertizeaza
in legatura cu situatiile care ar putea duce la
vatamari corporale daca nu acordati atentie
notificarilor.

AVERTISMENT

Daune materiale

Notele cu indicatia ,avertisment” va avertizeaza in legatu-
ra cu pericolele care ar putea provoca daune materiale.

148
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Pericol: ranirea mainilor (strivire)

Lucrarile trebuie executate numai de catre un
electrician

Utilizati echipament individual de protectie in
timpul efectuarii lucrarilor

Q@& P>PpP

Observatii cu privire la documentatie

Tn restul documentului se utilizeaz& o formatare suplimen-
tara, care are urmatoarea semnificatie:

Textul din dreptul acestei sageti reprezinta infor-
matii care nu au legatura cu siguranta, insa ofera
date importante cu privire la utilizarea corecta si

eficienta.

» Puteti recunoaste instructiunile privind manevrarea dupa
triunghiul negru pozitionat in fata textului.
— Elementele enumerarilor sunt marcate cu liniuta.
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2 Observatii generale privind siguranta

2.1 Utilizarea preconizata

Aceasta masina este destinata taierii conductoarelor circu-
lare la lungimea doritd. Numai materialele descrise mai jos
pot fi prelucrate cu ajutorul acestei masini.

Aceasta masina trebuie utilizatd doar conform limitelor
tehnice descrise Tn prezentul document (consultati secti-
unea 3.1). Nu este permisa modificarea sau reconstructia
masinii.

Utilizarea preconizata implica, de asemenea, respectarea
documentatiei.

2.2 Material prelucrabil

Conductoare flexibile cu o sectiune transversala de:
— Conductor flexibil: 0,08—-10,0 mm? (AWG 28-8)
— Conductor masiv: 0,08—-2,50 mm? (AWG 28-14)

2.3 Echipamentul de protectie

Masina este dotata cu urmatoarele dispozitive de siguran-
ta:

— Capac de protectie

— Adaptor de retea

Este interzisa scoaterea din functiune a acestor echipa-
mente de siguranta. Ele trebuie verificate o data pe an de
catre un tehnician de service.

2.4 Personalul

Numai personalul cu pregatire de specialitate poate opera
aceasta masina si poate efectua operatiunile de intretinere.
Instruirea include, de asemenea, citirea in intregime a in-
structiunilor de utilizare.

Reparatiile pot fi efectuate numai in urma con-
sultarii cu Centrul de Service al Weidmdiller si
numai de catre un electrician specializat.

Pastrati instructiunile de utilizare astfel incat sa
poata fi consultate in orice moment de catre
personalul care opereaza masina.

De asemenea, toate documentele se pot des-
carca de pe site-ul Weidmdller.

2571390000/01/11.2017 Weidmiiller 3C
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3

Descrierea aparatului

Weidmijiep 3z |

Imagine 3.1 Vedere din fata

O ~NOTHRE WN =

[ S Gy 7 - ]
WN - O

150

Rotita de reglare a presiunii de contact a rolelor de alimentare
Capac de protectie

Intrare pentru conductoare

Role de alimentare

Lama de taiere

Canal de evacuare

Maner de transport, pe ambele parti

Buton rotativ pentru pozitia rolelor de alimentare
Unitate de control cu tastatura si afisaj

Conexiune USB

Comutator pornit/oprit

Compartiment pentru sigurante

Priza de conectare la retea

Weidmiiller 3¢

Imagine 3.2 Vedere din spate
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3.1 Date tehnice

Descrierea aparatului

Cutfix 8
Actionare Electrica
Tensiune de alimentare 100-240 V c.a.; 50/60 Hz
Consum de energie 240 VA
Siguranta (modul de filtrare retea) 2 x T2AH250V
Tip de protectie IP20
Clasa de protectie | / conductor de legare la pamant (D)
Lungimea de introducere a cablu- 200 mm

lui

Sectiunea transversala

Conductoare din lite fine 0,08-10,0 mm? (AWG 28-8), conductoare monofilare
0,08-2,50 mm? (AWG 28-14)

Diametru extern max.

8 mm (7,87")

Preselectarea lungimii

1-999.999 mm (0,04-39.370")

Memorie de programare

Max. 200 de operatiuni de taiere

Corectarea alunecarii

Articol cu programare specifica

Viteza de alimentare

max. 1,5 m/s

Temperatura ambianta

Functionare

intre +5 °C si 40 °C

Depozitare/transport

intre -25 °C si +55 °C (pe termen scurt +70 °C)

Temperatura interioara in timpul
functionarii

Max. 45 °C

Altitudinea maxima de functionare

2.000 m deasupra nivelului marii

Umiditatea

50% la +40 °C (fara condens), 90% la +20 °C (fara condens)

Nivel de contaminare

2

Nivel de presiune acustica in regim
continuu

<70 dB(A)

Dimensiuni (Ixaxh)

385x360x470 mm (15,16" x 14,17" x 18,50")

Culoare

RAL 2000

Greutate

20 kg (44,09 Ibs)

3.2 Placuta de identificare

Producator
Model, descriere tip

Serie
Specificatii tehnice

'"~Weidmiiller 3

Weidmuller Interface GmbH & Co.
Klingenbergstrate 16, D-32758 Detmold

- —
(@K

. /100-240\!; 50/60Hz; 100VA; IP20
Baujahr: 2017
www.weidmueller.com

5 /M in Germany

Imagine 3.3 Placuta de identificare este situatd pe partea din spate a
masinii

2571390000/01/11.2017
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4 Transportarea si instalarea masin

4.1 Locul de instalare

Locul de instalare trebuie sa respecte urmatoarele cerinte:

— O baza stabila, cu o suprafata dreapta si uniforma (pen-
tru greutatea masinii, consultati sectiunea 3.1).

— Pastrati un spatiu liber de lucru de 30 cm pe ambele
parti laterale si in partea din fata a masinii.

— Existenta unor racorduri electrice usor accesibile Tn veci-
natatea imediata.

4.2 Transportarea masinii

» Atunci cand transportati masina, purtati in-
totdeauna incaltdminte de lucru cu protectie
pentru picioare.

» Aveti in vedere greutatea masinii (consultati sectiunea
3.1). Utilizati un echipament auxiliar de transport, daca
este necesar.

» Pentru a muta masina, utilizati intotdeauna méanerele
laterale.

» Pentru a pregati masina pentru transport (de ex. in cazul
operatiunilor de intretinere), utilizati ambalajul initial.

4.3 Despachetarea

» Verificati daca pachetul livrat este complet (pentru conti-
nut, vezi mai jos).

» Pastrati ambalajul initial pentru transport.

» Asigurati-va ca instructiunile de utilizare sunt accesibile
utilizatorului in orice moment.

4.4 Continutul livrat

Masina de taiere

Cablu de conectare la reteaua de alimentare cu energie
electrica (10 A, 250 V)

CD cu software-ul PCCUT

Instructiuni de utilizare

4.5 Realizarea conexiunilor

» Instalati masina in locul dorit.

» Introduceti cablul de alimentare in priza de conectare la
retea (Figura 3.1, 13) a masinii si conectati-I la reteaua
de alimentare cu energie electrica.

152 Weidmiiller 3¢
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5 Configurarea masinii

Masina este livraté cu limba englezé ca limba de utilizare,
avand configurat modul normal.

Modul normal include urmatoarele setari:

— Numar program

— Cantitate

— Lungime

— Corectie

Puteti corecta lungimea de alimentare cu cablu cu
+ 99 mm, aplicand valoarea de corectie.

+Frogramm
Hr

o L 2

Imagine 5.1 Unitate de control

Butoanele de pe unitatea de control au un rol du-
blu. Functiile indicate cu rosu devin active daca
butoanele sunt apasate in timp ce se mentine
apasata tasta SHIFT.

2571390000/01/11.2017

» Lucruri de verificat Tnainte de fiecare activare:
— Cablul de alimentare este in stare buna?

5.1 Schimbarea limbii

Pentru a schimba limba de operare, apasati si mentineti
apasat, simultan, butonul corespunzator la pornirea masi-
nii.

3 Germana

6 Engleza

9 Franceza

5.2 Configurarea unui program

» Porniti masina de la comutatorul pornit/oprit (Figu-
ra 3.1, 11).
Pe ecran se vor afisa urmatoarele informatii.

-Progdrani=———==———

L

l=Ecit EMTER=S5t.art

Imagine 5.2 Afisaj dupa activare

» Introduceti numarul noului program (1-200).

» Apasati tasta 1.

» Introduceti cantitatea de bucati (1-999.999).

» Apasati tasta 1.

» Introduceti lungimea dorita in mm (1-999.999).

» Apasati tasta 1].

» Introduceti valoarea de corectie Tm mm (£ 1 — 99).

» Pentru a salva programul, apasati simultan SHIFT si
Enter.

» Daca doriti sa configurati programe suplimentare, reve-
niti la meniul de programe apasand inca o data simultan
tastele SHIFT si Enter.

» Pentru a porni programul, apasati Enter.
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Configurarea masinii

5.3 Modificarea programelor

» Introduceti numarul programului pe care doriti sa il mo-
dificati.

» Puteti folosi tasta cu sageti 1| pentru a selecta setarile
pe care doriti sa le modificati.
— 1 x apasare = Modificati cantitatea de bucati
— 2 x apasari = Modificati lungimea
— 3 x apasari = Modificati corectia

» Pentru a salva programul modificat, apasati simultan
tastele SHIFT si Enter.

» Daca doriti sa modificati alte programe, reveniti la me-
niul de programe apasand inca o data simultan tastele
SHIFT si Enter.

» Pentru a porni programul, apasati Enter.

5.4 Programul extins

In plus fata de setarile pentru functionarea normal&, puteti
efectua urmatoarele setari in programul extins.

— Cantitate partiala

— Timp de asteptare cantitate partiala

— Timp de asteptare motor

Programul extins se deschide daca apasati si mentineti
apasata tasta SHIFT in momentul pornirii masinii.

5.5 Setarea vitezei de alimentare cu cablu

Viteza de alimentare cu cablu este afisata in procente. Va-
loarea maxima de 99 % este echivalenta cu 1,5 m/s.

Daca setati o lungime de taiere > 1 m, este ne-
cesar sa reduceti viteza.

» Selectati un program.

» Pentru a creste viteza, apasati tasta -/+.

» Pentru a reduce viteza, apasati simultan tastele SHIFT
Si -/+.

Viteza setata nu este salvata in program. Aceas-
ta raméane activa pentru toate programele pana

la urmatoarea modificare.

154 Weidmiiller 3¢
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6 Operarea masinii

» Lucruri de verificat inainte de fiecare activare:  §,2 Oprirea masinii
I — Cablul de alimentare este in stare buna? ’

» Opriti masina.
Ecranul se stinge.

» Porniti masina.

» Selectati programul care doriti sa fie executat.

+Frodramm—————————x1
M~ 1

HEE 1  Elrara

5 1% It
EHNT=5%tart  CLE=Abbr.

Imagine 6.1 Afisaj, ecran de operare

Ecranul indica starea actuala de operare:
1 Numér program

2 Viteza de alimentare a cablului

3 Cantitate bucéti x lungime

6.1 Introducerea conductoarelor

» Inainte de pornirea unui program, este nece-
sar sa amplasati un recipient de colectare sub
canalul de evacuare pentru conductoarele

taiate.

» Asigurati-va ca rolele de alimentare sunt deschise.
Pozitie deschisa a rolelor:

» Introduceti un conductor in orificiul de intrare pana cand
apare capatul in partea dreapta, langa lame.

» inchideti rolele de alimentare.

Pozitie Tnchisa a rolelor: 8

Conductorul este tras Thauntru Th mod automat. Masina
efectueaza o taiere cu zero suprapunere. Apoi porneste
programul selectat.

Dupa ce a fost procesata cantitatea setata, se va emite un
semnal sonor.

» Deschideti rolele de alimentare.

» Scoateti conductorul.

2571390000/01/11.2017 Weidmiiller 3C
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7 Curatarea si intretinerea masinii

7.1 Curatarea masinii la exterior 7.2 Intretinerea masinii
Masina trebuie curatata de praf in mod regulat. Trebuie cu-  Pentru a asigura o functionare fara probleme, trebuie efec-
ratata si la exterior atunci cand este cazul. tuate operatiunile de intretinere descrise (consultati sectiu-

nea 7.3) la intervalele specificate.

intretinere care trebuie efectuate de catre perso-

: Curatarea interiorului face parte din lucrarile de
nal calificat.

Risc potential de accident mortal prin

» Asigurati-va cd masina este oprita. electrocutare
Atunci cand lucrati Tn interiorul masinii, este
AVERTISMENT posibil sa se atinga piesele neizolate.
Ecranul se poate deteriora » Opriti masina.

» Scoateti fisa de alimentare.
» Desprindeti capacul si asezati-I jos cu
grija.

Folosirea unor agenti de curatare necorespunzatori ar

putea cauza zgarierea sau deteriorarea ecranului.

» Curatati ecranul cu grija, fie folosind o laveta speciala
pentru curatarea ecranelor, fie o carpa moale si un

agent de curatare special pentru ecrane. : Pentru efectuarea lucrarilor de intretinere, pregé-

titi urmatoarele:
— Perie si laveta

» Curatati suprafata masinii cu o lavetd umeda. Daca este

necesar, folositi agenti de curatare pe baza de sapun. B gplrtb Inits N ¢ buri
Nu utilizati agenti de curatare abrazivi sau pe baza de B Mlj‘ru eintia cu cap in cruce pentru suruburt

solventi.
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Curatarea si intretinerea masinii

7.3 Intervalele de intretinere

CUTFIX 8

Imagine 7.1 Prezentarea generala a operatiunilor de intretinere

Nr. operatiune de intretinere | Interval / activitate de intretinere

Saptamanal Consultati sectiunea
Curatarea rolelor de alimentare 7.4

2 Curéatarea suprafetei de taiere 7.5
La fiecare 6 luni

3 Curatarea interiorului 7.6

4 Verificarea ambelor curele sincrone
Dupa caz
Tnlocuirea curelei sincrone 7.7

5 Tnlocuirea lamei de dezizolare 8.4
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Curatarea si intretinerea masinii

7.4 Curatarea rolelor : » Gasiti pana de ghidare (3) de sub roata din-
. ’ tata.

» Indepartati capacul de protectie. » Ridicati cu grija roata dintata. Asigurati-va ca

> Frecgti rolele de alimentare cu o lavetd moale imbibat& pana de ghidare ramane fixata in pozitie pe
cu spirt. parcursul acestei operatiuni.

7.5 Curatarea suprafetei de taiere

» indepértati capacul de protectie.
» Curatati suprafata de taiere prin suflare cu aer compri-
mat.

7.6 Curatarea interiorului

» Curétati interiorul masinii cu ajutorul unei perii si, daca
este necesar, folosind un aspirator.

: Nu utilizati aer comprimat pentru curatarea inte-

» inchideti rolele de alimentare cu ajutorul intrerupatorului

riorului intrucat piesele mici (de ex. reziduurile rotativ (Figura 3.1, 1)

de taiere) pot patrunde in spatii inaccesibile din
interiorul masinii. Acest lucru poate duce la de-
fectiuni si intreruperi ale functionarii.

7.7 Inlocuirea curelei sincrone

» Scoateti cureaua sincrona cu doua fete (4).

Instalare:

» Atasati noua curea sincrona cu doua fete.

» Deschideti rolele de alimentare pentru a tensiona curea-
ua sincrona.

» Atasati roata dintata si fixati-o cu ajutorul inelului de si-
guranta.

» Atasati cureaua sincronad de motorul de actionare.
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8 Remedierea defectiunilor

termediul actiunilor descrise aici, va rugam sa

: Daca o defectiune nu poate fi rezolvata prin in-

contactati Centrul de Service Weidmdiller.

8.1 Tabelul de defectiuni

Defectiune

Masina nu poate fi por-
nita.

Cauza posibila
Lipsa alimentare

Actiune recomandata

» Verificati cablul de alimentare si conexiunile
la retea.
» Verificati sigurantele.

Cantitate crescuta de
deseuri

Lama este deteriorata sau tocita.

» Inlocuiti lama (consultati sectiunea 8.4).

Decalarea setarii

» Verificati setarea.

Deviatia lungimii

Curea sincrona uzata

» inlocuiti cureaua sincrona.

Alunecare

» Efectuati o corectie a alunecarii (consultati
sectiunea 5.4).

Motor blocat.

Alimentare lenta a cablului

» Verificati alimentarea cablului.
» Reglati viteza de alimentare a cablului.

8.2 Piese predispuse la uzura

Produs Nr. comanda
Lama (set) 9054740000
Curea sincrona cu doud fete 9054750000
Curea sincrona (motor) 9054760000

2571390000/01/11.2017
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Remedierea defectiunilor

8.3 Inlocuirea lamei

Risc de vatamare corporala cauzata de
“E lamele ascutite
{ » Utilizati o penseta pentru a inlocui lamele.
» Aruncati lamele indepartate intr-un contai-
ner separat.

re data cand este inlocuit cutitul.

» indepartati capacul de protectie si canalul de evacuare.

Toate lamele existente trebuie inlocuite de fieca-

1

N

2

Imagine 8.1 Lama

» Slabiti suruburile de fixare (1) (cheie inbus de 2,0 mm).

» indepartati lamele (2).

» Aliniati noile lame astfel incat muchiile tesite sa fie in-
dreptate Tn directia opusa una fata de cealalta.

v

Imagine 8.2 Alinierea lamelor
» Introduceti lamele noi.

» Strangeti la loc ambele suruburi de fixare.
» Reatasati canalul de evacuare si capacul de protectie.

160 Weidmiiller 3¢

8.4 inlocuirea sigurantelor

» Asigurati-va ca masina este oprita.
» Decuplati fisa de alimentare.

By —

Imagine 8.3 Deschiderea compartimentului pentru sigurante

» Scoateti compartimentul de sigurante (1) din modulul de
filtrare a retelei folosind o surubelnita cu cap plat.
» Inlocuiti ambele sigurante cu unele noi (2 x T2AH250V).

» Montati compartimentul de sigurante la loc ih modulul de
filtrare a retelei.

2571390000/01/11.2017




9 Scoaterea din functiune si eliminarea masinii

9.1 Scoaterea din functiune a masinii

» Opriti masina.

» Scoateti fisa de alimentare.

» impachetati masina in ambalajul intial.

Masina este acum gata pentru a fi transportata si, daca
este necesar, pentru a fi eliminata.

9.2 Eliminarea masinii

» Scoateti masina din functiune dupa cum este descris in
sectiunea 9.1.

» Asigurati-va cd masina este eliminata in conformitate cu
reglementarile nationale si locale.

Masina nu trebuie eliminatd ca deseu
menajer.

Masina trebuie eliminata intr-o maniera
ecologica si profesionista.

Puteti trimite masina la Weidmliller pentru a fi
I eliminata. Consultati reprezentantul responsabil

pentru tara dumneavoastra.
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1 Om anvandarhandboken

Varningarna i anvandarhandboken graderas efter hur all-
varlig faran ar.

Situationsrelaterade varningar kan innehalla féljande var-
ningssymboler:

Risk for doédsfall

Texter med signalordet "varning” varnar for
situationer som kan innebéara livsfara eller

leda till allvarliga personskador om du inte

foljer anvisningarna i fraga.

Symbol

Forklaring

Varning: farlig elektrisk spanning

Varning: risk fér handskada vid kontakt med
vassa knivar

Risk for personskada

Texter med signalorden "var forsiktig” varnar
for situationer som kan leda till personskador
om du inte foljer anvisningarna i fraga.

OBSERVERA

Risk for skada pa egendom

Texter med signalordet "observera” varnar for faror som
kan leda till skador pa egendom.

164 Weidmiiller 3¢

Varning: risk for handskada (krosskada)

Atgarden far endast utféras av en utbildad
elektriker

Personlig skyddsutrustning maste anvandas
under arbetet i fraga

Q@& P>PP

Anmarkningar om anvandarhandboken

Textformaten nedan anvands i féljande syften:

avser sakerheten, men som spelar en viktig roll

: Text intill den har pilen utgdr information som inte

for att arbetet utfors ratt och effektivt.

» En svart triangel framfor texten betyder att texten
innehaller hanteringsanvisningar.
— Listpunkter visas med bindestreck.

2571390000/01/11.2017



2 Allman sakerhetsinformation

2.1 Avsedd anvandning

Maskinen ar avsedd for langdskarning av cirkulara ledare.
Endast det material som anges nedan kan bearbetas i ma-
skinen.

Maskinen far endast kéras inom de angivna tekniska gran-
serna (se avsnitt 3.1). Maskinen far varken modifieras eller
andras.

Avsett bruk omfattar aven kdnnedom om anvandarhandbo-
kens innehall.

2.2 Material som kan bearbetas

Flexibla kablar med ett tvarsnitt pa:
— Flexibel kabel 0,08—-10,0 mm? (AWG 28-8)
— Massiv kabel 0,08-2,50 mm? (AWG 28-14)

2.3 Sakerhetsutrustning

Maskinen ar utrustad med féljande sakerhetsfunktioner:
— Skyddslock
— Strémadapter

Denna sakerhetsutrustning far inte kopplas bort. Den mas-
te kontrolleras av en servicetekniker en gang om aret.

2.4 Personal

Endast utbildad personal far kéra maskinen och utféra un-
derhallsarbeten. Utbildad personal ska dven ha full kdnne-
dom om bruksanvisningens innehall.

Reparationer far endast utféras efter diskus-
sion med Weidmiuiller Service och endast av en
utbildad elektriker.
Forvara bruksanvisningen sa att den alltid finns
tillganglig for driftspersonalen.

Alla dokument kan ocksa hamtas pa Weidmiil-
lers webbplats.

2571390000/01/11.2017
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3 Beskrivning av enheten

Weidmijiep 3z |

Bild 3.1 Frontvy

1 Justeringshjul for kontakttryck pa matarvalsarna
2 Skyddslock

3 KabelOppning

4  Matarvalsar

5  Skarkniv

6 Ranna

7 Bérhandtag (bada sidor)

8 \Vridstrdmstallare for matarvalslage

9  Styrenhet med knappsats och display
10 USB-anslutning

11 Pé/av-brytare

12 Sékringsdosa

13 Eluttag

166 Weidmiiller 3¢

Bild 3.2 Vy baksida
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3.1 Tekniska data

Beskrivning av enheten

CutFix 8
Drivning Elektrisk
Matarspéanning 100-240 V AC; 50/60 Hz
Stromférbrukning 240 VA
Sékring (filtermodul) 2 x T2AH250V
Skyddstyp IP 20
Skyddsklass I/skyddsjordledare @
Instickslangd for kabel 200 mm
Area Tunn kabel 0,08—-10,0 mm? (AWG 28-8), entradig kabel 0,08-2,50 mm? (AWG
28-14)
Ytterdiameter max. 8 mm (7,87")

Langdforval

1-999,999 mm (0,04-39,370")

Programmeringsminne

Max. 200 kapjobb

Felkorrigering

Artikel specifikt programmerbar

Matningshastighet max. 1,5 m/s
Omgivningstemperatur
Drift +5 °CHill 40 °C
Lagring/transport -25 °C ill +55 °C (tillfalligt +70 °C)
Invéndig temperatur vid drift Max. 45 °C

Max. drifthéjd

2 000 m dver havsytan

Fuktighet

50 % vid +40 °C (utan kondensbildning), 90 % vid +20 °C (utan kondensbildning)

Nedsmutsningsgrad 2

Kontinuerlig ljudtrycksniva <70dB(A)

Dimensioner (BxDxH) 385x360x470 mm (15,16" x 14,17" x 18,50")
Férg RAL 2000

Vikt 20 kg (44,09 Ibs)

3.2 Markplat

Tillverkare

'"~Weidmiiller 3

Weidmuller Interface GmbH & Co.
Klingenbergstrale 16, D-32768 Detmold

“Yyp: CUTFIX 8
s _—Mr: 3257 é ﬁa
€ |

100-240V; 50/60Hz; 100VA; IP20
—
www.weidmueller.com

Baujahr: 2017
5/ Made in Germany

4

Bild 3.3 Markplaten ar placerad pa maskinens baksida

2571390000/01/11.2017
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Modell, typbeskrivning
Serienummer
Tekniska data
Tillverkningsar
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4 Transportera och stalla in maskinen

4.1 Installationsplats

Installationsplatsen maste uppfylla féljande kriterier:

— En stabil grundkonstruktion med en plan och jamn yta
(maskinens vikt anges i avsnitt 3.1).

— Det ska finnas utrymme for ett arbetsomrade pa 30 cm
pa maskinens bada sidor och framfér den.

— Modjlighet till elanslutning ska finnas i narheten.

4.2 Transportera maskinen

» Bar alltid skyddsskor med stalhatta nar du
transporterar maskinen.

» Ge akt pa maskinens vikt (se avsnitt 3.1). Anvand trans-

porthjalpmedel vid behov.

» Anvand alltid barhandtagen pa sidorna nar maskinen
ska flyttas.

» Anvand den ursprungliga férpackningen om maskinen
ska transporteras (t.ex. for service).

4.3 Packa upp maskinen

» Kontrollera att alla delar har levererats (leveransens
innehall beskrivs nedan).

» Spara den ursprungliga forpackningen for framtida be-
hov.

» Se till att anvandarna alltid har tillgang till bruksanvis-
ningen.

4.4 Leveransens innehall

Skarmaskin

Elkabel (10 A, 250 V)

CD med programvaran PCCUT
Bruksanvisning

4.5 Genomfora anslutningar

» Stall in maskinen pa dess avsedda plats.
» Anslut elkabeln till maskinens eluttag (figur 3.1, 13) och
till elnatet.

168 Weidmiiller 3¢
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5 Stalla in maskinen

Engelska ar konfigurerat som arbetssprak och normalt 1age
ar installt vid leverans.

Normalt Iage inbegriper foéljande installningar:

— Programnummer

— Styckemangd

— Langd

— Korrigering

Du kan korrigera ledningsmatningen med + 99 mm med
korrektionsvardet.

+Frogramm
Hr

o L 2

Bild 5.1 Styrenhet

Styrenhetens knappar har dubbla funktioner.
Funktionerna i rétt blir aktiva om de trycks in
samtidigt som SHIFT-knappen halls intryckt.

2571390000/01/11.2017

» Kontrollera foéljande fére varje aktivering:
— Ar elkabeln i felfritt skick?

51 Andra sprak

For att andra arbetssprak, hall ner den aktuella knappen
samtidigt som du slar pa maskinen.

3 Tyska

6 Engelska

9 Franska

5.2 Stalla in ett program

» Starta maskinen med pa/av-brytaren (bild 3.1, 11).
Foljande visas pa displayen.

~0g amm—————————x]

ENTEE=5tart

L=Edit,

Bild 5.2 Displayskarm efter aktivering

» Ange det erforderliga numret fér det nya programmet
(1-200).

» Tryck pa pilknapparna 1.

» Ange erforderlig styckmangd (1-999,999).

» Tryck pa pilknapparna 1.

» Ange erforderlig langd i mm (1-999,999).

» Tryck pa pilknapparna 1.

» Ange erforderligt korrigeringsvarde i mm (1-999,999).

» For att spara programmet, tryck pa SHIFT och Enter
samtidigt.

» Om du vill stalla in ytterligare program, ga tillbaka till
programmenyn genom att trycka pa SHIFT och Enter
samtidigt en gang till.

» Tryck pa Enter for att starta programmet.
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Stalla in maskinen

5.3 Andra program

» Ange numret pa det program du vill &ndra.

» Du kan anvanda pilknapparna 1| for att valja den install-
ning som du vill &ndra.
— 1 x tryck = Andra styckmangd
— 2 x tryck = Andra langd
— 3 x tryck = Andra korrigering

» For att spara det modifierade programmet, tryck pa
SHIFT och Enter samtidigt.

» Om du vill andra ytterligare program, ga tillbaka till pro-
grammenyn genom att trycka pa SHIFT och Enter samti-
digt en ganag till.

» Tryck pa Enter for att starta programmet.

5.4 Utokat program

Forutom installningarna for normal drift kan du géra féljan-
de installningar i det utdkade programmet.

— Partiell mangd

— Partiell méngd, vantetid

— Motor, vantetid

Det expanderade programmet 6ppnas om du haller nere
SHIFT-knappen nar du slar pa maskinen.

5.5 Stallain ledningsmatningens hastighet

Ledningsmatningens hastighet visas i procent. Det maxi-
mala vardet 99 % motsvarar 1,5 m/s.

Om du stéaller in kaplangd > 1 m bér du alltid
minska hastigheten.

» Valj ett program.

» For att hoja hastigheten, tryck pa knappen -/+.

» For att sdnka hastigheten, tryck pa SHIFT och knappen
-/+ samtidigt.

Den instéllda hastigheten sparas inte i program-
met. Den forblir aktiv for alla program fram till

nasta andring.

170 Weidmiiller 3¢
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6 Kora maskinen

» Kontrollera f6ljande fore varje aktivering: 6.2 Stéinga av maskinen
I — Ar elkabeln i felfritt skick?

» Stang av maskinen.
Displayen stangs av.

» Sla pa maskinen.

» Valj det program som ska koras.

S8 = O

Hr- 1

S I
LLR=Hbbr.

94 14

EMT=5%t 2

Bild 6.1 Display, driftskdarm

Displayen visar det aktuella driftférhallandet:
1 Programnummer

2 Ledningsmatningshastighet

3 Styckméngd x langd

6.1 Forain kablar

» Innan du startar ett program bér du placera
I en uppsamlingsbehallare under rannan for de

kapade kablarna.

» Se till att matarvalsarna ar dppna.
Oppet valslage: o

9]

» Satt in en kabel i kabeldppningen tills anden syns pa ho-
ger sida nara knivarna.

» Stang matarvalsarna.

Stangt valslage: 8

The wire is automatically drawn in. Maskinen utfér en
kapning med nolléverlapp. Det valda programmet startar
sedan.

Nar den instéllda styckmangden har bearbetats ljuder en
akustisk signal.

» Oppna matarvalsarna.
» Dra ut kabeln.
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7 Rengora och underhalla maskinen

7.1 Rengora maskinens utsida

Maskinens damm ska avlagsnas med jamna mellanrum.
Den maste rengdras utvandigt nar sa behovs.

» Kontrollera att maskinen ar avstangd.

OBSERVERA

Displayen kan skadas

Att rengora insidan ar en del av underhallet och
far endast utféras av utbildad personal.

Bruk av olampliga rengoéringsmedel kan repa eller skada

displayen.

» Rengdr displayen varsamt med en trasa som ar av-
sedd for displayer eller med en mjuk trasa och ett god-
kant rengoringsmedel.

» Rengor maskinens yta med en fuktig trasa. Anvand tval-
I6sning vid behov. Anvand inte grova trasor eller rengo-
ringsmedel.

172 Weidmiiller 3¢

7.2 Maskinunderhall

Foljande underhallsatgarder (se avsnitt 7.3) maste genom-
foras vid angivna intervall for att driften ska bli felfri.

Risk for dodsfall genom elchock

Delar som inte &r isolerade far inte vidroras
vid arbete i maskinen.

» Stang av maskinen.

» Dra ut elkontakten.

» Avlagsna locket och satt ned det forsiktigt.

Ha fdljande till hands fér underhallsarbetet:
— Borste och rengoringstrasa

— Sprit

— Stjarnskruvmejsel for M4-skruvar.

2571390000/01/11.2017



Rengodra och underhalla maskinen

7.3 Underhallsschema

CUTFIX 8

Bild 7.1 Oversikt 6ver maskindelar

Underhallsmoment Intervall/underhallsaktivitet

En gang i veckan Se avsnitt
Rengoér matarvalsar 7.4

2 Rengdr kapomradet 7.5
Tva ganger om aret

3 Rengdra maskinens insida 7.6

4 Kontrollera bada kuggremmarna
Efter behov
Byt kuggrem 7.7

5 Byt avisoleringskniv 8.4

2571390000/01/11.2017 Weidmiiller 3C 173



Rengodra och underhalla maskinen

74 Rengara valsarna » Notera glidkilen (3) under kugghjulet.
» Lyft forsiktigt av kugghjulet. Forsakra dig om
» Ta av skyddslocket.

att glidkilen forblir i sitt Iage under tiden.
» Gnid matarvalsarna med en mjuk trasa och lite sprit.

7.5 Rengor kapomradet

» Ta av skyddslocket.
» Blas rent kapomradet med tryckluft.

7.6 Rengora maskinens insida

» Rengdr maskinens insida med en borste och vid behov
en dammsugare.

: Anvand aldrig tryckluft nar du rengor insidan, ef-

tersom det finns risk att mindre objekt (t.ex. par-
tiklar) blir oatkomliga i maskinen. Detta kan leda
till fel och driftstopp.

1).

7.7 Byt kuggrem

» Ta bort den dubbelsidiga kuggremmen (4).

Montage:

» Montera den nya dubbelsidiga kuggremmen.

» Oppna matarvalsarna for att spanna kuggremmen.
» Montera kugghjulet och fixera det med sparringen.
» Montera kuggremmen pa drivmotorn.
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8 Felsokning

atgardas med hjalp av anvisningarna nedan.

: Kontakta Weidmdiller Service om ett fel inte kan

8.1 Feltabell

Fel
Maskinen kan inte slas
pa.

Majlig orsak
Ingen stromfoérsorjning

Rekommenderad atgard

» Kontrollera elkabeln och anslutningen till el-
natet.

» Kontrollera sakringarna.

Okad skrapmangd

Skarkniven ar skadad eller slo.

» Byt ut kniven (se avsnitt 8.4).

Instéllning andrad

» Kontrollera installningen.

Langdavvikelse

Sliten kuggrem

» Byt kuggremmen.

Slir

» Utfor en slirningskorrigering (se avsnitt 5.4).

Motor blockerad.

Ledningsmatning trog

» Kontrollera ledningsmatningen.
» Justera ledningsmatningens hastighet.

8.2 Forbrukningsdelar

Produkt Bestilln. nr.
Skarkniv (insats) 9054740000
Dubbelsidig kuggrem 9054750000
Kuggrem (motor) 9054760000

2571390000/01/11.2017
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Felsokning

8.3 Byta ut en skarkniv 8.4 Byta sakringar

» Kontrollera att maskinen ar avstangd.
» Dra ut elkontakten.

Risk for personskador pa grund av vas-
A sa knivar
Al

» Byt knivar med en tang.
» Kassera forbrukade knivar i en separat
behallare.

: Alla knivar maste bytas ut samtidigt.

By —

Bild 8.3 Oppna sikringsdosan

» Ta av skyddslocket och rannan. » Band ut sakringsdosan (1) fran filterenheten med en
sparskruvmejsel.
» Byt ut bada sakringarna (2 x T2AH250V).

» Satt tillbaka sakringsdosan i filterenheten.

1

N

2
Bild 8.1 Skarkniv

» Lossa fastskruvarna (1) (insexnyckel 2,0 mm).
» Ta bort knivarna (2).

» Justera de nya knivarna sa att de fasade kanterna ar
vanda fran varandra.

v

Bild 8.2 Justera knivarna

» Satt in de nya knivarna.
» Skruva fast bada fastskruvarna ordentligt.
» Satt tillbaka rannan och skyddslocket.
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9 Satta maskinen ur drift och kassera den

9.1 Satta maskinen ur drift

» Stang av maskinen.

» Dra ut elkontakten.

» Packa maskinen i originalférpackningen.

Maskinen ar nu klar att transporteras och eventuellt kasse-
ras.

9.2 Kassera maskinen

» Satt maskinen ur drift pa det satt som anges i avsnitt
9.1.

» Kontrollera att maskinen kasseras i enlighet med natio-
nella och lokala foreskrifter.

Maskinen far inte kasseras som hushalls-
avfall.

Maskinen maste kasseras pa ett miljo-
vanligt och professionellt satt.

fallshantering. Kontakta representanten for ditt

: Du kan skicka maskinen till Weidmdiller for av-
land.

2571390000/01/11.2017 Weidmiiller 3¢ 177
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1

Over deze documentatie

De waarschuwingen in deze documentatie zijn verschillend
gestructureerd afhankelijk van de ernst van het gevaar.

Situatie-afhankelijke waarschuwingen kunnen de volgende
waarschuwingssymbolen bevatten:

Mogelijk risico van overlijden

Kennisgevingen met het signaalwoord "waar-
schuwing" waarschuwen u voor situaties die
kunnen leiden tot ernstige verwondingen als
u geen aandacht besteedt aan de gespecifi-
ceerde opmerkingen.

Symbool

Betekenis

Waarschuwing: gevaarlijke elektrische span-
ning

Waarschuwing: letsel aan handen als gevolg
van scherpe randen

Risico van letsel

Kennisgevingen met het signaalwoord "voor-
zichtig" waarschuwen u voor situaties die
kunnen leiden tot lichamelijk letsel als u geen
aandacht besteedt aan de gespecificeerde
opmerkingen.

Beschadiging eigendom

Kennisgevingen met het signaalwoord "attentie" waar-
schuwen u voor gevaren welke kunnen resulteren in
schade aan goederen.

180
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Waarschuwing: handletsel (verbrijzeling)

Werk mag alleen worden uitgevoerd door een
elektrotechnisch specialist

Voer werk alleen uit met persoonlijke be-
schermingsmiddelen

Q@& PPP

Opmerkingen over de documentatie

Aanvullende formatering wordt gebruikt in de rest van de
tekst en heeft de volgende betekenis:

Tekst naast deze pijl geeft informatie die niets te
maken heeft met veiligheid, maar die belangrijke
informatie biedt met betrekking tot correct en ef-

fectief werk.

» U kunt hanteringinstructies herkennen aan de zwarte
driehoek voor de tekst.
— Opsommingstekens worden aangegeven met streepjes.

2571390000/01/11.2017



2 Algemene veiligheidsaanwijzingen

2.1 Beoogd gebruik

De machine is bedoeld voor het op lengte snijden van ron-
de geleiders. Alleen het hieronder beschreven materiaal
mag worden verwerkt met de machine.

De machine mag alleen worden gebruikt binnen de be-
schreven technische grenzen (zie sectie 3.1). Modificaties
aan en reconstructies van de machine mogen niet worden
uitgevoerd.

Beoogd gebruik omvat ook aandacht besteden aan de do-
cumentatie.

2.2 Verwerkbaar materiaal

Flexibele draden met een doorsnede van:
— Flexibele draad 0,08-10,0 mm? (AWG 28-8)
— Massieve draad 0,08-2,50 mm? (AWG 28-14)

2.3 Veiligheidsuitrusting

De machine is uitgerust met de volgende veiligheidsvoor-
zieningen:

— Beschermende kap

— Netvoedingsadapter

Deze items van de veiligheidsuitrusting mogen niet buiten
werking worden gesteld. Ze moeten één keer per jaar wor-
den gecontroleerd door een onderhoudstechnicus.

2.4 Personeel

Alleen opgeleid personeel mag de machine gebruiken en
onderhoudsactiviteiten uitvoeren. Opleiding omvat ook het
volledig lezen van de bedieningsinstructies.

Reparaties mogen alleen worden uitgevoerd
na overleg met Weidmuiller service en alleen
door een elektrotechnisch specialist.

Bewaar de bedieningsinstructies zodat ze op
elk moment kunnen worden geraadpleegd
door het bedienende personeel.

Alle documenten kunnen ook worden gedown-
load van de Weidmiiller website.

2571390000/01/11.2017 Weidmiiller 3C
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Apparaatbeschrijving

Weidmijiep 3z |

Afbeelding 3.1 Vooraanzicht

O ~NOTHRE WN =

[ S Gy 7 - ]
WN - O

182

Afstelwiel voor contactdruk van de toevoerrollen
Beschermende kap

Draadinvoer

Toevoerrollen

Snijmes 10
Trechter
Draaggreep, beide zijden 1

Draaiknop voor positie toevoerrol
Besturingsunit met toetsenbord en display
USB-verbinding

Aan/uit-schakelaar
Zekeringcompartiment

Aansluiting netvoeding

— ¥ ]

e

Afbeelding 3.2 Achteraanzicht
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3.1 Technische gegevens

Apparaatbeschrijving

Cutfix 8
Aandrijving Elektrisch
Voedingsspanning 100-240 V AC; 50/60 Hz
Stroomverbruik 240 VA
Zekering (netfiltermodule) 2 x T2AH250V
Beschermingstype IP20
Beschermingsklasse | / beschermende aardgeleider @
Kabelinvoerlengte 200 mm
Dwarsdoorsnede Fijne draad 0,08-10,0 mm? (AWG 28-8), enkele draad 0,08-2,50 mm? (AWG 28-14)
Max. buitendiameter 8 mm (7,87")

Lengte voorselectie

1-999.999 mm (0,04-39.370")

Programmering geheugen

Max. 200 snijtaken

Slipcorrectie

Artikel specifiek programmeerbaar

Toevoersnelheid max. 1,5 m/s
Omgevingstemperatuur

Bedrijf +5°Ctot 40 °C

Opslag / transport -25 °C tot +55 °C (kortstondig +70 °C)
Interne temperatuur tijdens bedrijf Max. 45 °C

Max. bedrijfshoogte

2.000 m boven zeeniveau

Vochtigheid

50% bij +40°C (zonder condensatie), 90% bij +20°C (zonder condensatie)

Vervuilingsniveau 2

Continu geluidsdrukniveau <70 dB(A)

Afmetingen (BXDXH) 385x360x470 mm (15.16" x 14.17" x 18.50")
Kleur RAL 2000

Gewicht 20 kg (44,09 Ibs)

3.2 Typeplaatje

'"~Weidmiiller 32

Weidmuller Interface GmbH & Co.
Klingenbergstrafe 16, D-32768 Detmold

R o AR
(€@K

100-240V; 50/60Hz; 100VA; IP20
4=
2017
www.weidmueller.com

Baujahr:
5 ~ Made in Germany

Afbeelding 3.3 Typeplaatje op de achterzijde van de machine

2571390000/01/11.2017
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Fabrikant

Model, typebeschrijving
Serienummer
Technische specificaties
Bouwjaar

Weidmiiller 3¢
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4 Transport en opstelling van de machine

4.1 Installatielocatie

De installatielocatie moet voldoen aan de volgende vereis-

ten:

— Stabiele fundering op een recht, vlak oppervlak (voor
machinegewicht, zie sectie 3.1).

— Houd 30 cm werkgebied vrij aan beide zijden en voor de
machine.

— Elektrische aansluiting makkelijk toegankelijk dichtbij.

4.2 Transport van de machine

» Draag altijd werkschoenen met voetbescher-
ming tijdens het transporteren van de machi-
ne.

» Let op het gewicht van de machine (zie sectie 3.1). Ge-
bruik indien nodig een transporthulpmiddel.

» Om de machine te verplaatsen, altijd de zijdraaggrepen
gebruiken.

» Gebruik de transportverpakking om de machine klaar te
maken voor transport (bijv. in het geval van onderhoud).

4.3 De levering uitpakken

» Controleer de levering op compleetheid (zie hieronder
voor de omvang van de levering).

» Berg de transportverpakking op.

» Zorg ervoor dat de bedieningsinstructies altijd toeganke-
lijk zijn voor de gebruiker.

4.4 Leveringsomvang

Afkortmachine
Netaansluitkabel (10 A, 250 V)
CD met software PCCUT
Bedieningsinstructies

4.5 Tot stand brengen van de aansluitingen

» Installeer de machine op de beoogde locatie.

» Steek de voedingskabel in de contactdoos (afbeelding
3.1, 13) van de machine en verbind deze met de netvoe-
ding.

184 Weidmiiller 3¢
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5 Instellen van de machine

Bij levering is Engels geconfigureerd als de besturingstaal
en de normale modus is ingesteld.

Normale modus omvat de volgende instellingen:

— Programmanummer

— Aantal stuks

— Lengte

— Correctie

U kunt de kabeltoevoer met + 99 mm corrigeren met de
correctiewaarde.

+Frogramm
Hr

o L 2

Afbeelding 5.1 Besturingsunit

De knoppen van de besturingseenheid hebben
een dubbele toewijzing. De rood geprinte func-
ties worden actief als ze worden ingedrukt terwijl
de Shift-toets ingedrukt wordt gehouden.

2571390000/01/11.2017

» Dingen die voor iedere activering moeten wor-
den gecontroleerd:
— Is de elektriciteitskabel in probleemloze
conditie?

5.1 Taal wijzigen

Om de besturingstaal te wijzigen, de relevante knop tegelij-
kertijd ingedrukt houden bij inschakelen van de machine.

3 Duits

6 Engels

9 Frans

5.2 Instellen van een programma

» Schakel de machine in met de Aan/Uit-schakelaar (af-
beelding 3.1, 11).
Het volgende verschijnt op het display.

-Progranm-————————4

EMTER=5t.art.

F=Edlt

Afbeelding 5.2 Scherm weergeven na activering

» Voer het gewenste nummer voor het nieuwe programma
(1-200) in.

» Druk op de 1| pijltjestoets.

» Voer het gewenste aantal stuks (1-999.999) in.

» Druk op de 1] pijltjestoets.

» Voer de gewenste lengte in mm (£ 1 — 999.999) in.

» Druk op de 1| pijltjestoets.

» Voer de gewenste correctiewaarde in mm (+ 1 —99) in.

» Om het programma op te slaan, SHIFT en Enter op het-
zelfde moment indrukken.

» Als u meer programma's wilt veranderen, ga terug naar
het programmamenu door SHIFT en Enter nog een keer
tegelijkertijd in te drukken.

» Om het programma te starten, Enter indrukken.

Weidmiiller 3¢ 185



Instellen van de machine

5.3 Wijzigen van programma's

» Voer het nummer van het programma dat u wilt veran-
deren in.

» U kunt de 1| pijltjestoets gebruiken om de instelling te
selecteren die u wilt veranderen.
— 1 x drukken = wijzig aantal stuks
— 2 x drukken = wijzig lengte
— 3 x drukken = wijzig correctie

» Om het aangepaste programma op te slaan, SHIFT en
Enter op hetzelfde moment indrukken.

» Als u meer programma's wilt veranderen, ga terug naar
het programmamenu door SHIFT en Enter nog een keer
tegelijkertijd in te drukken.

» Om het programma te starten, Enter indrukken.

5.4 Uitgebreid programma

In aanvulling op de instellingen voor normaal bedrijf, kunt
u de volgende instellingen in het uitgebreide programma
doen.

— Gedeeltelijke hoeveelheid

— Gedeeltelijke hoeveelheid wachttijd

— Motor wachttijd

Het uitgebreide programma wordt geopend als u tijdens
het inschakelen van de machine de Shift-toets ingedrukt
houdt.

5.5 Instellen van de snelheid van de kabel-
toevoer

De snelheid van de kabeltoevoer is weergegeven in pro-
cent. De maximum waarde 99 % komt overeen met 1,5
m/s.

Als u een snijlengte hebt ingesteld > 1 m, moet u
altijd de snelheid verlagen.

» Selecteer een programma.

» Om de snelheid te verhogen, de -/+ toets indrukken.

» Om de snelheid te verlagen, SHIFT en de -/+ toets tege-
lijkertijd indrukken.

De ingestelde snelheid is niet opgeslagen in het
programma. Het blijft actief voor alle program-

ma's tot de volgende verandering.

186 Weidmiiller 3¢
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6 Bedienen van de machine

den gecontroleerd:

— Is de elektriciteitskabel in probleemloze » Schakel de machine uit.
conditie? Het display gaat uit.

: » Dingen die voor iedere activering moeten wor- 6.2 Uitschakelen van de machine

» Schakel de machine in.

» Selecteer het programma dat moet worden uitgevoerd.

SN = O R

¥ EMm

CLR=Abbr. |

Afbeelding 6.1 Display, bedieningsscherm

Het display geeft de huidige bedrijfsconditie aan:
1 Programmanummer

2 Kabeltoevoersnelheid

3 Aantal stuks x lengte

6.1 Invoeren van draden

» \oor starten van een programma, moet u een
verzameltank onder de trechter plaatsen voor

de afgeknipte draden.

» Zorg ervoor dat de toevoerrollen open zijn.
Rolpositie open:

» Voer een draad in de draadinvoer totdat het einde rechts
verschijnt vlakbij de messen.

» Sluit de toevoerrollen.

Rolpositie gesloten: 8

De draad wordt automatisch ingetrokken. De machine
voert een niet overlappende snede uit. Het geselecteerde
programma start dan.

Zodra het ingestelde aantal stuks is verwerkt klinkt een
akoestisch signaal.

» Open de toevoerrollen.
» Trek de draad uit.

2571390000/01/11.2017 Weidmiiller 3C 187



7 Schoonmaken en onderhouden van de machine

7.1 Schoonmaken van de buitenkant van de
machine

Regelmatig moet alle stof van de machine worden verwij-
derd. Maak de machine schoon aan de buitenkant wan-
neer dit nodig is.

» Zorg ervoor dat de machine is uitgeschakeld.

ATTENTIE

Het display kan worden beschadigd

Schoonmaken van de binnenkant is onderdeel
van onderhoud dat alleen mag worden uitge-
voerd door opgeleid personeel.

Gebruik van ongeschikte schoonmaakmiddelen kan het

display krassen of beschadigen.

» Maak het display zorgvuldig schoon, ofwel met een
speciale schoonmaakdoek voor display-opperviakken
of met een zachte doek en een beetje displayreiniger.

» Maak het oppervlak van de machine schoon met een
vochtige doek. Indien nodig, op zeep gebaseerde
schoonmaakmiddelen gebruiken. Gebruik geen schu-
rende schoonmaakmiddelen of oplosmiddelen.

188 Weidmiiller 3¢

7.2 Machine-onderhoud

Om storingsvrij gebruik te verzekeren, moeten de beschre-
ven onderhoudstaken (zie sectie 7.3) worden uitgevoerd
op de aangegeven tijdstippen.

Potentieel risico op overlijden door een
elektrische schok

Raak tijdens werken aan de binnenkant van
de machine geen ongeisoleerde onderdelen
aan.

» Schakel de machine uit.

» Trek de stekker eruit.

» Maak het deksel los en zet het voorzichtig

neer.

Houd het volgende gereed voor onderhouds-
werk:

— Borstel en schoonmaakdoek

— Spiritus

— Phillips schroevendraaier voor M4-schroeven.

2571390000/01/11.2017



Schoonmaken en onderhouden van de machine

7.3 Onderhoudsschema

CUTFIX 8

Afbeelding 7.1 Onderhoudsitem overzicht

Onderhoudsitem Interval / onderhoudsactiviteit

Wekelijks Zie sectie
Reinig de toevoerrollen 7,4

2 Reinig het knipgebied 7,5
Halfjaarlijks

3 Schoonmaken van de binnenkant 7,6

4 Controleer beide getande riemen
Indien nodig
Vervang getande riem 7,7

5 Vervang het stripmes 8,4

2571390000/01/11.2017 Weidmiiller 3C 189



Schoonmaken en onderhouden van de machine

7.4 Reinigen van de rollen

» Verwijder de beschermende kap.
» Wrijf de toevoerrollen met een zachte doek en wat spi-
ritus.

7.5 Reinig het knipgebied

» Verwijder de beschermende kap.
» Blaas het knipgebied uit met perslucht.

7.6 Schoonmaken van de binnenkant

» Maak de binnenkant van de machine schoon met een
borstel en, indien nodig, met een stofzuiger.

Gebruik nooit perslucht voor het schoonmaken
van de binnenkant omdat anders kleine delen
(bijv. snijresten) ontoegankelijk worden aan de
binnenkant van de machine. Dit kan resulteren in
storingen en operationele stilstand.

7.7 Vervang getande riem

» Verwijder de borgring (2).

190 Weidmiiller 3¢

» Let op de veersleutel (3) onder het tandwiel.

» Til het tandwiel voorzichtig op. Zorg ervoor dat
de veersleutel tijdens het proces op zijn plaats
blijft.

1).

» Verwijder de dubbelzijdig getande riem (4).

Installatie:

» Bevestig de nieuwe dubbelzijdige getande riem.

» Open de toevoerrollen om de getande riem te spannen.
» Bevestig het tandwiel en bevestig het met de borgring.
» Bevestig de getande riem aan de aandrijvingsmotor.

2571390000/01/11.2017



8 Probleemoplossing

neer een fout niet kan worden verholpen met de

: Neem contact op met Weidmdiller service wan-

hier beschreven acties.

8.1 Foutentabel

Fout

Machine kan niet worden
ingeschakeld.

Mogelijke oorzaak
Geen voeding

Aanbevolen actie

» Controleer de stroomkabel en de voedings-
aansluitingen.
» Controleer de zekeringen.

Toegenomen afval

Snijmes beschadigd of stomp.

» \ervang het mes (zie sectie 8.4).

Instelling verschoven

» Controleer de instelling.

Lengte-afwijking

Versleten getande riem

» Vervang de getande riem.

Slip

» Voer een slipcorrectie uit (zie sectie 5.4).

Motor geblokkeerd.

Kabeltoevoer traag

» Controleer de kabeltoevoer.
» Pas de snelheid van de kabeltoevoer aan.

8.2 Slijtage-onderdelen

Product Ordernr.

Snijmes (set) 9054740000
Dubbelzijdig getande riem 9054750000
Getande riem (motor) 9054760000

2571390000/01/11.2017
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Probleemoplossing

8.3 Vervanging van een snijmes

8.4 Vervangen van de zekeringen

» Zorg ervoor dat de machine is uitgeschakeld.

A pe randen
Al
gen.

» Gooi de verwijderde bladen weg in een
afzonderlijke container.

Risico op letsel veroorzaakt door scher-

» Gebruik een tang om de bladen te vervan-

» Trek de stekker eruit.

ledere keer dat het mes wordt vervangen moe-
ten alle aanwezige bladen worden vervangen.

» Verwijder de beschermende kap en de trechter.

1

N

2

Afbeelding 8.1 Snijmes

» Draai de bevestigingsschroeven (1) los (inbussleutel 2,0
mm).

» Verwijder de messen (2).

» Lijn de nieuwe bladen zo uit dat de afgeschuinde randen

van elkaar worden afgewend.

o S

v

Afbeelding 8.2 Uitlijning van de messen

» Plaats de nieuwe messen.

» Schroef beide bevestigingsschroeven weer stevig vast.
» Herplaats de trechter en de beschermende kap.

192 Weidmiiller 3¢

By —

Afbeelding 8.3 Openen van het zekeringencompartiment

» Druk het zekeringencompartiment (1) uit de hoofdfilter-
eenheid met een platte schroevendraaier.

» Vervang beide zekeringen door nieuwe (2 x T2AH250
V).

» Plaats het zekeringencompartiment terug in de hoofdfil-
tereenheid.

2571390000/01/11.2017



9 Buiten bedrijf stellen van de machine en deze verwijderen

9.1 De machine buiten bedrijf stellen

» Schakel de machine uit.

» Trek de stekker eruit.

» Verpak de machine in zijn originele verpakking.

De machine is nu klaar voor transport en, indien nodig,
verwijdering.

9.2 Verwijdering van de machine

» Zet de machine buiten bedrijf zoals beschreven in sectie
9.1.

» Zorg ervoor, dat de machine wordt verwijderd in over-
eenstemming met nationale en lokale regelingen.

De machine mag niet worden verwijderd
als huishoudelijk afval.

De machine moet op een milieuvrien-
delijke en professionele manier worden
verwijderd.

muiller sturen. Raadpleeg de verantwoordelijke

: U kunt de machine voor verwijdering naar Weid-
vertegenwoordiger voor uw land.

2571390000/01/11.2017 Weidmiiller 3C 193
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EU KONFORMITATSERKLARUNG
EU DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION UE DE CONFORMITE

“p

DE PW651010 171201 001 1SS 01

Weidmiiller Interface GmbH & Co. KG
Kliingenbergstr. 16, D-32758 Detmold

eridinen In alisiniger Werantsortung, dass das Produkl
déclare under our 32 responsibaily hat the praduct

e G0CHNGNE Sous naire 0ule respenaabll gue b prodatl
dichiariamo sotio nostra unica responsabiith che il prodiofia
deciaramos bajo messlrs sols resporsablicad que el producto

Ablingautomat
Automatic cutter
Machine automatique de coupe
Macchine spezzonatrici automatiche
Maguina de corte automaticas

CUTFIX 8 {9023100000)

<F> i) s o) st o k] [P 5 Rk {22 50 1)

feigenden ewropdischen Fichtinen entspricht

s in conformity with e following EC drectms

st conforme aux directives communautaines suivanics
Fisuita in confemita alle £eguent dretive comunitirie
s cororime Gon ks Biguisntes diectivas comuntaias

<O

2006 / 42 | EG
2014/ 30/ EU
2011/ 865/ EU

und folgende Hormen angewand! worden

and that e following standands have been applied

ol que les normes subvaries ont dé appliquies.

& che sono state applicabe ke seguenti nome

¥ b 0 ham apheade (9 sgseios normas

EN ISO 12100:2011; EN 60204-1:2010

DIN EN 61000-6-4:2011; DIN EN §1000-6-2:2011
DIN EN 61000-3-3:2014; DIN EN 61000-3-2:2015

<[

Sune Meligren, Busi
Detmold, 01.12.2017
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE
DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA UE
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Unit Leiter Marking & Tools /

Vice Pressd]d}ness Unit Marking & Tools

A B

E

F

Cc

D

T

@ DECLARAGAO UE DE CONFOR- declara sob sua exclusiva responsabi- Magquina de cravar numero de série Esta em conformidade com as e que as normas abaixo indicadas
MIDADE lidade que o produto seguintes diretivas da CE foram aplicadas
@ Deklaracja zgodnoéci UE z petng odpowiedzialno$cia maszyna do zaciskania numer seryjny spetnia wymagania nastepujacych oraz nastepujacych norm
o$wiadczamy, ze produkt dyrektyw UE
@ EU Prohlaseni o shodé prohlaSujeme na svou vlastni Krimpovaci stroj sériové Cislo je ve shodé s nésledujicimi sbérnicemi | a Ze byly pouZity nasledujici standardy
odpovédnost, ze vyrobek EC
@ EU megfeleldségi nyilatkozat kizarélagos felelldsségtinkre kijelent- Krimpelé gép sorozatszam Megfelel az alabbi iranyelveknek €és az alabbi szabvanyokat alkalmaztak
juk, hogy a termék
Declaratie de conformitate UE declaram pe propria noastra Masina de sertizare serie este fn conformitate cu urméatoarele si ca au fost aplicate urmatoarele
raspundere ca produsul directive CE standarde
@ EU-FORSAKRAN OM OVERENS- forklarar pa eget ansvar att produkten Crimpmaskin serienummer 6verensstammer med foljande och att féljande standarder har
STAMMELSE EU-direktiv tillimpats
@ EU-VAATIMUSTENMUKAISUUSVA- | vakuuttaa yksinomaisena vastuullisena Puristuskone Sarjanumero on yhdenmukainen seuraavien ja etté seuraavia standardeja on
KUUTUS tahona, ettd tuote EY-direktiivien kanssa noudatettu
@ EU CONFORMITEITSVERKLARING verklaart onder onze eigen verant- Krimpmachine serienummer In overeenstemming is met de volgen- en dat de volgende standaards zijn
woordelijkheid dat het product de EG-richtlijnen toegepast
@ ERERRF ARSI FAWEIE—=IETSFRBALL [EEEHRR FHs HETH ECIES MEBERATIIRE
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