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1. Ziel dieser Werknorm

Diese Werknorm definiert ,wichtige und besondere Merkmalen“ und regelt die Art der
Kennzeichnung auf Zeichnungen / in Spezifikationen.

2. Wichtige und besondere Merkmale

21 Allgemein

Produkifehlfunktionen, also die Nichterflillungen von Funktionen, haben unterschiedliche
Auswirkungen und Konsequenzen. Produktfunktionen werden durch Merkmale an Einzelteilen und
Baugruppen realisiert. Merkmalsabweichungen kénnen zu Produktfehlfunktionen fihren, missen es
aber nicht.

Um Prozess- und Prifaufwand wirtschaftlich abzubilden, ist es erforderlich, das richtige Augenmerk
auf die richtigen Merkmale zu legen

Sicherheitsrelevante Merkmale sind unter allen Umsténden sicherzustellen und damit mit deutlich
erhéhter Sorgfalt zu lenken.

Merkmale werden in ,Besondere Merkmale®, ,Wichtige Qualitatsmerkmale® und
~Standardmerkmale® unterteilt. Die Kritikalitat steigt entsprechend der Abbildung unten an.
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2.2

Q, SC und CC-Merkmale werden in Form von zwei parallelen Linien mit jeweils einem Halbkreis an
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Kennzeichnung der wichtigen und besconderen Merkmale

beiden Enden sowie dem Zusatz ,Q", ,SC" und ,CC" markiert.

Die Markierung bedeutet nicht, daR das jeweilige Merkmale auch priifpflichtig ist. Dariiber
entscheidet einzig und allein der abgestimmte contrel plan / Priifplan !
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Anmerkung:

FUr die richtige Darstellung der Symbole mul} der Zeichensatz fir die GroRenmalelemente in Catia
auf ,S882" umgestellt werden

2.3 Lenkungsmethoden und Vorgaben
Die Festlegung der Prifpflicht, der Lenkungsmethode, der Priffrequenz, der Prifmittel, ... je
Merkmal erfolgt ausschlielich im control plan / Prifplan.

Es gilt zu beachten, dal jeder Fertigungsprozess einen eigenen control plan / Prifplan besitzt.
Abhangig der eingesetzten Fertigungstechnologie und der Prozessabfolge kdnnen wichtige und

besondere Merkmale unterschiedlich abgesichert sein.

Beispiele: Automatenfertigung vs. Handmontage, CNC-Frésung vs. Drehbank



