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1 Uber diese Dokumentation

Die Warnhinweise in dieser Dokumentation sind nach der
Schwere der Gefahr unterschiedlich gestaltet.

Lebensgefahr moglich!

Hinweise mit dem Signalwort ,Warnung*
warnen Sie vor Situationen, die zu tddlichen
oder schweren Verletzungen flihren kénnen,
falls Sie die angegebenen Hinweise nicht
beachten.

Die situationsbezogenen Warnhinweise kénnen folgende
Warnsymbole enthalten:

Symbol | Bedeutung

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Span-
nung

Warnung vor Handverletzungen durch schar-
fe Klingen

Verletzungsgefahr!

Hinweise mit dem Signalwort ,Vorsicht* war-
nen Sie vor Situationen, die zu Verletzungen
fihren kénnen, falls Sie die angegebenen
Hinweise nicht beachten.

ACHTUNG

Sachbeschadigung!

Hinweise mit dem Signalwort ,Achtung® warnen Sie vor
Gefahren, die eine Sachbeschadigung zur Folge haben
kénnen.

4 Weidmiiller 3¢

Arbeiten dirfen nur durch eine Elektrofach-
kraft ausgeflhrt werden

Arbeiten nur mit personlicher Schutzausris-
tung durchfuhren

Hinweise zur Dokumentation/
Gebrauchsanweisung beachten

Q&P

In den Ubrigen Texten werden weitere Formatierungen ver-
wendet, die folgende Bedeutung haben:

Texte neben diesem Pfeil sind Hinweise, die
nicht sicherheitsrelevant sind, aber wichtige
Informationen fur das richtige und effektive Arbei-
ten geben..

» Handlungsanweisungen erkennen Sie an dem schwar-
zen Dreieck vor dem Text.
— Aufzahlungen sind mit Strichen markiert.

2859970000/00/02.2022



2 Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1 Bestimmungsgemale Verwendung

Der Automat ist fur das Abisolieren und Crimpen von fle-
xiblen Leitern in einem Arbeitsgang vorgesehen. Mit dem
Automaten darf nur das unten beschriebene Material verar-
beitet werden (Leiter und Aderendhilsen).

Der Automat darf nur innerhalb der beschriebenen techni-
schen Grenzen eingesetzt werden, siehe Kapitel 3.1. Der
Automat ist fir die Verwendung in trockenen, geschlosse-
nen Raumen vorgesehen. Veranderungen und Umbauten
des Automaten dirfen nicht vorgenommen werden.

Zur bestimmungsgemalfien Verwendung gehort auch das
Beachten der Dokumentation.

2.2 Verarbeitbares Material und Crimpform

Die prozesssichere Bearbeitung kann nur fir Weidmuller
Aderendhulsen garantiert werden, die Verarbeitung ande-
rer Fabrikate kann zu Stérungen und Schaden am Automa-
ten fuhren.

Leiter

Flexible PVC Leiter HO5V-K und HO7V-K mit einem Quer-
schnitt von 0,5 bis 2,5 mm? (AWG 20 bis AWG 14).
Ausgenommen sind hochtemperaturfeste, halogenfreie
oder andere sondergestellte Isolationsmaterialien der glei-
chen Leitungstypen.

Aderendhiilsen

Weidmuller gegurtete Aderendhiilsen (AEH) mit Kunststoff-
kragen:

HO0,5/14
HO,75/14
H1,0/14
H1,5/14
H2,5/14

Crimpform
Trapez (Standard)

2859970000/00/02.2022

2.3 Sicherheitseinrichtungen

Der Automat ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen
ausgestattet:

— Schutzhaube mit Sicherheitsschalter

— Netzstecker

Diese Sicherheitseinrichtungen dirfen nicht unwirksam
gemacht werden. Sie missen einmal jahrlich von einem
Servicetechniker Gberprtft werden.

Falls es flir Service-Arbeiten erforderlich ist, darf das Ge-
hause des Automaten durch das Service-Personal demon-
tiert werden. Bevor das Gehause demontiert wird, muss
der Automat ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt
werden. Ohne Gehause darf der Automat nicht an das
Stromnetz angeschlossen werden.

2.4 Personal

Nur eingewiesenes Personal darf den Automaten bedienen
und Wartungstatigkeiten ausfluihren. Zur Einweisung gehort
auch, dass die Betriebsanleitung vollstandig gelesen wur-
de.

()

Reparaturen dirfen nur nach Ricksprache mit
dem Weidmdller Service und nur durch eine
Elektrofachkraft ausgefihrt werden.

Bewahren Sie die Betriebsanleitung so auf,
dass sie vom Bedienpersonal jederzeit einge-
sehen werden kann.

Alle Dokumente kdnnen Sie auch von der
Weidmuller Website herunterladen.

Weidmiiller 3¢ 5



3 Geratebeschreibung

Weid'ml'.iﬂer “: |

Bild 3.1 Frontansicht

1 Schutzhaube

2 Griff zum Offnen der Schutzhaube
3 Leitereinfuhrtrichter

4 Rollenhalter

5  Aderendhlilsenrolle

6 Aderendhulsengurt

7 Touchdisplay

8 USB-Anschluss PC

9  Typenschild

10 Ein-/Ausschalter

11 Sicherungsfach

12 Netzanschlussbuchse

Bild 3.2 Riickansicht

6 Weidmiiller 3¢ 2859970000/00/02.2022



Geréatebeschreibung

Bild 3.3 Ansicht Innenraum

1 Transporteinheit .

2 Halterung Hulsentrennmesser 6 Le|terhalt?zange
3 Abisoliermesser 7 Abfallbehalter
4 Crimptrommel

5 Einstelltrommel Crimptrommel

2859970000/00/02.2022 Weidmiiller 3C 7



Geratebeschreibung

3.1 Technische Daten

Antrieb Elektromotor
Versorgungsspannung 100-240VAC
Leistungsaufnahme 100 VA
Sicherung (Netzfilter-Modul) 2 x T2AH250V
Maximaler Kurzschlusstrom (SCCR) 1,5 kA
Schutzart IP20
Schutzklasse |/ Schutzleiter
Leitereinfiihrlange 30 mm (1.18")
Crimplénge 8 mm (0.31")
Aderendhiilsen 0,5...2,5mm? (AWG 20 ... 14)
Hillsenlange 14 mm
Crimpform Trapez
Frequenz 50/60 Hz
Umgebungstemperatur

Betrieb +5 °C bis 40 °C

Lagerung/Transport -25 °C bis +55 °C (kurzzeitig +70 °C)
Maximale Betriebshéhe 2.000 m Gber NN
Luftfeuchte 50% bei +40 °C (ohne Betauung), 90% bei +20 °C (ohne Betauung)
Verschmutzungsgrad 2
Dauerschalldruckpegel <70dB(A)
Abmessungen (B x T x H) 229x323x283 mm (9.0" x 12.7" x 11.1")
Farbe RAL 2000
Gewicht 11kg (24.3 Ibs)

3.2 Typenschild

' Weidmiiller 3¢

Weidmuller Interface GmbH & Co.
2 Klingenbergstraiie 16, D-32758 Detmold

Typ: Crimpfix ECO
__Nr.: 0006

1~100-240V; 60/60Hz;100VA;
—SCCR: 1.5kA; IP20; Dok.-Nr.: Z30611

Made in Germany

s o (SACE@E

www.weidmueller.com

Hersteller

Modell, Typenbezeichnung
Seriennummer
Technische Angaben
Baujahr

[S2 I N SR |G

Bild 3.4 Typenschild

8 Weidmiiller 3¢
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Die folgenden Symbole sind auf dem Typenschild abgebil-

det.

Symbol

Bedeutung

Nur fir die Verwendung in Innen-
raumen vorgesehen

it
L]

Dokumentation beachten

2

Entsorgungshinweise beachten

(@)

€

EU-Konformitat

2859970000/00/02.2022
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4  Automat transportieren und aufstellen

4.1 Aufstellort

Der Aufstellort muss folgende Anforderungen erfillen:

— Stabiler Untergrund mit gerader, ebener Oberflache (Ge-
wicht des Automaten siehe Kapitel 3.1)

— Beidseitig und vor dem Automaten mindestens je 30 cm
freie Arbeitsflache

— Ausreichend Freiraum fir die Aderendhiilsenrolle

— Anschluss fur Strom gut zuganglich in der Nahe

4.2 Automat transportieren

» Tragen Sie beim Transport des Automaten im-
mer Arbeitsschuhe mit Ful3schutz.

gesamten Innenraum des Automaten verteilen
und einen erheblichen Reinigungsaufwand ver-
ursachen.

: Schnittreste kdnnen sich bei einem Transport im

» Leeren Sie vor jedem Transport den Abfallbe-
halter.

» Beachten Sie das Gewicht des Automaten, siehe Kapi-
tel 3.1. Verwenden Sie ggf. eine Transporthilfe.

» Um den Automaten zu bewegen, heben Sie diesen im-
mer an der Bodenplatte an.

» Um den Automaten versandfertig zu machen (z. B. im
Servicefall), verwenden Sie die Transportverpackung.

4.3 Lieferung auspacken

» Priifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit (Lieferum-
fang siehe Kapitel 4.4).

» Bewahren Sie die Transportverpackung auf.

» Stellen Sie sicher, dass die Betriebsanleitung fir die An-
wender jederzeit zuganglich ist.

4.4 Lieferumfang

Abisolier- und Crimpautomat
Rollenhalter mit Befestigungsschrauben
Netzanschlusskabel (10 A, 250 V)
Betriebsanleitung

4.5 Automat anschlieBen und einschalten

» Stellen Sie den Automaten am vorgesehenen Ort auf.
» Stecken Sie das Netzkabel in die Netzanschlussbuchse
des Automaten und schlief3en Sie es an die Stromver-

sorgung an, siehe Bild 3.2, 12.
» Schalten Sie den Automaten am Ein-/ Ausschalter ein,
siehe Bild 3.2, 10.

10 Weidmiiller 3¢
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5 Bedien-Software

5.1 Allgemeine Bedienhinweise

Lebensgefahr durch Stromschlag

moglich! Das Display kann beschidigt werden!
Schalten Sie den Automaten nur ein, wenn Das Display kann durch ungeeignetes Werkzeug zer-
das Netzanschlusskabel unbeschadigt ist. kratzt werden.
» Bedienen Sie das Touchdisplay mit dem Finger oder
» Schalten Sie den Automaten ein, siehe Bild 3.2, 10. verwenden Sie einen Eingabestift mit Silikonkopf.

Auf dem Display wird kurz der Startbildschirm angezeigt,
siehe Bild 5.1. » Tippen Sie auf das MenU, das Sie 6ffnen wollen.

Innerhalb der Bedien-Software gibt es verschiedene Navi-
gationsmaoglichkeiten:

» Tippen Sie auf den Homebutton, um
} zur Startseite zu wechseln.

Homebutton
Crimpfix ECO » Tippen Sie auf den Doppelpfeil, um

im aktuellen Menu eine Ebene zu-
rick zu gehen.

Zurlickbutton

V 1.00.16 Jan 18 2022 , - , - ,
» Tippen Sie auf die Seitenanzeige,

um in einem Meni weiterzublattern.

Bild 5.1 Anzeige wahrend des Einschaltens

. . . . ) Immer wenn eine Zahleneingabe erforderlich ist, wird auf
Danach wird automatisch das Produktionsmeni angezeigt, 4o Display ein Ziffernblock eingeblendet.

siehe Bild 5.2.

Querschnitt  AWG17
1.00 mMm?

} Status Bereit

‘Stuckzahler 0
o

Bild 5.2 Produktionsmenii

Der Automat wird mit folgenden Einstellungen ausgeliefert:
— Bediensprache Englisch

— Benutzertyp Anwender

— Querschnittanzeige mm?

Um die Sprache zu andern siehe Kapitel 5.4.
Um die Querschnittanzeige zu andern siehe Kapitel 5.3.

2859970000/00/02.2022 Weidmiiller 3C 11



Bedien-Software

5.2 Menii-Ubersicht

Durch Tippen auf den Homebutton kénnen Sie jederzeit
zur Startseite wechseln.

Produktion Einstellung

n

Bild 5.3 Startseite

Produktion

— eingestellter Querschnitt
— Status des Automaten
— Tagesstuckzahl

Einstellungen

MaReinheit fir Querschnitt
Sprache
Startiberwachung
Tastentone

Service

Info
— Version der Bedien-Software

B F M

Tag)

— Zahlerstande (Gesamt, Service,

— Tagesstuckzahler zurlicksetzen

12 Weidmiiller 3¢

Bild 5.4

)] 4

a»

[ ®

Status E/A
Messer User

Menu Service

Tipp-Betrieb

— Tipp-Betrieb starten

— Status Eingange/Ausgange anzeigen

— Crimpposition verfahren bei Messerwechsel

Dl L

— Benutzertyp wechseln

5.3 Querschnittanzeige andern

Sie kdnnen wahlen, welche Querschnittanzeige auf dem
Display groRer dargestellt werden soll, mm? oder AWG.

» Offnen Sie das Menii Einstellungen.

Bild 5.5

Querschnitt

Gl o

Sprache

I 1 3

Menii Einstellungen 1/2

» Tippen Sie auf die gewlnschte Maleinheit.

2859970000/00/02.2022



5.4 Sprache andern

» Offnen Sie das Menii Einstellungen, siehe Bild 5.5
» Tippen Sie auf die gewlinschte Sprache.

Die Bedien-Software wechselt in die gewlinschte Sprache.

5.5 Startiiberwachung einstellen

Die Startiberwachung kontrolliert, ob der Startschalter
lange genug angesprochen wurde. Damit wird verhindert,
dass ein Crimpvorgang ausgeldst wird, obwohl der Leiter
nicht in der richtigen Startposition ist. Bei Auslieferung ist
die Funktion nicht aktiv.

» Offnen Sie das Meni Einstellungen und blattern Sie
zur zweiten Seite, siehe Bild 5.6.

Startuberwachung
Tastentone

Bild 5.6 Menii Einstellungen 2/2

» Tippen Sie auf die gewlinschte Einstellung.

5.6 Tastentone einstellen

Fir die Bedienung des Touchdisplays kénnen Sie Tasten-

tdne einschalten oder ausschalten. Bei Auslieferung ist die

Funktion nicht aktiv.

» Offnen Sie das Menii Einstellungen und blattern Sie
zur zweiten Seite, siehe Bild 5.6.

» Tippen Sie auf die gewinschte Einstellung.

2859970000/00/02.2022

Bedien-Software

5.7 Benutzertyp wechseln

Beim jedem Einschalten des Automaten ist der Benutzertyp
Bediener aktiv. In der Bediensoftware sind drei Benutzer-
typen mit unterschiedlichen Berechtigungen vorgesehen.

Benutzertyp
Bediener
Einrichter

Berechtigung fiir

— Automat bedienen

— Automat einrichten

— Fehlerliste anzeigen

Zugangscode 1212

— Automat justieren

— Servicearbeiten ausfiihren
Zugangscode der Weidmiller Lander-
vertretung

Service

» Offnen Sie das Menii Service und tippen Sie auf User.

Eingabe 0000 Bediener

Bild 5.7 Menii User

» Geben Sie den erforderlichen Zugangscode ein und tip-
pen Sie auf OK.

Die Benutzertypen Einrichter und Service bleiben jeweils
nur fir 10 Minuten aktiv, danach wird automatisch wieder
der Typ Bediener eingestellt.

Der aktive Benutzertyp ist an einem farbigen
Rahmen erkenbar: Einrichter (gelb) oder Service
(rot).

Weidmiiller 3¢ 13



Bedien-Software

5.8 Gerateinformationen anzeigen

Als Bediener kdnnen Sie die Gerateinformationen anzei-
gen.
» Offnen Sie das Men( Info.

Software VY 1.00.15
Stuckzahler
Gesamt 151
Service 249849
Tag 0
Bild 5.8 Menii Info
Parameter Bedeutung
Software Version Version der Betriebs-Software
Stiickzahler
Gesamt Anzahl der ausgefiihrten Zyklen seit dem
ersten Einschalten des Automaten
Service Anzahl der Zyklen bis zum nachsten
falligen Service
Tag Anzahl der ausgefiihrten Zyklen seit dem
letzten Einschalten des Automaten

Der Gesamtzahler zahlt die Arbeitszyklen wahrend der ge-
samten Lebensdauer des Automaten.

Das Serviceintervall des Automaten betragt 250.000 Ar-
beitszyklen. Der Servicezahler zahlt gegenlaufig, begin-
nend bei 250.000.

Sobald 250.000 Arbeitszyklen absolviert wurden steht der
Servicezahler auf 0, beim nachsten Start des Automaten
wird die Servicemeldung angezeigt, siehe Kapitel 8.2.

Der Servicezahler zahlt wieder hoch, das negative Vorzei-
chen zeigt an, dass ein Zahlzyklus durchlaufen wurde.

14 Weidmiiller 3¢

5.9 Tagesstiickzahler zuriicksetzen
» Offnen Sie das Menii Info.

Software V 1.00.16
Stuckzahler
Gesamt 151
Service 249849
Tag 0
Bild 5.9 Menii Info

» Um den Tagesstlckzahler zuriickzusetzen tippen Sie
auf Reset.
Der Tagesstuickzahler wird auf Null gesetzt.

Weitere Gerateinformationen kdnnen nach Riicksprache
mit dem Weidmdller Service angezeigt werden.

2859970000/00/02.2022



Bedien-Software

5.10 Struktur und Zugriffsrechte der Bedien-Software

Untermenii 2. Ebene Zugriffsrechte | Beschreibung
Produktion
Querschnitt / Status / Bediener Anzeige wihrend des Betriebs, Anderungen Menii Einstellungen
Stiickzahler
Einstellung
1/2 Querschnitt Bediener Leiterquerschnittanzeige einstellen
1/2 Sprache Bediener Sprache einstellen
2/2 Startiiberwachung Bediener Startsensor muss langer betatigt werden: Ja/Nein
2/2 Tasten Tone Bediener Touchdisplay Ton: Ja/Nein
Service

17 Ffeferenzfahrt , Tipp-Betrieb Bediener Re_ferenzfahrt zurﬂ]ck an Start—!?osition

vorwarts Crimpzyklus schrittweise vorwarts durchlaufen
Tipp-Betrieb 1/1 Referenzfahrt, Tipp-Betrieb E Referenzfahrt zuriick an Start-Position

vorwarts und rlickwarts Crimpzyklus schrittweise vor- oder riickwarts durchlaufen
Status E/A I1-I/;ul§ ;asrtt a/tul\gagazin- Stopp-/ Bediener Bei Fehlfunktion Status priifen, Info an Service-Personal weiterleiten.
Status E/A 171 Q1/Q2/Q3 Bediener Bei Fehlfunktion Status prifen, Info an Service-Personal weiterleiten.
Status E/A 2/2 A1/A2 Aus/Ein Einrichter Ausgange A1 und A2 (nicht aktiv) ein- und ausschalten
Status E/A 2/2 Temperatur, Spannung Einrichter Aktuelle Temperatur im Innenraum des Automaten und aktuelle Spannung
Messer Abisolieren / Position Einrichter Position fiir Abisoliermesserwechsel anfahren
Messer Abisolieren / Referenz Einrichter Referenzfahrt zuriick an Start-Position
Messer Trennen / Position Einrichter Position fiir Trennmesserwechsel anfahren
Messer Trennen / Referenz Einrichter Referenzfahrt zurlick an Start-Position
User Eingabe vierstelliger Code Bediener Eienlir(ie(;a?;eerncgggeze?rﬂezﬁen, um Bediener einzustellen.

Info

1/3 Software Bediener Installierte Software-Version
1/3 Stiickzahler Reset Bediener Tagessttickzahler auf 0 zurlicksetzen
1/3 Gesamt Bediener Crimpzyklus Gesamtstlickzahler
1/3 Service Bediener Crimpzyklus Service-Stiickzahler
1/3 Tag Bediener Crimpzyklus Tagesstlickzahler
2/3 Grundeinstellungen Einrichter Alle Werte auf Grundeinstellungen zurticksetzen
2/3 Dauertest Einrichter Dauertest ein- oder ausschalten
2/3 Software Einrichter Update der Bedien-Software starten

3/3 Stiickzahler, Typ

_ Gesamtzahler zuriicksetzen, Typ einstellen

2859970000/00/02.2022
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6 Automat bedienen

Voraussetzung: Der Automat wurde aufgestellt und ange-
schlossen, wie in siehe Kapitel 4 beschrieben.

6.1 Aderendhiilsen einlegen

» Setzen Sie die Aderendhilsenrolle so auf, dass ein Ab-

rollen im Uhrzeigersinn sichergestellt ist.
» Fihren Sie die weiteren Schritte aus wie in den folgen-
den Abbildungen gezeigt.

Bild 6.1 Aderendhiilsenrolle aufsetzen
Bild 6.2

Bild 6.3 Aderendhiilsengurt einfiihren
16 Weidmiiller 3¢

Die erste Hulse des Aderendhllsengurts muss
I aus der Transporteinheit herausragen, siehe Bild
6.3.

» Prufen Sie den korrekten Sitz, indem Sie vorsichtig am
Aderendhulsengurt ziehen.

» Setzen Sie die Transporteinheit wieder in den Automa-
ten, so dass sie in ihrer Position einrastet.

» Schlielen Sie die Schutzhaube.

» Rollen Sie den losen Aderendhiilsengurt auf.

6.2 Querschnitt einstellen

» Schalten Sie den Automaten ein, siehe Bild 3.2, 10.

» Offnen Sie die Schutzhaube.

» Entfernen Sie die Transporteinheit.

» Driicken und halten Sie die Einstelltrommel nach rechts,
siehe Bild 6.4, 1.

» Drehen Sie die Einstelltrommel bis die Crimptrommel
bei der gewlinschten Gesenkgrofe einrastet, siehe Bild
6.4, 2.

Beachten Sie nicht den Aufdruck auf der Crimptrommel
sondern die Anzeige des Querschnitts auf dem Display.

Querschnitt einstellen

Bild 6.4

» Um sicherzustellen, dass die Crimptrommel eingerastet
ist, versuchen Sie, die Crimptrommel zu drehen.
» Setzen Sie die Transporteinheit wieder ein.

6.3 Aderendhiilsenrolle wechseln

» Offnen Sie die Schutzhaube.

» Entfernen Sie die Transporteinheit, siehe Bild 6.2.

» Losen Sie die Verriegelung der Transporteinheit und zie-
hen Sie den Aderendhlilsengurt heraus, siehe Bild 6.5.

2859970000/00/02.2022



Bild 6.5 Aderendhiilsen entfernen

» Fihren Sie den neuen Aderendhilsengurt in die Trans-
porteinheit ein, siehe Bild 6.3.

» Gehen Sie weiter vor wie in siehe Kapitel 6.1 beschrie-
ben.

» Priifen Sie in der Displayanzeige den Querschnitt und
andern Sie bei Bedarf die Einstellung.

6.4 Automat einschalten

Voraussetzung: Der Automat wurde eingerichtet, wie in sie-
he Kapitel 6 beschrieben.

» Prifen Sie vor jedem Einschalten:
: — Ist das Netzanschlusskabel einwandfrei?
— Ist die Schutzhaube geschlossen?
» Schalten Sie den Automaten ein, siehe Bild 3.2, 10 .
Auf dem Display wird kurz der Startbildschirm angezeigt.
Danach wird automatisch das Produktionsmenu angezeigt.

6.5 Leiter einfiihren

Verarbeiten Sie nur Leiter, die sauber geschnit-

ten sind. Alle Litzen missen bindig mit der Iso-

lation abschliel3en, keine Litze darf verkirzt sein
oder herausstehen.

Achten Sie darauf, dass das Leiterende gerade

VT —D

Bild 6.6 Leiter richtig einfiihren

2859970000/00/02.2022

Automat bedienen

» Flhren Sie einen Leiter in den Einfihrtrichter.

» Halten Sie den Leiter etwas auf Zug.

» Sobald die Bearbeitung abgeschlossen ist, ziehen Sie
den bearbeiteten Leiter heraus.

6.6 Serviceanzeige

Beim Einschalten des Automaten blinkt die Serviceanzeige
auf. Durch einmaliges kurzes Antippen des Touchdisplays
wird die Meldung quittiert. Danach ist der Automat betriebs-
bereit.
Um die Leistungsfahigkeit des Automaten mog-
I lichst lange zu erhalten, sollten Sie die vorgese-
henen Serviceintervalle einhalten:
— Kleiner Service nach 250.000 Arbeitszyklen
— GroBer Service nach 500.000 Arbeitszyklen
Wenden Sie sich an lhre zustandige Weidmidiller
Landervertretung.

6.7 Automat ausschalten

» Schalten Sie den Automaten aus, siehe Bild 3.2, 10 .

» Falls Sie die Arbeit beenden, leeren Sie den Abfallbe-
halter und setzen Sie ihn wieder in den Automaten ein,
siehe Kapitel 7.5.

» SchlieRen Sie die Schutzhaube.

SchlieRen Sie immer die Schutzhaube, wenn der
Automat nicht benutzt wird.

Weidmiiller 3¢ 17



7 Automat warten und reinigen

7.1 Automat warten

Um den einwandfreien Betrieb zu gewahrleisten, missen
die beschriebenen Wartungsarbeiten in den angegebenen
Intervallen ausgefiihrt werden, siehe Kapitel 7.2.

gut zu erreichen, sollten Sie zu Beginn der War-
tungsarbeiten den Abfallbehalter entfernen. Den-
ken Sie daran, ihn nach Abschluss der Arbeiten
wieder einzusetzen.

Halten Sie fur die Wartungsarbeiten bereit:
I — Satz Innensechskantschlissel
— Pinsel und Putztuch
— Teflonspray
— nur fUr die Antriebswelle: Schmierfett, flr

Walzlager geeignet

: Um alle Bereiche im Innenraum des Automaten

18 Weidmiiller 3¢
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Automat warten und reinigen

7.2 Wartungsplan

Bild 7.1 Ubersicht der Wartungspunkte
Wartungspunkt Intervall / Wartungstétigkeit

Téaglich Kapitel

1 Abfallbehélter leeren 7.3
Wochentlich

2 Automat aulRen reinigen 7.4
Innenraum reinigen 7.5

3 Leiterhaltezangen reinigen 7.6
Abisoliermesser prifen und reinigen 7.7
Monatlich
Leiterhaltezangen schmieren 7.6
Crimptrommel schmieren 7.8
Betatigung Abisoliermesser schmieren
Halbjéhrlich

7 Antriebswelle schmieren 7.10

2859970000/00/02.2022 Weidmiiller 3C 19



Automat warten und reinigen

7.3 Abfallbehalter leeren

Je nach Starke des abisolierten Materials muss der Ab-
fallbehalter unterschiedlich oft geleert werden. Auch vor
jedem Transport oder Versand muss der Abfallbehalter

geleert werden.

» Ziehen Sie den Abfallbehalter heraus und leeren Sie ihn
aus.
» Setzen Sie den Abfallbehalter wieder ein.

7.4 Automat aufen reinigen

Der Automat sollte regelmaRig von Staub befreit werden.
Nach Bedarf muss er auf3en gereinigt werden.

: Die Reinung des Innenraums gehort zur War-

tung, die nur durch unterwiesenes Personal
durchgefiihrt werden darf.
» Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet ist.

ACHTUNG

Das Display und die Schutzhaube kénnen bescha-
digt werden!

Durch ungeeignete Reinigungsmittel kdnnen das Display

und die Schutzhaube zerkratzt oder zerstort werden.

» Reinigen Sie das Display vorsichtig entweder mit
einem speziellen Reinigungstuch fir Display-Oberfla-
chen oder mit einem weichen Tuch und einem Bild-
schirmreinigungsmittel.

» Reinigen Sie die Schutzhaube vorsichtig mit einem
feuchten Tuch.

» Reinigen Sie die Oberflache des Automaten mit einem
feuchten Tuch.

» Bei Bedarf verwenden Sie Reinigungsmittel auf Sei-
fenbasis. Verwenden Sie keine scharfen Reiniger oder
Ldsungsmittel.

7.5 Innenraum reinigen

» Entfernen Sie den Abfallbehalter, sieche Kapitel 7.3.
» Reinigen Sie den Innenraum des Automaten mit einem
Pinsel und bei Bedarf mit einem Staubsauger.

Verwenden Sie niemals Druckluft fur die Reini-
Innenraum des Automaten verteilt werden und

unerreichbar werden. Funktionsstérungen und
Betriebsausfall kénnen die Folge sein.

20 Weidmiiller 3¢

gung des Innenraums, da sonst Abisolierreste im

7.6 Leiterhaltezangen reinigen und dlen

» Reinigen Sie die Leiterhaltezangen mit einem Pinsel.
» Entfernen Sie Schnittreste mit einer Pinzette.

Bild 7.2

Monatliche Wartung:

» Schmieren Sie die beweglichen Teile der Leiterhaltezan-
gen mit wenig Schmiermittel.

7.7 Abisoliermesser reinigen

» Reinigen Sie die Abisoliermesser mit einem Pinsel und
einem weichen Tuch, siehe Bild 7.3, 1.

Bild 7.3

Abisoliereinheit

» Bei Bedarf wechseln Sie die Klingen, siehe Kapitel 8.4.
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Automat warten und reinigen

7.8 Crimptrommel schmieren 7.10 Antriebswelle schmieren

» Bringen Sie den Automaten in Startposition. » Entfernen Sie Staub und Feststoffe von der Antriebswel-

» Entfernen Sie die Transporteinheit. le.

» Schmieren Sie die Crimptrommel an Schmierstelle 1, » Schmieren Sie die Antriebswelle an den gezeigten Stel-
siehe Bild 7.4. len Stellen, siehe Bild 7.6.

» Dricken Sie Crimptrommel nach rechts und schmieren
Sie die Crimptrommel an Schmierstelle 2, siehe Bild 7.4.

Bild 7.6 Schmierstellen Antriebswelle

_1 P Entfernen Sie Uberschissiges Schmiermittel mit einem
Bild 7.4 Schmierstellen Crimptrommel Tuch.

» Drehen Sie die Crimptrommel um 360°, um das
Schmiermittel gleichmaRig zu verteilen.

» Entfernen Sie tberschissiges Schmiermittel mit einem
Tuch.

7.9 Fuhrung des Trennmesserhalters
schmieren

» Bewegen Sie den Trennmesserhalter etwas nach rechts,
siehe Bild 7.5.

» Schmieren Sie die Fuhrung an der gezeigten Stellen.

» Bewegen Sie den Trennmesserhalter mehrfach, um das
Schmiermittel gleichmaRig zu verteilen.

Bild 7.5 Schmierstellen Trennmesserhalter

2859970000/00/02.2022 Weidmiiller 3C 2



8 Storungsbeseitigung

Lebensgefahr durch Stromschlag moég-
lich!

Falls flr Service-Arbeiten im Innenraum des
Automaten das Gehause demontiert werden
muss, kdnnen nicht isolierte Teile berthrt
werden. Diese Arbeiten dirfen nur von Ser-
vice-Personal durchgefuhrt werden.

» Schalten Sie den Automaten aus.
» Ziehen Sie den Netzstecker ab.

beschriebenen Malinahmen nicht beseitigen
Iasst, wenden Sie sich an den Weidmliller Ser-
vice.

: Falls sich eine Stérung mit den in diesem Kapitel

8.1 Storungstabelle

Stdrung Mogliche Ursache

Automat Iasst sich Die Stromversorgung ist unterbrochen.
nicht einschalten

Empfohlene MaRnahme

» Prifen Sie das Netzkabel und den Netzanschluss.
» Prifen Sie die Sicherungen.

Automat schaltet sich | Der Automat ist Uberlastet.
im Betrieb ab
Messer schneidet in Aderendhiilse

» Schalten Sie den Automaten aus.

» Entnehmen Sie den Aderendhilsengurt.

» Schalten Sie den Automaten wieder ein und 6ffnen
Sie das Menu Service/Tipp-Betrieb.

» Fahren Sie vorwarts oder riickwarts.

» Prifen Sie auf weitere Beschadigungen.

Erhohter Ausschuss Der Abfallbehélter ist voll.

» Leeren Sie den Abfallbehalter, siehe siehe Kapi-
tel 7.3.

Ein Abisoliermesser ist beschadigt oder
falsch eingebaut.

» Priifen Sie den Sitz der Abisoliermesser.
» Korrigieren Sie die Position der Messer oder tau-
schen Sie die Messer aus, siehe siehe Kapitel 8.4.

Bei Stérungen wird auf dem Display eine Fehlermeldung
angezeigt.

» Beheben Sie den Fehler, siehe Kapitel 8.2.
Sobald der jeweilige Fehler behoben ist, wird die Betriebs-
bereitschaft angezeigt.

22 Weidmiiller 3¢

2859970000/00/02.2022



8.2 Fehlermeldungen

Storungsbeseitigung

Fehlercode |Fehlermeldung Empfohlene MaRnahme
. i ! » Offnen Sie das Menii Service/Tipp-Betrieb.
008 Schutzhaube W'r.d wahrend Qes Crimpzy- » Tippen Sie vor oder zuriick bis der Leiter freigegeben wird.
klus geoffnet. Crimpzyklus nicht beendet. ) .
» Tippen Sie auf Referenz.
010 Schutzhaube offen. » SchlieRen Sie die Schutzhaube.
012 Start-Sensor gibt falsches Signal. » Kontaktieren Sie den Weidmdiller Service.
Magazin nicht korrekt installiert » Prifen und korrigieren Sie den Sitz der Transporteinheit.
013 ag , L . X » Entfernen Sie die Hilse aus dem Crimpwerkzeug, z. B. mit
Hulse befindet sich im Crimpwerkzeug. : .
einer Pinzette.
014 Motor Position nicht korrekt. » Kontaktieren Sie den Weidmliller Service.
015 Crimptrommel nicht korrekt positioniert, » Prifen und ko_rrlgleren Sie die Position der Crimptrommel
(drehen und einrasten).
050 Ser\(lcestuckzahler hat 200.000 Zyklen » Kontaktieren Sie den Weidmuiller Service.
erreicht.
Versorgungsspannung zu niedrig. » Prifen Sie die Versorgungsspannung.
080 Spannung < 18 Volt. » Kontaktieren Sie den Weidmdiller Service.
1 Versorgungsspannung zu hoch. » Priifen Sie die Versorgungsspannung.
08 Spannung > 30 Volt. » Kontaktieren Sie den Weidmuller Service.
» Schalten Sie den Automaten aus und lassen Sie ihn ab-
Uberhitzung der Maschine. kihlen.
030 Temperaturwarnung bei 50°C. » Falls der Fehler wiederholt auftritt, kontaktieren Sie den
Weidmdller Service.
» Schalten Sie den Automaten aus und lassen Sie ihn ab-
Uberhitzung der Maschine. kihlen.
091 Temperaturwarnung bei 60°C. » Falls der Fehler wiederholt auftritt, kontaktieren Sie den
Weidmdiller Service.
» Suchen Sie nach einer moglichen Blockade und beheben
sie diese.
100 Crimpzyklus kann nicht beendet werden. | » Offnen Sie das Menii Service/Tipp-Betrieb.
» Tippen Sie vor oder zurlick bis der Leiter freigegeben wird.
» Tippen Sie auf Referenz.
» Suchen Sie nach einer moglichen Blockade und beheben
sie diese.
101 Crimpzyklus kann nicht beendet werden. | » Offnen Sie das Meni Service/Tipp-Betrieb.
» Tippen Sie vor oder zurlick bis der Leiter freigegeben wird.
» Tippen Sie auf Referenz.
. . » Entfernen sie den Leiter.
102 Crimpzyklus kann nicht beendet werden. » Reinigen Sie den Start-Sensor.
103 Hulse befindet sich im Crimpwerkzeug. » Entfernen Sie die Hiilse mit einer Pinzette.
2859970000/00/02.2022 Weidmiiller 3¢ 23



Storungsbeseitigung

8.3 VerschleiBteile

Produkt Bestell-Nr.
Abisoliermesser, 1 Satz 2875560000
Hiilsentrennmesser 2875570000

8.4 Abisoliermesser austauschen

Verletzungsgefahr durch scharfe Klin-
“E gen!
{ » Benutzen Sie zum Messerwechsel eine
Pinzette.
» Entsorgen Sie die ausgebauten Messer in
einem gesonderten GefaR.

Bei jedem Messerwechsel muss der komplette
Messersatz ausgetauscht werden.

Erforderliches Werkzeug: Innensechskant 2,5 mm
Nur fr Einrichter.

» Entfernen Sie die Transporteinheit.

» Schalten Sie den Automaten ein.

» Melden Sie sich als Einrichter an.

» Offnen Sie das Men( Service/Messer.

» Tippen Sie auf Abisolieren.

» Tippen Sie auf Position

Der Automat verfahrt in die Position zum Messerwechsel.

» Schalten Sie den Automaten aus und ziehen Sie den
Netzstecker ab.

» Entfernen Sie die Befestigungsschrauben der beiden
Messerpaare, siehe Bild 8.1.

» Entfernen Sie beide Messerpaare.

» Legen Sie jedes neue Messerpaar so zusammen, dass
die abgeschragten Kanten nach auflen zeigen, siehe
Bild 8.2.

o\

Bild 8.2 Einbaulage der Abisoliermesser

» Setzen Sie jedes Messerpaar in die jeweilige Aufnahme.

» Schrauben Sie die jeweilige Befestigungsschraube wie-
der fest.

» Schalten Sie den Automaten ein.

» Melden Sie sich als Einrichter an.

» Offnen Sie das Meni Service/Messer.
» Tippen Sie auf Abisolieren.

» Tippen Sie auf Referenz.

Der Automat verfahrt in die Startposition.

» Um das Meni wieder zu verlassen, tippen sie auf den
Homebutton oder auf den Doppelfpeil.

Verletzungsgefahr durch scharfe Klin-
gen!

» Benutzen Sie zum Messerwechsel eine

8.5 Hilsentrennmesser wechseln
Pinzette.
» Entsorgen Sie die ausgebauten Messer in

einem gesonderten Gefall.

Bild 8.1

Abisoliermesser wechseln

24 Weidmiiller 3¢

Erforderliches Werkzeug: Innensechskant 2,0 mm und
2,5 mm
Nur flr Einrichter.

» Entfernen Sie die Transporteinheit.

» Schalten Sie den Automaten ein.

» Melden Sie sich als Einrichter an.

» Offnen Sie das Menii Service/Messer.

» Tippen Sie auf Trennen.

» Tippen Sie auf Position

Der Automat verfahrt in die Position zum Messerwechsel.
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» Entfernen Sie die Befestigungsschraube des Trennmes-
serhalters, siehe Bild 8.3.

_I B

Bild 8.3 Trennmesserhalter entfernen

» Nehmen Sie den Trennmesserhalter heraus. Die Feder
bleibt auf der Fiihrung.

» Tauschen Sie das Messer gegen ein neues aus. Achten
Sie darauf, das neue Messer passgenau und blindig
einzulegen, siehe Bild 8.4.

!

Storungsbeseitigung

8.7 Sicherungen wechseln

» Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet ist.

» Entfernen Sie den Netzstecker.

» Hebeln Sie das Sicherungsfach mit einem Schlitz-
schraubendreher heraus, siehe Bild 8.5, 1.

Bild 8.5 Sicherungsfach 6ffnen

» Tauschen Sie beide Sicherungen gegen neue aus
(2 x TAAH250V).

» Setzen Sie das Sicherungsfach wieder ein.

8.8 Statusanzeige

Sie kdnnen den Zustand der Eingénge, Ausgange und
verschiedener Funktionselemente anzeigen lassen. Die
angezeigten Informationen kénnen fiir den Service wichtig
sein, siehe Kapitel 5.10.

» Offnen Sie das Menii Service
» Tippen Sie auf Status E/A.

Bild 8.4 Hiilsentrennmesser wechseln

» Schrauben Sie das Messer fest.

» Setzen Sie den Trennmesserhalter wieder ein und
schrauben Sie ihn fest.

» Schalten Sie den Automaten ein.

» Melden Sie sich als Einrichter an.

» Offnen Sie das Menii Service/Messer.
» Tippen Sie auf Trennen.

» Tippen Sie auf Referenz.

Der Automat verfahrt in die Startposition.

» Um das Menu wieder zu verlassen, tippen sie auf den
Homebutton oder auf den Doppelfpeil.

8.6 Aderendhiilse entfernen

» Entfernen Sie die Transporteinheit.
» Suchen und entfernen Sie die Aderendhiilse.
» Setzen Sie die Transporteinheit wieder ein.

2859970000/00/02.2022

Start Magazin @

Stopp @ Haube @

Q1 ® Q2 Q3
1.00 mm?
AWG17

Bild 8.6 Status Eingange/Ausgange

Wenn Sie als Einrichter angemeldet sind, kdnnen Sie auf
einer zweiten Seite weitere Anzeigen sehen.

» Um das Meni wieder zu verlassen, tippen Sie auf den
Homebutton oder auf den Doppelfpeil.
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Storungsbeseitigung

8.9 Tipp-Betrieb

Im Tipp-Betrieb kdnnen Sie schrittweise alle Verarbeitungs-
positionen des Automaten anfahren. Als Bediener konnen
Sie nur die Vorwartsbewegung auslésen, als Einrichter
konnen Sie in beiden Richtungen verfahren.

» Offnen Sie das Menii Service/Tipp-Betrieb.

Stopp @

Referenz

>

Bild 8.7 Tipp-Betrieb

» Tippen Sie so oft auf den grauen Pfeil, bis der Automat
die gewtlnschte Position erreicht hat.

» Tippen Sie auf Referenz, um den Automaten in Startpo-
sition zu verfahren.

Sobald die Stopp-Anzeige grun ist, ist die Startposition er-
reicht.

26 Weidmiiller 3¢
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9 Automat auBer Betrieb nehmen und entsorgen

9.1 Automat auRer Betrieb nehmen

» Schalten Sie den Automaten aus.

» Ziehen Sie den Netzstecker ab.

» Offnen Sie die Schutzhaube.

» Leeren Sie den Abfallbehalter und setzen Sie ihn wieder
in den Automaten.

» SchlieRen Sie die Schutzhaube.

» Verpacken Sie den Automaten in der Originalverpa-
ckung.

Der Automat ist jetzt fir einen Transport und ggf. die Ent-
sorgung vorbereitet.

9.2 Automat entsorgen

» Nehmen Sie den Automaten auller Betrieb, siehe Kapi-
tel 9.1.

» Stellen Sie sicher, dass der Automat entsprechend der
nationalen und lokalen Bestimmungen entsorgt wird.

Das Produkt enthalt Stoffe, die schadlich
fur die Umwelt und die menschliche Ge-
sundheit sein kdnnen. Auflerdem enthalt
es Stoffe, die durch gezieltes Recycling
wiederverwendet werden kdnnen.
Beachten Sie die Hinweise zur sachge-
rechten Entsorgung des Produkts. Die
Hinweise finden Sie auf www.weidmuel-
ler.com/disposal.

Sie kdnnen das Produkt zur Entsorgung an
I Weidmdller senden. Wenden Sie sich an lhre zu-

standige Landervertretung.

2859970000/00/02.2022
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1

About this documentation

The warnings in this documentation are designed accord-
ing to the severity of the danger.

Possible danger to life!

Notes with the signal word “Warning” warn
you of situations that may result in serious
injury or death if you do not follow the instruc-
tions given in this manual.

The situation-dependent warnings may contain the follow-
ing warning symbols:

Icon

Meaning

Warning of dangerous electrical voltage

Danger of injury!

Notes with the signal word “Caution” warn
you of situations that may result in injury if
you do not follow the instructions given in this
manual.

ATTENTION

Material damage!

Notes with the signal word “Attention” warn you of haz-
ards which may result in material damage.

30
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Warning of hand injuries due to sharp blades

Work must only be carried out by a qualified
electrician.

Carry out work only with personal protective
equipment

Q&P

Notes on the documentation/
Observe the instructions for use

Additional formatting is used in the text, with the following

meaning:

Texts next to this arrow are notes which are not
relevant to safety, but provide important informa-
tion about proper and effective work procedures.

» You can recognise handling instructions from the black
triangle in front of the text.
— Lists are marked with a tick.

2859970000/00/02.2022




2 General safety notes

2.1 Intended use

The machine is designed for stripping and crimping strand-
ed wires in a single operation. The machine must only be
used to process the material described below (wires and
wire-end ferrules).

The machine must only be used within the technical limits
specified, see chapter 3.1. The machine is intended for use
in a dry, enclosed indoor space. No alterations or modifica-
tions may be made to the machine.

Observance of the documentation is also part of the in-
tended use.

2.2 Processable material and crimp shape

Reliable processing can only be guaranteed for Weidmiiller
wire-end ferrules; processing of other makes may result in
malfunctions and damage to the machine.

Conductor

Flexible PVC conductors HO5V-K and HO7V-K with a cross-
section of 0.5 to 2.5 mm? (AWG 20 to AWG 14).
High-temperature resistant, halogen-free, or other special-
ised insulation materials for the same conductor types are
excepted.

Wire end ferrules

Weidmdiller taped wire-end ferrules (WEF) with plastic col-
lars:

H0.5/14
HO0.75/14
H1.0/14
H1.5/14
H2.5/114

Crimp shape
Trapezoidal (standard)

2859970000/00/02.2022

2.3 Safety equipment

The machine is equipped with the following safety features:
— Protective cover with safety switch
— Mains plug

These safety features must not be rendered inoperative.
They must be checked by a service technician once a year.

If necessary to complete service work, the housing of the
machine may be removed by service personnel. Before the
housing is removed, the machine must be switched off and
disconnected from the power grid. The machine may not
be connected to the power grid without the housing.

2.4 Personnel

Only trained personnel may operate the machine and carry
out maintenance work. They must also have read the oper-
ating instructions in their entirety.

()

Repairs may only be carried out after consul-
tation with Weidmiuiller Service and only by a
qualified electrician.

Please keep the operating instructions where
they can be viewed by the operating personnel
at all times.

All documents can also be downloaded from
the Weidmuiller website.
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3 Device description

Weidmiille, £

Figure 3.1

Front view

Figure 3.2

32

Rear view

Weidmiiller 3¢

1 Protective cover

2 Handle for opening the protective cover
3 Wire insertion funnel

4 Reel holder

5  Wire-end ferrule reel

6  Wire-end ferrule strip

7 Touch display

8 PC USB connection

9  Type plate

10 On/off switch

11 Fuse compartment

12 Mains connection socket
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Device description

Figure 3.3 Interior view

Transport unit 6  Wire holding tongs
Ferrule separating blade holder 7 Waste tray
Stripping blade

Crimp cylinder

Adjusting cylinder Crimp cylinder

o wN =
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Device description

3.1 Technical data

Drive Electric motor
Voltage supply 100-240VAC
Power consumption 100 VA
Fuse (mains filter module) 2 x T2AH250V
Maximum short-circuit current (SCCR) 1.5 kA
Protection degree IP20
Protection degree |/ PE conductor @
Insertion length 30 mm (1.18")
Crimping length 8 mm (0.31")
Wire end ferrules 0.5...2.5 mm? (AWG 20 ... 14)
Ferrule length 14 mm
Crimp shape Trapezoidal
Frequency 50/60 Hz
Ambient temperature
Operation +5°C t0 40°C
Storage/transport -25°C to +55°C (briefly +70°C)

Maximum operating elevation

2,000 m above sea level

Humidity 50% at +40°C (without condensation), 90% at +20°C (without condensation)
Pollution severity 2

Continuous sound pressure level <70dB(A)

Dimensions (W x D x H) 229x323x283 mm (9.0" x 12.7" x 11.1")

Colour RAL 2000

Weight 11kg (24.3 Ibs)

3.2 Type plate

Weidmuller Interface GmbH & Co.
2 Klingenbergstraiie 16, D-32758 Detmold

Typ: Crimpfix ECO
__Nr.: 0006

1~100-240V; 60/60Hz;100VA;
—SCCR: 1.5kA; IP20; Dok.-Nr.: Z30611

5 e mzéc €

Made in Germany

' Weidmiiller 3¢

www.weidmueller.com

Manufacturer

Model, type designation
Serial number
Technical data

Year of manufacture

[S2 I N SR |G

®Z

Figure 3.4 Type plate

34 Weidmiiller 3¢
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The following symbols are shown on the type plate

Icon Meaning
Only designed for use in indoor
areas
——

Observe the documentation

Eﬁ

Observe the disposal instructions

€

EU conformity

2859970000/00/02.2022
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4 Transporting and setting up the machine

4.1 Installation site

The installation site must meet the following requirements:

— Stable base with a level and even surface (for weight of
the machine see chapter 3.1)

— At least 30 cm of free working space to either side and
in front of the machine

— Sufficient room for the wire-end ferrule reel

— Easily accessible electricity connection in the vicinity

4.2 Transporting the machine

» Always wear work shoes with foot protection
when transporting the machine.

tire interior of the machine during transportation,
and result in a significant amount of required
cleaning work.

: Cutting scraps can be spread throughout the en-

» Always empty the waste tray before transpor-
tation.

» Take the weight of the machine into account, see chap-
ter 3.1. If necessary, use a transport aid.

» To move the machine, always lift it by the base plate.

» To prepare the machine for shipment (e.g. for a service
case), use the transport packaging.

4.3 Unpacking the delivery

» Please check the delivery for completeness (for scope of
delivery, see chapter 4.4).

» Store the transport packaging.

» Ensure that the operating instructions are accessible to
users at all times.

4.4 Included in delivery

Automatic stripper and crimper

Reel holder with mounting screws
Mains connection cable (10 A, 250 V)
Operating instructions

4.5 Connecting and switching on the machi-
ne

» Set up the machine at the intended location.

» Insert the mains plug into the mains connection socket
of the machine and connect it to the power supply, see
Figure 3.2, 12.

» Switch on the machine using the On/off switch, see Fig-
ure 3.2, 10.

36 Weidmiiller 3¢
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5 Operating software

Risk of death due to electric shock!

Only switch on the machine if the mains con-
nection cable is undamaged.

» Switch on the machine see Figure 3.2, 10.

The start screen is shown briefly on the display, see Figure
5.1.

-
-’ -
Crimpfix ECO

V 1.00.16 Jan 18 2022

Figure 5.1 Display during the switch on procedure

Then the production menu is automatically displayed, see
Figure 5.2.

! Cross section AWG17
1.00 mm?2

Status

Ready

Piece counter Q

Production menu

Figure 5.2

The machine is supplied with the following features:
— Operating language English

— User type User

— Cross-section display mm?

To change the language, see chapter 5.4.
To change the cross-section display, see chapter 5.3.

2859970000/00/02.2022

5.1 General operating instructions

The display can be damaged!

The display can be scratched by unsuitable tools.
» Operate the touch display with your finger or use an
input pen with a silicone head.

» Tap the project on the menu you want to open.

There are a variety of navigation options within the operat-
ing software:

» Tap the home button to switch to
the home page.

Home button

» Tap the double arrow to go back
one level in the current menu.

Back button

» Tap the page display to browse in a
menu.

Whenever numeric entries are required, a numeric keypad
will appear on the display.
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Operating software

5.2 Menu overview

Tap the home button to switch to the home page at any

time.

Production

“

Figure 5.3 Home page

Production

— Set cross-section
— Machine status
— Daily quantity

Settings

— Unit for cross-section
— Language

— Start monitoring

— Sounds

Service

B F M

Info

— Operating software version

— Counter readings (total, service,
day)

— Reset daily piece counter

Weidmiiller 3¢

Step mode Status I/0
|||!!!!I|I |||I!!|||I

Figure 5.4 Service menu

rem

— Start jog mode

— Display the status of inputs/outputs

— Approach crimp position during blade ex-
change

— Change user type

Dl L

5.3 Change the cross-section display

You can choose which cross-section display is shown
larger on the display, mm? or AWG.

» Open the Settings menu.

Cross section

Sl o

Language

o TR e

Figure 5.5 Settings menu 1/2

» Tap the desired unit.
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5.4 Changing the language

» Open the Settings menu, see Figure 5.5
» Tap the desired language.
The operating software will switch to the desired language.

5.5 Setting start monitoring

Start monitoring checks whether the starting switch has
been addressed long enough. This prevents a crimping
process from being triggered although the conductor is not
in the correct starting position. The function is not active
upon delivery.

» Open the Settings menu and browse to the second
page, see Figure 5.6.

Start monitoring

Sounds

3

Figure 5.6 Settings menu 2/2

» Tap the desired setting.

5.6 Setting sounds

You can switch sounds on or off for operating the touch dis-

play. The function is not active upon delivery.

» Open the Settings menu and browse to the second
page, see Figure 5.6.

» Tap the desired setting.

2859970000/00/02.2022

Operating software

5.7 Change user type

Each time the machine is switched on, the user type Op-
erator is active. Three user types are available in the oper-
ating software with different authorisations.

Authorization for

— Operating the machine

— Setting up the machine

— Displaying an error list

Access code 1212

— Adjusting the machine

— Completing service work

Access code of the Weidmdiller coun-
try representative

User type
Operator
Installer

Service

» Open the Service menu and tap User.

0000

Input Operator

Figure 5.7 User menu

» Enter the required access code and tap OK.

The user types Setter and Service only remain active for
10 minutes at a time, after which the type Operator is au-
tomatically set again.

The active user type is indicated by a coloured
frame: Setter (yellow) or Service (red).
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Operating software

5.8 Displaying device information

As an operator, you can display the device information.

» Open the Info menu.

Software V 1.00.16

Piece counter

Total 151
Service 249849
Daily 0

Figure 5.8 Info menu

Parameter Meaning

Software version Operating software version

Piece counter

total Number of cycles completed since the
machine was switched on

Service Number of cycles until the next service is
due
Day Number of cycles completed since the

machine was last switched on

The total counter counts the working cycles during the en-

tire service life of the machine.

The machine's service interval is 250,000 working cycles.

The service counter counts down, starting at 250,000.

Once 250,000 working cycles have been completed, the
service counter is at 0, and a service message is displayed

the next time the machine is started, see chapter 8.2.

The service counter counts back up, and the negative sign

indicates that a counting cycle has been completed.

40 Weidmiiller 3¢

5.9 Reset daily piece counter

» Open the Info menu.

Software V 1.00.16
Piece counter
Total 151
Service 249849
Daily 0
Figure 5.9 Info menu

» To reset the daily piece counter, tap Reset.
The daily piece counter will be reset to zero.

Further device information can be displayed following con-

sultation with Weidmliller service.

2859970000/00/02.2022



Operating software

5.10 Structure and access rights to the operating software

Sub-menu 2nd level Access rights | Description
Production
gi:aocis;:soeucr:it?a? [ Status / Operator Display during operation, changing menu settings
Setting
1/2 cross-section Operator Setting the conductor cross-section display
1/2 language Operator Setting the language
2/2 Start monitoring Operator Start sensor must be pressed longer: Yes/no
2/2 Button sounds Operator Touch display sound: Yes/no
Service

1/1 Reference run, jog mode 0 Reference run back to the starting position

forwards perator Complete crimping cycle forwards step by step
Jog mode 1/1 Reference run, jog mode Installer Reference run back to the starting position

forwards and backwards Complete crimping cycle backwards step by step
Status /0 ;t/;tuitart/ Magazine stop / Cover Operator Check status in case of a malfunction, forward info to service personnel.
Status 1/0 171 Q1/Q2/Q3 Operator Check status in case of a malfunction, forward info to service personnel.
Status /0 2/2 A1/A2 OfffOn Installer Switch outputs A1 and A2 (not active) off and on
Status 1/0 2/ 2 temperature, voltage Installer Current temperature inside the machine and current voltage
Cutting blade Stripping / position Installer Approach the position to exchange the stripping blade
Cutting blade Stripping / reference Installer Reference run back to the starting position
Cutting blade Separate / position Installer Approach the position to exchange the separating blade
Cutting blade Cut/ reference Installer Reference run back to the starting position
Users Input four digit code Operator :Enr?ttgilzgysoci%: t10231§f the operator.

Info
1/3 Software Operator Installed software version
l é Snter Reset piece Operator Reset daily piece counter to 0
1/3 Total Operator Crimp cycle total piece counter
1/3 Service Operator Crimp cycle service piece counter
1/3 Day Operator Crimp cycle daily piece counter
2/3 Default settings Installer Reset all values to the default settings
2/3 Endurance test Installer Switch the endurance test on or off
2/3 Software Installer Start an operating software update
3/ 3, Piece counter, type _ Reset the total piece counter, set the type
2859970000/00/02.2022 Weidmiiller & 41



6 Operating the machine

Condition: The machine is set up and connected as de- The first ferrule on the wire-end ferrule strip must
scribed in see chapter 4. I protrude out of the transport unit, see Figure 6.3.
6.1 Insertmg the wire-end ferrules » Check the correct position by carefully pulling on the
» Position the new wire end ferrule reel in such a way that wire-end ferrule strip.

ensures it unwinds clockwise. » Insert the transport unit back into the machine so that it
» Complete the next steps as shown in the following im- snaps into its position.

ages. » Close the protective cover.

» Roll up the loose wire end ferrule strip.

6.2 Set the cross-section

» Switch on the machine, see Figure 3.2, 10.

» Open the protective cover.

» Remove the transport unit.

» Press and hold the adjusting cylinder to the right, see
Figure 6.4, 1.

» Turn the adjusting cylinder until the crimp cylinder snaps
in at the desired die size, see Figure 6.4, 2.

Do not look at the print on the crimp cylinder, but rather the
cross-section shown on the display.

Figure 6.1 Place the wire-end ferrule reel

Figure 6.4 Set the cross-section

Figure 6.2
g » To ensure the crimp cylinder has snapped into place, try
to turn the crimp cylinder.
» Re-insert the transport unit.
Figure 6.3 Insert the wire-end ferrule strip
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6.3 Exchanging the wire-end ferrule reel

» Open the protective cover.

» Remove the transport unit, see Figure 6.2.

» Unbolt the interlock on the transport unit and pull out the
wire-end ferrule strip, see see Figure 6.5.

Figure 6.5 Removing the wire-end ferrules

» Insert the new wire-end ferrule strip into the transport
unit, see Figure 6.3.

» Proceed as described in see chapter 6.1.

» Check the cross-section on the display and change the
setting as needed.

6.4 Switching on the machine

Condition: The machine is set up as described in see chap-
ter 6.

» Switch on the machine, see Figure 3.2, 10.
The start screen is shown briefly on the display. Then the
production menu is automatically displayed.

» Check the following each time before switch-
ing on the machine:
— Is the mains connection cable free from
damage?
— |Is the protective cover closed?

2859970000/00/02.2022

Operating the machine

6.5 Insert connector

Only process wires that are cleanly cut. All
strands must end flush with the insulation, no
strands may be shortened or may protrude out.
Make sure that the end of the strand is inserted

VT —h

Figure 6.6 Insert the ladder correctly

» Insert a wire into the insertion funnel.

» Hold the wire tensioned slightly.

» Once processing is complete, pull out the processed
wire.

6.6 Service indicator

Each time the machine is switched on, the service indicator
flashes. Tap the touch display once briefly to acknowledge
the notification. Then the machine is ready for operation.
In order to maintain the performance of the ma-
I chine for as long as possible, you should keep to
the scheduled service intervals:
— Minor service after 250,000 work cycles
— Major service after 500,000 work cycles
Contact your local Weidmdiller representative.

6.7 Switch off the machine

» Switch off the machine, see Figure 3.2, 10 .

» When you have completed work, empty the waste tray
and re-insert it into the machine, see chapter 7.5.

» Close the protective cover.

Always close the protective cover when the ma-
chine is not in use.
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7 Cleaning and maintaining the machine

7.1 Maintaining the machine

To ensure proper operation, the described maintenance
work must be carried out at the specified intervals, see
chapter 7.2.

To easily access all areas inside the machine,

I you should remove the waste tray before begin-
ning maintenance work. Remember to re-insert it
after completing work.

Have ready for the maintenance work:
l — Set of Allen wrenches

— Brush and cleaning cloth

— Teflon spray

— Only for the drive shaft: grease, suitable for
roller bearings

44 Weidmiiller 3¢
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Cleaning and maintaining the machine

7.2 Maintenance plan

Figure 7.1 Overview of maintenance points
Maintenance point Interval/maintenance activity

Daily Chapter

1 Empty the waste tray 7.3
Weekly

2 Clean the outside of the machine 7.4
Clean the interior 7.5

3 Clean the wire holding tongs 7.6
Check and clean the stripping blade 7.7
Monthly
Lubricate the wire holding tongs 7.6
Lubricate the crimp cylinder 7.8
Lubricate the stripping blade activation
Semi-annually

7 Lubricate the drive shaft 7.10
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Cleaning and maintaining the machine

7.3 Emptying the waste tray

The waste tray needs to be emptied at different intervals
depending on the thickness of the stripped material. The
waste tray also needs to be emptied before transportation
or shipping as well.

» Pull out the waste tray and empty it.
» Re-insert the waste tray.

7.4 Cleaning the outside of the machine

The machine should be cleaned regularly of dust. The ex-
terior of the machine must be cleaned as needed.

Cleaning the interior is part of maintenance, and
I may be carried out only by trained personnel.
» Ensure the machine is switched off.

ATTENTION

The display and protective cover can be damaged!

Improper cleaning agents can scratch or destroy the dis-

play and protective cover.

» Clean the display carefully either with a special clean-
ing cloth for display surfaces or with a soft cloth and a
screen cleaning agent.

» Clean the protective cover carefully with a damp cloth.

» Clean the surface of the machine with a damp cloth.
» Use a mild soap-based cleaning agent if needed. Do not
use abrasive cleaners or solvents.

7.5 Cleaning the interior

» Remove the waste tray, see chapter 7.3.
» Clean the interior of the machine with a brush and a
vacuum cleaner if necessary.

Never use compressed air to clean the interior,
since this may spread stripping waste through-
out the inside of the machine, where it may be
unreachable. This could result in functional faults
and operating disruptions.

46 Weidmiiller 3¢

7.6 Cleaning and oiling the wire holding
tongs

» Clean the wire holding tongs using a brush
» Remove cutting waste with tweezers.

Figure 7.2 Wire holding tongs

Monthly maintenance:

» Lubricate movable parts of the wire holding tongs with a
small amount of lubricant.

7.7 Cleaning the stripping blade

» Clean the stripping blade with a brush and a soft cloth,

1
Figure 7.3 Wire stripper unit
» Exchange the blades as needed, see chapter 8.4.
2859970000/00/02.2022



Cleaning and maintaining the machine

7.8 Lubricate the crimp cylinder 7.10 Lubricate the drive shaft
» Move the machine to start position. » Remove dust and solid materials from the drive shaft.
» Remove the transport unit. » Lubricate the drive shaft at the points shown, see Figure
» Lubricate the crimp cylinder on lubrication point 1, see 7.6.
Figure 7.4.

» Press the crimp cylinder to the right and lubricate it at
lubrication point 2, see Figure 7.4.

Figure 7.6 Drive shaft lubrication points

» Remove excess lubricant with a cloth.

Figure 7.4 Crimp cylinder lubrication points

» Turn the crimp cylinder by 360° to evenly distribute the
lubricant.
» Remove excess lubricant with a cloth.

7.9 Lubricate the guide of the separating

blade holder

» Move the separating blade to the right slightly, see Fig-
ure 7.5.

» Lubricate the guide at the points shown.

» Move the separating blade holder several times to even-
ly distribute the lubricant.
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8 Troubleshooting

Risk of death due to electric shock!

Non-insulated parts may be touched when
the housing is removed in order to conduct
service work inside the machine. This work
may only be carried out by service personnel.

» Switch off the machine.
» Disconnect the mains plug.

measures described in this chapter, contact Wei-

: If a malfunction cannot be eliminated with the
dmiller Service.

8.1 Fault table

Fault Possible cause
Machine cannot be The power supply is interrupted.
switched on

Recommended action

» Check the mains cable and the mains connection.
» Check the fuses.

Machine switches off | The machine is overloaded.
during operation
Blade cuts into wire-end ferrule

» Switch off the machine.

» Remove the wire-end ferrule strip.

» Switch the machine back on and open the Service/
Jog mode menu.

» Move forwards or backwards.

» Check for further damage.

Increased waste The waste tray is full.

» Empty the waste tray, see see chapter 7.3.

A stripping blade is damaged or
installed incorrectly.

» Check the fit of the stripping blade.
» Correct the position of the blade or exchange it,
see see chapter 8.4.

An error message is shown on the display in case of faults.

» Correct the fault, see chapter 8.2.
Once the fault has been corrected, the machine is shown
as ready for operation.
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8.2 Error messages

Troubleshooting

Error code |Error message Recommended action
Protective cover is opened during the » Open the Service/Jog mode menu.
008 crimping cvcle Crimpin cvele ngt ended » Jog forward or backward until the wire is released.
ping cycle. ping cy | » Tap Reference.
010 Open the protective cover. » Close the protective cover.
012 Start sensor outputs incorrect signal. » Contact Weidmiuiller service.
Magazine not correctly installed » Check and correct the fit of the transport unit.
013 gazine ecty ' » Remove the ferrule from the crimping tool, for instance us-
Ferrule is in the crimping tool. .
ing tweezers.
014 Motor position not correct. » Contact Weidmiuiller service.
015 Crimp cylinder not positioned correctly. » Check anc_j correct the position of the crimp cylinder (turn
and snap into place).
Service piece counter has reached » Contact Weidmiiller service
050 200,000 cycles. :
Supply voltage too low. » Check the supply voltage.
080 Voltage < 18 Volt. » Contact Weidmdiller service.
1 Supply voltage is too high. » Check the supply voltage.
08 Voltage > 30 Volt. » Contact Weidmdiller service.
Machine overheating. » Switch off the machine and allow it to cool off.
090 Temperature warning at 50°C. » If the error occurs repeatedly, contact Weidmuller service.
Machine overheating. » Switch off the machine and allow it to cool off.
091 Temperature warning at 60°C. » If the error occurs repeatedly, contact Weidmdiller service.
» Look for any blockages and correct them.
. » Open the Service/lJog mode menu.
100 Crimp cycle cannot be ended. » Jog forward or backward until the wire is released.
» Tap Reference.
» Look for any blockages and correct them.
. » Open the Service/lJog mode menu.
101 Crimp cycle cannot be ended. » Jog forward or backward until the wire is released.
» Tap Reference.
. » Remove the wire.
102 Crimp cycle cannot be ended. > Clean the start Sensor.
103 Ferrule is in the crimping tool. » Remove the ferrule with tweezers.
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Troubleshooting

8.3 Wear parts

Product Order no.
Stripping blade, 1 set 2875560000
Ferrule separating blade 2875570000

8.4 Exchanging the stripping blade

Danger of injury from sharp blades!

» Use tweezers to change the blades.
» Dispose of the removed blade in a sepa-
rate container.

The entire blade set must be replaced each time
the blades are changed.

Required tool: hexagon socket 2.5 mm
Only for setter.

» Remove the transport unit.

» Switch on the machine.

» Log in as the setter.

» Open the Service/Blade mode menu.

» Tap Stripping.

» Tap Position

The machine will move to the blade exchange position.

» Switch off the machine and disconnect the mains plug.
» Remove the mounting screws for the two pairs of
blades, see Figure 8.1.

Figure 8.1

Exchanging the stripping blade

» Remove both pairs of blades.

50 Weidmiiller 3¢

» Place each new pair of blades together so that the an-
gled edges point to the outside, see Figure 8.2.

)

Figure 8.2 Stripping blade mounting position
» Insert each pair of blades into the respective mount.
» Screw the respective mounting screw back in.

» Switch on the machine.

» Log in as the setter.

» Open the Service/Blade mode menu.
» Tap Stripping.

» Tap Reference.

The machine will move to the start position.

» To exit the menu, tap the home button or the double ar-
row.

8.5 Exchanging the ferrule separating blade

Required tool: hexagon sockets 2.0 mm and 2.5 mm
Only for setter.

Danger of injury from sharp blades!

» Use tweezers to change the blades.
» Dispose of the removed blade in a sepa-
rate container.

» Remove the transport unit.

» Switch on the machine.

» Log in as the setter.

» Open the Service/Blade mode menu.

» Tap Cutting.

» Tap Position

The machine will move to the blade exchange position.
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» Remove the mounting screws on the separating blade
holder, see Figure 8.3.

_I B |1 L -
Figure 8.3 Removing the separating blade holder

» Remove the separating blade holder. The spring re-
mains on the guide.

» Exchange the blade for a new one. Ensure the new
blade is inserted correctly and flush, see Figure 8.4.

!

Figure 8.4 Exchanging the ferrule separating blade

» Screw in the blade.
» Replace the separating blade holder and screw it in
tight.

» Switch on the machine.

» Log in as the setter.

» Open the Service/Blade mode menu.
» Tap Cutting.

» Tap Reference.

The machine will move to the start position.

» To exit the menu, tap the home button or the double ar-
row.

8.6 Remove the wire-end ferrule

» Remove the transport unit.
» Look for and remove the wire-end ferrule.
» Re-insert the transport unit.

2859970000/00/02.2022

Troubleshooting

8.7 Changing fuses

» Ensure the machine is switched off.

» Remove the mains plug.

» Lever the fuse compartment with a flat-blade screw-
driver, see Figure 8.5, 1.

Figure 8.5 Opening the fuse compartment

» Replace both fuses with new ones (2 x T4AH250V).
» Re-insert the fuse compartment.

8.8 Status indicator

You can display the statuses of the inputs, outputs, and
different functional elements. The displayed in could be im-
portant for service purposes, see chapter 5.10.

» Open the Service menu
» Tap Status 1/0.

Start Magazine @
Stop ® Cover -

Q1 ® Q2 Q3

1.00 mm?
AWG17

Figure 8.6 Status of inputs/outputs

If you are logged in as a setter, you can see additional dis-
plays on a second page.

» To exit the menu, tap the home button or the double ar-
row.
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Troubleshooting

8.9 Jog mode

You can approach all of the machine's processing positions
step by step in jog mode. As an operator, you can only trig-
ger forward movements, but as a setter you can move in
both directions.

» Open the Service/lJog mode menu.

Stop @

Reference

>

Figure 8.7 Jog mode

» Tap the gray arrow until the machine has reached the
desired position.

» Tap Reference to move the machine to the starting posi-
tion.

Once the Stop display is green, it has reached the starting
position.
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9 Take the machine out of operation and dispose of it

9.1 Taking the machine out of operation

» Switch off the machine.

» Disconnect the mains plug.

» Open the protective cover.

» Empty the waste tray and re-insert it into the machine.
» Close the protective cover.

» Pack the machine in its original packaging.

The machine is now ready for transport and, if necessary,
disposal.

9.2 Disposing of the machine

» Put the machine out of operation, see chapter 9.1.
» Ensure that the machine is disposed of in accordance
with national and local regulations.

The product contains substances that
may be harmful to the environment and
human health. In addition, it also contains
substances that can be reused through
targeted recycling.

Observe the notes for proper disposal

of the product. The instructions can be
found at www.weidmueller.com/disposal.

posal. Please contact your responsible country

: You can send the product to Weidmdiller for dis-
representatives.
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1 A propos de cette documentation

Les avertissements dans cette documentation sont agen-
cés differemment en fonction de la gravité du danger.

Danger de mort !

Les informations avec le terme « Avertis-
sement » indiquent des situations suscep-
tibles d’entrainer des blessures mortelles ou
graves, si vous ne respectez pas les indica-
tions fournies.

Les avertissements liés a une situation peuvent contenir
les symboles d’avertissement suivants :

Symbole | Signification

Mise en garde contre une tension électrique
dangereuse

Mise en garde contre les blessures aux
mains par des lames tranchantes

Risque de blessure !

Les informations avec le terme « Prudence »
indiquent des situations susceptibles d’entrai-
ner des blessures, si vous ne respectez pas
les indications fournies.

ATTENTION

Dommages matériels !

Les informations avec le terme « Attention » indiquent
des dangers susceptibles de provoquer des dommages
matériels.

56 Weidmiiller 3¢

Les travaux doivent uniquement étre effec-
tués par un électricien spécialisé.

Réaliser les travaux uniquement avec des
équipements de protection individuelle

Remarques concernant la documentation/
Respecter les consignes d’utilisation

QeP>

Dans les autres textes, d'autres formatages sont utilisés
avec la signification suivante :

Les textes a coté de cette fleche sont des infor-
mations non pertinentes pour la sécurité mais
qui donnent des indications importantes pour un

» Vous pouvez identifier les consignes de manipulation

grace au triangle noir avant le texte.

travail correct et efficace.
— Les énumérations sont marquées avec des tirets.

2859970000/00/02.2022



2 Consignes générales de sécurité

2.1 Utilisation conforme

La machine sert a dénuder et a sertir des conducteurs
souples en un seul processus de travail. Seul le matériel
décrit ci-dessous (conducteurs et embouts) doit étre utilisé
dans la machine.

La machine doit uniquement étre utilisée dans le respect
des limites techniques décrites, voir chapitre 3.1. La ma-
chine automatique est congue pour une utilisation dans
des lieux secs et fermés. Aucune modification, ni transfor-
mation de la machine n’est autorisée.

L'usage conforme du produit implique également de tenir
compte de la documentation.

2.2 Matériau traité et forme de sertissage

La fiabilité du processus ne peut étre garantie qu’avec
les embouts Weidmiiller. L'utilisation de produits d’autres
marques peut conduire a des dysfonctionnements ou en-
dommager la machine automatique.

Conducteurs

Conducteurs flexibles en PVC HO5V-K et HO7V-K avec une
section de 0,5 a 2,5 mm? (AWG 20 a AWG 14).

Les matériaux d’isolation résistants aux hautes tempéra-
tures, sans halogéne ou autres matériaux d’isolation spé-
ciaux avec les mémes types de cables sont exclus.

Embouts

Embouts Weidmdller insérés sur une bande (AEH) et iso-
lés :

HO0,5/14

HO,75/14

H1,0/114

H1,5/14

H2,5/14

Forme de sertissage

Trapéze (standard)

2859970000/00/02.2022

2.3 Dispositifs de sécurité

La machine est équipée des dispositifs de sécurité sui-
vants :

— Capot de protection avec interrupteur de sécurité

— Prise secteur

Ces dispositifs de sécurité ne doivent pas étre rendus
inefficaces. lls doivent étre vérifiés une fois par an par un
technicien de maintenance.

Si cela est nécessaire pour des opérations de mainte-
nance, le boitier de la machine automatique doit étre dé-
monté par le personnel de maintenance. Avant de démon-
ter le boitier, la machine automatique doit étre désactivée
et débranchée du secteur. La machine automatique ne doit
pas étre branchée sur le secteur sans le boitier.

2.4 Personnel

Seul un personnel formé doit utiliser la machine et ef-
fectuer des opérations d’entretien. Les instructions a cet
égard doivent inclure également une lecture compléte de
la notice.

()

Des réparations doivent uniquement étre effec-
tuées apres consultation du SAV de Weidmiil-
ler et par un électricien spécialisé.

La notice doit étre conservée de maniére a ce
qgu’elle puisse étre consultée a tout moment
par le personnel utilisant la machine.

Vous pouvez également télécharger tous les
documents sur le site web de Weidmiiller.
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3 Description de 'appareil

Weid'ml'.iﬂer “: |

Image 3.1 Vue de devant

1 Capot de protection

2 Poignée d'ouverture du capot de protection
3 Trémie d’alimentation en conducteurs

4 Porte-rouleaux

5 Rouleau d'embouts

6 Sangle d'embouts

7  Ecran tactile

8 Raccordement USB pour PC
9 Plaque signalétique

10 Interrupteur marche/arrét

11 Compartiment a fusibles

12 Prise de raccordement secteur

Image 3.2 Vue de derriére
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Description de I'appareil

Image 3.3 Vue de l'intérieur

Unité de transport

Support pour couteau de coupe de douilles
Couteau a dénuder

Tambour de sertissage

Tambour de réglage Tambour de sertissage

6 Pince de maintien du conducteur
7  Conteneur & déchets

oS wN
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Description de I'appareil

3.1

Caractéristiques électriques

Entrainement

Moteur électrique

Tension d'alimentation 100 - 240 VAC
Consommation de puissance 100 VA
Fusible (module de filtre secteur) 2 x T2AH250V
Courant de court-circuit maximal (SCCR) 1,5 kA
Degré de protection IP20
Classe de protection | / conducteur de protection @
Longueur d'insertion du conducteur 30 mm (1,18")
Longueur de sertissage 8 mm (0,31")
Embouts 0,5...2,5mm? (AWG 20... 14)
Longueur de douille 14 mm
Forme de sertissage Trapéze
Fréquence 50/60 Hz
Température ambiante
Fonctionnement +5°Cad0°C
Entreposage/Transport -25 °C a +55 °C (a court terme +70 °C)

Hauteur de fonctionnement maximale

2 000 mm au-dessus du niveau de la mer

Humidité de lair

50 % a +40 °C (sans condensation), 90 % a +20 °C (sans condensation)

Degré de pollution 2
Niveau de pression acoustique continue <70dB(A)
Dimensions (I x p x h) 229x323x283 mm (9,0" x 12,7" x 11,1")
Couleur RAL 2000
Poids 11 kg (24,3 Ibs)
3.2 Plaque signalétique

2—1_

' Weidmiiller 3¢

Weidmuller Interface GmbH & Co.
Klingenbergstraiie 16, D-32758 Detmold

Typ: Crimpfix ECO

3 —Nr.: 0006

1~100-240V; 60/60Hz;100VA;
—SCCR: 1.5kA; IP20; Dok.-Nr.: Z30611

5 e mzéc €

Made in Germany

®Z

www.weidmueller.com

Fabricant

Modeéle, désignation
Numéro de série
Caractéristiques techniques
Année de construction

(&2 B S S R S

Image 3.4
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Plaque signalétique
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Les symboles suivants sont représentés sur la plaque si-

gnalétique.

Symbole

Signification

Congu pour une utilisation a l'inté-
rieur uniquement.

it
L]

Respecter la documentation

2

Respecter les consignes d’élimina-
tion

(@)

€

Conformité UE

2859970000/00/02.2022
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Description de I'appareil
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4 Transport et mise en place de la machine automatique

4.1 Emplacement d’installation

L’emplacement d’installation doit satisfaire aux exigences

suivantes :

— Un support stable, a la surface plane et réguliére (pour
le poids de la machine automatique voir chapitre 3.1)

— Une zone de travail libre d’au moins 30 cm devant la
machine automatique et sur les cotés.

— Un espace libre suffisant pour le rouleau d’embouts

— Des alimentations électriques a proximité et facilement
accessibles

4.2 Transporter la machine automatique

» Portez toujours des chaussures de travail
avec une protection des pieds lords du trans-
port de la machine automatique.

Des résidus de coupe peuvent se répartir a I'inté-
rieur de la machine automatique lors du transport
et nécessiter un nettoyage conséquent.

» Videz le conteneur a déchets avant tout trans-
port.

» Tenez compte du poids de la machine automatique,
voir chapitre 3.1. Utilisez une aide au transport le cas
échéant.

» Afin de déplacer la machine automatique, soulevez-la
toujours par la plaque de base.

» Afin de préparer la machine automatique pour I'envoi
(par ex. en cas d’entretien), utilisez I'emballage de trans-
port.

4.3 Deéballer a la livraison

» Vérifiez I'intégrité de la livraison (contenu de la livraison
voir chapitre 4.4).

» Conservez 'emballage de transport.

» Vérifiez que le manuel d’utilisation est accessible pour
les utilisateurs a tout moment.

4.4 Contenu de la livraison

Machine automatique a dénuder et a sertir
Porte-rouleaux avec vis de fixation

Céble de raccordement secteur (10 A, 250 V)
Manuel d'utilisation

62 Weidmiiller 3¢

4.5 Raccordement et activation de la machi-
ne automatique

» Installez la machine automatique a 'emplacement pré-
VU.

» Branchez le cable d'alimentation dans la prise d'alimen-
tation secteur de la machine automatique puis raccor-
dez-le a l'alimentation électrique, voir Image 3.2, 12.

» Allumez la machine automatique a I'aide de I'interrup-
teur marche/arrét, voir Image 3.2, 10.

2859970000/00/02.2022



5 Logiciel de commande

Risque d’accident mortel par choc élec-
trique !

Allumez la machine automatique uniquement
si le cable de raccordement secteur n’est pas
endommageé.

» Allumez la machine automatique, voir Image 3.2, 10.

L'affichage présente brievement I'écran de démarrage, voir

5.1 Consignes générales

L'affichage peut étre endommagé !

L’affichage peut étre rayé par des outils inadaptés.
» Actionnez I'écran tactile avec le doigt ou utilisez un
stylet avec une téte en silicone.

» Appuyez sur le menu que vous souhaitez ouvrir.

Le logiciel de commande comporte différentes options de
navigation :

» Appuyez sur le bouton Accueil pour
afficher la page d’accueil.

Bouton Accueil

» Appuyez sur la double fleche pour
revenir a I'étape précédente dans le
menu actuel.

Bouton Retour

Image 5.1.
>
Crimpfix ECO
V 1.00.16 Jan 18 2022
Image 5.1 Affichage pendant I’allumage

Le menu de production est ensuite affiché automatique-
ment, voir Image 5.2.

» Appuyez sur l'affichage des pages
pour passer au menu suivant.

=

Diametre

AWG17
“© 1.00 mMm?

Etat Pret

% Compteur pcs 0

Image 5.2

Menu de production

La machine automatique est livrée avec les réglages sui-
vants :

— Langue de commande Anglais

— Type d'utilisateur Opérateur

— Affichage de la section mm?

Pour modifier la langue voir chapitre 5.4.
Pour modifier I'affichage de la section voir chapitre 5.3.

2859970000/00/02.2022

Lorsqu’une saisie de chiffre est nécessaire, un pavé numé-
rique s’affiche systématiquement sur I'affichage.
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Logiciel de commande

5.2 Apercu du menu

En appuyant sur le bouton Accueil, vous pouvez afficher la
page d’accueil a tout moment.

Image 5.3

433 [

Production Réglages

Service “

Page d'accueil

Production

— Section définie

— Statut de la machine automatique
— Nombre de piéces journalier

Réglages

— Unité pour la section

— Langue

— Surveillance du démarrage
— Son des touches

Service

B F M

Information

— Version du logiciel de commande

— Lecture des compteurs (total, en-
tretien, quotidien)

— Réinitialiser les compteurs du
nombre de piéces journalier

Weidmiiller 3¢

Image 5.4

Etat I/0

Pas a pas

Couteau

Menu Service

— Démarrer le fonctionnement pas a pas

— Afficher le statut des entrées/sorties

— Exécuter la position de sertissage en cas de
changement de couteau

Dl L

— Changer de type d'utilisateur

5.3 Modifier I'affichage de la section

Vous pouvez choisir I'affichage de section devant appa-
raitre en plus grand sur I'affichage, en mm? ou AWG.

» Ouvrez le menu Réglages.

Image 5.5

Diametre
i
Langue

o Lo P

Menu Réglages 1/2

» Appuyez sur l'unité souhaitée.
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5.4 Modifier la langue

» Ouvrez le menu Réglages, voir Image 5.5
» Appuyez sur la langue souhaitée.
Le logiciel de commande passe dans la langue souhaitée.

5.5 Configurer la surveillance du démarrage

La surveillance du démarrage vérifie si I'interrupteur de
démarrage a été actionné suffisamment longtemps. Cela
permet d'éviter qu'un processus de sertissage ne soit dé-
clenché alors que le conducteur ne se trouve pas dans la
bonne position de démarrage. La fonction n’est pas active
a la livraison.

» Ouvrez le menu Réglages et naviguez jusqu'a la deu-
xiéme page, voir Image 5.6.

Commencer le controle

K 0

Sons

Cou N

Image 5.6 Menu Réglages 2/2

» Appuyez sur le réglage souhaité.

5.6 Configurer les sons des touches

Pour le fonctionnement de I'écran tactile, vous pouvez ac-

tiver ou désactiver les sons des touches. La fonction n’est

pas active a la livraison.

» Ouvrez le menu Réglages et naviguez jusqu'a la deu-
xiéme page, voir Image 5.6.

» Appuyez sur le réglage souhaité.

2859970000/00/02.2022

Logiciel de commande

5.7 Changer de type d'utilisateur

A chaque allumage de la machine automatique, le type
d'utilisateur Opérateur est actif. Trois types d’utilisateur
avec différentes autorisations sont prévus dans le logiciel
de commande.

Type d'utilisateur
Opérateur
Installateur

Autorisation pour

— Contréler la machine automatique

— Configurer la machine automatique

— Afficher la liste des défauts

Code d'acces 1212

— Ajuster la machine automatique

— Exécuter des opérations de main-
tenance

Code d'accés du représentant national

Weidmdller

Service

» Ouvrez le menu Service et appuyez sur User.

Entree 0000 Opérateur

Image 5.7 Menu User

» Saisissez le code d'accés requis et appuyez sur OK.

Les types d'utilisateurs Installateur et Service restent res-
pectivement actifs pendant 10 minutes seulement, ensuite
le type Opérateur est redéfini.

Le type d'utilisateur actif est identifiable par un
cadre de couleur : Installateur (jaune) ou Service
(rouge).

Weidmiiller 3¢ 65



Logiciel de commande

5.8 Afficher les informations de I'appareil

En tant qu’opérateur, vous pouvez afficher les informations
de l'appareil.
» Ouvrez le menu Info.

5.9 Réinitialiser les compteurs du nombre
de piéces journalier

» Ouvrez le menu Info.

Logiciel V 1.00.16 Logiciel V 1.00.16
Compteur pcs Compteur pcs
Total 151 Total 151
Service 249849 Service 249849
Quotidien Q Quotidien Q
Image 5.8 Menu Info Image 5.9 Menu Info
Paramétre Signification » Pour réinitialiser le compteur du nombre de piéces jour-

Version logicielle | Version du logiciel de fonctionnement

Compteur de piéces

Total Nombre de cycles exécutés depuis la
premiére activation de la machine automa-
tique

Service Nombre de cycles jusqu'a la prochaine
échéance d'entretien

Jour Nombre de cycles exécutés depuis la der-

niére activation de la machine automatique

Le compteur total décompte les cycles de travail pendant
toute la durée de vie de la machine automatique.
Lintervalle de service de la machine automatique est de
250 000 cycles de travail. Le compteur de service compte
a rebours, en commencant a 250 000.

Une fois les 250 000 cycles de travail effectués, le comp-
teur de service est a 0, le message de service est affiché
au prochain démarrage de la machine automatique, voir
chapitre 8.2.

Le compteur de service recommence a compter vers le
haut, le signe négatif indique qu’un cycle de décompte a
éteé réalisé.

66 Weidmiiller 3¢

nalier, appuyez sur Réinitialiser.
Le compteur du nombre de piéces journalier est remis a
zéro.

Il est possible d'afficher d'autres informations de I'appareil
aprés consultation du SAV de Weidmdiller.
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Logiciel de commande

5.10 Structure et droits d'acces du logiciel de commande

Sous-menu 2e niveau Droits d'acces |Description
Production
g:%tiigg e/sStatut / Compteur Opérateur Affichage pendant le fonctionnement, modifications du menu Réglages
Réglage
1/2 Section Opérateur Configurer I'affichage de la section du conducteur
1/2 Langue Opérateur Configurer la langue
202 Surveillance du Opérateur Le capteur de démarrage doit étre actionné longtemps : oui/non
démarrage
2/2 Son des touches Opérateur Son de I'écran tactile : oui/non
Service

1/1 Course de référence, fonc- - " .

tionnement pas a pas en marche Opérateur goyrse d? referlendce reto_ur en position d? départ h

avant xécuter le cycle de sertissage progressivement en marche avant
Fonctionnement pas a pas

pasap 1/1 Course de référence, fonc- Course de référence retour en position de départ

tionnement pas & pas en marche Installateur Exécuter le cycle de sertissage progressivement en marche avant ou en marche

avant et en marche arriere arriére

1/1 Statut de démarrage / maga- . En cas de dysfonctionnement, vérifier le statut, transmettre I'information au person-
Statut E/S P Opérateur -

sin arrét / capot nel de service.

. En cas de dysfonctionnement, vérifier le statut, transmettre I'information au person-
Statut E/S 1 THT21T3 Opérateur nel de service.
Statut E/S 22 A1/A2 Arrét/Marche Installateur Activer et désactiver les sorties A1 et A2 (inactives)
Statut E/S 2/2 Température, tension Installateur Température actuelle a l'intérieur de la machine automatique et tension actuelle
Couteau Dénuder / Position Installateur Exécuter la position pour le changement du couteau & dénuder
Couteau Dénuder / Référence Installateur Course de référence retour en position de départ
Couteau Couper / Position Installateur Exécuter la position pour le changement du couteau de coupe
Couteau Couper / Référence Installateur Course de référence retour en position de départ
- A R . Code de l'installateur = 1212.
User Saisie du code a quatre caracteres Opérateur Saisir un code au choix pour configurer I'opérateur.
Information

1/3 Logiciel Opérateur Version logicielle installée
1/3 Réinitialiser le comp- Opérateur Reinitialiser les compteurs du nombre de piéces journalier a zéro
teur de pieces
1/3 Total Opérateur Cycle de sertissage Compteur total du nombre de piéces
1/3 Service Opérateur Cycle de sertissage Compteur du nombre de piéces de service
113 Jour Opérateur Cycle de sertissage Compteur du nombre de piéces journalier
2/3 Réglages de base Installateur Réinitialiser toutes les valeurs aux réglages de base
2/3 Test en continu Installateur Activer ou désactiver le test en continu
2/3 Logiciel Installateur Démarrer la mise a jour du logiciel de commande

3/3 Compteur de piéces,
type

- Réinitialiser le compteur total, configurer le type

2859970000/00/02.2022
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6 Controler la machine automatique

Condition préalable : la machine automatique a été instal-
Iée et raccordée tel que décrit dans voir chapitre 4.

6.1 Insérer les embouts

» Placez le rouleau d’embouts de fagon a garantir un dé-
roulement dans le sens des aiguilles d'une montre.

» Exécutez les étapes suivantes tel qu’indiqué dans les
illustrations suivantes.

Image 6.1 Mettre le rouleau d’embouts en place

Image 6.2 Retirer I'unité de transport

Image 6.3 Insérer la sangle d’embouts

68 Weidmiiller 3¢

La premiére douille de la sangle d’embouts doit
I sortir de I'unité de transport, voir Image 6.3.

» Vérifiez la bonne tenue en tirant avec précaution sur la
sangle d’embouts.

» Replacez 'unité de transport dans la machine automa-
tique de facon a ce qu’elle s’enclenche dans sa position.

» Fermez le capot de protection.

» Enroulez la sangle d’embouts lache.

6.2 Configurer la section

» Allumez la machine automatique, voir Image 3.2, 10.

» Ouvrez le capot de protection.

» Retirez I'unité de transport.

» Enfoncez et maintenez le tambour de réglage vers la
droite, voir Image 6.4, 1.

» Tournez le tambour de réglage jusqu’a ce que le tam-
bour de sertissage s’enclenche dans la taille de matrice
souhaitée, voir Image 6.4, 2.

Ne tenez pas compte de I'impression sur le tambour de
sertissage, mais respectez I'affichage de la section sur I'af-
fichage.

Image 6.4 Configurer la section

» Afin de s'assurer que le tambour de sertissage est en-
clenché, essayez de tourner le tambour de sertissage.
» Installez a nouveau l'unité de transport.

6.3 Remplacer le rouleau d’embouts

» Ouvrez le capot de protection.

» Retirez I'unité de transport, voir Image 6.2.

» Desserrez le verrouillage de I'unité de transport et reti-
rez la sangle d’embouts, voir Image 6.5.
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Image 6.5 Retirer les embouts

» Insérez la nouvelle sangle d’'embouts dans I'unité de
transport, voir Image 6.3.

» Procédez tel que décrit dans voir chapitre 6.1.

» Vérifiez la section sur I'affichage et modifiez les réglages
si nécessaire.

6.4 Allumer la machine automatique

Condition préalable : la machine automatique a été instal-
Iée tel que décrit dans voir chapitre 6.

: » Avant chaque allumage, vérifiez les points

suivants :
— Le céable d'alimentation électrique est-il en
bon état ?
— Le capot de protection est-il fermé ?
» Allumez la machine automatique, voir Image 3.2, 10 .
L'affichage présente brievement I'écran de démarrage. Le
menu de production est ensuite affiché automatiquement.

6.5 Insérer le conducteur

Traitez uniquement des conducteurs coupés pro-
prement. Tous les brins doivent étre a fleur avec
I’isolation, aucun brin ne doit étre raccourci ou
dépasser.

Veillez a ce que I'extrémité du conducteur soit

insérée bien droite.

Image 6.6 Insérer le conducteur correctement
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Contréler la machine automatique

» Faites passer un conducteur dans la trémie d'alimenta-
tion.

» Maintenez légerement le conducteur.

» Une fois I'usinage terminé, sortez le conducteur usiné.

6.6 Affichage de service

A l'allumage de la machine automatique, I'affichage de ser-
vice clignote. Un appui bref sur I'écran tactile permet d'ac-
quitter la notification. La machine automatique est ensuite
préte a fonctionner.
Afin de préserver aussi longtemps que possible
: le bon fonctionnement de la machine automa-
tique, vous devez respecter les intervalles de
service prévus :
— Petit entretien aprés 250 000 cycles de travail
— Grand entretien aprés 500 000 cycles de tra-
vail
Veuillez vous adresser a votre représentant na-
tional Weidmduller compétent.

6.7 Eteindre la machine automatique

| 4 Eteignez la machine automatique, voir Image 3.2, 10 .

» Si vous avez terminé le travail, videz le conteneur a dé-
chets et replacez-le dans la machine automatique, voir
chapitre 7.5.

» Fermez le capot de protection.

Fermez toujours le capot de protection si la ma-
chine automatique n’est pas utilisée.
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7 Entretien et nettoyage de la machine automatique

7.1 Entretien de la machine automatique

Afin de garantir le bon fonctionnement, les travaux de
maintenance décrits doivent étre réalisés aux intervalles
indiqués, voir chapitre 7.2.

la machine automatique, vous devez retirer le

: Afin d'atteindre toutes les zones a l'intérieur de

conteneur a déchets au début des travaux de
maintenance. Pensez a le remettre en place une
fois les travaux terminés.

: Préparez-vous pour les travaux de maintenance

70

Jeu de clés a six pans

Pinceau et chiffon

Spray au teflon

Uniquement pour I'arbre d’entrainement :
graisse de lubrification, adaptée aux roule-
ments mécaniques

Weidmiiller 3¢
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7.2 Plan de maintenance

Entretien et nettoyage de la machine automatique

Image 7.1 Apergu des points de maintenance

Point de maintenance

Intervalle / opération de maintenance

Quotidien Chapitre

1 Vider le conteneur a déchets 7.3
Hebdomadaire

2 Nettoyage extérieur de la machine automatique 7.4
Nettoyage intérieur 7.5

3 Nettoyer les pinces de maintien du conducteur 7.6

4 Vérifier et nettoyer le couteau a dénuder 7.7
Mensuel
Lubrifier les pinces de maintien du conducteur 7.6
Lubrifier le tambour de sertissage 7.8
Actionnement de la lubrification du couteau a dénuder
Semestriel

7 Lubrifier 'arbre d’entrainement 7.10
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Entretien et nettoyage de la machine automatique

7.3 Vider le conteneur a déchets

Selon I'épaisseur du matériau dénudé, le conteneur a dé-
chets doit étre vidé plus ou moins souvent. Le conteneur a
déchets doit étre vidé avant chaque transport ou envoi.

» Sortez le conteneur a déchets et videz-le.
» Remettez le conteneur a déchets en place.

7.4 Nettoyage extérieur de la machine auto-
matique
La machine automatique doit étre dépoussiérée réguliere-

ment. Si nécessaire, elle doit aussi étre nettoyée a I'exté-
rieur.

» Vérifiez que la machine automatique est désactivée.

Le nettoyage intérieur fait partie de la mainte-
nance, qui ne doit étre réalisée que par du per-
sonnel formé.

ATTENTION

L’affichage et le capot de protection peuvent étre
endommageés !

En cas de produit de nettoyage inadapté, I'affichage et le

capot de protection peuvent étre rayés ou endommageés.

» Nettoyez I'affichage avec précaution avec un chiffon
de nettoyage pour les surfaces d’affichage ou avec un
chiffon doux et un produit nettoyant pour écran.

» Nettoyez le capot de protection avec précaution avec
un chiffon humide.

» Nettoyez les surfaces de la machine automatique avec
un chiffon humide.

» Si nécessaire utilisez du produit de nettoyage a base
de savon. N'utilisez pas de produit de nettoyage ou de
solvant agressif.

7.5 Nettoyage intérieur

» Retirez le conteneur a déchets, voir chapitre 7.3.
» Nettoyez I'intérieur de la machine automatique avec un
pinceau et si nécessaire avec un aspirateur.

N’utilisez jamais d’air comprimé pour le net-
toyage intérieur, car sinon les résidus de dénu-
dage seront répartis a 'intérieur de la machine
automatique et seront inaccessibles. Cela peut
provoquer des dysfonctionnements et des
pannes.

72 Weidmiiller 3¢

7.6 Nettoyer et huiler les pinces de maintien
du conducteur

» Nettoyez les pinces de maintien du conducteur avec un
pinceau.
» Retirez les résidus de coupe avec une petite pince.

Pince de maintien du conducteur

Image 7.2

Maintenance mensuelle :

» Lubrifiez les pieces mobiles des pinces de maintien du
conducteur avec un peu de lubrifiant.

7.7 Nettoyer le couteau a dénuder

» Nettoyez le couteau a dénuder avec un pinceau et un
chiffon doux, voir Image 7.3, 1.

Image 7.3

Couteau

» Remplacez les lames si nécessaire, voir chapitre 8.4.
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Entretien et nettoyage de la machine automatique

7.8 Lubrifier le tambour de sertissage

» Placez la machine automatique en position de démar-
rage.

» Retirez I'unité de transport.

» Graissez le tambour de sertissage sur le point de lubrifi-
cation 1, voir Image 7.4.

» Enfoncez le tambour de sertissage vers la droite et lubri-
fiez le tambour de sertissage sur le point de lubrification
2, voir Image 7.4.

Image 7.5 Points de lubrification du support de couteau

7.10 Lubrifier I'arbre d’entrainement

» Retirez la poussiére et les matiéres solides de I'arbre
d’entrainement.

» Lubrifiez I'arbre d’entrainement aux emplacements indi-
qués, voir Image 7.6.

» Tournez le tambour de sertissage a 360° pour répartir le
lubrifiant de fagon homogeéne.
» Retirez 'excédent de lubrifiant avec un chiffon.

7.9 Lubrifier le guidage du support de cou-
teau

» Déplacez le support de couteau vers la droite, voir
Image 7.5.

» Lubrifiez le guidage aux emplacements indiqués.

» Déplacez le support de couteau pour répartir le lubrifiant
de fagon homogéne.

Image 7.6 Points de lubrification de I'arbre d’entrainement

» Retirez 'excédent de lubrifiant avec un chiffon.
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8 Dépannage

trique !

Risque d’accident mortel par choc élec-

Si le boitier doit étre démonté pour des tra-
vaux d’entretien a l'intérieur de la machine
automatique, des piéces sans isolation
peuvent étre touchées. Ces travaux doivent
uniqguement étre effectués par du personnel
de service.

» Eteignez la machine automatique.
» Débranchez la prise de courant.

Si un défaut ne peut pas étre résolu a l'aide
des mesures décrites dans ce chapitre, veuillez

contacter le service Weidmdiller.

8.1 Tableau des défauts

Défaut
La machine automa-
tique ne s’allume pas

Cause possible
L'alimentation électrique est interrom-
pue.

Mesure recommandée

» Vérifiez le cable secteur et le raccordement.
» Vérifiez les fusibles.

La machine automa-
tique s'éteint pendant
le fonctionnement

La machine automatique est en sur-
charge.

Le couteau coupe dans les embouts

» Eteignez la machine automatique.

» Retirez la sangle d’embouts.

» Rallumez la machine automatique et ouvrez le
menu Service/Fonctionnement pas a pas.

» Exécutez un déplacement en marche avant ou en
marche arriére.

» Vérifiez 'absence d’autres dommages.

Rebut important

Le conteneur a déchets est plein.

» Videz le conteneur a déchets, voir voir chapitre 7.3.

Un couteau a dénuder est endommagé
ou
mal monté.

» Vérifiez le maintien du couteau a dénuder.
» Corrigez la position du couteau ou remplacez le
couteau, voir voir chapitre 8.4.

En cas de défauts, une signalisation d'erreur est indiquée

sur 'affichage.

» Résolvez I'erreur, voir chapitre 8.2.
Dés que I'erreur est résolue, la disponibilité est indiquée.

74
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8.2 Signalisations d'erreur

Dépannage

Code d’erreur |Signalisation d'erreur Mesure recommandée
. » Ouvrez le menu Service/ Fonctionnement pas a pas.
Le capot de protection est ouvert pendant ok .
. . » Appuyez sur la marche avant ou la marche arriére jusqu'a
008 le cycle de sertissage. Cycle de sertis- S
sage pas terminé libérer le conducteur.
gep ’ » Appuyez sur Référence.
010 Capot de protection ouvert. » Fermez le capot de protection.
012 L_e cap.teur de démarrage transmet un » Contactez le service Weidmdller.
signal incorrect.
. . . » Vérifiez et corrigez le maintien de I'unité de transport.
Magasin pas installé correctement. . . . . .
013 . . . .| » Retirez la douille de la pince a sertir, par exemple avec une
La douille se trouve dans la pince a sertir. W
petite pince.
014 Position du moteur incorrecte. » Contactez le service Weidmiuiller.
Tambour de sertissage pas positionné » Vérifiez et corrigez la position du tambour de sertissage
015 correctement. (tourner et enclencher).
Le compteur de piéces de service a at- . S
050 teint 200 000 cycles. » Contactez le service Weidmidiller.
Tension d’alimentation trop faible. » Vérifiez la tension d'alimentation.
080 Tension < 18 Volts. » Contactez le service Weidmliller.
Tension d’alimentation trop élevée. » Vérifiez la tension d'alimentation.
081 Tension > 30 Volts. » Contactez le service Weidmiller.
Surchauffe de la machine. » Désactivez la machine automatique et laissez-la refroidir.
030 Avertissement de température a 50 °C. » Si I'erreur persiste, contactez le service Weidmdiller.
1 Surchauffe de la machine. » Désactivez la machine automatique et laissez-la refroidir.
09 Avertissement de température a 60 °C. » Si I'erreur persiste, contactez le service Weidmdiller.
» Recherchez un blocage potentiel et éliminez la cause du
probléme.
Le cycle de sertissage ne peut pas étre | » Ouvrez le menu Service/ Fonctionnement pas a pas.
100 terminé. » Appuyez sur la marche avant ou la marche arriére jusqu'a
libérer le conducteur.
» Appuyez sur Référence.
» Recherchez un blocage potentiel et éliminez la cause du
probléme.
101 Le cycle de sertissage ne peut pas étre | » Ouvrez le menu Service/ Fonctionnement pas a pas.
0 terminé. » Appuyez sur la marche avant ou la marche arriére jusqu'a
libérer le conducteur.
» Appuyez sur Référence.
102 Le cycle de sertissage ne peut pas étre | » Retirez le conducteur.
terminé. » Nettoyez le capteur de démarrage.
103 La douille se trouve dans la pince a sertir. | > Retirez la douille avec une petite pince.
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Dépannage

8.3 Pieces d'usure » Retirez les deux paires de couteaux.
» Assemblez chaque nouvelle paire de couteaux de fagon
Produit N° de com- a ce que les bords biseautés soient tournés vers I'exté-
mande rieur, voir Image 8.2.
Couteau a dénuder, 1 jeu 2875560000
Couteau de coupe de douille 2875570000 J. \

8.4 Remplacer les couteaux a dénuder

Risque de blessure par des lames tran-
‘ﬁr chantes !
{ » Utilisez une petite pince pour le change- Image 8.2 Position de montage du couteau a dénuder
ment de couteau.
» Eliminez le couteau démonté dans un » Placez chaque paire de couteaux dans le logement cor-
contenant spécial. respondant.

» Resserrez la vis de fixation respective.

» Allumez la machine automatique.

» Connectez-vous comme Installateur.

» Ouvrez le menu Service/Couteau.

» Appuyez sur Dénuder.

» Appuyez sur Référence.

La machine automatique se déplace en position de démar-
» Retirez I'unité de transport. rage.

» Allumez la machine automatique.

» Connectez-vous comme Installateur.

» Ouvrez le menu Service/Couteau.

» Appuyez sur Dénuder.

» Appuyez sur Position

La machine automatique se déplace en position de chan-
gement de couteau.

A chaque changement de couteau, le jeu de cou-
I teaux complet doit étre remplacé.

Outil nécessaire : six pans creux 2,5 mm
A I'attention exclusive des installateurs.

» Pour quitter a nouveau le menu, appuyez sur le bouton
Accueil ou sur la double fléche.

» Désactivez la machine automatique et débranchez la
prise de courant.

» Retirez les vis de fixation des deux paires de couteaux,
voir Image 8.1.

Image 8.1 Remplacer le couteau a dénuder
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8.5 Remplacer le couteau de coupe de dou-
illes

Risque de blessure par des lames tran-
“E chantes !
{ » Utilisez une petite pince pour le change-
ment de couteau.
» Eliminez le couteau démonté dans un
contenant spécial.

Outil nécessaire : six pans creux 2,0 mm et 2,5 mm
A I'attention exclusive des installateurs.

» Retirez I'unité de transport.

» Allumez la machine automatique.

» Connectez-vous comme Installateur.

» Ouvrez le menu Service/Couteau.

» Appuyez sur Couper.

» Appuyez sur Position

La machine automatique se déplace en position de chan-
gement de couteau.

» Retirez la vis de fixation du support de couteau de
coupe, voir Image 8.3.

_Il ik : JI .

Image 8.3 Retirez le support de couteau de coupe

» Sortez le support de couteau de coupe. Le ressort reste
sur le guidage.

» Remplacez le couteau par un neuf. Veillez a placer le
nouveau couteau de fagon précise et a fleur, voir Image
8.4.

2859970000/00/02.2022

Dépannage

!

Remplacez le couteau de coupe de douilles

Image 8.4

» Serrez le couteau.
» Replacez le support de couteau de coupe et serrez-le.

» Allumez la machine automatique.

» Connectez-vous comme Installateur.

» Ouvrez le menu Service/Couteau.

» Appuyez sur Couper.

» Appuyez sur Référence.

La machine automatique se déplace en position de démar-
rage.

» Pour quitter a nouveau le menu, appuyez sur le bouton
Accueil ou sur la double fleche.

8.6 Retirer les embouts

» Retirez I'unité de transport.
» Recherchez et retirez les embouts.
» Installez a nouveau I'unité de transport.

8.7 Remplacer les fusibles

» Vérifiez que la machine automatique est désactivée.

» Débranchez la prise de courant.

» Soulevez le compartiment a fusibles avec un tournevis
pour vis a téte fendue voir Image 8.5, 1.

=
2x Td.lH_ZS_W

Image 8.5 Ouvrir le compartiment a fusibles

» Remplacez les deux fusibles par des neufs (2 x T4A-

H250V).
» Remettez le compartiment a fusibles en place.
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Dépannage

8.8 Indicateur d'état

Vous pouvez afficher I'état des entrées, des sorties et de
différents éléments fonctionnels. Les informations affi-
chées peuvent étre importantes pour I'entretien, voir cha-
pitre 5.10.

» Ouvrez le menu Service
» Appuyez sur Statut E/S.

Comm. Magasin @

Arréter @ Capot .

Q1 ® Q2 Q3

1.00 mm?
AWG17

Image 8.6 Statut Entrées/Sorties

Si vous étes connecté en tant qu’installateur, vous pouvez
consulter d'autres affichages sur une deuxiéme page.

» Pour quitter a nouveau le menu, appuyez sur le bouton
Accueil ou sur la double fléche.
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8.9 Fonctionnement pas a pas

En fonctionnement pas a pas, vous pouvez exécuter pro-
gressivement toutes les positions d’'usinage de la machine
automatique. En tant qu’opérateur, vous ne pouvez exécu-
ter que le mouvement en marche avant, en tant qu’instal-
lateur vous pouvez exécuter des déplacements dans les
deux sens.

» Ouvrez le menu Service/Fonctionnement pas a pas.

Arréter @

Référence

>

Image 8.7 Fonctionnement pas a pas

» Appuyez sur la fleche grise jusqu'a ce que la machine
automatique atteigne la position souhaitée.

» Appuyez sur Référence pour déplacer la machine auto-
matique dans la position de démarrage.

Des que l'affichage d'arrét est vert, la position de démar-
rage est atteinte.
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9 Mise hors service de la machine automatique et mise au rebut

9.1 Mise hors service de la machine automa-
tique

» Eteignez la machine automatique.

» Débranchez la prise de courant.

» Ouvrez le capot de protection.

» Videz le conteneur a déchets et replacez-le dans la ma-
chine automatique.

» Fermez le capot de protection.

» Emballez la machine automatique dans 'emballage
d’origine.

La machine automatique est a présent préte pour le trans-

port et I'élimination le cas échéant.

9.2 Mise au rebut de la machine automa-
tique

» Mettez la machine automatique hors service, voir cha-
pitre 9.1.

» Vérifiez que la machine automatique soit éliminée
conformément aux dispositions nationales et locales.

Le produit contient des substances qui
peuvent étre nocives pour I'environne-
ment et la santé humaine. En outre, il
contient des substances qui peuvent étre
réutilisées par un recyclage ciblé.
Respectez les indications relatives a
I'élimination conforme du produit. Vous
trouverez des informations sur www.weid-
mueller.com/disposal.

pour élimination. Veuillez vous adresser a votre

: Vous pouvez envoyer le produit a Weidmdller
représentant national compétent.
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1 Informazioni su questa documentazione

Gli avvertimenti nella presente documentazione sono strut-  Gli avvertimenti in base alla situazione possono contenere
turati in modo diverso a seconda della gravita del pericolo. i seguenti simboli di avvertimento:

Simbolo | Significato
Avvertenza di pericolo di alta tensione

Possibile pericolo di morte!

Gli avvertimenti con la parola segnaletica
“Avvertenza” informano su situazioni che po-
trebbero causare lesioni gravi o la morte, se
non osservati.

Avvertenza di lesioni alle mani a causa di
lame affilate

| lavori possono essere eseguiti solo da un
elettricista qualificato

Pericolo di lesioni!

Eseguire i lavori solo dopo aver indossato i

Gli avvertimenti con la parola segnaletica
dispositivi di protezione individuale

“Cautela” informano su situazioni che potreb-
bero causare lesioni, se non osservati.

ATTENZIONE

Danni materiali!

Osservare le note sulla documentazione/
istruzioni per l'uso

Q&P

Nei testi restanti, viene usata un’ulteriore formattazione
che ha il seguente significato:

i testi accanto a questa freccia sono note non
rilevanti ai fini della sicurezza ma informazioni
importanti per eseguire un lavoro corretto ed
efficace.

Gli avvertimenti con la parola segnaletica “Attenzione”
informano su pericoli che potrebbero comportare danni
materiali.

» Le istruzioni operative sono riconoscibili dal triangolino
nero che precede il testo.
— Le enumerazioni sono contraddistinte da trattini.
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2 Avvertenze generali sulla sicurezza

2.1 Uso previsto

La macchina & progettata per eseguire la spellatura e la
crimpatura di conduttori flessibili in un’unica operazione.
La macchina deve essere utilizzata esclusivamente per
intervenire sul materiale di seguito descritto (conduttori e
terminali).

La macchina puo essere utilizzata soltanto entro i limiti
tecnici descritti, vedi capitolo 3.1. La macchina & pensata
per I'uso in ambienti chiusi e asciutti. Non sono ammesse
modifiche o trasformazioni della macchina.

Per I'uso previsto del prodotto si intende anche il rispetto
della documentazione.

2.2 Materiale lavorabile e forma a crimpare

L affidabilita della lavorazione & garantita solo per i termi-
nali Weidmdliller, la lavorazione di materiali di altre marche
puo causare anomalie o danni alla macchina.

Conduttore

Conduttori flessibili in PVC HO5V-K e HO7V-K con una se-
zione da 0,5 a 2,5 mm? (da AWG 20 a AWG 14).

Sono esclusi i materiali isolanti resistenti alle alte tempe-
rature, privi di alogeni o altri materiali isolanti speciali dello
stesso tipo di cavo.

Terminali

Puntali Weidmdiller nastrati (AEH) con collare in plastica:
HO,5/14

HO,75/14

H1,0/14

H1,5/14

H2,5/14

Forma a crimpare
Trapezio (standard)
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2.3 Dispositivi di sicurezza

L'impianto automatico €& dotato delle seguenti installazioni
di sicurezza:

— calotta di protezione con interruttore di sicurezza

— spina

Queste installazioni di sicurezza non possono essere rese
inefficaci. Devono essere collaudate una volta all’'anno da
un tecnico di servizio.

Laddove necessario per lavori di servizio, la custodia della
macchina puo essere smontata dal personale di servizio.
Prima che la custodia venga smontata, accertarsi che la
macchina sia spenta e staccata dalla rete elettrica. In as-
senza di un custodia, la macchina non puo essere collega-
ta alla rete elettrica.

2.4 Personale

L’utilizzo della macchina e le attivita di manutenzione sono
consentiti soltanto al personale istruito. Listruzione include
anche la lettura integrale delle istruzioni per l'uso.

Eventuali riparazioni possono essere esegui-
te soltanto previa consultazione del servizio
Weidmdiller e da parte di un elettricista specia-
lizzato.

Conservare le istruzioni per 'uso per renderle
sempre accessibili agli operatori.

Tutti i documenti sono scaricabili anche dal sito
web di Weidmidiller.
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3 Descrizione dell’apparecchio

Weid'ml'.iﬂer “: |

Figura 3.1

Vista frontale

Figura 3.2

84

Vista posteriore

Weidmiiller 3¢

1 Calotta di protezione

2 Maniglia di apertura della calotta di protezione
3 Imbuto per l'inserimento del conduttore

4 Porta bobina

5 Bobina del terminale

6 Cinghia del terminale

7 Display touch

8 Attacco USB PC

9 Targhetta

10 Interruttore ON/OFF
11 Vano fusibile

12 Presa di alimentazione
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Descrizione dell’apparecchio

Figura 3.3 Vista interno

Unita di trasporto

Supporto tagliamanicotto

Coltello spellafili

Tamburo di crimpatura

Tamburo di regolazione Tamburo di crimpatura

6 Pinza per conduttori
7 Contenitore dei rifiuti

oS wN
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Descrizione dell’apparecchio

3.1 Dati tecnici

Azionamento Motore elettrico
Tensione d’alimentazione 100 - 240 VAC
Potenza assorbita 100 VA
Fusibile (modulo del filtro di rete) 2 x T2AH250V
Corrente di cortocircuito massima 1,5 kA
(SCCR)
Tipo di protezione IP20
Classe di protezione | / Conduttore di protezione (L)
Lunghezza di inserimento del condut- 30 mm (1.18")
tore

Lunghezza di crimpatura 8 mm (0.31")
Terminali 0,5...2,5mm? (AWG 20 ... 14)
Lunghezza del manicotto 14 mm
Forma a crimpare Trapezio
Frequenza 50/60 Hz
Temperatura ambiente

Esercizio da+b°Ca40°C

Stoccaggiol/trasporto da -25 °C a +55 °C (pre breve termine +70 °C)
Massima altitudine operativa 2.000 ms.l.m.
Umidita dell’aria 50% a +40 °C (senza condensa), 90% a +20 °C (senza condensa)
Livello di inquinamento 2
Livello di pressione sonora continua <70 dB(A)
Dimensioni (largh. x prof. x alt.) 229x323%x283 mm (9.0" x 12.7" x 11.1")
Colore RAL 2000
Peso 11 kg (24.3 Ibs)

3.2 Targhetta

' Weidmiiller 32

Weidmuiller Interface GmbH & Co.
2 Klingenbergstraie 16, D-32758 Detmold

Typ: Crimpfix ECO
__Nr.: 0006

1~100-240V; 50/60Hz;100VA;
—SCCR: 1.6kA; IP20; Dok.-Nr.: Z30611

Made in Germany

e o SR E

www.weidmueller.com

Fabbricante
Modello, targhetta
Numero di serie
Dati tecnici

Anno di costruzione

(&2 B S S R S

Figura 3.4 Targhetta
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Descrizione dell’apparecchio

| seguenti simboli sono raffigurati sulla targhetta.

Simbolo Significato
Previsto solo per I'uso in ambienti
interni.
Y
Osservare la documentazione
|
E: Osservare le istruzioni per lo smal-
timento
—
c € Conformita UE
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4 Trasporto e posizionamento della macchina

4.1 Luogo di posizionamento

Il luogo di posizionamento deve soddisfare i seguenti re-

quisiti:

— base stabile con superficie diritta, piana (peso della
macchina vedi capitolo 3.1)

— almeno 30 cm di superficie di lavoro libera rispettiva-
mente su entrambi i lati e davanti alla macchina

— spazio libero sufficiente per la bobina del terminale

— allaccio facilmente accessibile nelle vicinanze

4.2 Trasporto della macchina

» Indossare sempre scarpe da lavoro con pro-
tezione per i piedi durante il trasporto della
macchina.

| residui di taglio potrebbero distribuirsi all'interno
della macchina durante il trasporto e causare un
notevole dispendio per la pulizia.

» Svuotare il contenitore dei rifiuti prima di ogni
trasporto.

» Osservare il peso della macchina, vedi capitolo 3.1. Se
necessario, servirsi di un ausilio di trasporto.

» Per spostare la macchina, sollevarla sempre per la pia-
stra inferiore.

» Utilizzare I'imballaggio di trasporto per preparare la
macchina per la spedizione (ad es. in caso di servizio di
assistenza).

4.3 Disimballare il volume di consegna

» Verificare la completezza del volume di consegna (Volu-
me di consegna vedi capitolo 4.4).

» Conservare I'imballaggio di trasporto.

» Accertarsi che le istruzioni per I'uso per I'utente siano
accessibili in qualsiasi momento.

4.4 Volume di consegna

Macchina spellafili e crimpatrice

Porta bobina con viti di montaggio

Cavo di collegamento alla rete (10 A, 250 V)
Istruzioni per 'uso

88 Weidmiiller 3¢

4.5 Collegare e accendere la macchina

» Posizionare la macchina nella posizione designata.

» Inserire il cavo di alimentazione nella presa della mac-
china e collegarlo all’alimentazione elettrica, vedi Figura
3.2,12.

» Accendere la macchina tramite l'interruttore di accensio-
ne/spegnimento, vedi Figura 3.2, 10.
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5 Software operativo

5.1 Istruzioni generali per I'uso

Pericolo di morte per scossa elettrica!

Accendere la macchina solo se il cavo di ali- Il display puo subire dei danni!

mentazione non € danneggiato. Il display puo essere graffiato da utensili non idonei.

» Utilizzare il display touch con le dita oppure servirsi di
una stilo con estremita in silicone.

» Accendere la macchina, vedi Figura 3.2, 10.

Sul display viene visualizzata brevemente la schermata

iniziale, vedi Figura 5.1. » Toccare sul menu che si desidera aprire.
Nel software operativo sono presenti varie possibilita di
navigazione:
» Toccare il tasto home per tornare
} alla pagina iniziale.
Tasto Home
Crimpfix ECO » Toccare la doppia freccia per tor-
nare indietro di un livello nel menu
attuale.
V 1.00.16 Jan 18 2022 Tasto Indietro B
» Toccare sull'indicazione della pa-
gina per continuare a sfogliare il
Figura 5.1 Schermata visualizzata durante I'accensione menu.
Poi viene visualizzato automaticamente il menu di produ- Quando occorre inserire una cifra, sul display si apre un
zione, vedi Figura 5.2. tastierino numerico.
Sezione AWG17
1.00 mm
§ Stato Pronta
: J Cont. pezzi 0
Figura 5.2 Menu di produzione

La macchina viene consegnata con le seguenti impostazio-
ni:

— lingua operativa inglese

— tipo di utente utilizzatore

— visualizzazione della sezione mm?

Per modificare la lingua vedi capitolo 5.4.
Per modificare la visualizzazione della sezione vedi capito-
lo 5.3.
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Software operativo

5.2 Panoramica del menu

Toccare il tasto Home per tornare in qualsiasi momento

alla pagina iniziale.

Servizio “

Produzione

Figura 5.3

Home page

Produzione

— Sezione impostata
— Stato della macchina
— Pezzi giornalieri

Impostazioni

— Unita di misura per sezione
— Lingua

— Monitoraggio iniziale

— Suoni dei tasti

Servizio

B F M

Informazioni

— Versione del software operativo

— Contatori (totale, servizio, giorno)

— Reimpostare il contatore pezzi
giornalieri

Weidmiiller 3¢

O

a»
o
Stato I/0
‘IIIFIII! |III|III|
Lama Utente

Figura 5.4 Menu Servizio

— Auvviare la modalita a impulsi

— Visualizzare lo stato di ingressi/uscite

bio della lama

— Spostare la posizione di crimpatura al cam-

— Cambiare la tipologia di utente

Dl L

5.3 Modificare la visualizzazione della sezi-

one

E possibile scegliere quale sezione va visualizzata sul di-

splay con dimensioni maggiori, mm? o AWG.

» Aprire il menu Impostazioni.

Sezione
Sl v
Lingua

3 £ 3

Figura 5.5 Menu Impostazioni 1/2

» Toccare I'unita di misura desiderata.
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5.4 Modificare lingua

» Aprire il menu Impostazioni, vedi Figura 5.5
» Toccare sulla lingua desiderata.
Il software operativo passa alla lingua desiderata.

5.5 Impostare il monitoraggio iniziale

Il monitoraggio iniziale controlla se l'interruttore di avvio

e stato attivato per un periodo sufficientemente lungo. Si
impedisce cosi che il processo di crimpatura venga avviato
se il conduttore non si trova nella posizione iniziale corret-
ta. La funzione non & attiva alla consegna.

» Aprire il menu Impostazioni e sfogliare fino alla secon-
da pagina, vedi Figura 5.6.

AwvvIiO monitor.

Suoni

Figura 5.6 Menu Impostazioni 2/2

» Toccare I'impostazione desiderata.

5.6 Impostare i suoni dei tasti

Per operare il display touch & possibile attivare o disattiva-

re i suoni dei tasti. La funzione non & attiva alla consegna.

» Aprire il menu Impostazioni e sfogliare fino alla secon-
da pagina, vedi Figura 5.6.

» Toccare I'impostazione desiderata.
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Software operativo

5.7 Cambiare la tipologia di utente

Quando si accende la macchina, si attiva la tipologia di
utente operatore. Nel software operativo sono previsti tre
tipologie di utenti con diverse autorizzazioni.

Tipologia di utente | Autorizzazione per

Operatore — Operazione della macchina
Installatore — Impostare della macchina
— Visualizzare I'elenco di errori
Codice di accesso 1212
Servizio — Regolare la macchina

— Eseguire i lavori di manutenzione
Codice di accesso del rappresentante
nazionale di Weidmduller

» Aprire il menu Servizio e toccare su Utente.

0000

Input Operatore

Figura 5.7 Menu Utente

» Immettere il codice di accesso necessario e toccare su
OK.

Le tipologie di utente Installatore e Servizio restano attive
rispettivamente per soli 10 minuti, poi ritornano automatica-
mente alla modalita Operatore.

Il tipo di utente attivo € riconoscibile da un telaio
colorato: installatore (giallo) o servizio (rosso).
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Software operativo

5.8 Visualizzare le informazioni relative
all’apparecchio

L'operatore puo0 visualizzare le informazioni relative all’ap-
parecchio.
» Aprire il menu Informazioni.

Software V 1.00.16
Cont. pezzi
Totale 151
Servizio 249849

Gilornaliero Q

Figura 5.8 Menu Informazioni
Parametri Significato
Versione del softwa- | Versione del software operativo
re
Contatore pezzi
Totale Numero di cicli eseguiti dalla prima accen-
sione della macchina
Servizio Numero di cicli fino al servizio successivo
Giorno Numero di cicli eseguiti dall’'ultima accen-
sione della macchina

Il contatore totale considera i cicli di lavoro nellintera vita
utile della macchina.

Lintervallo previsto per il servizio della macchina € di
250.000 cicli di lavoro. Il contatore di servizio conta al con-
trario, a partire da 250.000.

Quando vengono completati 250.000 cicli di lavoro, il con-
tatore di servizio indica 0. Al successivo avvio della mac-
china viene visualizzata la notifica, vedi capitolo 8.2.

Il contatore di servizio riprende a contare, il segno negativo
indica che ¢ stato eseguito un ciclo di conteggio.
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5.9 Reimpostare il contatore pezzi giornali-
eri

» Aprire il menu Informazioni.

Software VvV 1.00.16
Cont. pezzi
Totale 151
Servizio 249849

Giornaliero Q

» Per reimpostare il contatore pezzi giornalieri, toccare su
Reset.
Il contatore pezzi giornalieri € ora posizionato su zero.

Figura 5.9 Menu Informazioni

Altre informazioni sull’apparecchio possono essere visua-
lizzate dietro accordo con il servizio Weidmdiller.
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5.10 Struttura e diritti di accesso del software operativo

Software operativo

Sottomenu 2° livello Diritt di ac- Descrizione
Ccesso
Produzione
/S(?;L‘:gteolag‘éi;?ale I stato Operatore Operatore
Impostazione
1/2 Sezione Operatore Impostare la visualizzazione della sezione del conduttore
1/2 Lingua Operatore Impostare la lingua
2/2 Monitoraggio iniziale Operatore Il sensore iniziale va azionato piti a lungo: si/no
2/2 Suoni dei tasti Operatore Suono del display touch: si/no
Servizio

1/j Corga di riferimento, modalita Operatore Corsa di riferimento indietro glla p_osi;ione iniziale

aimpulsi avanti Avanzare passo passo nel ciclo di crimpatura
Modalta a impulsi 1/1° Corsa di riferimento, modalita sl e Corsa di riferimento indietro alla posizione iniziale

a impulsi avanti e indietro Avanzare o retrocedere passo passo nel ciclo di crimpatura
Stato 1/0 ;t/;/ci}si?adi avvio/deposito/arre- Operatore ;/:rr\ilfiizcizr.e lo stato in caso di disfunzioni, inoltrare le informazioni al personale di
Stato 110 11 T1/T2/T3 Operatore ;/s:\ilfiizcizr.e lo stato in caso di disfunzioni, inoltrare le informazioni al personale di
Stato I/0 2/2 A1/A2 Off/On Installatore (Non) accendere e spegnere (attivamente) le uscite A1 e A2
Stato I/0 2/2 Temperatura, tensione Installatore Temperatura attuale all'interno della macchina e tensione attuale
Lama Spellare / Posizione Installatore Definire la posizione per il cambio coltello spellafili
Lama Spellare / Riferimento Installatore Corsa di riferimento indietro alla posizione iniziale
Lama Tagliare / Posizione Installatore Definire la posizione per il cambio coltello di taglio
Lama Tagliare / Riferimento Installatore Corsa di riferimento indietro alla posizione iniziale
Utente Immissione di un codice i 4 cifte Operatore I(risriigﬁeirj t:::i[g(;?c: ;ﬂgéere per definire I'operatore.

Informazioni

1/3 Software Operatore Versione software installata
1/3 Reset contatore pezzi Operatore Reimpostare i contatori pezzi giornalieri a 0
1/3 Totale Operatore Ciclo di crimpatura contatori pezzi totali
1/3 Servizio Operatore Ciclo di crimpatura contatori pezzi di servizio
1/3 Giorno Operatore Ciclo di crimpatura contatori pezzi giornalieri
2/3 Impostazioni di base Installatore Reimpostare tutti i valori
2/3 Test di durata Installatore Accendere o spegnere il test di durata
2/3 Software Installatore Awviare I'aggiornamento del software operativo

3/3 Contatore pezzi, tipo

_ Reimpostare il contatore totale, impostare il tipo
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6 Operare la macchina

Presupposto: la macchina € stata configurata e collegata,
come descritto in vedi capitolo 4.

6.1 Inserire i terminali

» Applicare la bobina del terminale in modo da assicurarla
dal srotolamento in senso orario.

» Eseguire passaggi ulteriori, come mostrato nelle se-
guenti figure.

Figura 6.1 Applicare la bobina del terminale
Figura 6.2 Rimuovere l'unita di trasporto
Figura 6.3 Inserire la cinghia del terminale
94 Weidmiiller 3¢

Il primo manicotto della cinghia del terminale
deve sporgere dall’'unita di trasporto, vedi Figura
6.3.

» Verificare la posizione corretta tirando prudentemente la
cinghia del terminale.

» Riposizionare 'unita di trasporto nella macchina in modo
che si innesti in posizione.

» Chiudere la calotta di protezione.

» Avvolgere la cinghia del terminale allentata.

6.2 Impostare la sezione

» Accendere la macchina, vedi Figura 3.2, 10.

» Aprire la calotta di protezione.

» Rimuovere 'unita di trasporto.

» Schiacciare e tenere il tamburo di regolazione a destra,
vedi Figura 6.4, 1.

» Ruotare il tamburo di regolazione finché il tamburo di
crimpatura non si innesti nella matrice desiderata, vedi
Figura 6.4, 2.

Non osservare la stampa sul tamburo di crimpatura ma la
visualizzazione della sezione sul display.

Figura 6.4

Impostare la sezione

» Per assicurarsi che il tamburo di crimpatura sia innesta-
to, tentare di ruotare il tamburo di crimpatura.
» Reimpostare I'unita di trasporto.

6.3 Sostituire la bobina del terminale

» Aprire la calotta di protezione.

» Rimuovere 'unita di trasporto, vedi Figura 6.2.

» Allentare il blocco dell’'unita di trasporto ed estrarre la
cinghia del terminale, vedi Figura 6.5.
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Operare la macchina

» Tenere il conduttore leggermente teso.
» Una volta completata la modifica, estrarre il conduttore
modificato.

6.6 Spia di servizio

All'accensione della macchina, la spia di servizio lampeg-
gia. Un breve tocco sul display touch consente di tacitare
la notifica. La macchina & poi operativa.
Per conservare il pit a lungo possibile I'efficienza
I della macchina, rispettare gli intervalli di servizio
previsti:
— tagliando di servizio minore dopo 250.000 cicli
di lavoro
— tagliando di servizio maggiore dopo 500.000
cicli di lavoro
Rivolgersi al rappresentante nazionale Weidmuill-
er di competenza.

Figura 6.5 Rimuovere i terminali

» Inserire la nuova cinghia nell’'unita di trasporto, vedi Fi-
gura 6.3.

» Proseguire come descritto al capitolo vedi capitolo 6.1.

» Verificare la sezione sul display e modificare I'imposta-
zione se necessario.

6.7 Spegnere la macchina

6.4 Accendere la macchina » Spegnere la macchina, vedi Figura 3.2, 10 .

» Al termine del lavoro, svuotare il contenitore dei rifiuti e
Presupposto: la macchina & stata impostata come descritto riposizionarlo nella macchina, vedi capitolo 7.5.
in vedi capitolo 6. » Chiudere la calotta di protezione.

senta danni? la macchina non & in uso.

» Da verificare prima di ogni accensione: ) ) )
: ’ — Il cavo di collegamento alla rete non pre- : Chiudere sempre la calotta di protezione quando
— La calotta di protezione € chiusa?
» Accendere la macchina, vedi Figura 3.2, 10 .
Sul display appare brevemente la schermata iniziale. Viene
visualizzato automaticamente il menu di produzione.

6.5 Inserire il conduttore

Trattare solo i conduttori tagliati in modo netto.
I Tutti trefoli devono essere a filo con l'isolamento

ma nessuno puod essere accorciato o sporgere.
Accertarsi che I'estremita del conduttore venga
inserita dritta.

Figura 6.6 Inserire il conduttore correttamente

» Inserire un conduttore nell'imbuto di inserimento.
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7 Effettuare pulizia e manutenzione della macchina

7.1 Effettuare la manutenzione della macchi-
na

Per garantire un funzionamento ineccepibile, eseguire
innanzitutto tutti i lavori di manutenzione descritti con gli
intervalli indicati, vedi capitolo 7.2.

Per poter raggiungere bene tutte le aree all'inter-
no della macchina, rimuovere il contenitore dei
rifiuti all’inizio dei lavori di manutenzione. Reinse-
rirlo dopo aver ultimato i lavori.

di mano:

— kit di chiavi ad esagono incassato

— pennello e panno di pulizia

— spray al teflon

— solo per 'albero di trasmissione: grasso di lu-
brificazione, adatto ai cuscinetti a rulli

: Per eseguire la manutenzione, tenere a portata
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7.2 Piano di manutenzione

Effettuare pulizia e manutenzione della macchina

Figura 7.1 Panoramica dei punti di manutenzione

Punto di manutenzione |Intervallo / Operazione di manutenzione

Quotidianamente Capitolo

1 Svuotare il contenitore dei rifiuti 7.3
Settimanalmente

2 Effettuare la pulizia esterna della macchina 7.4
Pulire 'interno 7.5

3 Pulire le pinze per conduttori 7.6
Verificare e pulire il coltello spellafili 7.7
Mensilmente
Lubrificare le pinze per conduttori 7.6
Lubrificare il tamburo di crimpatura 7.8
Lubrificare I'azionamento del coltello spellafili
Semestralmente

7 Lubrificare I'albero di trasmissione 7.10
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Effettuare pulizia e manutenzione della macchina

7.3 Svuotare il contenitore dei rifiuti

In base allo spessore del materiale isolante, il contenitore
dei rifiuti va svuotato a intervalli differenti. Svuotare il con-
tenitore dei rifiuti anche prima di ogni trasporto o spedizio-
ne.

» Estrarre il contenitore dei rifiuti e svuotarlo.
» Reinserire il contenitore dei rifiuti.

7.4 Effettuare la pulizia esterna della mac-
china

Togliere regolarmente la polvere dalla macchina. Se ne-
cessario, pulire esternamente.

La pulizia interna rientra nella manutenzione
I eseguibile solo dal personale istruito.
» Accertarsi che la macchina sia spenta.
ATTENZIONE

Il display e la calotta di protezione potrebbero su-
bire danni!

Il display e la calotta di protezione potrebbero subire graf-

fi o danni.

» Pulire il display accuratamente con un apposito panno
di pulizia per display o con un panno morbido e un de-
tergente per schermi.

» Pulire accuratamente la calotta di protezione con un
panno umido.

» Pulire la superficie della macchina con un panno umido.
» Se necessario, utilizzare un detergente a base di sapo-
ne. Non utilizzare detergenti o solventi aggressivi.

7.5 Pulire 'interno

» Rimuovere il contenitore dei rifiuti, vedi capitolo 7.3.
» Pulire I'interno della macchina con un pennello e, se ne-
cessario, con un aspirapolvere.

Non utilizzare mai I'aria compressa per la pulizia
dell'area interna, in quanto i resti di spellatura
verrebbero distribuiti nell’area interna, risultando
cosi irraggiungibili. Cid potrebbe comportare
malfunzionamenti e avarie.
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7.6 Pulire e oliare le pinze per conduttori

» Pulire le pinze per conduttori con un pennello.
» Rimuovere i resti di taglio con una pinzetta.

Figura 7.2

Manutenzione mensile:

» |ubrificare le parti mobili delle pinze per conduttori con
un po’ di lubrificante.

7.7 Pulire il coltello spellafili

» Pulire il coltello spellafili con un pennello e un panno
morbido, vedi Figura 7.3, 1.

Figura 7.3

Unita di spellatura.

» Se necessario, sostituire le lame, vedi capitolo 8.4.
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Effettuare pulizia e manutenzione della macchina

7.8 Lubrificare il tamburo di crimpatura 7.10 Lubrificare I'albero di trasmissione

» Portare la macchina nella posizione iniziale. » Rimuovere polvere e sostanze solide dall’albero di tra-

» Rimuovere I'unita di trasporto. smissione.

» Fissare il tamburo di crimpatura al punto di lubrificazione  » Lubrificare I'albero di trasmissione nei punti indicati, vedi
1, vedi Figura 7.4. Figura 7.6.

» Schiacciare il tamburo di crimpatura a destra e lubrificar-
lo sul punto di lubrificazione 2, vedi Figura 7.4.

Figura 7.6 Punti di lubrificazione dell’albero di trasmissione

» Rimuovere il lubrificante in eccesso con un panno.

» Ruotare il tamburo di crimpatura di 360° per distribuire il
lubrificante in modo uniforme.
» Rimuovere il lubrificante in eccesso con un panno.

7.9 Lubrificare la guida del porta lama

» Spostare il porta lama leggermente a destra, vedi Figura
7.5.

» Lubrificare la guida nei punti indicati.

» Spostare piu volte il porta lama per distribuire il lubrifi-
cante in modo uniforme.
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8 Risoluzione delle disfunzioni

Pericolo di morte per scossa elettrica!

Se nelllambito di lavori di manutenzione
allinterno della macchina occorre smontare
la custodia, non vanno toccate le parti iso-
late. Questi lavori possono essere eseguiti
esclusivamente dal personale di servizio.

» Spegnere la macchina.
» Staccare la spina.

Se il guasto non é risolvibile con le misure de-
scritte nel presente capitolo, rivolgersi al servizio

Weidmiuiller.

8.1 Tabella delle disfunzioni

Disfunzione

Non & possibile accen-
dere la macchina.

Possibile causa
L’alimentazione elettrica & interrotta.

Misura consigliata

» Verificare il cavo di alimentazione e il collegamento
di rete.
» Controllare i fusibili.

La macchina si spe-
gne durante I'esercizio

La macchina & sovraccarica.

La lama taglia nel terminale

» Spegnere la macchina.

» Rimuovere la cinghia del terminale.

» Riaccendere la macchina e aprire il menu Servi-
zio/Modalita a impulsi.

» Avanzare o retrocedere.

» Verificare eventuali danni ulteriori.

Scarto aumentato

Il contenitore dei rifiuti & pieno.

» Svuotare il contenitore dei rifiuti, vedi vedi capito-
lo7.3.

Il coltello spellafili € danneggiato o
montato in modo scorretto.

» Verificare la posizione del coltello spellafili.
» Correggere la posizione del coltello o sostituirlo,
vedi vedi capitolo 8.4.

In caso di guasti, sul display viene visualizzato un messag-

gio di errore.

» Eliminare 'errore, vedi capitolo 8.2.
Non appena viene eliminato I'errore, viene segnalata la

modalita stand-by.

100 Weidmiiller 3¢
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8.2 Messaggi di errore

Risoluzione delle disfunzioni

Codice errore | Messaggio di errore Misura consigliata
. . . » Aprire il menu Servizio /Modalita a impulsi.
La calotta di protezione si apre durante ) o . .
Iy - : i » Avanzare e retrocedere finché il conduttore non viene libe-
008 il ciclo di crimpatura. Ciclo di crimpatura rato
non terminato. » Toccare su Riferimento.
010 Calotta di protezione aperta. » Chiudere la calotta di protezione.
012 Il sensore di avvio emette un segnare » Contattare il servizio Weidmdiller.
errato.
Deposito non installato correttamente. » Verificare e correggere la posizione dell’'unita di trasporto.
013 Il manicotto si trova nell’utensile di crim- | » Rimuovere il manicotto dall’utensile di crimpatura, ad es.
patura. con una pinzetta.
014 La posizione del motore non € corretta. » Contattare il servizio Weidmiiller.
Il tamburo di crimpatura non & posiziona- | » Verificare e correggere la posizione del tamburo di crimpa-
015 to correttamente. tura (ruotare e innestare).
Il contatore pezzi di servizio ha raggiunto . - S
050 i 200.000 cicli. » Contattare il servizio Weidmdiller.
Tensione di alimentazione troppo bassa. | » Verificare la tensione di alimentazione.
080 Tensione < 18 Volt. » Contattare il servizio Weidmdiller.
Tensione di alimentazione troppo alta. » Verificare la tensione di alimentazione.
081 Tensione > 30 Volt. » Contattare il servizio Weidmdller.
Surriscaldamento della macchina. » Spegnere la macchina e farla raffreddare.
030 Avvertimento di temperatura a 50°C. » Se l'errore persiste, contattare il servizio Weidmdiller.
Surriscaldamento della macchina. » Spegnere la macchina e farla raffreddare.
091 Avvertimento di temperatura a 60°C. » Se l'errore persiste, contattare il servizio Weidmdiller.
» Cercare un possibile blocco e risolverlo.
. - . » Aprire il menu Servizio /Modalita a impulsi.
Il ciclo di crimpatura non pu0 essere ter- . L . .
100 minato » Avanzare e retrocedere finché il conduttore non viene libe-
’ rato.
» Toccare su Riferimento.
» Cercare un possibile blocco e risolverlo.
. - R » Aprire il menu Servizio /Modalita a impulsi.
I ciclo di crimpatura non puo essere ter- . - . .
101 minato » Avanzare e retrocedere finché il conduttore non viene libe-
’ rato.
» Toccare su Riferimento.
Il ciclo di crimpatura non pu0 essere ter- | » Rimuovere il conduttore.
102 minato. » Pulire il sensore di avvio.
103 Il manicotto si trova nell’'utensile di crim- » Rimuovere il manicotto con una pinzetta.
patura.
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Risoluzione delle disfunzioni

8.3 Parti soggette ad usura

Prodotto N° ordine
Coltello spellafili, 1 kit 2875560000
Taglia manicotto 2875570000

8.4 Sostituire il coltello spellafili

Pericolo di lesione dovuto a lame affila-
ﬂﬁ te!

A‘ » Per sostituire la lama, servirsi di una pin-
zetta.

» Smaltire le lame rimosse in un contenitore
separato.

Ad ogni cambio di lama, occorre sostituire I'intero
kit.

Utensile necessario: esagono incassato 2,5 mm
Solo per l'installatore.

» Rimuovere l'unita di trasporto.

» Accendere la macchina.

» Accedere in modalita installatore.

» Aprire il menu Servizio/Lama.

» Toccare su Spellare.

» Toccare su Posizione

La macchina passa in posizione al cambio di lama.

» Spegnere la macchina e staccare la spina.
» Rimuovere le viti di fissaggio delle due coppie di lame,
vedi Figura 8.1.

» Rimuovere le due coppie di lame.
» Assemblare ogni nuova coppia di lame in modo che i
bordi smussati puntino verso I'esterno, vedi Figura 8.2.

e\

Figura 8.2 Posizione di montaggio del coltello spellafili
» Posizionare ogni coppia di lame nel rispettivo attacco.
» Serrare di nuovo la rispettiva vite di fissaggio.

» Accendere la macchina.

» Accedere in modalita installatore.

» Aprire il menu Servizio/Lama.

» Toccare su Spellare.

» Toccare su Riferimento.

La macchina passa alla posizione iniziale.

» Per abbandonare nuovamente il menu, toccare sul tasto
Home o sulla doppia freccia.

8.5 Sostituire il taglia manicotto

Utensile necessario: esagono incassato 2,0 mm e 2,5 mm
Solo per l'installatore.

Pericolo di lesione dovuto a lame affila-
te!

» Per sostituire la lama, servirsi di una pin-
zetta.

» Smaltire le lame rimosse in un contenitore
separato.

» Rimuovere l'unita di trasporto.

» Accendere la macchina.

» Accedere in modalita installatore.

» Aprire il menu Servizio/Lama.

» Toccare su Tagliare.

» Toccare su Posizione

La macchina passa in posizione al cambio di lama.

Figura 8.1

Sostituire il coltello spellafili

102 Weidmiiller 3¢

2859970000/00/02.2022



» Rimuovere la vite di fissaggio del porta lama, vedi Figu-
ra 8.3.

I

Figura 8.3 Rimuovere il porta lama

» Estrarre il porta lama. La molla resta sulla guida.

» Sostituire la lama con una nuova. Accertarsi che la nuo-
va lama sia inserita in modo corretto e a filo, vedi Figura
8.4.

!

Figura 8.4 Sostituire il taglia manicotto
» Serrare la lama.
» Reinserire il taglia manicotto e serrarlo.

» Accendere la macchina.

» Accedere in modalita installatore.

» Aprire il menu Servizio/Lama.

» Toccare su Tagliare.

» Toccare su Riferimento.

La macchina passa alla posizione iniziale.

» Per abbandonare nuovamente il menu, toccare sul tasto
Home o sulla doppia freccia.

8.6 Rimuovere il terminale

» Rimuovere l'unita di trasporto.
» Cercare e rimuovere il terminale.
» Reimpostare I'unita di trasporto.

2859970000/00/02.2022

Risoluzione delle disfunzioni

8.7 Sostituire i fusibili

» Accertarsi che la macchina sia spenta.

» Rimuovere la spina di alimentazione.

» Estrarre il vano fusibili con un cacciavite a taglio, vedi
Figura 8.5, 1.

Figura 8.5 Aprire il vano fusibili

» Sostituire i due fusibili con dei nuovi (2 T4AH250V).
» Reinserire il vano fusibili.

8.8 Indicatore di stato

E possibile visualizzare lo stato di ingressi, uscite e dei vari
elementi funzionali. Le informazioni visualizzate possono
essere importanti per il servizio, vedi capitolo 5.10.

» Aprire il menu Servizio
» Toccare su Stato 1/0.

AWIO Caricatore @

Arresto @ Copertura @

Q1 ® Q2

1.00 mm?
AWG17

Q3

Figura 8.6 Stato ingressiluscite

Se si € effettuato I'accesso come installatore, & possibile
visualizzare altre schermate su una seconda pagina.

» Per abbandonare di nuovo il menu, toccare sul tasto
Home o sulla doppia freccia.
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Risoluzione delle disfunzioni

8.9 Modalita a impulsi

Nella modalita a impulsi € possibile spostarsi passo passo
in tutte le posizioni di lavorazione della macchina. L'opera-
tore puo controllare solo 'avanzamento; I'installatore tutte
e due le direzioni.

» Aprire il menu Servizio/Modalita a impulsi.

Arresto @

Riferimento

[

Figura 8.7 Modalita a impulsi

» Toccare la freccia grigia finché la macchina non abbia
raggiunto la posizione desiderata.

» Toccare su Riferimento per mettere la macchina in po-
sizione di avvio.

Quando la spia di arresto & verde, la posizione di avvio &
stata raggiunta.

104 Weidmiiller 3¢
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9 Mettere la macchina fuori servizio e smaltirla

9.1 Mettere fuori servizio la macchina

» Spegnere la macchina.

» Staccare la spina.

» Aprire la calotta di protezione.

» Svuotare il contenitore dei rifiuti e riposizionarlo nella
macchina.

» Chiudere la calotta di protezione.

» Confezionare la macchina nella confezione originale.

La macchina & ora preparata per un trasporto e, se neces-
sario, per lo smaltimento.

9.2 Smaltire la macchina

» Mettere la macchina fuori servizio, vedi capitolo 9.1.
» Accertarsi di smaltire la macchina secondo le disposizio-
ni nazionali e locali.

Il prodotto contiene sostanze potenzial-
mente nocive per 'ambiente e la salute
dell'uomo. Inoltre, include materiali riuti-
lizzabili con un riciclaggio mirato.
Osservare le avvertenze sullo smaltimen-
to corretto del prodotto. Le avvertenze
sono reperibili su www.weidmueller.com/
disposal.

lo smaltimento. Rivolgersi al rappresentante na-

: Il prodotto pud essere spedito a Weidmdiller per
zionale di competenza.
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1 Sobre esta documentacion

Las indicaciones de advertencia incluidas en esta docu-
mentacion se han disefiado de acuerdo con la gravedad
del riesgo.

Las advertencias que hacen referencia a situaciones pue-
den incluir los siguientes simbolos de advertencia:

Simbolo | Significado

iRiesgo de muerte!

Las indicaciones con la palabra "Adverten-
cia" le advierten de situaciones que pueden
provocar lesiones mortales o graves si no
sigue las indicaciones mostradas.

Advertencia de tension eléctrica peligrosa

iRiesgo de lesiones!

Las indicaciones con la palabra "Precaucion”
le advierten de situaciones que pueden pro-
vocar lesiones si no sigue las indicaciones
mostradas.

iDafios materiales!

Las indicaciones con la palabra "ATENCION" le advierten
de situaciones que pueden provocar dafios materiales si
no sigue las indicaciones mostradas.

108 Weidmiiller 3¢

Advertencia de lesiones en las manos por
cuchillas afiladas

Unicamente un electricista puede llevar a
cabo los trabajos

Realizar los trabajos exclusivamente con el
equipo de proteccion personal

Indicaciones sobre la documentacion/
Tenga en cuenta las instrucciones de uso

Q&P

En el resto de los textos se emplean otros formatos, que
significan lo siguiente:

: El texto que aparece junto a esta flecha corres-

ponde a indicaciones que no son relevantes para
la seguridad, pero que proporcionan informacién
importante para un trabajo correcto y eficaz.
» Las instrucciones de uso se reconocen por el triangulo
negro que aparece antes del texto.
— Las listas se marcan con guiones.
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2 Indicaciones generales de seguridad

2.1 Uso previsto

La maquina automatica ha sido disefiada para desaislar
y crimpar conductores flexibles en una misma operacion.
La maquina automatica debe usarse exclusivamente para
mecanizar el material descrito mas adelante (conductores
y terminales tubulares).

La maquina automatica debe usarse exclusivamente res-
petando los limites técnicos descritos, véase capitulo 3.1.
La maquina automatica ha sido disenada para usarse en
recintos secos y cerrados. No esta permitido modificar ni
transformar la maquina automatica.

La observancia de la documentacion también forma parte
del uso previsto.

2.2 Material y forma de crimpado procesab-
les

El mecanizado seguro solo se puede garantizar para los
terminales tubulares de Weidmdiller, el procesamiento de
productos de otras marcas puede provocar averias y da-
fos en la maquina automatica.

Conductor

Conducto flexible de PVC HO5V-K y HO7V-K con una sec-
cion de 0,5 hasta 2,5 mm? (AWG 20 hasta AWG 14).
Quedan excluidos los materiales de aislamiento resisten-
tes a altas temperaturas, libres de halégenos u otros mate-
riales especiales de los mismos tipos de cables.

Terminales tubulares

Terminales tubulares encintados Weidmiuller (AEH) con
reborde de plastico:

H0,5/14
HO,75/14
H1,0/14
H1,5/14
H2,5/14

Forma crimpada
Trapecio (estandar)

2859970000/00/02.2022

2.3 Dispositivos de seguridad

La maquina automatica esta equipada con los siguientes
dispositivos de seguridad:

— Capota protectora con interruptor de seguridad

— Clavija de alimentacion

Estos dispositivos de seguridad no se deben poner fuera
de servicio. Deben ser controlados una vez al afio por un
técnico de servicio.

Si deben realizarse tareas de mantenimiento, la capota de
la maquina automatica unicamente puede ser desmontada
por los técnicos de servicio. Antes de desmontar la capota
debe apagarse la maquina automatica y desconectarse de
la red eléctrica. No se permite conectar la maquina auto-
matica a la red eléctrica sin la capota.

2.4 Personal

Solo el personal debidamente instruido esta autorizado a
operar la maquina automatica y a llevar a cabo trabajos de
mantenimiento. La instruccién incluye también la lectura
del manual de instrucciones de principio a fin.

Las reparaciones solo se deben realizar tras
consultar al servicio de asistencia Weidmdiller
y solo deben ser llevadas a cabo por un técni-
co electricista.

Conserve el manual de instrucciones de mane-
ra que pueda ser consultado en todo momento
por el personal que opera la maquina.
También se pueden descargar todos los docu-
mentos en el sitio web de Weidmidiller.
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3 Descripcion del aparato

Weid'ml'.iﬂer “: |

Imagen 3.1

Vista frontal

Imagen 3.2

110

Vista posterior

Weidmiiller 3¢

1 Capota protectora

2 Palanca para abrir la capota protectora
3 Insercién de cable

4 Portarrollos

5 Rollo de terminales tubulares

6 Cinta de terminales tubulares

7 Pantalla tactil

8 Conexion USB para PC

9 Placa de caracteristicas

10 Interruptor de encendido/apagado
11 Portafusibles

12 Toma de corriente
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Descripcion del aparato

Imagen 3.3  Vista del compartimento interior

Unidad de transporte

Soporte cuchilla de corte de terminal
Cuchilla pelacables

Tambor de crimpado

Tambor de ajuste tambor de crimpado

6 Pinza de sujecién del conductor
7 Deposito de residuos

oS wN
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Descripcion del aparato

3.1 Datos técnicos

Accionamiento Motor eléctrico
Tension de alimentacion 100 - 240 VAC
Potencia admitida 100 VA
Fusible (médulo de filtro de alimentacién) 2 x T2AH250V
Corriente de cortocircuito maxima (SCCR) 1,5 kA
Nivel de proteccion IP20
Tipo de proteccion |/ cable de tiera
Longitud de insercién de cable 30 mm (1.18")
Longitud de prensado 8 mm (0.31")
Terminales tubulares 0,5...2,5mm? (AWG 20 ... 14)
Largo del terminal 14 mm
Forma crimpada Trapecio
Frecuencia 50/60 Hz
Temperatura ambiente

Operacion +5 °C hasta 40 °C

Almacenamiento/transporte

-25 °C hasta +55 °C (brevemente +70 °C)

Altura maxima de servicio

2.000 m sobre el nivel del mar

Humedad del aire

50% a +40 °C (sin condensacion), 90% a +20 °C (sin condensacion)

Grado de polucién 2

Nivel de ruido continuo <70dB(A)

Dimensiones (AN x PR x AL) 229x323x283 mm (9.0" x 12.7" x 11.1")
Color RAL 2000

Peso 11kg (24.3 Ibs)

3.2 Placa de caracteristicas

' Weidmiiller 3¢

Weidmuller Interface GmbH & Co.

2 Klingenbergstraiie 16, D-32758 Detmold
Typ: Crimpfix ECO
3 —Nr.: 0006

1~100-240V; 60/60Hz;100VA;
—SCCR: 1.5kA; IP20; Dok.-Nr.: Z30611

Made in Germany

e o SBICEDE

www.weidmueller.com

Productor

Modelo, denominacién de tipo
Numero de serie

Datos técnicos

Afio de construccion

[S2 I N SR |G

Imagen 3.4  Placa de caracteristicas
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Descripcion del aparato

Los siguientes simbolos se muestran en la placa de carac-

teristicas.

Simbolo Significado
G Usar solo en interiores
IL;]:I Tenga en cuenta la documentacion

Ef Tenga en cuenta las indicaciones

de eliminacién
_—
c € Conformidad UE
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4 Posicionar y montar la maquina automatica

4.1 Lugar de instalacion

El lugar de instalacion debe cumplir los siguientes requisi-

tos:

— La base debe ser estable, con una superficie recta y
plana (peso de la maquina véase capitulo 3.1)

— Superficie de trabajo libre de al menos 30 cm a ambos
lados de la maquina automatica

— Espacio libre suficiente para el rollo de terminales tubu-
lares

— Toma de corriente cercana, facilmente accesible

4.2 Transportar la maquina automatica

» Transporte la maquina automatica siempre

con zapatos de trabajo con puntera reforzada.

Los restos de corte pueden distribuirse durante
el transporte en todo el compartimento interior
de la maquina automatica, lo cual supondria un
trabajo de limpieza muy intensivo.

» Vacie el deposito de residuos antes de trans-
portar el aparato.

» Tenga en cuenta el peso de la maquina automatica,
véase capitulo 3.1. Dado el caso, utilice una herramien-
ta de transporte.

» Para mover la maquina automatica, levantela siempre
por la placa del suelo.

» Para preparar la maquina automatica para el envio, (p.
ej. en caso de reparacion), utilice el embalaje de trans-
porte.

4.3 Desembalaje

» Compruebe la integridad del equipo suministrado (volu-
men de suministro véase capitulo 4.4).

» Conserve el embalaje de transporte.

» Asegurese de que el manual de servicio esté siempre a
disposicion del usuario.

4.4 Volumen de suministro

Maquina automatica de desaislado y prensado
Portarrollos con tornillos de sujecion

Cable de corriente (10 A, 250 V)

Manual de servicio
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4.5 Conectar y encender la maquina au-
tomatica

» Coloque la maquina automatica en el emplazamiento
previsto.

» Inserte el cable de alimentacion en la toma de alimenta-
cion de la maquina automatica y conéctelo a la toma de
corriente, véase Imagen 3.2, 12.

» Encienda/apague la maquina automatica con el interrup-
tor, véase Imagen 3.2, 10.

2859970000/00/02.2022



5 Software de uso

jRiesgo de muerte por descarga eléctri-
ca!

Encienda la maquina automatica solo si el
cable de alimentacion esta en perfecto esta-
do.

» Encienda la maquina automatica, véase Imagen 3.2, 10.

En el display se muestra brevemente la pantalla inicial,
véase Imagen 5.1.

-
"’ o
Crimpfix ECO

V 1.00.16 Jan 18 2022

Imagen 5.1 Indicacion durante el encendido

A continuacién se muestra automaticamente el menu de
produccion, véase Imagen 5.2.

! Seccién AWG17
. 1.00 mm?
& Estado Lista
" Contador 0

Imagen 5.2

Menu de produccion

La maquina automatica se suministra con los siguientes
ajustes:

— Idioma inglés

— Tipo de usuario Usuario

— Indicacion de seccion mm?

Para cambiar el idioma véase capitulo 5.4.
Para cambiar la indicacion de seccién véase capitulo 5.3.

2859970000/00/02.2022

5.1 Indicaciones generales de empleo

iEl display puede resultar dafnado!

El display puede resultar dafiado si se usa una herra-

mienta inadecuada.

» Maneje la pantalla tactil con el dedo o utilice un lapiz
con punta de silicona.

» Pulse el menu correspondiente.

El software de manejo ofrece diferentes posibilidades de
navegacion:

» Pulse el boton de inicio para regre-
sar a la pagina inicial.

Boton de inicio

» Pulse la flecha doble, para regresar
un nivel en el menu actual.

Boton Regresar

» Pulse la indicacion de pagina, para
avanzar en el menu.

Siempre que sea necesario introducir un nimero, se mos-
trara un teclado numérico en el display.
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5.2 Resumen de menus

Pulse el boton de inicio para regresar en cualquier momen-
to a la pagina de inicio.

Estado I/0

444

Produccién

Servicio “

Imagen 5.3  Pagina de inicio

— — Mostrar estado de entradas/salidas
Produccion
— Seccion ajustada

Cuchilla Usuario

Imagen 5.4  Ment Servicio

— Iniciar operaciéon por pulsacion

— Estado de la maquina automatica Desplazar a la posicion de crimpado al cam
— Numero de piezas diario esp ap P
biar la cuchilla

Configuracion

— Unidad para seccion
— Idioma

— Control de arranque
— Tono de teclas

— Cambiar tipo de usuario

B F M

Servicio
5.3 Modificar indicacion de seccion
Info y Puede elegir la indicacion de la seccion que debe mostrar-
— Versién del software de opera- se mas grande en el display, mm? o AWG.
ciéon
— Contadores (total, servicio, dia) » Abra el menu Ajustes.

— Poner a cero el contador diario

Seccion
=3
Idioma

3 E3 &3

Imagen 5.5  Menu Ajustes 1/2

» Seleccione la unidad deseada.
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5.4 Modificar idioma

» Abra el menu Ajustes, véase Imagen 5.5
» Pulse el idioma deseado.
El software cambia al idioma seleccionado.

5.5 Ajustar supervision de inicio

La supervision de inicio comprueba si el interruptor de
encendido ha sido activado durante un tiempo suficiente-
mente largo. De este modo se evita ejecutar una operacion
de crimpado, sin que el cable se encuentre en la posiciéon
inicial correcta. En el ajuste estandar, esta funcion no esta
activada.

» Abra el menu Ajustes y acceda a la segunda pagina,
véase Imagen 5.6.

Inicio monitorizacion

Sonido

Imagen 5.6  Menu Ajustes 2/2

» Pulse el ajuste deseado.

5.6 Ajustar el tono de las teclas

Puede activar o desactivar el tono de las teclas de la

pantalla tactil. En el ajuste estandar, esta funcion no esta

activada.

» Abra el menu Ajustes y acceda a la segunda pagina,
véase Imagen 5.6.

» Pulse el ajuste deseado.

2859970000/00/02.2022
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5.7 Cambiar tipo de usuario

Al encender la maquina automatica se encuentra activa-

do el tipo de usuario Operario. En el software de manejo
existentes tipos de usuarios configurados con diferentes

autorizaciones.

Tipo de usuario
Operario
Ajustador

Autorizacion para

— Manejar la maquina automatica

— Configurar la maquina automatica
— Mostrar lista de errores

Caodigo de acceso 1212

— Ajustar la maquina automatica

— Ejecutar tareas de servicio
Caodigo de acceso del representante
regional Weidmuiller

Servicio

» Abra el menu Servicio y pulse User.

Entrada 0000 Operador

Imagen 5.7 Menu User

» Introduzca el cédigo de acceso requerido y pulse OK.

Los tipos de usuario Ajustador y Servicio permanecen
activos durante 10 minutos, a continuacion se restaura el
tipo Operario.

El tipo de usuario activo se reconoce por el mar-
co de color: Ajustador (amarillo) o Servicio (rojo).

Weidmiiller 3¢ 17
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5.8 Mostrar informacion del aparato

El operario puede consultar la informacion del aparato.
» Abra el menu Info.

5.9 Poner a cero el contador diario

» Abra el menu Info.

Programa V 1.00.16
Contador
Total 151
Servicio 249849
Diario 0
Imagen 5.8  Ment Info
Parametros Significado
Version del sof- Version del software de servicio
tware
Contador
Total NUmero de ciclos ejecutados desde el pri-
mer encendido de la maquina automatica
Servicio Numero de ciclos hasta el siguiente servi-
cio téenico
Dia NUmero de ciclos ejecutados desde el ulti-
mo encendido de la maquina automatica

El contador cuenta los ciclos de trabajo durante toda la
vida util de la maquina automatica.

El intervalo de servicio técnico de la maquina automatica
es de 250.000 ciclos de trabajo. El contador de servicio
cuenta regresivamente, comenzando por 250.000.

En cuanto se alcanzan 250.000 ciclos de trabajo, el conta-
dor muestra 0, la proxima vez que se encienda la maquina
automatica se mostrara el mensaje de servicio, véase ca-
pitulo 8.2.

El contador de servicio cuenta de nuevo ascendentemen-
te, el signo negativo indica que se ha ejecutado un ciclo de
conteo.
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Programa V 1.00.16
Contador
Total 151
Servicio 249849
Diario 0
Imagen 5.9  Mend Info

» Para poner a cero el contador diario, pulse Reset.
El contador diario se pone a cero.

Se puede acceder a informacion adicional sobre el aparato
previa consulta con el servicio técnico de Weidmuiller.
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5.10 Estructura y derechos de acceso del software

, . Derechos de s
Submenu 2° nivel Descripcion
acceso
Produccién
Seccién / Estado/ Operario Indicacion durante el servicio, modificaciones menti ajustes
Contador
Instalacion
1/2 seccién Operario Ajustar la indicacién de seccion del conductor
1/2 Idioma Operario Configurar idioma
2/2 Supervision de inicio Operario Pulsacidn prolongada del sensor de inicio: Si/No
2/2 Tono de teclas Operario Tono de la pantalla tactil: Si/No
Servicio
1/1 Desplazamiento de referencia, ' . . -
i o Operario Desplazamiento de referencia, regreso a posicion inicial
operacion por pulsacion avance
Operacion por pulsacion i i
peracion por puisac 1 Dggplazamlento .d.e referencia, 8 Desplazamiento de referencia regreso a posicion inicial
operacion por pulsacion avance y Ajustador ) . . . S
Ejecutar ciclo de crimpado paso a paso hacia delante o hacia atras
retroceso
1/1 Estado de inicio / cargador Operario En caso de error, comprobar el estado, comunicar la informacion al servicio de
Estado E/S parada / cubierta P asistencia.
Estado E/S 11 Q1/Q2/Q3 Operario En_ casolde error, comprobar el estado, comunicar la informacion al servicio de
asistencia.
Estado E/S 2/2 A1/A2 OfflOn Ajustador Conectar y desconectar salidas A1y A2 (no activo)
. . Temperatura actual en el compartimento interior de la maquina automatica y
Estado E/S 2/2 Temperatura, tensién Ajustador tension actual
Cuchilla Desaislar / Posicion Ajustador Desplazar a la posicion de cambio de cuchillas pelacables
Cuchilla Desaislar / Referencia Ajustador Desplazamiento de referencia regreso a posicion inicial
Cuchilla Cortar / Posicion Ajustador Desplazar a posicion de cambio de cuchilla de corte
Cuchilla Cortar / Referencia Ajustador Desplazamiento de referencia regreso a posicion inicial
) Introduccion de cadigo de cuatro Operario Cadigo de ajustador = 1212.
Usuario posiciones P Introducir un codigo cualquiera, para ajustar Operario.
Info
1/3 Software Operario Version de software instalada
1/3 Reseteo contadores Operario Poner a cero contador diario
1/3 Total Operario Ciclo de crimpado contador total
1/3 Servicio Operario Ciclo de crimpado contador de servicio
1/3 Dia Operario Ciclo de crimpado contador diario
2/3 Ajustes basicos Ajustador Restaurar todos los valores con los pardmetros originales
2/3 Prueba prolongada Ajustador Conectar o desconectar prueba prolongada
2/3 Software Ajustador Iniciar actualizacion del software de operacion

3/3 Contador, tipo

Resetear contador total, ajustar tipo

2859970000/00/02.2022
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6 Manejar la maquina automatica

Requisito: la maquina automatica ha sido colocada y co-
nectada como se describe en véase capitulo 4.

6.1 Insertar terminal tubular

» Coloque el rollo de terminales tubulares de forma que
se garantice un desenrollado en sentido horario.

» Realice los siguientes pasos, como se muestra en la
siguientes figuras.

Imagen 6.1 Colocar el rollo de terminales tubulares
Imagen 6.2  Retirar la unidad de transporte

Imagen 6.3 Introducir la cinta de terminales tubulares
120 Weidmiiller 3¢

El primer terminal de la cinta de terminales tubu-
lares debe asomar fuera de la unidad de trans-
porte, véase Imagen 6.3.

» Compruebe el asiento correcto, tirando con cuidado de
la cinta de terminales tubulares.

» Coloque de nuevo la unidad de transporte en la maqui-
na automatica, de forma que encaje en su posicion.

» Cierre la capota protectora.

» Rebobine la cinta de terminales tubulares suelta.

6.2 Ajustar la seccion

» Encienda la maquina automatica, véase Imagen 3.2, 10.

» Abra la capota protectora.

» Retire la unidad de transporte.

» Presione y mantenga el tambor de ajuste hacia la dere-
cha, véase Imagen 6.4, 1.

» Gire el tambor de ajuste hasta que el tambor de crim-
pado encaje en el tamafio de matriz deseado, véase
Imagen 6.4, 2.

No se fije en la etiqueta del tambor de crimpado, sino en la
indicacion de la seccion que se muestra en el display.

Imagen 6.4

Ajustar la seccion

» Para asegurarse de que el tambor de crimpado ha en-
cajado, intente girar el tambor.
» Coloque de nuevo la unidad de transporte.

6.3 Cambiar el rollo de terminales tubulares

» Abra la capota protectora.

» Retire la unidad de transporte, véase Imagen 6.2.

» Suelte el bloqueo de la unidad de transporte y extraiga
la cinta de terminales tubulares, véase Imagen 6.5.
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Manejar la maquina automatica

Imagen 6.5  Retirar terminales tubulares

» Introduzca la nueva cinta de terminales tubulares en la
unidad de transporte, véase Imagen 6.3.

» Continle como se describe en véase capitulo 6.1.

» Compruebe la seccion en la indicacion del display y mo-
difique el ajuste si fuera necesario.

6.4 Encender la maquina automatica

Requisito: la maquina automatica ha sido configurada,
como se describe en véase capitulo 6.

» Antes de encender, compruebe siempre:
l — ¢ El cable de alimentacion esta en perfecto
estado?

— ¢ La capota protectora esta cerrada?
» Encienda la maquina automatica, véase Imagen 3.2, 10

En el display se muestra brevemente la pantalla inicial.
A continuacion se muestra automaticamente el menu de
produccion.

6.5 Introducir conductor

Procese unicamente conductores que presenten
un corte limpio. Todos los cordones deben termi-
nar enrasados con el aislamiento, ningun cordén
puede estar acortado o sobresalir.

Asegurese de introducir recto el extremo del
conductor.

2859970000/00/02.2022
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Imagen 6.6 Introducir correctamente el conductor

» Introduzca un conductor en la insercion.

» Ejerza una cierta tensién de traccion sobre el conductor.
» En cuanto finalice el mecanizado, extraiga el conductor.

6.6 Indicacion de servicio

Al encender la maquina automatica, la indicacion de ser-
vicio parpadea. El aviso se confirma tocando la pantalla
tactil brevemente una vez. A continuacion, la maquina au-
tomatica se encuentra operativa.

Para conservar durante mucho tiempo la capa-
I cidad operativa de la maquina, debe cumplir los
intervalos de servicio previstos:
— Servicio pequefio tras 250.000 ciclos de tra-

bajo

— Servicio grande tras 500.000 ciclos de trabajo
Pongase en contacto con su representante re-
gional de Weidmdiller.

6.7 Apagar la maquina automatica

» Apague la maquina automatica, véase Imagen 3.2, 10 .
» Si finaliza el trabajo, vacie el depdsito de residuos y co-
I6quelo de nuevo en la maquina, véase capitulo 7.5.

» Cierre la capota protectora.

Cierre la capota protectora cuando no utilice la
maquina.
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7 Mantenimiento y limpieza de la maquina

7.1 Mantenimiento de la maquina

Para garantizar el funcionamiento perfecto de la maquina,
deben ejecutarse los trabajos de mantenimiento descritos
en los intervalos indicados, véase capitulo 7.2.

interiores de la maquina, debe retirar el deposi-
to de residuos al comenzar con los trabajos de
mantenimiento. Recuerde volver a colocarlo des-
pués de los trabajos.

Para los trabajos de mantenimiento necesita:
I — juego de llaves hexagonales
— pincel y paio de limpieza
— spray de teflon
— solo para el eje motriz: grasa lubricante, apta

para cojinetes

: Para poder acceder facilmente a todas las partes
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Mantenimiento y limpieza de la maquina

7.2 Plan de mantenimiento

Imagen 7.1 Resumen de los puntos de mantenimiento

Punto de mantenimiento |Intervalo / tarea de mantenimiento

A diario Capitulo

1 Vaciar el depésito de residuos 7.3
Cada semana

2 Limpiar la maquina externamente 7.4
Limpiar el compartimento interior 7.5

3 Limpiar las pinzas de sujecion del conductor 7.6
Comprobar y limpiar las cuchillas pelacables 7.7
Cada mes
Lubricar las pinzas de sujecion del conductor 7.6
Lubricar el tambor de crimpado 7.8
Lubricar el accionamiento de las cuchillas pelacables
Cada seis meses

7 Lubricar el eje motriz 7.10
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Mantenimiento y limpieza de la maquina

7.3 Vaciar el depoésito de residuos

La frecuencia de vaciado del deposito de residuos de-
pendera del grosor del material desaislado. El depdsito
de residuos también debe vaciarse antes de transportar o
enviar la maquina.

» Extraiga el depdsito de residuos y vacielo.
» Coloque de nuevo el depdsito de residuos.

7.4 Limpiar la maquina externamente

Debe limpiarse regularmente el polvo de la maquina. La
limpieza exterior debera realizarse segun las necesidades.

: La limpieza del compartimento interior es una

tarea de mantenimiento reservada exclusiva-
mente a personal formado.
» Asegurese de que la maquina esta apagada.

L Imagen 7.2
ATENCION

iEl display y la capota protectora pueden resultar
danados!

iEl display y la capota protectora pueden resultar rayados

o destruidos si se emplean agentes de limpieza inade-

cuados.

» Limpie el display con cuidado con un pafo de limpieza
especial para displays o con un pafo suave y un lim-
piador apto para pantallas.

» Limpie la capota protectora con cuidado con un pafo
humedo.

» Limpie la superficie de la maquina con un pafio humedo.

» En caso necesario, utilice un agente de limpieza a base
de jabon. No utilice disolventes ni agentes limpiadores
agresivos.

7.5 Limpieza del compartimento interior

» Retire el depdsito de residuos, véase capitulo 7.3.
» Limpie el compartimento interior de la maquina con un
pincel y, en caso necesario, con un aspirador.

No utilice nunca aire comprimido para limpiar el
compartimento interior, ya que los restos de ma-
terial desaislado se esparcirian por el interior de

la maquina, resultando inalcanzables. Ello podria

provocar fallos y averias de funcionamiento.
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7.6 Limpiary lubricar las pinzas de sujecion
del conductor

» Limpie las pinzas de sujecion del conductor con un pin-
cel.
» Retire los restos de corte con la pinza.

Pinza de sujecion del conductor

Mantenimiento mensual:

» Lubrique las partes moviles de las pinzas de sujecion
del conductor con poco lubricante.

7.7 Limpieza de las cuchillas pelacables

» Limpie las cuchillas pelacables con un pincel y un pafo
suave, véase Imagen 7.3, 1.

Imagen 7.3

Unidad de desaislado

» En caso necesario, sustituya las cuchillas, véase capi-
tulo 8.4.
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7.8 Lubricar el tambor de crimpado

» Ponga la maquina automatica en la posicion de inicio.

» Retire la unidad de transporte.

» Lubrique el tambor de crimpado en el punto de lubrica-
cion 1, véase Imagen 7 4.

» Presione el tambor de crimpado hacia la derecha y lubri-

que el tambor de crimpado en el punto de lubricacion 2,
véase Imagen 7.4.

Mantenimiento y limpieza de la maquina

7.10 Lubricar el eje motriz

» Retire el polvo y las sustancias solidas del eje motriz.

» Lubrique el eje motriz en los puntos sefialados, véase
Imagen 7.6.

Imagen 7.6 Puntos de lubricacion del eje motriz

» Limpie el exceso de lubricante con un pafio.

Imagen 7.4  Puntos de lubricacién del tambor de crimpado

» Gire el tambor de crimpado 360°, para distribuir unifor-
memente el lubricante.

» Limpie el exceso de lubricante con un pafo.

7.9 Lubricacion de la guia del portacuchillas

» Mueva un poco el portacuchillas hacia la derecha, véa-
se Imagen 7.5.
» Lubrique la guia en los puntos sefialados.

» Mueva el portacuchillas varias veces, para distribuir uni-
formemente el lubricante.
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8 Resolucion de problemas

ca!

servicio.

jRiesgo de muerte por descarga eléctri-

Si es necesario desmontar la caja de la ma-
quina para realizar los trabajos de servicio
en el compartimento interior, pueden tocarse
piezas no aisladas. Estos trabajos deben ser
realizados exclusivamente por el personal de

» Apague la maquina automatica.
» Desenchufe la clavija de alimentacion.

Si no es posible subsanar un fallo con las medi-
das descritas en este capitulo, péngase en con-

tacto con el servicio de asistencia de Weidmiuiller.

8.1 Tabla de fallos

Fallo

La maquina no se en-
ciende

Posible causa
Suministro de energia interrumpido.

Medidas recomendadas

» Compruebe el cable de alimentacion y la clavija de
alimentacion.

» Compruebe los fusibles.

La maquina se apaga
durante el servicio

La maquina esta sobrecargada.

La cuchilla corta en el terminal tubular

» Apague la maquina automatica.

» Extraiga la cinta de terminales tubulares.

» Encienda de nuevo la maquina y abra el menu
Servicio/Operacion por pulsacion.

» Haga avanzar y retroceder la maquina.

» Compruebe si existen otros dafios.

Mayor numero de re-
siduos

El depésito de residuos esta lleno.

» Vacie el depdsito de residuos, véase véase capi-
tulo 7.3.

Una cuchilla pelacables esta dafiada o
incorrectamente montada.

» Compruebe el alojamiento de las cuchillas pelaca-
bles.

» Corrija la posicion de las cuchillas o sustituya las
cuchillas, véase véase capitulo 8.4.

En caso de fallo se muestra un mensaje de error en el dis-

play.

» Corrija el fallo, véase capitulo 8.2.
Una vez subsanado el fallo se muestra la disposicion de

servicio.
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8.2 Mensajes de error

Resolucion de problemas

::(cjl:'go e Mensaje de error Medidas recomendadas
» Abra el menu Servicio/Operacién por pulsacion.
La capota protectora se abre durante el - .
) . . . » Haga avanzar o retroceder la maquina hasta que se libere
008 ciclo de crimpado. Ciclo de crimpado no
finalizado el conductor.
' » Pulse Referencia.
010 Capota protectora abierta. » Cierre la capota protectora.
El sensor de inicio comunica una sefial » Pongase en contacto con el servicio de asistencia Weid-
012 erronea. muller
Cargador instalado incorrectamente. > FE)(;)rrtr:epruebe y corrija el alojamiento de la unidad de trans-
013 E).(ISte un terminal en la herramienta de » Retire el terminal de la herramienta de crimpado, p. €j. con
crimpado. :
una pinza.
_— . » Pongase en contacto con el servicio de asistencia Weid-
014 Posicion del motor incorrecta. "
muller
Tambor de crimpado posicionado inco- » Compruebe y corrija la posicion del tambor de crimpado
015 rrectamente. (girar y encajar).
El contador de servicio ha alcanzado » Pongase en contacto con el servicio de asistencia Weid-
050 200.000 ciclos. miiller
-, . S - » Compruebe la tension de alimentacion.
Tensién de alimentacion insuficiente. - . . . .
080 - . » Pongase en contacto con el servicio de asistencia Weid-
Tension < 18 voltios. .
maller
L . .. . » Compruebe la tensién de alimentacion.
Tension de alimentacion excesiva. - . . . .
081 - . » Pongase en contacto con el servicio de asistencia Weid-
Tension > 30 voltios. .
muller
. A » Apague la maquina y deje que se enfrie.
Sobrecalentamiento de la maquina. : . . -
090 . o » Si se repite el error, pdngase en contacto con el servicio de
Advertencia de temperatura a 50°C. . . S
asistencia Weidmliller.
Sobrecalentamiento de la maquina. > Apague l? maquina y fjeje que se entrie. -
091 . o » Si se repite el error, pdngase en contacto con el servicio de
Advertencia de temperatura a 60°C. . . S
asistencia Weidmdller.
» Localice un posible bloqueo y corrijalo.
. . . . » Abra el menu Servicio/Operacion por pulsacion.
No es posible finalizar el ciclo de crimpa- . .
100 do » Haga avanzar o retroceder la maquina hasta que se libere
' el conductor.
» Pulse Referencia.
» Localice un posible bloqueo y corrijalo.
. . . . » Abra el menu Servicio/Operacién por pulsacion.
No es posible finalizar el ciclo de crimpa- . .
101 do » Haga avanzar o retroceder la maquina hasta que se libere
’ el conductor.
» Pulse Referencia.
102 No es posible finalizar el ciclo de crimpa- | » Retire el conductor.
do. » Limpie el sensor de inicio.
103 E>_<|ste un terminal en la herramienta de b Retire el terminal con una pinza.
crimpado.
2859970000/00/02.2022 Weidmiiller 3¢ 127



Resolucion de problemas

8.3 Piezas de desgaste

Producto N.° de pedido
Cuchillas pelacables, 1 juego 2875560000
Cuchilla cortadora de terminal 2875570000

8.4 Sustitucion de las cuchillas pelacables

iRiesgo de lesiones por cuchillas afila-
“E das!
{ » Utilice una pinza para sustituir las cuchi-
llas.
» Deseche las cuchillas desmontadas en un
recipiente aparte.

Cada vez que se cambie una cuchilla debe cam-
biarse el juego de cuchillas completo.

Herramienta necesaria: llave Allen 2,5 mm
Solo para el ajustador.

» Retire la unidad de transporte.

» Encienda la maquina.

» Registrese como Ajustador.

» Abra el menu Servicio/Cuchillas.

» Pulse Desaislar.

» Pulse Posicion

La maquina se desplaza a la posicion de cambio de cuchi-
llas.

» Apague la maquina y extraiga la clavija de alimentacion.
» Retire los tornillos de fijacion de ambos pares de cuchi-
llas, véase Imagen 8.1.

» Retire ambos pares de cuchillas.

» Coloque cada nueva pareja de cuchillas, de forma que
los cantos biselados apunten hacia fuera, véase Imagen
8.2

o\

Imagen 8.2  Posicion de montaje de las cuchillas pelacables

» Coloque cada pareja de cuchillas en el alojamiento co-
rrespondiente.

» Atornille de nuevo firmemente el tornillo de fijacion co-
rrespondiente.

» Encienda la maquina.

» Registrese como Ajustador.

» Abra el menu Servicio/Cuchillas.

» Pulse Desaislar.

» Pulse Referencia.

La maquina se desplaza a la posicion de inicio.

» Para abandonar el menu, pulse el boton de inicio o la
flecha doble.

iRiesgo de lesiones por cuchillas afila-
das!

» Utilice una pinza para sustituir las cuchi-

8.5 Cambiar la cuchilla de corte de terminal
llas.
» Deseche las cuchillas desmontadas en un

A
‘

Imagen 8.1

Sustitucion de las cuchillas pelacables

128 Weidmiiller 3¢

Herramienta necesaria: llave Allen 2,0 mmy 2,5 mm
Solo para el ajustador.

» Retire la unidad de transporte.

» Encienda la maquina.

» Registrese como Ajustador.

» Abra el menu Servicio/Cuchillas.

» Pulse Cortar.

» Pulse Posicion

La maquina se desplaza a la posicion de cambio de cuchi-
llas.

2859970000/00/02.2022




» Retire el tornillo de fijacion del portacuchillas, véase
Imagen 8.3.

I

Imagen 8.3  Retirar el portacuchillas

» Extraiga el portacuchillas. EI muelle permanece en la
guia.

» Sustituya la cuchilla por una nueva. Asegurese de colo-
car la cuchilla nueva en la posicion exacta y enrasada,
véase Imagen 8.4

!

Imagen 8.4  Sustitucion de la cuchilla de corte de terminal

» Atornille firmemente la cuchilla.

» Coloque de nuevo el portacuchillas y atornillelo firme-
mente.

» Encienda la maquina.

» Registrese como Ajustador.

» Abra el menu Servicio/Cuchillas.

» Pulse Cortar.

» Pulse Referencia.

La maquina se desplaza a la posicion de inicio.

» Para abandonar el menu, pulse el boton de inicio o la
flecha doble.

8.6 Retirar terminales tubulares

» Retire la unidad de transporte.
» Busque y retire los terminales.
» Coloque de nuevo la unidad de transporte.

2859970000/00/02.2022
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8.7 Cambiar fusibles

» Asegurese de que la maquina esta apagada.

» Desenchufe la clavija de alimentacion.

» Abra el compartimento de los fusibles haciendo palanca
con un destornillador de punta plana, véase Imagen 8.5,
1.

Abrir el compartimento de los fusibles

Imagen 8.5

» Sustituya los dos fusibles por fusibles nuevos (2 x T4A-
H250V).
» Coloque de nuevo el compartimento de los fusibles.

8.8 Indicador de estado

Puede consultar el estado de las entradas, salidas y dife-
rentes elementos funcionales. La informacion mostrada
puede ser muy util para el servicio de asistencia, véase
capitulo 5.10.

» Abra el menu Servicio.
» Pulse Estado E/S.

Iniciar Almacén @
4 Parar @ Cubierta @
Q1 @ Q2 Q3

1.00 mm?

AWG17

Imagen 8.6  Estado de entradas/salidas

Si esta registrado como ajustador, puede ver mas informa-
cion en una segunda pagina.

» Para abandonar el menu, pulse el boton de inicio o la
flecha doble.
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Resolucion de problemas

8.9 Operacioén por pulsacion

En el modo de operacién por pulsacion puede recorrer
paso a paso todas las posiciones de mecanizado de la
maquina. Como operario solo puede ejecutar movimientos
de avance, como ajustador puede ejecutar movimientos en
ambos sentidos.

» Abra el menu ServicioOperacion por pulsacion.

Parar @&

Referencia

>

Imagen 8.7  Operacion por pulsacion

» Pulse repetidas veces la flecha gris, hasta que la maqui-
na alcance la posicion deseada.

» Pulse Referencia, para llevar la maquina a la posicion
de inicio.

La posicion de inicio se alcanza cuando la indicacion de
parada se muestra en verde.

130 Weidmiiller 3¢
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9 Puesta fuera de servicio y eliminacion de la maquina

9.1 Puesta fuera de servicio de la maquina

» Apague la maquina automatica.

» Desenchufe la clavija de alimentacion.

» Abra la capota protectora.

» Vacie el depdsito de residuos y coléquelo de nuevo en
la maquina.

» Cierre la capota protectora.

» Empaquete la maquina en su embalaje original.

La maquina esta preparada para un transporte y una even-
tual eliminacion.

9.2 Eliminacién de la maquina

» Ponga la maquina fuera de servicio, véase capitulo 9.1.
» Asegurese de que la maquina sea eliminada de acuerdo
con las disposiciones nacionales y regionales.

El producto contiene sustancias que pue-
den resultar nocivas para el medioam-
biente y la salud. Ademas contiene sus-
tancias que pueden ser recicladas.
Observe las indicaciones para la correc-
ta eliminacién del producto. Encontrara
estas indicaciones en www.weidmueller.
com/disposal.

eliminacion. Péngase en contacto con su repre-

: Puede enviar el producto a Weidmdiller para su
sentante regional.

2859970000/00/02.2022 Weidmiiller 3¢ 131
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1

As indicagdes de aviso nesta documentagao sao constitui-

Sobre esta documentacgao

dos de acordo com a gravidade do perigo.

Perigo de vida!

Indicagdes com a palavra de sinalizagao
“Adverténcia” alertam para situacoes, que
podem causar ferimentos graves ou mortais,
se nao forem observadas.

As indicagdes de aviso relativas a situagdes podem conter
os seguintes simbolos de aviso:

Simbolo

Significado

Aviso contra tenséao elétrica perigosa

Perigo de ferimento!

Indicagdes com a palavra de sinalizacao
“Cuidado” alertam para situagdes, que po-
dem causar ferimentos, se ndo forem obser-
vadas.

ATENCAO

Danos materiais!

Indicagdes com a palavra de sinalizagéo “Atengéao aler-
tam para perigos, que podem causar danos materiais.

134
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Aviso contra ferimentos nas maos por lami-
nas afiadas

Os trabalhos s6 podem ser executados por
um técnico eletrénico

Os trabalhos s6 podem ser realizados usan-
do um equipamento de protegao individual

QeepP>

Indicagdes sobre a documentacao/
Observar o manual de instrugdes

Nos restantes textos sdo usadas outras formatacées com
0 seguinte significado:

Os textos ao lado desta seta sdo indicagdes néo
relevantes a seguranga mas que fornecem im-
portantes informagdes sobre o trabalho correto

e eficaz.

» Pode ver instru¢des de manuseamento no tridngulo pre-
to a frente do texto.
— As enumeracgoes estdo marcadas com tragos.

2859970000/00/02.2022



2 Indicagoes gerais de seguranca

2.1 Utilizagao correta

A maquina destina-se a desencapar e crimpar condutores
flexiveis numa etapa de trabalho. Com a maquina sé pode
processar o material abaixo descrito (condutores e pontei-
ras).

A maquina s6 pode ser usada dentro dos limites técnicos
descritos, ver capitulo 3.1. A maquina destina-se a ser usa-
da em espacos secos e fechados. Ndo podem ser feitas
alteracdes e remodelagdes na maquina.

O uso correto implica também o respeito pela documenta-
céo.

2.2 Material processado e forma de crimpar

S0 é possivel garantir o processamento seguro para pon-
teiras da Weidmililler, pois o processamento de outros pro-
dutos pode causar anomalias e danos na maquina.

Condutores

Condutores flexiveis HO5V-K PVC e HO7V-K com um corte
transversal entre 0,5 e 2,5 mm? (AWG 20 até AWG 14).
Excetuam-se materiais de isolamento sem halogénio, re-
sistentes a alta temperatura ou especiais do mesmo tipo
de cabos.

Ponteiras

Ponteiras cintadas Weidmiiller (AEH) com colar de plasti-
co:

HO,5/14
HO,75/14
H1,0/14
H1,5/14
H2,5/14

Forma de crimpagem
Trapézio (padrao)

i o]

2859970000/00/02.2022

2.3 Dispositivos de seguranga

A maquina esta equipada com os seguintes dispositivos de
seguranca:

— Capa de protegédo com interruptor de seguranca

— Ficha de rede

Estes dispositivos de seguranga ndo podem ser inutiliza-
dos. Tém de ser verificados uma vez por ano por um técni-
co de assisténcia.

Para efeitos de trabalhos de assisténcia, a caixa da ma-
quina pode ser desmontada pelos técnicos de assisténcia.
Antes de desmontar a caixa, tem de desligar a maquina,
inclusive na corrente. A maquina nao pode ser ligada a
corrente sem caixa.

2.4 Pessoal

Somente pessoal instruido € que pode operar a maquina
e realizar atividades de manutencdo na mesma. Da instru-
¢ao faz parte a leitura na integra do manual de instrugdes.

()

As reparagdes so6 podem ser realizadas depois
de consultar a Assisténcia da Weidmuller e so-
mente por um técnico eletronico.

Guarde o manual de instrugées, de modo que
os operadores a possam consultar sempre que
quiserem.

Todos os documentos podem ser descarrega-
dos também pela pagina web da Weidmdiller.
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3 Descricao do aparelho

Weid'ml'.iﬂer “: |

Imagem 3.1

Vista frontal

Imagem 3.2

136

Vista traseira

Weidmiiller 3¢

Capa de protegao

Pega para abrir a capa de protegéo
Funil de introdugéo de condutores
Suporte de rolos

Rolo de ponteiras

Cinta de ponteiras

Ecra tatil

Ligagado USB PC

Placa de caracteristicas
Interruptor ligar/desligar
Compartimento de fusiveis
Entrada de alimentacéo

2859970000/00/02.2022




Descrigao do aparelho

Imagem 3.3  Vista interior

Unidade de transporte

Suporte de lamina de corte de manga
Lamina desencapadora

Tambor de crimpagem

Tambor de ajuste tambor de crimpagem

6 Pinga de fixacdo de condutores
7 Recipiente

oS wN
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Descrigao do aparelho

3.1 Dados técnicos

Acionamento Motor elétrico
Tensao de alimentagao 100-240VAC
Consumo 100 VA
Fusivel (médulo de filtro de rede) 2 x T2AH250V
Maxima corrente de curto-circuito 1,5 kA

(SCCR)
Tipo de protegédo IP20
Classe de prote¢éo | / condutor de protecdo @
Comprimento de introducao de condu- 30 mm (1.18")

tores
Comprimento de crimpagem 8 mm (0.31")
Ponteiras 0,5...2,5mm? (AWG 20 ... 14)
Comprimento da manga 14 mm
Forma de crimpagem Trapézio
Frequéncia 50/60 Hz
Temperatura ambiente

Operagéo +5°Ca40°C

Armazenamento/Transporte

-25 °C a +55 °C (curto prazo +70 °C)

Maxima altura de funcionamento

2.000 m acima do nivel do mar

Humidade do ar

50% a +40 °C (sem condensag&o), 90% a +20 °C (sem condensag&o)

Grau de sujidade 2

Nivel de pressao sonora permanente <70dB(A)

Dimensoes (L x P x A) 229x323x283 mm (9.0" x 12.7" x 11.1")
Cor RAL 2000

Peso 11 kg (24.3 Ibs)

3.2 Placa de caracteristicas

Fabricante
Modelo, designagéo de tipo

' Weidmiiller 32

Weidmuiller Interface GmbH & Co.
2 Klingenbergstraie 16, D-32758 Detmold

Typ: Crimpfix ECO
__Nr.: 0006

1~100-240V; 50/60Hz;100VA;
—SCCR: 1.6kA; IP20; Dok.-Nr.: Z30611

5 - Saujahr: 2022 éc €

Made in Germany

e

www.weidmueller.com

NUmero de série
Especificagdes técnicas
Ano de construcéo

-l
[S2 I N SR |G

Imagem 3.4  Placa de caracteristicas
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Os seguintes simbolos estéo ilustrados na placa de carac-

teristicas.

Simbolo

Significado

Destina-se a espagos fechados

it
L]

Observar documentagao

2

Observar as indicagbes de elimina-
cao

(@)

€

Conformidade UE

2859970000/00/02.2022
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Descrigao do aparelho
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4 Transportar e instalar maquina

4.1 Local de instalagao

O local de instalagao tem de cumprir os seguintes requisi-

tos:

— Base estavel com superficie plana e reta (peso da ma-
quina ver capitulo 3.1)

— Area de trabalho livre de ambos os lados pelo menos 30
cm a frente da maquina

— Espaco livre suficiente para rolo de ponteiras

— Ligacgéao para corrente bem acessivel nas proximidades

4.2 Transportar maquina

» No transporte da maquina deve usar sempre
calcado de trabalho e protecéo para os pés.

Durante o transporte podem espalhar-se restos
de corte no interior da maquina e causar um cus-
to de limpeza significativo.

» Esvazie o recipiente antes de cada transporte.

» Observe o peso da maquina, ver capitulo 3.1. Use, se
necessario, ajuda de transporte.

» Para deslocar a maquina, levante-a sempre pela placa
inferior.

» Para pér a maquina pronta a enviar (p. ex. em caso de
assisténcia), use a embalagem de transporte.

4.3 Desempacotar o fornecimento

» Verifique se o fornecimento esta completo (volume de
fornecimento ver capitulo 4.4).

» Guarde a embalagem de transporte.

> Assegure-se de que o manual de instrugoes esta per-
manentemente acessivel para os operadores.

4.4 Volume de fornecimento

Maquina de desencapagem e crimpagem
Suporte de rolos com parafusos de fixagao
Cabo de ligagao de rede (10 A, 250 V)
Manual de instrucdes

140 Weidmiiller 3¢

4.5 Ligar a maquina a corrente e ligar

» Instale a maquina no local previsto.

» Insira o cabo de rede na entrada de alimentacéo da
maquina e ligue a alimentacéo elétrica, ver Imagem 3.2,
12.

» Ligue a maquina no interruptor ligar/desligar, ver Ima-
gem 3.2, 10.
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5 Software de comando

Perigo de vida por choque elétrico!

Ligue a maquina somente, se o cabo de liga-
¢ao nao apresentar danos.

» Ligue a maquina, ver Imagem 3.2, 10.

No ecra aparece brevemente o ecra inicial, ver Imagem
5.1.

-
-’ -
Crimpfix ECO

V 1.00.16 Jan 18 2022

Imagem 5.1 Indicagao durante a ativagao

De seguida, aparece automaticamente o menu de produ-
¢ado, ver Imagem 5.2.

—

8 Cross section AWG17

1.00 mMmm?

Status

Ready

Piece counter Q

Imagem 5.2

Menu de produgao

A maquina esta equipada com as seguintes configuracdes:

— Idioma de comando Inglés (English)
— Tipo de utilizador Utilizador (Operator)
— Indicagao de corte transversal mm?

Para alterar o idioma ver capitulo 5.4.
Para alterar a indicagéo do corte transversal ver capitu-
lo 5.3.

2859970000/00/02.2022

5.1 Indicag6es gerais de utilizagao

O ecra pode ser danificado!

O ecra pode ficar arranhado se usar ferramenta inade-

quada.

» Use o ecra tatil com o dedo ou uma caneta com cabe-
¢a de silicone.

» Toque no menu que quer abrir.

No software de comando existem diferentes possibilidades
de navegacao:

» Toque no botdo Home para mudar
para a pagina inicial.

Botdo Home (Ho-
mebutton)

» Toque na seta dupla para regressar
ao nivel no menu atual.

Botéo regressar
(Return button)

» Toque na indicacao de pagina para
navegar num menu.

Sempre que for necessario introduzir um ndmero, aparece
no ecra um bloco numeérico.
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Software de comando

5.2 Menu Vista geral

Toque no botdo Home para mudar para a pagina inicial

sempre que quiser.

n

Production

Status I/0

Blade

Imagem 5.3

Menu

Pagina inicial

Indicagoes e fungoes
Produgéo (Production)

— Corte transversal ajustado
— Estado da maquina

— Numero de pecgas diario

rem

Imagem 54  Menu Assisténcia

Submenu |Indicagées e fungoes

Iniciar modo intermitente

Mostrar estado entradas/saidas

Configuragoes (Settings)

— Unidade de medida para corte
transversal

— ldioma

— Monitorizagao do arranque

— Sons das teclas

Deslocar posi¢ao de crimpagem na mudan-
¢a dalamina

Mudar tipo de utilizador

TTE

Assisténcia (Service)

b))
O,
X
.

Informagao (Info)

— Versao do software de comando

— Estados do contador (total, assis-
téncia, dia)

— Repor contador de pecas diarias

Weidmiiller 3¢

5.3 Alterar indicagao do corte transversal

Pode escolher que indicagéo de corte transversal deve ser
apresentada maior no ecra, mm? ou AWG.

» Abra o menu Configuragées (Settings).

Cross section

Sl o

Language

Coc TR e

Menu Configuragoes 1/2

Imagem 5.5

» Toque na unidade de medida pretendida.
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5.4 Alterar idioma

» Abra o menu Configuragoes (Settings), ver Imagem
5.5

» Toque no idioma pretendido.

O software de comando muda para o idioma pretendido.

5.5 Definir monitorizagdo de arranque

A monitorizagao de arranque controla se o interruptor de
arranque foi ativado durante tempo suficiente. Isso impe-
de a ativagéo de um processo de crimpagem, apesar do
condutor ndo estar na posicao inicial correta. A funcéo nao
esta ativa no ato de entrega.

» Abra o menu Configuragoes (Settings) e navegue
para a segunda pagina, ver Imagem 5.6.

Start monitoring

e N

Sounds

3

Imagem 5.6  Menu Configuragdes 2/2

» Toque na definigdo pretendida.

5.6 Definir sons das teclas

Para usar o ecra tatil, pode ligar ou desligar os sons das

teclas. A fungédo nao esta ativa no ato de entrega.

» Abra o menu Configuragoes (Settings) e navegue
para a segunda pagina, ver Imagem 5.6.

» Toque na definigdo pretendida.

2859970000/00/02.2022

Software de comando

5.7 Mudar tipo de utilizador

Sempre que ligar a maquina, o tipo de utilizador Operador
(Operator) esta ativo. No software de comando estao pre-
vistos trés tipos de utilizador com diferentes autorizagdes.

Tipo de utilizador | Autorizagao para
Operador (Ope- — Utilizar maquina
rator)

Configurador — Configurar maquina
(Setter) — Mostrar lista de erros

Caodigo de acesso 1212

— Ajustar maquina

— Executar trabalhos de assisténcia
Caodigo de acesso da representacao
local da Weidmidiller

Assisténcia (Ser-
vice)

» Abra o menu Assisténcia (Service) e toque em Utiliza-
dor (User).

Input 0000

Operator

Imagem 5.7 Menu Utilizador
» Introduza o codigo de acesso necessario e toque em
OK.

Os tipos de utilizador Configurador (Setter) e Assistén-
cia (Service) ficam ativos apenas durante 10 minutos, de-
pois disso fica automaticamente ajustado o tipo Operador
(Operator).

Pode reconhecer-se o tipo de utilizador ativo na
moldura colorida: Configurador (amarelo) ou As-
sisténcia (vermelho).
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Software de comando

5.8 Mostrar informagoes do aparelho

Como operador pode mostrar as informagdes do aparelho.
» Abra o menu Informagéo (Info).

Software V 1.00.16
Piece counter

Total 151
Service 249849
Daily 0

Imagem 5.8  Menu Informagéo

Parametro

Verséo de software
(Software version)

Significado

Versao do software de operagédo

Contador de pegas
(Piece counter)

Total (Total)

Numero de ciclos executados desde a
primeira ativacdo da maquina

Assisténcia (Ser-
vice)

NUmero de ciclos até a proximo assistén-
cia vencida

Dia (Day)

Numero de ciclos executados desde a
Ultima ativagao da maquina

O contador total conta os ciclos de trabalho durante toda a

vida util da maquina.

O intervalo de assisténcia da maquina é 250.000 ciclos de
trabalho. O contador de assisténcia conta opostamente, a
comegar em 250.000.

Assim que tiver feito 250.000 ciclos de trabalho, o contador

de assisténcia esta em 0, no préximo arranque da maqui-
na aparece a mensagem de assisténcia, ver capitulo 8.2.

O contador de assisténcia volta a contar, e o sinal negativo

mostra que foi executado um ciclo de contagem.
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5.9 Repor contador de pegas diarias

» Abra o menu Informagao (Info).

Software vV 1.00.16

Piece counter

Total 151
Service 249849
Daily 0

» Para repor o contador de pegas diarias, toque em Re-
set.
O contador de pecas diarias é colocado a zero.

Imagem 5.9  Menu Informagao

Podem surgir mais informagdes sobre o aparelho depois
de falar com a Assisténcia da Weidmdller.
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Software de comando

5.10 Estrutura e direitos de acesso do software de comando

Submenu

2. Nivel

Direitos de
acesso

Descri¢ao

Produgao (Production)

Corte transversal / Estado
| Contador de pegas

Operador

Indicagdo durante a operagao, alteragdes menu configuragdes

Configuragéo (Settings)

1/2 Corte transversal Operador Ajustar indicagéo do corte transversal

1/2 ldioma Operador Definir idioma

2/2 Monitorizagéo de Operador Sensor inicial tem de ser acionado mais tempo: Sim/N&o
arranque

2/2 Sons das teclas Operador Tom ecra tatil: Sim/Nado

Assisténcia (Service)
1/1 Deslocamento de referéncia, Deslocamento de referéncia de volta a posigao inicial
i : Operador ) : .
avangar modo intermitente Percorrer progressivamente ciclo de crimpagem para a frente
Modo intermitente 1/1 Deslocamento de referéncia, Deslocamento de referéncia de volta a posigao inicial
tal;/rir;(;ar & fecuar modo intermi- Configurador Avangar e recuar progressivamente ciclo de crimpagem
1/1 Estado inicial / paragem de No caso de anomalia, verificar o estado, encaminhar informag&o ao pessoal de
Estado I/0 carregador / capa Operador assisténcia.
Estado 110 111 Q1/02/Q3 Operador No caso (.ie anomalia, verificar o estado, encaminhar informagao ao pessoal de
assisténcia.
Estado 1/0 2/2 A1/A2 Desligar/Ligar Configurador Ligar e desligar saidas A1 e A2 (ndo ativo)
Estado /O 2/2 Temperatura, tensdo Configurador Temperatura atual no interior da maquina e tenséo atual
Lamina Desencapar / Posi¢ao Configurador Iniciar posigéo para mudanca da lamina desencapadora
Lamina Desencapar / Referéncia Configurador Deslocamento de referéncia de volta a posi¢ao inicial
Lamina Separar / Posigéo Configurador Iniciar posig&o para mudanca da lamina de corte
Lamina Separar / Referéncia Configurador Deslocamento de referéncia de volta a posigao inicial
Introdug&o de cadigo de quatro Cédigo configurador = 1212.
Utiizador ¢ goceq Operador 90 con9

digitos

Inserir um codigo qualquer para configurar operador.

Informacao (Info)

1/3 Software Operador Vers&o de software instalada

: é 29tContador de pegas Operador Repor contador de pecas diérias para 0

1/3 Total Operador Ciclo de crimpagem contador de pegas total

1/3 Assisténcia Operador Ciclo de crimpagem contador de pegas de assisténcia
1/3 Dia Operador Ciclo de crimpagem contador de pegas diarias

2/3 Configuragdes basicas Configurador Repor todos os valores para as configuragdes basicas
2/3 Teste permanente Configurador Ligar ou desligar teste permanente

2/3 Software Configurador Atualizagdo de Iniciar software de comando

3/3 Contador de pegas,
tipo

- Repor contador total, definir tipo

2859970000/00/02.2022
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6 Operar maquina

Condigao: A maquina foi instalada e ligada, conforme des-
crito em ver capitulo 4.

6.1 Inserir ponteiras

» Coloque o rolo de ponteiras, de modo a assegurar um
desenrolar no sentido horario.

» Execute mais passos conforme indicado nas seguintes
imagens.

Imagem 6.1 Colocar rolo de ponteiras

Imagem 6.3  Inserir cinta de ponteiras
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A primeira manga da cinta de ponteiras tem de
sobressair da unidade de transporte, ver Ima-
gem 6.3.

» Verifique o assentamento correto, puxando cuidadosa-
mente pela cinta de ponteiras.

» Volte a colocar a unidade de transporte na maquina, de
modo a engatar na sua posic¢ao.

» Feche a capa de protecgao.

» Enrole a cinta de ponteiras solta.

6.2 Definir corte transversal

» Ligue a maquina, ver Imagem 3.2, 10.

» Abra a capa de protecao.

» Remova a unidade de transporte.

» Prima e mantenha o tambor de ajuste para a direita, ver
Imagem 6.4, 1.

» Rode o tambor de ajuste até o tambor de crimpagem
engatar no tamanho da matriz pretendido, ver Imagem
6.4, 2.

N&o observe a impress&o no tambor de crimpagem, mas
sim a indicagao do corte transversal no ecra.

Definir corte transversal

Imagem 6.4

» Para assegurar que o tambor de crimpagem engatou,
tente rodar o tambor de crimpagem.
» \olte a colocar a unidade de transporte.

6.3 Mudar rolo de ponteiras

» Abra a capa de protecao.

» Remova a unidade de transporte, ver Imagem 6.2.

» Solte o bloqueio da unidade de transporte e puxe a cinta
de ponteiros para fora, ver Imagem 6.5.
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Operar maquina

» Insira um condutor no funil de introdugéo.

» Segure no condutor.

» Assim que o processamento terminar, puxe o condutor
processado para fora.

6.6 Indicagao de assisténcia

Ao ligar a maquina, a indicagao de assisténcia pisca. Se
tocar uma vez brevemente no ecréa tatil, a mensagem é
confirmada. De seguida, a maquina esta operacional.

: Para preservar ao maximo a capacidade de de-

sempenho da maquina, devia manter os interva-
los de assisténcia previstos:
— Pequena assisténcia apds 250.000 ciclos de

Imagem 6.5 Remover ponteiras

trabalho
» Insira a nova cinta de ponteiras na unidade de transpor- — Grande assisténcia ap6s 500.000 ciclos de
te, ver Imagem 6.3. . t_rabalho
» Prossiga conforme descrito em ver capitulo 6.1. Dirija-se ao seu representante competente da
Weidmuller.

» Verifique na indicagéo do ecré o corte transversal e alte-
re, se necessario, a configuragéo.

6.7 Desligar maquina

6.4 Ligar maquina
» Desligue a maquina, ver Imagem 3.2, 10 .

Condigdo: A maquina foi instalada conforme descrito em » Se terminar o trabalho, esvazie o recipiente e volte a
ver capitulo 6. ligar a maquina, ver capitulo 7.5.
» Antes de cada ativacao, verifique: » Feche a capa de protegao.
l — O cabo de ligagéo a rede esta em boas B
condigbes? Feche sempre a capa de protecéo, quando a
— A capa de protecéo esta fechada? : maquina ndo é usada.

» Ligue a maquina, ver Imagem 3.2, 10 .
No ecra aparece brevemente o ecra inicial. De seguida,
aparece automaticamente o menu de producgao.

6.5 Inserir condutor

Processe apenas condutores bem cortados.
Todos os fios tém de terminar alinhados com o

isolamento, ndo podendo nenhum fio estar en-
curtado ou sobressaido.

Assegure-se de que a extremidade do condutor
é inserida a direito.

Imagem 6.6  Inserir condutor corretamente
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7 Limpar e fazer a manuten¢ao a maquina

7.1 Fazer a manutengdo a maquina

Para garantir um funcionamento otimizado, € necessario
executar os trabalhos de manutengao descritos nos inter-
valos especificados, ver capitulo 7.2.

Para chegar a todas as areas dentro da ma-

I quina, devia remover o recipiente no inicio dos
trabalhos de manutencéo. Lembre-se de voltar a
coloca-lo depois de terminar os trabalhos.

¢ao:

— Conjunto de chaves Allen

— Pincel e pano

— Spray teflon

— Apenas para o eixo de acionamento: lubrifi-
cante, adequado a rolamentos

: Tenha consigo para os trabalhos de manuten-
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Limpar e fazer a manutengdo a maquina

7.2 Plano de manutengao

Imagem 7.1 Vista geral dos pontos de manutengao

Ponto de manutengéo Intervalo / Atividade de manutengéo

Diariamente Capitulo

1 Esvaziar recipiente 7.3
Semanal

2 Limpar maquina por fora 7.4
Limpar interior 7.5

3 Limpar pingas de fixagdo de condutores 7.6
Verificar e limpar lamina desencapadora 7.7
Mensal
Lubrificar pingas de fixagdo de condutores 7.6
Lubrificar tambor de crimpagem 7.8
Lubrificar acionamento lamina desencapadora
Semestral

7 Lubrificar eixo de acionamento 7.10
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Limpar e fazer a manutengdo a maquina

7.3 Esvaziar recipiente

Dependendo da espessura do material desencapado, o re-
cipiente tem de ser esvaziado em intervalos diferenciados.
O recipiente também tem de ser esvaziado antes de ser
transportado ou enviado.

» Puxe o recipiente para fora e esvazie-o.
» \olte a colocar o recipiente.

7.4 Limpar maquina por fora

A maquina deve ser regularmente liberta de pé. Quando
necessario, deve ser limpa por fora.

A limpeza do interior faz parte da manutencgao,
I que so pode ser levada a cabo por pessoal ins-
truido.
» Assegure-se de que a maquina esta desligada.
ATENCAO

O ecra e a capa de protecao podem ficar danifica-
dos!

Produtos de limpeza inapropriados podem arranhar ou

danificar o ecréa e a capa de protegao.

» Limpe o ecra com cuidado com um pano de limpeza
especial para superficies de ecra ou com um pano
suave e um produto de limpeza proprio para ecras.

» Limpe a capa de prote¢ao cuidadosamente com um

condutores

» Limpe as pingas de fixagdo de condutores com um pin-
cel.
» Remova restos de corte com uma pinga.

pano humido.

» Limpe a superficie da maquina com um pano humido.

» Se necessario, use produtos de limpeza a base de
sabdo. Nao use produtos de limpeza agressivos ou sol-
ventes.

7.5 Limpar interior

» Remova o recipiente, ver capitulo 7.3.
» Limpe o interior da maquina com um pincel e, se neces-
sario, com um aspirador.

Nunca deve usar ar comprimido para limpar o
interior, sendo podem espalhar-se restos de de-
sencapagem no interior da maquina sem que os
consiga depois alcangar. A consequéncia podem
ser anomalias e falhas operacionais.

7.6 Limpar e lubrificar pincas de fixagao de
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Imagem 7.2

Manutengao mensal:

» Lubrifique as pecas moveis das pingas de fixagdo de
condutores com pouco lubrificante.

7.7 Limpar lamina desencapadora

» Limpe a lamina desencapadora com um pano humido
ver Imagem 7.3, 1.

Imagem 7.3

Unidade de desencapagem

» Se necessario, troque as laminas, ver capitulo 8.4.
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7.8 Lubrificar tambor de crimpagem

» Ponha maquina na posi¢ao de arranque.

» Remova a unidade de transporte.

» Lubrifique o tambor de crimpagem no ponto de lubrifica-
¢ao 1, ver Imagem 7.4.

» Pressione o tambor de crimpagem para a direita e lubri-
fique-o no ponto de lubrificagdo 2, ver Imagem 7.4.

» Rode o tambor de crimpagem 360°, para distribuir o lu-
brificante uniformemente.
» Remova o lubrificante excessivo com um pano.

7.9 Lubrificar guia do suporte da lamina de
corte

» Mova o suporte da lamina de corte um pouco para a di-
reita, ver Imagem 7.5.

» Lubrifique o guia nos pontos indicados.

» Mova o suporte da l&mina de corte varias vezes, para
distribuir o lubrificante uniformemente.

2859970000/00/02.2022
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7.10 Lubrificar eixo de acionamento

» Remova po e matéria solida do eixo de acionamento.
» Lubrifique o eixo de acionamento nos pontos indicados,
ver Imagem 7.6.

Imagem 7.6

» Remova o lubrificante excessivo com um pano.
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8 Resolugao de falhas

Perigo de vida por choque elétrico!

Se, para efeitos de trabalhos de assisténcia
no interior, for necessario desmontar a caixa
da maquina, ndo se podem tocar nas pecgas
isoladas. Estes trabalhos sé podem ser exe-
cutados pelo pessoal de assisténcia.

» Desligue a maquina.
» Puxe a ficha da rede.

Se nao conseguir resolver uma falha com as
medidas descritas neste capitulo, dirija-se a As-

sisténcia da Weidmdiller.

8.1 Tabela de falhas

Falha Possivel causa Medida recomendada

Nao se consegue ligar | Alimentagao elétrica esta interrompida. | » Verifique o cabo e a ligagéo de rede.

a maquina » Verifique os fusiveis.

A maquina desliga-se |A maquina esta sobrecarregada. » Desligue a maquina.

durante o funciona- » Retire a cinta de ponteiras.

mento A lamina corta na ponteira » Volte a ligar a maquina e abra o menu Assistén-

cia (Service)/Modo intermitente (Step mode).
» Avance ou recue.
» Verifique se tem outros danos.

Maior rejeigéo O recipiente esta cheio. » Esvazie o recipiente, ver ver capitulo 7.3.
Uma lamina desencapadora esta danifi- | » Verifique o assento da lamina desencapadora.
cada ou » Corrija a posigao da lamina ou troque-a, ver ver
mal montada. capitulo 8.4.

No caso de falhas, aparece no ecrda uma mensagem de
erro.

» Resolva o erro, ver capitulo 8.2.
Assim que o respetivo erro estiver resolvido, € indicada
operacionalidade.
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8.2 Mensagens de erro

Resolugao de falhas

Codlgt‘:'z Mensagem de erro Medida recomendada
= . » Abra o menu Assisténcia (Service)/Modo intermitente
A capa de protegao é aberta durante o (Step mode)
008 ciclo de crimpagem. Ciclo de crimpagem P ) . . .
~ : » Toque em avancar ou recuar até o condutor ficar livre.
nao terminado. P
» Toque em Referéncia (Reference).
010 Capa de protegéao aberta. » Feche a capa de protegao.
012 chgnsor de arranque emite um sinal erra- » Contacte a assisténcia da Weidmdliller.
Carregador incorretamente instalado. » Verifique e corrija 0 assento da unidade de transporte.
013 Manga encontra-se na ferramenta de » Remova a manga da ferramenta de crimpagem, p. ex. com
crimpagem. uma pinga.
014 Posigao do motor incorreta. » Contacte a assisténcia da Weidmdliller.
Tambor de crimpagem incorretamente » Verifique e corrija a posi¢ao do tambor de crimpagem (ro-
015 posicionado. dar e engatar).
Contador de pecas de assisténcia atingiu A S
050 200.000 ciclos. » Contacte a assisténcia da Weidmdliller.
Tenséao de alimentagao demasiado baixa. | » Verifique a tensdo de alimentagao.
080 Tensdo < 18 Volt. » Contacte a assisténcia da Weidmidller.
Tensdo de alimentacdo demasiado alta. | » Verifique a tensdo de alimentagio.
081 Tensao > 30 Volt. » Contacte a assisténcia da Weidmdiller.
. L » Desligue a maquina e deixe-a arrefecer.
Sobreaquecimento da maquina. S e
090 . o » Se o erro persistir, entre em contacte a assisténcia da
Aviso de temperatura nos 50°C. o
Weidmdller.
. S » Desligue a maquina e deixe-a arrefecer.
Sobreaquecimento da maquina. S A
091 . o » Se o erro persistir, entre em contacte a assisténcia da
Aviso de temperatura nos 60°C. o
Weidmdller.
» Procure um possivel bloqueio e elimine-o.
. . ~ .| » Abra o menu Assisténcia (service)/Modo intermitente
Ciclo de crimpagem nao pode ser termi-
100 (Step mode).
nado. ) ) .
» Toque em avangar ou recuar até o condutor ficar livre.
» Toque em Referéncia (Reference).
» Procure um possivel bloqueio e elimine-o.
. . ~ .| » Abra o menu Assisténcia (service)/Modo intermitente
Ciclo de crimpagem nao pode ser termi-
101 (Step mode).
nado. . ) .
» Toque em avancar ou recuar até o condutor ficar livre.
» Toque em Referéncia (Reference).
102 Ciclo de crimpagem nao pode ser termi- | » Remova o condutor.
nado. » Limpe o sensor de arranque.
103 M_anga encontra-se na ferramenta de » Remova a manga com uma pinga.
crimpagem.
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Resolugéo de falhas

8.3 Pecas de desgaste

Produto Encomenda n.°
L&mina desencapadora, 1 conjunto 2875560000
La&mina de corte de manga 2875570000

8.4 Trocar lamina desencapadora
[

Ferramenta necessaria: sextavado interno 2,5 mm
Apenas para configurador.

Perigo de ferimentos devido laminas
afiadas!

» Use uma pinga para mudar laminas.
» Elimine as laminas desmontadas para um
recipiente a parte.

Sempre que mudar laminas, tem de trocar o con-
junto de laminas completo.

» Remova a unidade de transporte.

» Ligue a maquina.

» Registe-se como configurador.

» Abra o menu Assisténcia (Service)/Laminas (Blade).
» Toque em Desencapar (Stripping).

» Toque em Posigao (Position)

A maquina desloca-se para a posig¢ao para mudar [aminas.

» Desligue a maquina e puxe a ficha da rede.
» Retire os parafusos de fixagdo de ambos os pares das
l&minas, ver Imagem 8.1.

Imagem 8.1

Trocar lamina desencapadora

» Retire os dois pares das laminas.
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» Junte cada novo par de laminas, de modo que as ares-
tas biseladas apontem para fora, ver Imagem 8.2.

)

Imagem 8.2  Posigdo de montagem das laminas desencapadoras
» Coloque cada par de laminas na respetiva recegao.
» \olte a apertar o respetivo parafuso de fixagao.

» Ligue a maquina.

» Registe-se como configurador.

» Abra o menu Assisténcia (Service)/Laminas (Blade).
» Toque em Desencapar (Stripping).

» Toque em Referéncia (Reference).

A maquina desloca-se para a posigao de arranque.

» Para voltar a sair do menu, toque no botdo Home ou na
seta dupla.

8.5 Mudar lamina de corte de manga

Ferramenta necessaria: sextavado interno 2,0 mm e
2,5 mm
Apenas para configurador.

Perigo de ferimentos devido laminas
afiadas!

» Use uma pinga para mudar laminas.
» Elimine as laminas desmontadas para um
recipiente a parte.

» Remova a unidade de transporte.

» Ligue a maquina.

» Registe-se como configurador.

» Abra o menu Assisténcia (Service)/Laminas (Blade).
» Toque em Separar (Cutting).

» Toque em Posigao (Position)

A maquina desloca-se para a posi¢ao para mudar laminas.

2859970000/00/02.2022



» Retire o parafuso de fixagdo do suporte de laminas de
corte, ver Imagem 8.3.

Imagem 8.3

» Retire o suporte de ldminas de corte. A mola fica no
guia.

» Troque a lamina por uma nova. Certifique-se que a nova
lamina é inserida com precisao, ver Imagem 8.4.

!

Imagem 8.4  Trocar lamina de corte de manga

» Aperte a lamina.

» \olte a apertar o suporte de Idmina de corte e aparafu-
se-o.

» Ligue a maquina.

» Registe-se como configurador.

» Abra o menu Assisténcia (Service)/Laminas (Blade).
» Toque em Separar (Cutting).

» Toque em Referéncia (Reference).

A maquina desloca-se para a posig¢ao de arranque.

» Para voltar a sair do menu, toque no botdo Home ou na
seta dupla.

8.6 Remover ponteira

» Remova a unidade de transporte.
» Procure e retire a ponteira.
» \olte a colocar a unidade de transporte.
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8.7 Trocar fusiveis

» Assegure-se de que a maquina esta desligada.

» Remova a ficha.

» Alavanque o compartimento de fusiveis com uma chave
de fendas, ver Imagem 8.5, 1.

Imagem 8.5  Abrir compartimento de fusiveis

» Troque os dois fusiveis por novos (2 x T4AAH250V).
» \olte a colocar o compartimento de fusiveis.

8.8 Indicacgao de estado

Pode visualizar as entradas, saidas e diferentes elementos
de fungdes. As informagdes apresentadas podem ser im-
portantes para a assisténcia, ver capitulo 5.10.

» Abra o menu Assisténcia (Service)
» Toque em Estado I/O (Status 1/0).

N

Start Magazine @

Stop ® Cover -

Q1 ® Q2 Q3
1.00 mm?
AWG17

Imagem 8.6  Estado entradas/saidas
Se estiver registado como configurador, pode ver mais in-
dicagdes numa segunda pagina.

» Para voltar a sair do menu, toque no botdo Home ou na
seta dupla.
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Resolugéo de falhas

8.9 Modo intermitente

No modo intermitente pode iniciar progressivamente todas
as posigoes de processamento da maquina. Como opera-
dor, pode apenas ativar o movimento de avango, e como
configurador pode deslocar em ambas as diregoes.

» Abra o menu Assisténcia (Service)/Modo intermitente
(Step mode).

Stop @

Reference

>

Imagem 8.7  Modo intermitente

» Toque as vezes necessarias na seta cinzenta até a ma-
quina alcangar a posigao pretendida.

» Toque em Referéncia (Reference), para deslocar a ma-
quina para a posigao de arranque.

Assim que a indicagao de paragem ficar verde, chegou a
posigcao de arranque.
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9 Colocar a maquina fora de servigo e eliminar

9.1 Colocar a maquina fora de servigo

» Desligue a maquina.

» Puxe a ficha da rede.

» Abra a capa de protecao.

» Esvazie o recipiente e volte a coloca-lo na maquina.
» Feche a capa de protecgéao.

» Embale a maquina na embalagem original.

A maquina esta agora pronta para transporte e eventual
eliminagao.

9.2 Eliminar maquina

» Coloque a maquina fora de servigo, ver capitulo 9.1.
» Assegure-se de que a maquina € eliminada de acordo
com as normas nacionais e locais.

O produto contém substancias que po-
dem ser nocivas para o ambiente e a
saude humana. Contém ainda substan-
cias que poderao ser recicladas.
Observe as indicacdes sobre a elimina-
¢ao correta do produto. As indicagdes
constam em www.weidmueller.com/dis-
posal.

de eliminacgao. Dirija-se ao seu representante

: Pode enviar o produto a Weidmiiller para efeitos
competente do pais.
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1

Wskazowki ostrzegawcze w niniejszej dokumentacji zosta-
ty sklasyfikowane w zaleznosci od stopnia zagrozenia.

Mozliwe niebezpieczenstwo utraty zy-
cia!

Wskazoéwki opatrzone hastem ,Ostrzezenie”
ostrzegajg przed sytuacjami, ktdre mogg pro-
wadzi¢ do smiertelnych lub ciezkich obrazen
w przypadku, gdy podane wskazéwki nie
bedg przestrzegane.

Niebezpieczenstwo obrazen!

Wskazowki opatrzone hastem ,Ostroznie”
ostrzegajg przed sytuacjami, ktdre moga pro-
wadzi¢ do obrazen w przypadku, gdy podane
wskazowki nie bedg przestrzegane.

Ryzyko szkéd materialnych!

Wskazowki opatrzone hastem ,Uwaga” ostrzegajg przed
zagrozeniami, ktérych skutkiem mogg by¢ szkody mate-

rialne.

160
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Informacje dotyczace niniejszej dokumentaciji

Wskazdwki ostrzegawcze — w zaleznosci od sytuacji —
mogqg zawiera¢ nastepujgce symbole ostrzegawcze:

Symbol

Znaczenie

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napie-
ciem elektrycznym

Ostrzezenie przed obrazeniami dtoni przez
ostre ostrza

Prace wolno przeprowadzac tylko specjali-
Scie elektrykowi

Prace przeprowadzac¢ tylko z zastosowaniem
srodkow ochrony indywidualnej

Q&P

Wskazowki dotyczgce dokumentac;ji/
przestrzegac instrukcji uzytkowania

W pozostatych tekstach zastosowano inne formatowanie,
ktére ma nastepujgce znaczenie:

Teksty obok tej strzatki to wskazowki, ktore nie
sqg istotne dla bezpieczenstwa, ale zawierajg
wazne informacje w celu umozliwienia prawidto-

wej i efektywnej pracy.

» Instrukcje dotyczgce postepowania mozna rozpoznaé po
czarnym tréjkacie przed tekstem.
— Wyliczenia zostaty wyrdznione punktorami.

2859970000/00/02.2022



2 0Ogolne wskazowki bezpieczenstwa

2.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Automat jest przeznaczony do $ciggania izolacji i zaciska-
nia koncoéwek przewodéw elastycznych w jednym cyklu
roboczym. W automacie mozna poddawac obrobce tylko
opisany ponizej materiat (przewody i tulejki kablowe).
Automat moze by¢ stosowany tylko w zakresie opisanych
parametrow technicznych, patrz rozdziat 3.1. Automat zo-
stat przewidziany do uzytku w suchych pomieszczeniach
zamknietych. Modyfikacje i zmiany konstrukcyjne automatu
sg zabronione.

Stosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje réwniez
przestrzeganie dokumentacji.

2.2 Nadajacy sie do obrobki materiat i
ksztalt zacisku

Bezpieczenstwo procesu obrobki moze by¢ zapewnione
tylko w przypadku tulejek kablowych marki Weidmller. Ob-
rébka wyrobdéw innych producentéw moze doprowadzi¢ do
usterek i uszkodzen automatu.

Przewody

Elastyczne przewody PVC HO5V-K oraz HO7V-K o przekro-
ju poprzecznym od 0,5 do 2,5 mm? (od AWG 20 do AWG
14).

Wykluczone sg odporne na wysokie temperatury, wolne

od halogenéw lub inne specjalne materiaty izolacyjne tych
samych typéw przewodow.

Tulejki kablowe

Osadzone na pasku tulejki kablowe marki Weidmdller z
kotnierzem z tworzywa sztucznego:

H0,5/14
HO,75/14
H1,0/14
H1,5/14
H2,5/14

Ksztalt zacisku
Trapez (standard)

2859970000/00/02.2022

2.3 Zabezpieczenia

Automat jest wyposazony w nastepujgce zabezpieczenia:
— ostona ochronna z wytgcznikiem bezpieczenstwa
— wtyczka sieciowa

Pozbawianie zabezpieczen ich funkcji i skutecznosci jest
zabronione. Raz w roku musi je sprawdzic¢ technik serwi-
SOWYy.

Jezeli jest to konieczne ze wzgledu na prace serwisowe,
personel serwisowy moze zdemontowa¢ obudowe automa-
tu. Przed demontazem obudowy nalezy wytgczy¢ automat,
a nastepnie odtgczy¢ go od sieci elektrycznej. Nie wolno
podtgczac¢ automatu bez obudowy do sieci elektrycznej.

2.4 Personel

Tylko poinstruowanemu personelowi wolno obstugiwac
automat i wykonywac przy nim czynno$ci konserwacyjne.
Instruktaz obejmuje rowniez kompletng lekture instrukciji
eksploatacji.

()

Naprawy wolno wykonywac¢ tylko po konsultacji
z serwisem firmy Weidmdiller i tylko specjali-
Scie elektrykowi.

Instrukcje eksploatacji nalezy przechowywac¢ w
taki sposob, aby w kazdej chwili personel ob-
stugi mogt mie¢ do niej wglad.

Wszystkie dokumenty mozna réwniez pobrac
ze strony internetowej firmy Weidmdiller.
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3 Opis urzadzenia

Weid'ml'.iﬂer “: |

llustr. 3.1 Widok z przodu

1 Ostona ochronna

2 Uchwyt do otwierania ostony ochronne;
3 Lejek do wprowadzania przewodu

4 Uchwyt krazka

5  Krazek na tulejki kablowe

6 Pasek z tulejkami kablowymi

7 Wyswietlacz dotykowy

8 PortUSBPC

9  Tabliczka znamionowa

10 Wigcznik/wytacznik

11 Schowek bezpiecznikowy
12 Gniazdo do zasilania z sieci

llustr. 3.2 Widok z tytu
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Opis urzadzenia

llustr. 3.3 Widok wnetrza

Jednostka transportujaca

Uchwyt noza do rozcinania tulejek

N6z do Sciggania izolacji

Beben zaciskowy

Beben nastawczy bebna zaciskowego

6  Szczypce przytrzymujace przewod
7 Pojemnik na odpady

oS wN
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Opis urzadzenia

3.1 Dane techniczne

Naped Silnik elektryczny
Napiecie zasilajace 100-240VAC
Pobér mocy 100 VA
Bezpiecznik (modut filtra sieciowego) 2 x T2AH250V
Maksymalny prad zwarciowy (SCCR) 1,5 kA
Stopien ochrony IP20
Klasa ochrony | / przewdd ochronny D)
Dtugosé wprowadzanego przewodu 30 mm (1.18")
Dlugos¢ zacisku 8 mm (0.31")
Tulejki kablowe 0,5...2,5mm? (AWG 20 ... 14)
Dtugo$¢ tulejki 14 mm
Ksztalt zacisku Trapez
Czestotliwosé 50/60 Hz
Temperatura otoczenia
Eksploatacja od +5°C do 40°C
Sktadowanie/transport od -25°C do +55°C (krétkotrwale do +70°C)
Maksymalna wysoko$¢ eksploatacji 2000 m n.p.m.
Wilgotnos¢ powietrza 50% w temp. +40°C (bez kondensacji), 90% w temp. +20°C (bez kondensacji)
Stopien zanieczyszczenia 2
Poziom ciagtego cisnienia akustyczn- <70dB(A)

ego

Wymiary (szer. x gteb. x wys.)

229x323x283 mm (9.0" x 12.7" x 11.1")

Kolor

RAL 2000

Ciezar

11 kg (24.3 Ibs)

3.2 Tabliczka znamionowa

TTFyp: Crimpfix ECO
3 —Nr.: 0006
1~100-240V; 50/60Hz;100VA;

Made in Germany

'~ Weidmiiller 32

Weidmiiller Interface GmbH & Co.
Klingenbergstrae 16, D-32758 Detmold

4 —SCCR: 1.5kA; IP20; Dok.-Nr.: Z30611

e SRICEDE

www.weidmueller.com

Producent

Model, oznaczenie typu
Numer seryjny

Dane techniczne

Rok produkcji

(&2 B S S R S

llustr. 3.4 Tabliczka znamionowa
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Opis urzadzenia

Nastepujgce symbole zostaty przedstawione na tabliczce
Znamionowej.

Symbol Znaczenie
G Tylko do uzytku w pomieszczeniach
IL;]:I Przestrzega¢ dokumentacji
Ef Przestrzega¢ wskazéwek dotycza-
cych utylizacji
—
C€ Zgodnosé UE

2859970000/00/02.2022 Weidmiiller 3C 165



4 Transport i ustawienie automatu

41 Miejsce ustawienia

Miejsce ustawienia musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— stabilne podtoze o prostej, rownej powierzchni (ciezar
automatu patrz rozdziat 3.1)

— co najmniej 30 cm wolnej powierzchni roboczej z obu
stron i przed automatem

— dostateczna ilos¢ wolnej przestrzeni na krazek na tulejki
kablowe

— dobrze dostepne przytgcze elektryczne w poblizu

4.2 Transport automatu

» Podczas transportu automatu zawsze nosi¢
obuwie robocze z ochrong stopy.

Pozostate scinki mogg podczas transportu roz-
przestrzeni¢ sie po calym wnetrzu automatu, po-
wodujgc koniecznos¢ doktadnego czyszczenia.

» Przed kazdym transportem nalezy oprozni¢
pojemnik na odpady.

» Uwzgledni¢ ciezar automatu, patrz rozdziat 3.1. W ra-
zie potrzeby skorzysta¢ z pomocniczego narzedzia do
transportu.

» Aby przemiesci¢ automat, nalezy go zawsze podnosi¢
za plyte spodnia.

» Aby przygotowac¢ automat do wysyiki (np. w przypadku
serwisu), nalezy wykorzysta¢ opakowanie transportowe.

4.3 Rozpakowanie dostawy

» Skontrolowa¢ kompletnos¢ dostawy (zakres dostawy
patrz rozdziat 4.4).

» Zachowac opakowanie transportowe.

» Upewnic sie, ze instrukcja eksploatacji jest w kazdej
chwili dostepna dla uzytkownika.

4.4 Zakres dostawy

automat do $ciggania izolacji i zaciskania
uchwyt krgzka ze srubami mocujgcymi
przewod zasilajgcy (10 A, 250 V)
instrukcja eksploatacji

166 Weidmiiller 3¢

4.5 Podtaczenie i wigczenie automatu

» Ustawi¢ automat w przewidzianym miejscu.

» Wetkng¢ przewdd zasilajgcy w gniazdo do zasilania z
sieci w automacie i podtgczy¢ go do zasilania elektrycz-
nego, patrz llustr. 3.2, 12.

» Wigczy¢ automat za pomocg wigcznika/wytgcznika,
patrz llustr. 3.2, 10.

2859970000/00/02.2022



5 Oprogramowanie obstugowe

Ryzyko utraty zycia wskutek porazenia
pradem elektrycznym!

Automat mozna wigczy¢ tylko wtedy, gdy
przewod zasilajgcy jest nieuszkodzony.

» Wigczy¢ automat, patrz llustr. 3.2, 10.

Na wyswietlaczu pojawi sie na krétko ekran startowy, patrz
llustr. 5.1.

-’ -
Crimpfix ECO

V 1.00.16 Jan 18 2022

llustr. 5.1 Ekran wyswietlany podczas wiaczania

Nastepnie wyswietli sie automatycznie menu produkciji,
patrz llustr. 5.2.

Cross section AWG17

. 1.00 mm?2

Ready

i Piece counter Q

llustr. 5.2

Menu produkcji

Automat jest dostarczany z nastepujgcymi ustawieniami:
— jezyk obstugi angielski

— typ uzytkownika Uzytkownik (User)

— wyswietlanie przekroju poprzecznego mm?

Aby zmieni¢ jezyk patrz rozdziat 5.4.
Aby zmieni¢ wyswietlanie przekroju poprzecznego patrz
rozdziat 5.3.

2859970000/00/02.2022

5.1 Ogoélne wskazowki dotyczace obstugi

Wyswietlacz moze ulec uszkodzeniu!

Uzycie nieodpowiedniego narzedzia moze porysowac

ekran wyswietlacza.

» Do obstugi wyswietlacza dotykowego nalezy uzywaé
palca lub rysika z silikonowg koncowka.

» Wystarczy dotkng¢ menu, ktére chcemy otworzy¢.

W obrebie oprogramowania obstugowego dostepne sg roz-
ne mozliwosci nawigaciji.

» Nacisngc¢ przycisk Home, aby po-
wrécic¢ do strony startowej.

Przycisk Home

» Nacisng¢ podwadjng strzatke, aby w
aktualnym menu cofng¢ sie o jeden
poziom.

Przycisk Wstecz

» Nacisng¢ symbol strony, aby
przej$¢ na kolejng strone menu.

Zawsze gdy konieczne jest podanie wartosci liczbowej, na
wyswietlaczu wyswietla sie blok numeryczny.
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Oprogramowanie obstugowe

5.2 Przeglad menu

Nacisniecie przycisku Home umozliwia w kazdej chwili po-
wrot do strony startowe;.

n

Production

Status I/0

llustr. 5.3

Menu

Strona startowa

Wskazania i funkcje

Produkcja (Production)

— ustawiony przekréj poprzeczny
— status automatu

— dzienna liczba sztuk

rem

Blade
llustr. 5.4 Menu serwisu
Podmenu | Wskazania i funkcje

uruchomienie trybu krokowego

db

wyswietlenie statusu wej$¢/wyjsé

Ustawienia (Settings)

jednostka miary przekroju po-
przecznego

~ Jezyk

kontrola startowa

dzwieki przyciskow

przesuniecie pozycji zacisku w przypadku
zmiany noza

zmiana typu uzytkownika

TTE

Serwis (Service)

b))
O,
X
.

Informacja (Info)

— wersja oprogramowania obstu-
gowego

— stany licznika (facznie, serwis,
dzien)

— reset dziennego licznika sztuk

Weidmiiller 3¢

5.3 Zmiana wyswietlania przekroju poprze-
cznego

Istnieje mozliwos¢ wyboru, ktory przekroj poprzeczny powi-

nien by¢ wyswietlany jako wiekszy na wyswietlaczu, mm?
czy AWG.

» Otworzy¢ menu Ustawienia (Settings).

Cross section

o

Language

o ]

llustr. 5.5 Menu ustawien 1/2
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» Nacisng¢ preferowang jednostke miary.

5.4 Zmiana jezyka

» Otworzy¢ menu Ustawienia (Settings), patrz llustr. 5.5
» Nacisngc¢ preferowany jezyk.
Oprogramowanie obstugowe zmienia jezyk na preferowa-

ny.

5.5 Ustawienie kontroli startowej

Kontrola startowa sprawdza, czy czujnik startowy byt akty-
wowany dostatecznie dtugo. W ten sposéb zapobiega sie
aktywaciji procesu zaciskania, podczas gdy przewod nie
znajduje sie w prawidtowej pozycji startowej. W ustawie-
niach przy dostawie funkcja ta nie jest aktywna.

» Otworzy¢ menu Ustawienia (Settings) i przej$¢ na dru-
gq strone, patrz llustr. 5.6.

Oprogramowanie obstugowe

5.7 Zmiana typu uzytkownika

Przy kazdym witgczeniu automatu aktywny jest typ uzyt-
kownika Operator. W oprogramowaniu obstugowym do-
stepne sg trzy typy uzytkownika o roznych uprawnieniach.

Typ uzytkownika
Operator

Zakres uprawnien
— obstuga automatu

Start monitoring

e I

Sounds

3

llustr. 5.6 Menu ustawien 2/2

» Nacisnagc¢ preferowane ustawienie.

5.6 Ustawienie dzwiekow przyciskow

Na potrzeby obstugi wyswietlacza dotykowego mozna

wiaczy¢ lub wytgczy¢ dzwieki przyciskow. W ustawieniach

przy dostawie funkcja ta nie jest aktywna.

» Otworzy¢ menu Ustawienia (Settings) i przej$¢ na dru-
gq strone, patrz llustr. 5.6.

» Nacisng¢ preferowane ustawienie.

2859970000/00/02.2022

— ustawianie automatu

— wyswietlanie listy btedéw

kod dostepu 1212

— regulacja automatu

— wykonywanie prac serwisowych
kod dostepu przedstawicielstwa firmy
Weidmdller w danym kraju

Ustawiacz (Setter)

Serwis (Service)

» Otworzy¢ menu Serwis (Service) i nacisng¢ Uzytkow-
nik (User).

Input 0000 Operator

llustr. 5.7 Menu uzytkownika

» Wprowadzi¢ wymagany kod dostepu i nacisng¢ OK.

Typy uzytkownika Ustawiacz (Setter) i Serwis (Service)
pozostajg aktywne tylko przez 10 minut, po czym ustawio-
ny zostaje ponownie typ Operator.

Aktywny typ uzytkownika mozna rozpoznac¢ po
kolorowej ramce: ustawiacz (kolor zotty) lub ser-
wis (kolor czerwony).

Weidmiiller 3¢ 169



Oprogramowanie obstugowe

5.8 Wyswietlenie informacji o urzadzeniu

Jako operator mozna wyswietla¢ informacje o urzadzeniu.

» Otworzy¢ menu Informacja (Info).

Software V 1.00.16
Piece counter

Total 151
Service 249849
Daily 0

llustr. 5.8 Menu informacji

Parametr

Wersja oprogramo-
wania

Znaczenie

Wersja oprogramowania operacyjnego

Licznik sztuk (Piece
counter)

Lacznie (Total)

Liczba wykonanych cykli od pierwszego
wiaczenia automatu

Serwis (Service)

Liczba cykli pozostatych do nastepnego
wymaganego serwisu

Dzien (Day)

Liczba wykonanych cykli od ostatniego
wigczenia automatu

Licznik ogolny zlicza cykle robocze w ciggu catego okresu

eksploatacji automatu.
Interwat serwisowy automatu wynosi 250 000 cykli robo-

czych. Licznik serwisowy liczy w drugg strone, poczgwszy

od liczby 250 000.

Po osiggnieciu 250 000 cykli roboczych warto$¢ na liczniku
serwisowym wynosi 0 i przy kolejnym uruchomieniu auto-
matu wyswietli sie komunikat serwisowy, patrz rozdziat 8.2.

Licznik serwisowy zaczyna ponownie zliczanie, a znak
ujemny wskazuje, ze cykl zliczania zostat wykonany.

170
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5.9 Reset dziennego licznika sztuk

» Otworzy¢ menu Informacja (Info).

Software vV 1.00.16

Piece counter

Total 151
Service 249849
Daily 0

» Aby zresetowac dzienny licznik sztuk, nalezy nacisng¢
Reset.
Dzienny licznik sztuk zostaje wyzerowany.

llustr. 5.9 Menu informacji

Wiecej informacji o urzadzeniu mozna wyswietli¢ po kon-
sultacji z serwisem firmy Weidmdller.
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Oprogramowanie obstugowe

5.10 Struktura i uprawnienia dostepu oprogramowania obstugowego

Uprawnienia

Podmenu Drugi poziom Opis
gtp dostepu P
Produkcja (Production)
Przekrj poprzeczny / Operator Wyswietlanie podczas eksploatacji, zmiany menu ustawien

status / licznik sztuk

Ustawienie (Settings)

1/2 Przekroj poprzeczny Operator Ustawienie wy$wietlania przekroju poprzecznego przewodu
112 Jezyk Operator Ustawienie jezyka
2/2 Kontrola startowa Operator Czujnik startowy musi by¢ diuzej aktywowany: tak/nie
2/2 Dzwigki przyciskow Operator Wyswietlacz dotykowy: tak/nie
Serwis (Service)
|1( 1 Jazda referencyjna, tryb Operator Jazda referencyjna w_stecz_ do pozypji startowej
rokowy do przodu Wykonanie cyklu zaciskania w trybie krokowym do przodu
Tryb krokowy 1/1 Jazda referencyjna, tryb Ustawiacz Jazda referencyjna wstecz do pozycji startowej
krokowy do przodu i wstecz Wykonanie cyklu zaciskania w trybie krokowym do przodu lub wstecz
1/1 Status uruchomienia / maga- W przypadku nieprawidtowego dziatania kontrola statusu, przekazanie informaciji do
Status wefwy zynku / zatrzymania / ostony Operator personelu serwisowego
Status welwy 11 Q1/Q2/Q3 Operator x\ale grgzgﬁjd:g nr;lii(;g\r;];;glowego dziatania kontrola statusu, przekazanie informacji do
Status we/wy 212 A1/A2 wyt./wh Ustawiacz Wiaczenie i wytaczenie wyjsé A1 i A2 (nieaktywne)
Status we/wy 2/2 Temperatura, napiecie Ustawiacz Aktualna temperatura wewnatrz automatu oraz aktualne napiecie
N6z Scigganie izolacji / pozycja Ustawiacz Ruch do pozycji wymiany noza do $ciggania izolacji
N6z Sciaganie izolacji / referencja Ustawiacz Jazda referencyjna wstecz do pozycji startowej
Noz Rozcinanie / pozycja Ustawiacz Ruch do pozycji wymiany noza do rozcinania
Néz Rozcinanie / referencja Ustawiacz Jazda referencyjna wstecz do pozycji startowej
Uzytkownik \(\ézrlj)wadzenie crieroeyowego Operator \If\?;gr:vt;adv;fr?i?dzalgﬂn%go kodu w celu ustawienia operatora.
Informacja (Info)
1/3 Oprogramowanie Operator Zainstalowana wersja oprogramowania
1/3 Reset licznika sztuk Operator Wyzerowanie dziennego licznika sztuk
113 Lacznie Operator Ogolny licznik sztuk w odniesieniu do cyklu zaciskania
1/3 Serwis Operator Serwisowy licznik sztuk w odniesieniu do cyklu zaciskania
1/3 Dzien Operator Dzienny licznik sztuk w odniesieniu do cyklu zaciskania
\’j/gwgstawienia podsta- Ustawiacz Reset wszystkich wartosci do ustawien podstawowych
2/3 Test ciagly Ustawiacz Wiaczenie lub wytaczenie testu ciagtego
Ustawiacz Uruchomienie aktualizacji oprogramowania obstugowego

2/3 Oprogramowanie

3/3 Licznik sztuk, typ

_ Reset licznika ogoéinego, ustawienie typu

2859970000/00/02.2022
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6 Obstuga automatu

Warunek: automat zostat ustawiony i podtgczony zgodnie z
opisem w patrz rozdziat 4.

6.1 Wtozenie tulejek kablowych

» Krazek na tulejki kablowe zatozy¢ w taki sposob, aby za-
pewni¢ odwijanie w kierunku zgodnym z ruchem wska-
zowek zegara.

» Wykona¢ kolejne czynnosci zgodnie z przedstawieniami
na ponizszych ilustracjach.

llustr. 6.1 Zatozenie krazka na tulejki kablowe

llustr. 6.2

llustr. 6.3 Wprowadzenie paska z tulejkami kablowymi
172 Weidmiiller 3¢

Pierwsza tulejka paska z tulejkami kablowymi
musi wystawac z jednostki transportujgcej, patrz
llustr. 6.3.

» Sprawdzi¢ prawidtowe zamocowanie, ostroznie pocigga-
jac za pasek z tulejkami kablowymi.

» Jednostke transportujgcg ponownie umiesci¢ w automa-
cie, tak aby zablokowata sie w swojej pozycji.

» Zamkngc¢ ostone ochronna.

» Nawingc luzny pasek z tulejkami kablowymi.

6.2 Ustawienie przekroju poprzecznego

» Wigczy¢ automat, patrz llustr. 3.2, 10.

» Otworzy¢ ostone ochronna.

» Wyjac¢ jednostke transportujgca.

» Wecisngc¢ i przytrzymac beben nastawczy w prawo, patrz
llustr. 6.4, 1.

» Obrécic¢ beben nastawczy do momentu, az beben zaci-
skowy zablokuje sie przy preferowanym rozmiarze ma-
trycy, patrz llustr. 6.4, 2.

Nie nalezy bra¢ pod uwage nadruku na bebnie zacisko-
wym, lecz wyswietlany przekrdj poprzeczny na wyswietla-
czu.

llustr. 6.4

Ustawienie przekroju poprzecznego

» Aby upewnic sie, ze beben zaciskowy jest zablokowany,
nalezy sprobowac obrécic beben zaciskowy.
» Ponownie wiozy¢ jednostke transportujgca.

6.3 Wymiana tulejki kablowej

» Otworzy¢ ostone ochronna.

» Wyjac¢ jednostke transportujgcg, patrz llustr. 6.2.

» Zwolni¢ blokade jednostki transportujgcej i wyciggnagé
pasek z tulejkami kablowymi, patrz llustr. 6.5.
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llustr. 6.5 Usuniecie tulejek kablowych

» Wsunaé nowy pasek z tulejkami kablowymi w jednostke
transportujgca, patrz llustr. 6.3.

» Kontynuowac¢ zgodnie z opisem w patrz rozdziat 6.1.

» Na ekranie wyswietlacza sprawdzi¢ przekréj poprzeczny
i w razie potrzeby zmienic ustawienie.

6.4 Wiaczenie automatu

Warunek: automat zostat ustawiony zgodnie z opisem w
patrz rozdziat 6.

» Przed kazdym wigczeniem sprawdzic:
l — Czy przewdd zasilajgcy nie budzi zastrze-
zen?
— Czy ostona ochronna jest zamknigta?

» Wigczy¢ automat, patrz llustr. 3.2, 10 .
Na ekranie wyswietli sie krotko ekran startowy. Nastepnie
wyswietli sie automatycznie menu produkciji.
6.5 Wprowadzenie przewodu

Obrobce nalezy poddawac tylko przewody, ktére
zostaty czysto uciete. Wszystkie splotki muszg
konczy¢ sie rowno z izolacjg i zadna splotka nie
moze by¢ krotsza ani wystawac.

Zwroci¢ uwage na to, aby prosto wprowadzi¢ ko-

niec przewodu.

llustr. 6.6 Prawidtowe wprowadzenie przewodu

2859970000/00/02.2022

Obstuga automatu

» Wprowadzi¢ przewdd do przeznaczonego do tego celu
lejka.

» Przewod powinno sie trzymac lekko naprezony.

» Po zakonczeniu obrébki nalezy od razu wyciggnaé obro-
biony przewod.

6.6 Komunikat serwisowy

Podczas wigczania automatu pojawia sie komunikat ser-
wisowy. Aby potwierdzi¢ komunikat, wystarczy raz krétko
nacisng¢ na ekran wyswietlacza dotykowego. Nastepnie
automat jest gotowy do pracy.
Aby mozliwie jak najdtuzej utrzymac¢ sprawnosc¢
I automatu, nalezy przestrzegac¢ przewidzianych
interwatéw serwisowych:
— maty serwis po 250 000 cykli roboczych
— duzy serwis po 500 000 cykli roboczych
Nalezy zwrdcic sie do wiasciwego przedstawi-
cielstwa firmy Weidmdller w kraju uzytkownika.

6.7 Wylaczenie automatu

» Wytgczy¢ automat, patrz llustr. 3.2, 10 .

» W przypadku zakonczenia pracy nalezy oprozni¢ po-
jemnik na odpady i ponownie umiesci¢ go w automacie,
patrz rozdziat 7.5.

» Zamkngc¢ ostone ochronna.

Jezeli automat nie bedzie uzywany, nalezy za-
wsze zamkng¢ ostone ochronng.
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7 Konserwacja i czyszczenie automatu

7.1 Konserwacja automatu

Aby zagwarantowac¢ prawidtowg eksploatacje, nalezy wy-
kona¢ opisane prace konserwacyjne z zachowaniem poda-
nych interwatéw, patrz rozdziat 7.2.

obszarow wewnagtrz automatu, w pierwszej kolej-
nosci przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
powinno sie usung¢ pojemnik na odpady. Nalezy
pamieta¢ o tym, aby po zakonczeniu prac po-
nownie go wtozy¢.

: Aby zapewni¢ sobie dobry dostep do wszystkich

przygotowac:

— zestaw kluczy imbusowych

— pedzelek i szmatke do czyszczenia

— smar teflonowy w sprayu

— tylko do watka napedowego: smar, przystoso-
wany do fozysk tocznych

: W celu wykonania prac konserwacyjnych nalezy

174 Weidmiiller 3¢
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Konserwacja i czyszczenie automatu

7.2 Harmonogram konserwac;ji

llustr. 7.1 Przeglad punktow konserwacji
Punkt konserwaciji Interwat / czynno$¢ w ramach konserwacji

Codziennie Rozdziat

1 Opréznic¢ pojemnik na odpady 7.3
Co tydzien

2 Wyczysci¢ automat z zewnatrz 7.4
Wyczysci¢ wnetrze 7.5

3 Wyczysci¢ szczypce przytrzymujace przewod 7.6
Skontrolowac i wyczysci¢ néz do $ciggania izolacji 7.7
Co miesiac
Przesmarowac szczypce przytrzymujgce przewod 7.6
Przesmarowac beben zaciskowy 7.8
Przesmarowac element aktywujgcy néz do $ciggania izolacji
Co pot roku

7 Przesmarowac¢ watek napedowy 7,10
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Konserwacja i czyszczenie automatu

7.3 Oproéznianie pojemnika na odpady

W zaleznosci od grubosci materiatu, z ktérego usuwana
jest izolacja, nalezy z odpowiednig czestotliwoscig opréz-
nia¢ pojemnik na odpady. Pojemnik na odpady nalezy row-
niez oprézni¢ przed kazdym transportem lub wysytka.

» Wyciggna¢ pojemnik na odpady i oprozni¢ go.
» Ponownie wtozy¢ pojemnik na odpady.

7.4 Czyszczenie automatu z zewnatrz

Automat nalezy regularnie czysci¢ z kurzu / pytu. W razie
potrzeby nalezy go wyczysci¢ z zewnatrz.

Czyszczenie wnetrza jest elementem konserwa-
I cji i moze je przeprowadzic tylko poinstruowany
» Upewnic sie, ze automat jest wytaczony.

personel.

Wyswietlacz i ostona ochronna moga ulec uszko-
dzeniu!

Nieodpowiednie srodki czyszczgce mogg zarysowac lub

zniszczy¢ wyswietlacz i ostone ochronna.

» Ostroznie wyczysci¢ wyswietlacz przy uzyciu specjal-
nej Sciereczki do czyszczenia powierzchni wyswietla-
czy lub za pomoca miekkiej szmatki i Srodka do czysz-
czenia ekranow.

» Ostroznie wyczysci¢ ostone ochronng przy uzyciu wil-
gotnej szmatki.

» Wyczysci¢ powierzchnie automatu przy pomocy wilgot-
nej szmatki.

» W razie potrzeby uzy¢ srodka czyszczgcego na bazie
mydta. Nie stosowac ostrych detergentéw lub rozpusz-
czalnikow.

7.5 Czyszczenie wnetrza

» Usung¢ pojemnik na odpady, patrz rozdziat 7.3.
» Wyczysci¢ wnetrze automatu przy uzyciu pedzelka, a w
razie potrzeby przy pomocy odkurzacza.

Do czyszczenia wnetrza nigdy nie uzywac spre-
zonego powietrza, poniewaz w przeciwnym
razie pozostatosci po zdjetej izolacji zostang
rozprowadzone po wnetrzu automatu i stang sie
niedostepne. Skutkiem mogg by¢ zaktdcenia w
dziataniu i awaria urzagdzenia.
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7.6 Czyszczenie i oliwienie szczypiec
przytrzymujacych przewod

» Szczypce przytrzymujgce przewod wyczysci¢ przy po-
mocy pedzelka.
» Usuna¢ pozostate scinki przy uzyciu pesety.

llustr. 7.2 Szczypce przytrzymujace przewod

Konserwacja comiesigczna:

» Przesmarowac ruchome czes$ci szczypiec przytrzymujg-
cych przewdd przy uzyciu sSrodka smarowego.

7.7 Czyszczenie noza do Sciggania izolacji

» Wyczys$ci¢ ndz do sciggania izolacji przy pomocy pe-
dzelka i miekkiej Sciereczki, patrz llustr. 7.3, 1.

__ 1

T —

llustr. 7.3

Jednostka do $ciggania izolacji

» W razie potrzeby wymieni¢ ostrza, patrz rozdziat 8.4.
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7.8 Smarowanie bebna zaciskowego

» Przestawi¢ automat w pozycje startowa.

» Wyjac¢ jednostke transportujgca.

» Przesmarowac beben zaciskowy w punkcie smarowania
1, patrz llustr. 7.4.

» Wcisng¢ beben zaciskowy w prawo i przesmarowac
beben zaciskowy w punkcie smarowania 2, patrz llustr.
7.4.

llustr. 7.4 Punkty smarowania bebna zaciskowego

» Obroci¢ beben zaciskowy o 360°, aby réwnomiernie roz-
prowadzi¢ srodek smarowy.

» Usung¢ nadmiar srodka smarowego przy uzyciu szmat-
ki.

7.9 Smarowanie prowadnicy uchwytu noza
do rozcinania

» Uchwyt noza do rozcinania przesung¢ nieco w prawo,
patrz llustr. 7.5.

» Przesmarowac prowadnice w zaznaczonych miejscach.

» Wielokrotnie poruszy¢ uchwytem noza do zaciskania,

aby rownomiernie rozprowadzi¢ Srodek smarowy.

| ——

llustr. 7.5

Punkty smarowania uchwytu noza do rozcinania

2859970000/00/02.2022
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7.10 Smarowanie watka napedowego

» Usungc¢ kurz / pyt i ciata state z watka napedowego.
» Przesmarowac watek napedowy w zaznaczonych miej-
scach, patrz llustr. 7.6.

llustr. 7.6

» Usung¢ nadmiar srodka smarowego przy uzyciu szmat-
ki.
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8 Usuwanie usterek

Ryzyko utraty zycia wskutek porazenia
pradem elektrycznym!

W przypadku koniecznosci demontazu obu-
dowy w celu przeprowadzenia prac serwi-
sowych wewnagtrz automatu istnieje ryzyko
dotkniecia czesci nieizolowanych. Prace te
moze wykonac tylko personel serwisowy.

» Wytgczy¢ automat.
» Odtgczy¢ wtyczke sieciowa.

waniu srodkdéw opisanych w niniejszym rozdzia-
le, nalezy zwrdci¢ sie do serwisu firmy Weidmdil-
ler.

: Jezeli nie uda sie usung¢ usterki przy zastoso-

8.1 Tabela usterek

Usterka Mozliwa przyczyna Zalecane dziatanie
Nie mozna wigczy¢ Zasilanie elektryczne jest przerwane. » Sprawdzi¢ przewdd zasilajgcy i podtgczenie do
automatu sieci.
» Sprawdzi¢ bezpieczniki.
Automat wytgcza sie | Automat jest przecigzony. » Wytgczy¢ automat.
podczas eksploatacji » Wyjac pasek z tulejkami kablowymi.
N6z wcina sie w tulejke kablowg » Ponownie wtgczy¢ automat i otworzy¢é menu Ser-

wis (Service)/Tryb krokowy (Step mode).
» Wykonac ruch do przodu lub wstecz.
» Sprawdzi¢ pod kgtem innych uszkodzen.

Zwiekszona ilos¢ od- | Pojemnik na odpady jest petny. » Oproézni¢ pojemnik na odpady, patrz patrz roz-
padow dziat 7.3.
N6z do Sciggania izolacji jest uszkodzo- | » Sprawdzi¢ osadzenie nozy do Sciggania izolac;ji.
ny lub » Skorygowac pozycje nozy lub wymieni¢ noze,
nieprawidtowo zamontowany. patrz patrz rozdziat 8.4.

W przypadku usterek na wyswietlaczu wyswietla sie komu-
nikat btedu.

» Usung¢ btad, patrz rozdziat 8.2.
Po usunieciu btedu wyswietla sie gotowos¢ do dalszej eks-
ploatacji.
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8.2 Komunikaty btedow

Usuwanie usterek

Kod btedu | Komunikat btedu Zalecane dziatanie
» Otworzy¢ menu Serwis (Service)/Tryb krokowy (Step
Ostona ochronna zostaje otwarta pod- mode).
008 czas cyklu zaciskania. Cykl zaciskania » Wykonac ruch w trybie krokowym do przodu lub wstecz w
nie zostat zakonczony. celu uwolnienia przewodu.
» Nacisng¢ Referencja (Reference).
010 Otwarta ostona ochronna. » Zamkngc¢ ostone ochronng.
012 sc,;yZ;rjlglik startowy wysyta nieprawidiowy » Skontaktowac sie z serwisem firmy Weidmiiller.
:\(/)I Vavgiilynek nie jest prawidiowo zainsta- » Sprawdzi¢ i skorygowaé osadzenie jednostki transportowej.
013 Tulejka znajduje sie w narzedziu do zaci- » Usungc¢ tulejke z narzedzia do zaciskania, np. przy uzyciu
. pesety.
skania.
014 Nieprawidtowa pozycja silnika. » Skontaktowac¢ sie z serwisem firmy Weidmiiller.
Nieprawidtowo wypozycjonowany beben | » Sprawdzi¢ i skorygowac pozycje bebna zaciskowego (ob-
015 zaciskowy. rocié i zablokowad).
050 (S;lil\?nsowy licznik sztuk osiagnat 200 000 » Skontaktowac sie z serwisem firmy Weidmiiller.
Zbyt niskie napiecie zasilajgce. » Skontrolowac¢ napiecie zasilajgce.
080 Napiecie < 18 V. » Skontaktowac sie z serwisem firmy Weidmdiiller.
Zbyt wysokie napiecie zasilajgce. » Skontrolowac napiecie zasilajgce.
081 Napiecie > 30 V. » Skontaktowac sie z serwisem firmy Weidmdiller.
Przegrzanie maszyny. » Wytgczy¢ automat i odczekac, az ostygnie.
090 Ostrzezenie dot. temperatury przy temp. | » W przypadku ponownego wystgpienia btedu skontaktowac
50°C. sie z serwisem firmy Weidmdiller.
Przegrzanie maszyny. » Wytgczy¢ automat i odczekac, az ostygnie.
091 Ostrzezenie dot. temperatury przy temp. | » W przypadku ponownego wystgpienia btedu skontaktowac
60°C. sie z serwisem firmy Weidmdller.
» Poszukac¢ ewentualnej blokady i usungc ja.
» Otworzy¢ menu Serwis (Service)/Tryb krokowy (Step
Nie mozna zakonczy¢ cyklu zaciskania mode).
100 yeey * | » Wykonac ruch w trybie krokowym do przodu lub wstecz w
celu uwolnienia przewodu.
» Nacisng¢ Referencja (Reference).
» Poszukac ewentualnej blokady i usunac ja.
» Otworzy¢ menu Serwis (Service)/Tryb krokowy (Step
Nie mozna zakonczy¢ cyklu zaciskania mode).
101 yeey © | » Wykonac ruch w trybie krokowym do przodu lub wstecz w
celu uwolnienia przewodu.
» Nacisng¢ Referencja (Reference).
. . . . . . » Usung¢ przewod.
102 Nie mozna zakonczy¢ cyklu zaciskania. b Wyczyscié czujnik startowy.
103 TuIeJ_ka znajduje sie w narzedziu do zaci- b Usuna tulejke przy uzyciu pesety.
skania.
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Usuwanie usterek

8.3 Czesci zuzywalne

Produkt Numer zamé-
wienia

N6z do Sciggania izolacji, 1 zestaw 2875560000

N6z do rozcinania tulejek 2875570000

8.4 Wymiana noza do $ciagania izolacji

Niebezpieczenstwo obrazen spowodo-
‘ﬁr wanych przez ostre ostrza!
{ » Do wymiany noza uzy¢ pesety.
» Zutylizowa¢ zdemontowany néz w osob-
nym pojemniku.

W przypadku kazdej wymiany noza nalezy wy-
mieni¢ kompletny zestaw nozy.

Wymagane narzedzie: klucz imbusowy 2,5 mm
Tylko dla ustawiaczy.

» Wyjac¢ jednostke transportujgca.

» Wigczy¢ automat.

» Zalogowac sie jako ustawiacz.

» Otworzy¢ menu Serwis (Service)/No6z (Blade).
» Nacisngé Sciaganie izolacji (Stripping).

» Nacisng¢ Pozycja (Position)

Automat ustawia sie w pozycji wymiany noza.

» Wylgczy¢ automat i wyjaé wtyczke z sieci.
» Usungc¢ sruby mocujgce obu par nozy, patrz llustr. 8.1.

» Kazda nowg pare nozy nalezy ztozy¢ tak, aby Sciete kra-
wedzie byty zwrécone na zewnatrz, patrz llustr. 8.2.

)

llustr. 8.2 Pozycja montazowa nozy do $ciggania izolacji
» Umiesci¢ kazdg pare nozy w odpowiednim uchwycie.
» Ponownie przykreci¢ wtasciwg srube mocujgca.

» Wigczy¢ automat.

» Zalogowac sie jako ustawiacz.

» Otworzy¢ menu Serwis (Service)/N6z (Blade).
» Nacisng¢ Scigganie izolacji (Stripping).

» Nacisng¢ Referencja (Reference).

Automat ustawia sie w pozyciji startowej.

» Aby ponownie opusci¢ menu, wystarczy wcisngé przy-
cisk Home lub podwdjng strzatke.

8.5 Wymiana noza do rozcinania tulejek
kablowych

Niebezpieczenstwo obrazen spowodo-
‘im wanych przez ostre ostrza!
{ » Do wymiany noza uzy¢ pesety.
» Zutylizowa¢ zdemontowany n6éz w osob-

nym pojemniku.

llustr. 8.1

Wymiana noza do $ciagania izolacji

» Usungc¢ obie pary nozy.

180 Weidmiiller 3¢

Wymagane narzedzie: klucz imbusowy 2,0 mm i 2,5 mm
Tylko dla ustawiaczy.

» Wyjac¢ jednostke transportujgca.

» Wigczy¢ automat.

» Zalogowac sie jako ustawiacz.

» Otworzy¢ menu Serwis (Service)/N6z (Blade).
» Nacisng¢ Rozcinanie (Cutting).

» Nacisng¢ Pozycja (Position)

Automat ustawia sie w pozycji wymiany noza.

2859970000/00/02.2022



» Usungc¢ srube mocujgcg uchwytu noza do rozcinania,
patrz llustr. 8.3.

_I B |1 -

llustr. 8.3 Usuwanie uchwytu noza do rozcinania

» Wyjg¢ uchwyt noza do rozcinania. Sprezyna pozostaje
na prowadnicy.

» Wymieni¢ n6z na nowy. Zwrdci¢ uwage na to, aby nowy
noz zatozy¢ réwno, doktadnie dopasowujgc go, patrz
llustr. 8.4.

!

llustr. 8.4 Wymiana noza do rozcinania tulejek

» Przykrecic¢ noz.

» Ponownie zatozy¢ uchwyt noza do rozcinania i przykre-
ci¢ go.

» Wiaczy¢ automat.

» Zalogowac sie jako ustawiacz.

» Otworzy¢ menu Serwis (Service)/N6z (Blade).

» Nacisng¢ Rozcinanie (Cutting).

» Nacisng¢ Referencja (Reference).

Automat ustawia sie w pozycji startowej.

» Aby ponownie opusci¢ menu, wystarczy wcisngc przy-
cisk Home lub podwodjng strzatke.

8.6 Usuwanie tulejki kablowej

» Wyjac¢ jednostke transportujgcy.
» Wyszukac i usung¢ tulejke kablowa.
» Ponownie wiozy¢ jednostke transportujgca.

2859970000/00/02.2022

Usuwanie usterek

8.7 Wymiana bezpiecznikow

» Upewnic sie, ze automat jest wytgczony.

» Wyjac¢ wtyczke z sieci.

» Wyciggng¢ schowek bezpiecznikowy przy uzyciu wkre-
taka ptaskiego, patrz llustr. 8.5, 1.

llustr. 8.5 Otwarcie schowka bezpiecznikowego
» Wymieni¢ oba bezpieczniki na nowe (2 x T4AH250V).
» Ponownie witozy¢ schowek bezpiecznikowy.

8.8 Wskaznik statusu

Istnieje mozliwos¢ wyswietlenia stanu wejs¢, wyjs¢ oraz
réznych elementéw funkcyjnych. Wyswietlane informa-
cje mogg miec istotne znaczenie dla serwisu, patrz roz-
dziat 5.10.

» Otworzy¢ menu Serwis (Service)
» Nacisng¢ Status we/wy (Status 1/0).

Start Magazine @

Stop ® Cover e

Q1 ® Q2 Q3
1.00 mm?
AWG17

llustr. 8.6 Status wejséiwyjsé

W przypadku zalogowania sie jako ustawiacz mozna zoba-
czy¢ na drugiej stronie jeszcze inne wskazniki.

» Aby ponownie opusci¢ menu, wystarczy wcisnaé przy-
cisk Home lub podwdjng strzatke.
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Usuwanie usterek

8.9 Tryb krokowy

W trybie krokowym istnieje mozliwos¢ stopniowego przesu-
nigcia we wszystkie pozycje obrébki automatu. Jako ope-
rator mozna inicjowac tylko ruch do przodu, jako ustawiacz
mozliwy jest przesuw w obu kierunkach.

» Otworzy¢ menu Serwis (Service)/Tryb krokowy (Step
mode).

Stop @

Reference

>

llustr. 8.7 Tryb krokowy

» Naciskac na szarg strzatke dopoty, dopdki automat nie
znajdzie sie w preferowanej pozyciji.

» Nacisng¢ Referencja (Reference), aby przestawi¢ auto-
mat w pozycje startowa.

Zielony kolor wskaznika zatrzymania oznacza, ze pozycja
startowa zostata osiggnieta.

182 Weidmiiller 3¢
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9 Wylaczenie automatu z eksploatac;ji i utylizacja

9.1 Wylaczenie automatu z eksploataciji

» Wytgczy¢ automat.

» Odtgczy¢ wtyczke sieciows.

» Otworzy¢ ostone ochronng.

» Oprozni¢ pojemnik na odpady i ponownie umiesci¢ go w
automacie.

» Zamknac¢ ostone ochronna.

» Zapakowac¢ automat w oryginalne opakowanie.

Automat jest teraz przygotowany do transportu i ewentual-
nej utylizaciji.

9.2 Utylizacja automatu

» Wytgczy¢ automat z uzycia, patrz rozdziat 9.1.
» Upewnic sie, ze automat zostanie zutylizowany zgodnie
z krajowymi i miejscowymi przepisami.

Produkt zawiera materiaty, kiére mogg
by¢ szkodliwe dla sSrodowiska natural-
nego i zdrowia cztowieka. Oprocz tego
zawiera on materiaty, ktére dzieki pla-
nowemu recyklingowi mozna ponownie
wykorzystac.

Przestrzega¢ wskazowek dotyczgcych
prawidtowej utylizacji produktu. Wska-
zbwki mozna znalez¢ na stronie www.
weidmueller.com/disposal.

celu utylizacji. Nalezy zwroci¢ sie do wtasciwego

: Produkt mozna przestac do firmy Weidmdller w
przedstawicielstwa w kraju uzytkownika.
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1

O tomto dokumentu

Vystrazna upozornéni v této dokumentaci se lisi podle za-
vaznosti nebezpeci.

Moznost nebezpeci ohrozeni zivota!

Poznamky se signalnim slovem ,Varovani®
vas upozorfiuji na situace, které mohou vést
ke smrtelnym nebo vaznym zranénim, pokud
nebudete dodrzovat uvedené pokyny.

Vystrazna upozornéni tykajici se situace mohou obsahovat
nasledujici vystrazné symboly:

Symbol

Vyznam

Varovani pfed nebezpecnym elektrickym na-
pétim

Nebezpedi zranéni!

Poznamky se signalnim slovem ,Upozornéni®
upozorfiuji na situace, které mohou vést ke
zranénim, pokud nebudete dodrzovat uvede-
né pokyny.

POZOR

Poskozeni majetku!

Poznamky se signalnim slovem ,Pozor* upozorniuji na
nebezpeci, ktera mohou vést k poSkozeni majetku.

186

Weidmiiller 3¢

Varovani pfed zranénim rukou ostrymi ¢epe-
lemi

Prace smi provadét pouze kvalifikovany elek-
trikar

Prace se smi provadét pouze s osobnimi
ochrannymi prostifedky

Q&P >

Pokyny k dokumentaci/
Dodrzujte navod k pouziti

Ve zbyvajicich textech se pouziva dalSi formatovani, které
ma nasledujici vyznam:

Texty vedle této Sipky jsou poznamky, které se
netykaji bezpecnosti, ale poskytuji dllezité infor-
mace pro spravnou a efektivni praci.

» Pokyny k jednani poznate podle ¢erného trojuhelniku
pred textem.
— Vycty jsou oznaceny pomickami.

2859970000/00/02.2022



2 Obecné bezpecnostni pokyny

2.1 Zamyslené pouziti

Automat je ureny k odizolovani a krimpovani pruznych vo-
di€u v jedné operaci. Na automatu Ize zpracovavat pouze
nize popsany material (vodi¢e a dutinky).

Automat smi byt pouzivan pouze v ramci popsanych tech-
nickych mezi, viz kapitola 3.1. Automat je uréeny pro pou-
Ziti v suchych, uzavienych mistnostech. Automat nesmi byt
upravovan ani prestavovan.

Soucasti zamysSleného pouziti je také dodrzovani doku-
mentace.

2.2 Zpracovatelny material a tvar krimpovani

Spolehlivost zpracovani Ize zarucit pouze u dutinek
Weidmidiller, zpracovani jinych znacek muze vést k po-
rucham a poskozeni automatu.

Vodice

Pruzné PVC vodi¢e HO5V-K a HO7V-K o prafezu 0,5 az 2,5
mm? (AWG 20 az AWG 14).

Vyjmuty jsou vysokoteplotni, bezhalogenové nebo jiné spe-
cialni izolaéni materialy stejnych typl vedeni.

Dutinky

Dutinky v pasu Weidmiiller (AEH) s plastovym limcem:
HO0,5/14

HO,75/14

H1,0/14

H1,5/14

H2,5/14

Tvar krimpovani

Trapézovy (standardni)

2859970000/00/02.2022

2.3 Bezpecnostni prvky

Automat je vybaven nasledujicimi bezpecnostnimi zafize-
nimi:

— Ochranny kryt s bezpe€nostnim spinacem

— Sitova zastrcka

Tato bezpecnostni zafizeni nesmi byt neucinna. Jednou
ro¢né je musi zkontrolovat servisni technik.

Pokud je to nutné pro servisni prace, miize byt kryt auto-
matu demontovan servisnim personalem. Pfed demontazi
krytu musi byt automat vypnuty a odpojeny od elektrické
sité. Automat nesmi byt pfipojeny k elektrické siti bez krytu.

2.4 Pracovnici

Obsluhovat automat a provadét udrzbu smi pouze pouceny
personal. Pouceni zahrnuje také uplné pfecteni navodu k
obsluze.

()

Opravy smi provadét pouze po konzultaci se
servisem Weidmdller pouze kvalifikovany elek-
trikar.

Navod k obsluze uchovavejte na misté, kde je
obsluhujicimu personalu neustale k dispozici.
V8echny dokumenty si mizete stahnout také z
webovych stranek spolecnosti Weidmiller.

Weidmiiller 3¢ 187



3 Popis pristroje

Weid'ml'.iﬂer “: |

Obr. 3.1 Pohled zepredu

1 Ochranny kryt
2 Rukojet pro otevfeni ochranného krytu
3 Zavadéci trychtyf na vodice
4 DrZék civky
5  Civka dutinek
8 6 Pas dutinek
7 Dotykovy displej
S— 8  Pfipojka USB PC
9  Typovy Stitek
10 Vypinac
11 Pfihradka pojistky
12 Zasuvka pro pfipojeni k siti
Obr. 3.2 Pohled zezadu

188 Weidmiiller 3¢ 2859970000/00/02.2022




Popis pristroje

Obr. 3.3 Pohled na vnitini prostor

Pfepravni jednotka . T
DrZak oddélovaciho noZe na dutinky 6 KleSt? pro drzeni vodice
Odizolovaci ni> 7 Schranka na odpad
Krimpovaci buben

Nastavovaci buben Krimpovaci buben

oS wN
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Popis pristroje

3.1 Technické udaje

Pohon Elektromotor
Napajeci napéti 100-240VAC
Prikon 100 VA
Pojistka (modul sitového filtru) 2 x T2AH250V
Maximalni zkratovy proud (SCCR) 1,5 kA
Druh kryti IP20
Tfida ochrany |/ ochranny vodic D)
Délka zavadéni vodice 30 mm (1.18")
Délka krimpovani 8 mm (0.31")
Dutinky 0,5...2,5mm? (AWG 20...14)
Délka dutinky 14 mm
Tvar krimpovani Trapézovy
Kmitocet 50/60 Hz
Teplota prostiedi
Provoz +5°Caz40°C
Skladovanilpreprava -25 °C az +55 °C (kratkodobé +70 °C)
Maximalni provozni vyska 2000 m n. m.
Vihkost vzduchu 50% pfi +40 °C (bez roseni), 90% pfi +20 °C (bez roseni)
Uroven zneéisténi 2
Trvala hladina akustického tlaku <70 dB(A)
Rozméry (S xhx v) 229x323x283 mm (9.0" x 12.7" x 11.1")
Barva RAL 2000
Hmotnost 11 kg (24.3 Ibs)

3.2 Typovy stitek

' Weidmiiller 3¢

Weidmuller Interface GmbH & Co.

2 Klingenbergstraiie 16, D-32758 Detmold
Typ: Crimpfix ECO
3 —Nr.: 0006

1~100-240V; 60/60Hz;100VA;
—SCCR: 1.5kA; IP20; Dok.-Nr.: Z30611

Made in Germany

s o (SACE@E

www.weidmueller.com

Viyrobce

Model, typové oznaceni
Sériové Cislo

Technické udaje

Rok vyroby

[S2 I N SR |G

Obr. 3.4 Typovy Stitek

190 Weidmiiller 3¢
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Popis pristroje

Na typovém Stitku jsou uvedeny nasledujici symboly.

Symbol Vyznam

G Uréeno pouze pro vnitini pouziti

Y

Dodrzujte dokumentaci
=
E\/ Dodrzujte pokyny pro likvidaci
—
c € Shoda s predpisy EU
2859970000/00/02.2022
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4 Preprava a ustaveni automatu

4.1 Misto instalace

Misto instalace musi splfovat nasledujici pozadavky:

— Stabilni podklad s pfimym, rovnym povrchem (hmotnost
automatu viz kapitola 3.1)

— Po obou stranach a pfed automatem musi byt nejméné
30 cm volné pracovni plochy

— Dostate¢ny volny prostor pro civku dutinek

— Snadno dostupné pfipojeni k elektrické siti v blizkosti

4.2 Preprava automatu

» PFi pfepravé automatu vzdy noste pracovni
obuv s ochranou nohou.

Pfi pfepravé automatu se mohou odiezky rozpty-
lit po celém vnitfnim prostoru automatu a zptso-
bit zna€nou namahu pfi isténi.

» Pred kazdou prepravou vyprazdnéte schranku

na odpad.

» VVezméte v ivahu hmotnost automatu, viz kapitola 3.1. V
pfipadé potfeby pouzijte pfepravni pomucku.

» Chcete-li automat premistit, vzdy jej zvedejte za zaklad-
ni desku.

» Pro pfipravu automatu k pfepravé (napf. k servisu) pou-
Zijte pfepravni obal.

4.3 Vybaleni zasilky

» Zkontrolujte Uplnost dodavky (rozsah dodavky viz kapi-
tola 4.4).

» Prepravni obal si uschovejte.

» Ujistéte se, ze navod k obsluze je uzivateli vzdy k dispo-
Zici.

4.4 Rozsah dodavky

Odizolovaci a krimpovaci automat
Drzak civky s upeviovacimi Srouby
Sitovy pfipojovaci kabel (10 A, 250 V)
Navod k obsluze

4.5 Pfipojeni a zapnuti automatu

» Umistéte automat na ur¢ené misto.

» Zapojte sitovy kabel do zasuvky pro pfipojeni automatu
k siti a pfipojte jej k napajecimu zdroji, viz Obr. 3.2, 12.

» Automat zapnéte vypinacem, viz Obr. 3.2, 10.

192 Weidmiiller 3¢
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5 Ovladaci software

Moznost nebezpeci ohrozeni zivota v
dasledku zasazeni elektrickym prou-
dem!

Automat zapnéte pouze tehdy, pokud neni
poskozeny sitovy pfipojovaci kabel.

» Zapnéte automat, viz Obr. 3.2, 10.

Na displeji se kratce zobrazi Uvodni obrazovka, viz Obr.

5.1.
o>
Crimpfix ECO
V 1.00.16 Jan 18 2022
Obr. 5.1 Zobrazeni pfi zapnuti

Automaticky se pak zobrazi vyrobni menu, viz Obr. 5.2.

! Cross section AWG17
1.00 mMm?

Status Ready

Piece counter Q

Obr. 5.2 Vyrobni menu

Automat se dodava s nasledujicimi nastavenimi:
— Jazyk obsluhy Anglictina (English)

— Typ uzivatele Uzivatel (User)

— Zobrazeni prifezu mm?

Zména jazyka viz kapitola 5.4.
Zmeéna zobrazeni prlfezu viz kapitola 5.3.

2859970000/00/02.2022

5.1 Obecné pokyny k obsluze

Muze dojit k poSkozeni displeje!

Displej Ize nevhodnymi nastroji poSkrabat.
» Dotykovy displej obsluhujte prstem nebo pouzijte za-
davaci pero se silikonovou hlavou.

» Klepnéte na menu, které chcete otevrit.

V obsluzném softwaru jsou k dispozici rizné moznosti na-
vigace™:

» Klepnutim na tlacitko Domu prepne-
te na Uvodni stranu.

Tlacitko Domu

» Klepnutim na dvojitou Sipku se vra-
tite o jednu uroven zpét v aktualnim
menu.

Tlacitko Zpét

» Klepnutim na ukazatel stranky se v
menu posunete vpred.

Kdykoli je tfeba zadat Ciselny Udaj, zobrazi se na displeji
Ciselna klavesnice.

Weidmiiller 3¢ 193



Ovladaci software

5.2 Prehled menu

Na Gvodni stranu mGzete kdykoli pfepnout klepnutim na
tlaCitko Domd.

Production

n

Obr. 5.3 Uvodni strana

Vyroba (Production)
— Nastaveny pruarez
— Stav automatu

— Denni pocet kusu

Nastaveni (Settings)

Mérova jednotka pro prifez
— Jazyk

Sledovani startu

Tony tlacitek

Servis (Service)

Info (Info)

— Verze obsluzného softwaru

— Stavy pocitadel (celkové, servis-
ni, denni)

— Resetovani denniho pocitadla

194 Weidmiiller 3¢

Obr. 5.4

Status I/0

Step mode

Blade

Menu Servis (Service)

— Spusténi krokového provozu

— Zobrazeni stavu vstupu/vystupl

— Posunuti polohy krimpovani pfi vyméné
noze

Dl L

— Zména typu uzivatele

5.3 Zmeéna zobrazeni priiezu

MuUzete si vybrat, ktery priifez se ma na displeji zobrazovat
vétsi, zda mm? nebo AWG.

» Oteviete menu Nastaveni (Settings).

Obr. 5.5

Cross section

Sl o

Language

o TR e

Menu Nastaveni (Settings) 1/2

» Klepnéte na pozadovanou mérovou jednotku.

2859970000/00/02.2022



5.4 Zmeéna jazyka

» Oteviete menu Nastaveni (Settings), viz Obr. 5.5
» Klepnéte na pozadovany jazyk.
Obsluzny software se pfepne na pozadovany jazyk.

5.5 Nastaveni sledovani startu

Funkce sledovani startu kontroluje, zda byl startovaci spi-
nac¢ aktivovan dostatecné dlouho. Tim se zabrani spusténi
procesu krimpovani, ackoliv vodi¢ neni ve spravné poca-
teCni poloze. Funkce neni pfi expedici aktivni.

» Oteviete menu Nastaveni (Settings) a prejdéte na dru-
hou stranku, viz Obr. 5.6.

Start monitoring

e I

Sounds

3

Obr. 5.6 Menu Nastaveni (Settings) 2/2

» Klepnéte na pozadované nastaveni.

5.6 Nastaveni tonu tlacitek

Pro ovladani dotykového displeje mlzete zapnout nebo vy-

pnout tony tlaCitek. Funkce neni pfi expedici aktivni.

» Oteviete menu Nastaveni (Settings) a prejdéte na dru-
hou stranku, viz Obr. 5.6.

» Klepnéte na pozadované nastaveni.

2859970000/00/02.2022

Ovladaci software

5.7 Zména typu uzivatele

PFi kazdém zapnuti automatu je aktivni typ uzivatele Ob-
sluha (Operator). V obsluzném softwaru jsou k dispozici
tfi typy uzivatell s riGznymi opravnénimi.

Typ uzivatele Opravnéni pro
Pracovnik obsluhy |— Obsluha automatu
(Operator)

— Sefizovani automatu

— Zobrazeni seznamu chyb
Pristupovy kod 1212

— Nastaveni automatu

— Provadéni servisnich praci
Pristupovy kod zastupce spole€nosti
Weidmdiller pro danou zemi

Sefizova¢ (Setter)

Servis (Service)

» Oteviete menu Servis (Service) a klepnéte na polozku
Uzivatel (User).

Input 0000

Operator

Obr. 5.7 Menu Uzivatel

» Zadejte pozadovany pristupovy kod a klepnéte na OK.
Aktivni typ uzivatele je oznacen barevnym ra-
meckem: Sefizovac (Zluty) nebo Servis (Cerve-

ny).

Typy uzivatel(l Sefizovac (Setter) a Servis (Service) z0-
stavaji aktivni vzdy pouze po dobu 10 minut, poté se opét
automaticky nastavi typ Obsluha (Operator).
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Ovladaci software

5.8 Zobrazeni informaci o pfistroji

Jako obsluha muzete zobrazit informace o pfistroji.
» Oteviete menu Info.

Software V 1.00.16
Piece counter
Total 151
Service 249849
Daily 0
Obr. 5.8 Menu Info
Parametry Vyznam

Verze softwaru
(Software version)
Pocitadlo kusti (Pie-
ce counter)

Celkem (Total)

Verze provozniho softwaru

Pocet cyklt provedenych od prvniho
zapnuti automatu

Pocet cykld do pfistiho servisu

Pocet cykli provedenych od posledniho
zapnuti automatu

Servis (Service)
Den (Day)

Celkové pocitadlo pocita pracovni cykly po celou dobu zi-
votnosti automatu.

Servisni interval automatu je 250000 pracovnich cykld.
Servisni pocitadlo pocita v opaéném sméru, od 250000.

Po dokonc¢eni 250000 pracovnich cykli se pocitadlo
servisnich Ukon( nastavi na 0, pfi dalSim spusténi stroje se
zobrazi servisni hlaSeni, viz kapitola 8.2.

Servisni pocitadlo opét pocita nahoru, zaporné znaménko
znamena, ze probéhl cyklus pocitani.
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5.9 Resetovani denniho poditadla

» Oteviete menu Info.

Software V 1.00.16
Piece counter
Total 151
Service 249849
Daily 0
Obr. 5.9 Menu Info

» Chcete-li vynulovat denni pocitadlo kusi, klepnéte na
Reset.
Denni pocitadlo kusl se nastavi na nulu.

Dalsi informace o pfistroji Ize zobrazit po konzultaci se
servisem Weidmdiller.
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5.10 Struktura a pristupova prava obsluzného softwaru

Ovladaci software

Podmenu 2. Groven Prlstl’lpova Popis
prava
Vyroba (Production)

Prirez / Stav / Poditadlo
kusU

Pracovnik obsluhy

Zobrazeni béhem provozu, zmény menu nastaveni

Nastaveni (Settings)

1/2 Prlfez

Pracovnik obsluhy

Nastaveni zobrazeni prirezu vodice

112 Jazyk

Pracovnik obsluhy

Nastaveni jazyka

2/2 Sledovani startu

Pracovnik obsluhy

Snimac startu musi byt stisknuty déle: Ano/Ne

2/2 Tony tlacitek

Pracovnik obsluhy

Zvuk dotykového displeje: Ano/Ne

Servis (Service)

Krokovy provoz

1/1 Referencni jizda, krokovy
provoz vpred

Pracovnik obsluhy

Referencni jizda zpét do pocatecni polohy
Prochazeni krimpovaciho cyklu krokové vpred

1/1 Referencni jizda, krokovy
provoz (Step mode) vpfed a vzad

Sefizovac

Referencni jizda zpét do pocatecni polohy
Prochazeni krimpovaciho cyklu krokové vpred

1/1 Stav Start / Zasobnik / Stop

V pfipadé chybné funkce zkontrolujte stav, pfedejte informace servisnimu perso-

Stav 1/0 /Kyt Pracovnik obsluhy nalu.

Stav 110 11 Q1/Q2/Q3 Pracovnik obsluhy ;/é;l)gi.padé chybné funkce zkontrolujte stav, predejte informace servisnimu perso-
Stav 110 212 A1/A2 VyplZap Sefizovac Zapinani a vypinani vystupl A1 a A2 (nejsou aktivni)

Stav I/0 2/2 Teplota, napéti Sefizovac Aktualni teplota uvnitf automatu a aktualni napéti

Noz Odizolovani / poloha Sefizovaé Presun do polohy pro vyménu odizolovacich nozu

NGz Odizolovani / reference Sefizova¢ Referenéni jizda zpét do pocatecni polohy

NGz Oddéleni / poloha Sefizovat Pesun do polohy pro vyménu oddélovaciho noze

NGZ Oddéleni / reference Sefizovac Referenéni jizda zpét do pocatecni polohy

UZivatel (User)

Zadani ¢tyfmistného kodu

Pracovnik obsluhy

Kod sefizovace = 1212.
Zadejte libovolny kéd pro nastaveni obsluhy.

Info (Info)

1/3 Software

Pracovnik obsluhy

Nainstalovana verze softwaru

1/3 Reset pogitadla kust Pracovnik obsluhy | Reset denniho pocitadla kust na 0

1/3 Celkem Pracovnik obsluhy | Krimpovaci cyklus Celkové pocitadlo kust
1/3 Servis Pracovnik obsluhy | Krimpovaci cyklus Servisni pocitadlo kust
1/3 Den Pracovnik obsluhy | Krimpovaci cyklus Denni pocitadlo kust

2/3 Zakladni nastaveni Sefizovat Vraceni vSech hodnot na z&kladni nastaveni
2/3 Dlouhodoby test Sefizovac Zapnuti nebo vypnuti dlouhodobého testu
2/3 Software Sefizovac Spusténi aktualizace obsluzného softwaru

3/3 Poditadlo kusd, typ

_ Reset celkového pocitadla, nastaveni typu
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6 Obsluha automatu

Predpoklad: Automat byl ustaven a pfipojen podle popisu v
viz kapitola 4.

6.1 Vkladani dutinek

» Umistéte civku dutinek tak, aby bylo zajiSténo odvijeni
ve sméru hodinovych rucicek.
» Dalsi kroky provedte podle nasledujicich obrazku.

Obr. 6.1 Nasazeni civky dutinek

Obr. 6.2 Odstranéni prepravni jednotky
Obr. 6.3 Zavedeni pasu dutinek

198 Weidmiiller 3¢

Prvni dutinka pasu dutinek musi vy¢nivat z pfe-
pravni jednotky, viz Obr. 6.3.

» Jemnym zatazenim za pas dutinek zkontrolujte, zda je
spravné usazeny.

» Vlozte prepravni jednotku zpét do automatu tak, aby se
zajistila v poloze.

» Zaviete ochranny kryt.

» Navinte volny pas dutinek.

6.2 Nastaveni prarezu

» Zapnéte automat, viz Obr. 3.2, 10.

» Oteviete ochranny kryt.

» Odstrante prepravni jednotku.

» Stisknéte a podrzte nastavovaci buben doprava, viz Obr.
6.4, 1.

» Otacejte nastavovacim bubnem, dokud krimpovaci bu-
ben nezapadne u pozadované velikosti zapustky, viz
Obr. 6.4, 2.

Nedivejte se na potisk na krimpovacim bubnu, ale na udaj
o prufezu na displeji.

» Chcete-li se uijistit, Ze je krimpovaci buben zajistény na
misté, zkuste jim otodit.
» Znovu vsadte prepravni jednotku.

6.3 Vyména civky dutinek

» Otevrete ochranny kryt.

» Odstrante prepravni jednotku, viz Obr. 6.2.

» Uvolnéte zajisténi pfepravni jednotky a vytahnéte pas
dutinek, viz Obr. 6.5.
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Obr. 6.5 Odstranéni dutinek

» Vlozte novy pas dutinek do pfepravni jednotky, viz Obr.
6.3.

» Pokracujte podle popisu v viz kapitola 6.1.

» Zkontrolujte prufez na displeji a pfipadné zmérite nasta-
veni.

6.4 Zapnuti automatu

Predpoklad: Automat byl sefizen podle popisu v viz kapito-
la 6.

» Zapnéte automat, viz Obr. 3.2, 10 .
Na displeji se kratce zobrazi ivodni obrazovka. Poté se
automaticky zobrazi vyrobni menu.

» Zkontrolujte pfed kazdym zapnutim:
— Je sitovy pfipojovaci kabel v bezvadném
stavu?
— Je ochranny kryt zavieny?

6.5 Zavedeni vodice

Zpracovavejte pouze Cisté odfiznuté vodice.

VSechna lanka musi byt v jedné roviné s izolaci,
zadné lanko nesmi byt zkracené nebo vyc¢nivat.
Ujistéte se, Ze je konec vodiCe zavedeny rovné.

—p

Obr. 6.6 Spravné zavedeni vodice

» Zavedte vodi¢ do zavadéciho trychtyre.
» Udrzujte vodi¢ v urcitém tahu.

2859970000/00/02.2022
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» Jakmile je zpracovani dokonceno, vytahnéte zpracovany
vodi¢.

6.6 Servisni ukazatel

Po zapnuti stroje blika servisni ukazatel. Jednim kratkym
dotykem dotykového displeje hlaseni potvrdite. Automat je
pak pfipraven k provozu.

Abyste udrzeli vykonnost automatu co nejdéle,
I méli byste dodrzovat planované servisni interva-
ly:

— Maly servis po 250000 pracovnich cyklech
— Velky servis po 500000 pracovnich cyklech
Obratte se na mistniho zastupce spolecnosti

Weidmdller.

6.7 Vypnuti automatu

» \ypnéte automat, viz Obr. 3.2, 10 .

» Pokud ukoncite praci, vyprazdnéte schranku na odpad a
znovu ji vlozte do automatu, viz kapitola 7.5.

» Zavrete ochranny kryt.

Pokud automat nepouzivate, vzdy zavrete
ochranny kryt.
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4

7 Udrzba a ¢isténi automatu

7.1 Udrzba automatu

Pro zajisténi bezvadného provozu je nutné provadét po-
psané ukony udrzby v uvedenych intervalech, viz kapito-
la7.2.

stor uvnitf automatu, vyjméte na zacatku udrzby
schranku na odpad. Nezapomerite ji po dokonce-
ni prace znovu vsadit.

Méjte pro udrzbu pfipravené:
l — Sada inbusovych kli¢l

— Stétec a &istici hadFik

— Teflonovy sprej

— Pouze pro hnaci hfidel: mazaci tuk vhodny
pro valeCkova loziska

: Aby byl zajistén snadny pfistup do vSech pro-
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Udrzba a ¢isténi automatu

7.2 Plan udrzby

Obr. 7.1 Piehled bodu udrzby
Bod udrzby Interval / ¢innost Gdrzby

Kazdy den Kapitola

1 Vyprazdnéni schranky na odpad 7.3
Tydné

2 Cisténi vnéjsku automatu 7.4
Cisténi vnitfniho prostoru 75

3 Cisténi klesti pro drzeni vodice 7.6
Kontrola a Cisténi odizolovacich nozi 7.7
Mésicné
Mazani klesti pro drzeni vodice 7.6
Mazani krimpovaciho bubnu 7.8
Mazani ovladani odizolovacich nozu
Po Sesti mésicich

7 Mazani hnaciho hridele 7.10
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Udrzba a ¢isténi automatu

7.3 Vyprazdnéni schranky na odpad

V zavislosti na tloustce odizolovaného materialu je tfeba
schranku na odpad vyprazdfiovat s riznou frekvenci. Pfed
kazdou prepravou nebo odeslanim se musi schranka na
odpad vyprazdnit.

» Vytahnéte schranku na odpad a vyprazdnéte ji.
» Znovu vsadte schranku na odpad.

7.4 Cisténi vnéjsku automatu

Automat by se mél pravidelné Cistit, aby se odstranil prach.
Zvenku se musi podle potfeby odistit.

Cisténi vnittku je sougasti udrzby, kterou smi
I provadét pouze pouceny personal.
> Ujistéte se, Ze je automat vypnuty.
POZOR

Muze dojit k poSkozeni displeje a ochranného kry-
tu!

Nevhodné Cistici prostfedky mohou displej a ochranny

kryt poSkrabat nebo znicit.

» Displej peclivé oCistéte bud specialnim Cisticim hadfi-
kem na povrchy displeji nebo mékkym hadfikem a
Cisticim prostfedkem na obrazovky.

» Ochranny kryt peclivé o€istéte vihkym hadfikem.

» Povrch automatu Cistéte vihkym hadiikem.

» V pfipadé potfeby pouzijte Cistici prostfedky na bazi
mydla. Nepouzivejte ostré Cistici prostfedky ani rozpou-
Stédla.

7.5 Cisténi vnitiniho prostoru

» Vyjméte schranku na odpad, viz kapitola 7.3.
» Vnitfek automatu Cistéte Stétcem a v pfipadé potreby
vysavacem.

K &isténi vnitfniho prostoru nikdy nepouzivejte
stlateny vzduch, protoze by se tim uvnitf auto-
matu roz8ifily zbytky odstrarfiovanych necistot,
které by se staly nedosazitelnymi. Mze dojit k
porucham funkce a vypadku provozu.
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7.6 Cisténi a olejovani klesti pro drzeni
vodice

» Vycistéte klesté klesti pro drzeni vodice Stétcem.
» Pripadné odfezky odstrante pinzetou.

Obr. 7.2 Klesté pro drzeni vodice

Mésicni udrzba:

» Pohyblivé ¢asti klesti pro drzeni vodi¢e namazte trochou
maziva.

7.7 Cisténi odizolovacich nozu

» Odizolovaci noze ocistéte Stétcem a meékkym hadfikem,
viz Obr. 7.3, 1.

Obr. 7.3

Odizolovaci jednotka

» V pripadé potreby vyménte Cepele, viz kapitola 8.4.
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7.8 Mazani krimpovaciho bubnu

» Uvedte automat do pocatecni polohy.

» Odstrarite pfepravni jednotku.

» Promazte krimpovaci buben na mazacim misté 1, viz
Obr. 7.4.

» Zatlacte krimpovaci buben doprava a namazte krimpo-
vaci buben na mazacim misté 2, viz Obr. 7.4.

Obr.7.4 Mazaci mista krimpovaciho bubnu

» Otacejte krimpovacim bubnem o 360°, aby se mazivo
rovnomeérné rozprostielo.
» PrebyteC¢né mazivo odstrante hadfikem.

7.9 Mazani vedeni drzaku oddélovaciho
noze
» Posunte drzak oddélovaciho noze mirné doprava, viz
Obr. 7.5.
» Vedeni namaZzte na zobrazenych mistech.

» Drzakem oddélovaciho noze nékolikrat pohnéte, aby se
mazivo rovnomerné rozprostrelo.
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7.10 Mazani hnaciho hridele

» Odstrante prach a pevné Castice z hnaciho hfidele.
» Promazte hnaci hfidel na zobrazenych mistech, viz Obr.
7.6.

Obr. 7.6 Mazaci mista hnaciho hridele

» PrebyteCné mazivo odstrante hadfikem.
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8 Odstranovani poruch

dem!

Moznost nebezpeci ohrozeni zivota v
dasledku zasazeni elektrickym prou-

Pokud je nutné skfifi demontovat kvali servis-
nim pracim uvnitf automatu, maze dojit k do-
tknuti se neizolovanych ¢asti. Tyto prace smi
provadét pouze servisni personal.

» Vypnéte automat.
» Odpojte sitovou zastrcku.

popsanych v této kapitole, obratte se na servis

: Pokud nelze poruchu odstranit pomoci opatreni

Weidmiuiller.

8.1 Tabulka poruch

Porucha

Automat nelze za-
pnout

Mozna pricina
Elektrické napajeni je pferusené.

Doporucené opatreni
» Zkontrolujte sitovy kabel a sitovou pfipojku.
» Zkontrolujte pojistky.

Automat se béhem
provozu vypina

Automat je pretizeny.

NUz feze do dutinky

» Vypnéte automat.

» Vyjméte pas dutinek.

» Znovu zapnéte automat a oteviete menu Servis
(Service)/Krokovy provoz (Step mode).

» Jezdéte dopfedu nebo dozadu.

» Zkontrolujte, zda nedoslo k dalSimu poSkozeni.

ZvySeny pocet vad-
nych kusu

Schranka na odpad je plna.

» Vyprazdnéte schranku na odpad, viz viz kapito-
la7.3.

Odizolovaci nuz je poskozeny nebo
nespravné namontovany.

» Zkontrolujte usazeni odizolovacich nozu.
» Upravte polohu nozl nebo je vyménte, viz viz ka-
pitola 8.4.

V pfipadé poruch se na displeji zobrazi chybové hlaseni.

» Odstrante chybu, viz kapitola 8.2.
Jakmile je pfisludna chyba odstranéna, zobrazi se pfipra-

venost k provozu.
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8.2 Chybova hlaseni

Odstranovani poruch

Kod chyby | Chybové hlaseni Doporucené opatreni
B&hem krimpovaciho cyklu se otevie > 3t§ggte menu Servis (Service)/Krokovy provoz (Step
008 och[anny kryt. Krimpovac cyklus nedo- » Krokujte dopfedu nebo dozadu, dokud se vodi€ neuvolni.
koncen. v
» Klepnéte na Reference.
010 Otevieny ochranny kryt. » Zaviete ochranny kryt.
012 Snimac spusténi dava Spatny signal. » Kontaktujte servis Weidmdiller.
Zasobnik neni spravné nainstalovany. » Zkontrolujte a opravte ulozeni pfepravni jednotky.
013 Dutinka je v krimpovacim nastroji. » Odstrante dutinku z krimpovaciho nastroje, napf. pinzetou.
014 Poloha motoru neni spravna. » Kontaktujte servis Weidmdiller.
Krimpovaci buben neni spravné umisté- | » Zkontrolujte a opravte polohu krimpovaciho bubnu (otocte
015 ny. a zaaretujte).
050 (S:;msnl pocitadlo kust dosahlo 200000 b Kontaktujte servis Weidmiller.
PFili$ nizké napajeci napéti. » Zkontrolujte napajeci napéti.
080 Napéti < 18 V. » Kontaktujte servis Weidmdiller.
PFilis vysoké napajeci napéti. » Zkontrolujte napajeci napéti.
081 Napéti > 30 V. » Kontaktujte servis Weidmdiller.
Prehfrati stroje. » Vypnéte automat a nechte jej vychladnout.
090 Varovani teploty pfi 50 °C. » Pokud se chyba opakuje, obratte se na servis Weidmidller.
PFehrati stroje. » Vypnéte automat a nechte jej vychladnout.
091 Varovani teploty pfi 60 °C. » Pokud se chyba opakuje, obratte se na servis Weidmdlller.
» V/yhledejte pfipadné zablokovani a odstrante je.
» Oteviete menu Servis (Service)/Krokovy provoz (Step
100 Krimpovaci cyklus nelze dokoncit. mode).
» Krokujte dopfedu nebo dozadu, dokud se vodi¢ neuvolni.
» Klepnéte na Reference.
» V/yhledejte pfipadné zablokovani a odstrarite je.
» Oteviete menu Servis (Service)/Krokovy provoz (Step
101 Krimpovaci cyklus nelze dokoncit. mode).
» Krokujte dopfedu nebo dozadu, dokud se vodi¢ neuvolni.
» Klepnéte na Reference.
. , " » Odstrante vodic.
102 Krimpovaci cyklus nelze dokoncit. b Vydistéte snimac spustént.
103 Dutinka je v krimpovacim nastroji. » Pinzetou odstrarite dutinku.
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Odstranovani poruch

8.3 Opotrebitelné dily

Vyrobek Obj. ¢.
Odizolovaci ndz, 1 sada 2875560000
Oddélovaci nGZ na dutinky 2875570000

8.4 Vyména odizolovacich nozii

Nebezpeci zranéni ostrymi cepelemi!

» K vyméné nozu pouzijte pinzetu.

» Vyjmuté noze vyhodte do samostatného
kontejneru.

Pfi kazdé vyméné nozu je nutné vymeénit celou
sadu noz(.

Potfebny nastroj: Vnitfni Sestihran 2,5 mm
Pouze pro sefizovace.

» Odstrarite pfepravni jednotku.

» Zapnéte automat.

» Prihlaste se jako sefizovac.

» Oteviete menu Servis (Service)/Noze (Blade).
» Klepnéte na Odizolovani (Stripping).

» Klepnéte na Poloha (Position)

Automat prejde do polohy pro vyménu nozu.

» Vypnéte automat a odpojte sitovou zastrcku.
» Odstrarite upevfiovaci Srouby z obou par noz(, viz Obr.
8.1.

Obr. 8.1

Vyména odizolovacich nozii

» Odstrarite oba pary nozu.
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» Umistéte kazdy novy par nozd k sobé tak, aby zkosené
hrany sméfovaly ven, viz Obr. 8.2.

)

Obr. 8.2 Montazni poloha odizolovacich noz
» Viozte kazdy par noz( do pfislusného uchyceni.
» Utahnéte opét prislusny upeviiovaci Sroub.

» Zapnéte automat.

» Prihlaste se jako sefizovac.

» Oteviete menu Servis (Service)/Noze (Blade).
» Klepnéte na Odizolovani (Stripping).

» Klepnéte na Reference.

Automat se pfesune do pocatec¢ni polohy.

» Chcete-li znovu opustit menu, klepnéte na tlacitko Dom(
nebo na dvojitou Sipku.

8.5 Vyména oddélovaciho noze na dutinky

Potfebny nastroj: Vnitfni Sestihran 2,0 mm a 2,5 mm
Pouze pro sefizovace.

Nebezpeci zranéni ostrymi ¢epelemi!

» K vyméné nozl pouzijte pinzetu.

» Vyjmuté noze vyhodte do samostatného
kontejneru.

» Odstrante pfepravni jednotku.

» Zapnéte automat.

» Prihlaste se jako sefizovac.

» Oteviete menu Servis (Service)/Noze (Blade).
» Klepnéte na Oddéleni (Cutting).

» Klepnéte na Poloha (Position)

Automat prejde do polohy pro vyménu nozu.
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» Odstrante upevnovaci Sroub drzaku oddélovaciho noze,
viz Obr. 8.3.

_i B [N L 1o N

Obr. 8.3 Odstranéni drzaku oddélovaciho noze

» Vyjméte drzak oddélovaciho noze. Pruzina z(stava na
vedeni.

» Vyménite nUz za novy. Dbejte na presné a rovné viozZeni
nového noze, viz Obr. 8.4.

!

Obr. 8.4 Vymeéna oddélovaciho noZe na dutinky

» Pevné priSroubuijte nz.

» Vsadte znovu drzak oddélovaciho noze a pevné jej
pfiSroubuijte.

» Zapnéte automat.

» Prihlaste se jako sefizovac.

» Oteviete menu Servis (Service)/Noze (Blade).

» Klepnéte na Oddéleni (Cutting).

» Klepnéte na Reference.

Automat se pfesune do poc¢ate¢ni polohy.

» Chcete-li znovu opustit menu, klepnéte na tlacitko Dom
nebo na dvojitou Sipku.

8.6 Odstranéni dutinky

» Odstrarite pfepravni jednotku.
» Najdéte a vyjmeéte dutinku.
» Znovu vsadte pfepravni jednotku.

2859970000/00/02.2022

Odstranovani poruch

8.7 Vymeéna pojistek

» Ujistéte se, ze je automat vypnuty.

» Vyjméte sitovou zastrcku.

» VVypacte plochym Sroubovakem pfihradku pojistky, viz
Obr. 8.5, 1.

Obr. 8.5 Otevreni prihradky pojistky

» Vyménte obé pojistky za nové (2 x T4AH250V).
» Vsadte znovu pfihradku pojistky.

8.8 Stavovy ukazatel

Mulzete zobrazit stav vstupd, vystupl a rznych funkénich
prvkd. Zobrazené informace mohou byt dulezité pro servis,
viz kapitola 5.10.

» Oteviete menu Servis (Service).
» Klepnéte na Stav I/O (Status 1/0).

Start Magazine @

Stop ® Cover -

Q1 ® Q2 Q3
1.00 mm?
AWG17

Obr. 8.6 Stav vstupl/vystupt

Pokud jste pfihlaseni jako sefizova¢, muzete si dalsi zobra-
zeni prohlédnout na druhé strance.

» Chcete-li znovu opustit menu, klepnéte na tla¢itko Dom
nebo na dvojitou Sipku.
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Odstranovani poruch

8.9 Krokovy provoz (Step mode)

V krokovém provozu muzete postupné prechazet do vSech
poloh zpracovani automatu. Jako obsluha mulzete spustit
pouze pohyb vpred, jako sefizova¢ se mlzete pohybovat
ob&ma sméry.

» Oteviete menu Servis (Service)/Krokovy provoz (Step
mode).

Stop @

Reference

>

Obr. 8.7 Krokovy provoz (Step mode)

» Opakované klepejte na Sedou Sipku, dokud automat ne-
dosahne pozadované polohy.

» Klepnéte na Reference a presurite automat do pocatec-
ni polohy.

Jakmile se rozsviti zeleny indikator Stop, bylo dosazeno
pocatec¢ni polohy.

208 Weidmiiller 3¢
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9 Odstaveni automatu z provozu a likvidace

9.1 Odstaveni automatu z provozu

» Vypnéte automat.

» Odpojte sitovou zastrcku.

» Oteviete ochranny kryt.

» Vyprazdnéte schranku na odpad a vlozte ji zpét do au-
tomatu.

» Zaviete ochranny kryt.

» Zabalte automat do puvodniho obalu.

Automat je nyni pfipraveny k pfepravé a pfipadné likvidaci.

9.2 Likvidace automatu

» Odstavte automat z provozu, viz kapitola 9.1.
» Zajistéte likvidaci automatu v souladu s narodnimi a
mistnimi pfedpisy.

Vyrobek obsahuje latky, které mohou byt
Skodlivé pro zivotni prostiedi a lidské
zdravi. Obsahuje také latky, které Ize
znovu pouzit cilenou recyklaci.
DodrZujte pokyny pro spravnou likvidaci
vyrobku. Pokyny najdete na www.weid-
mueller.com/disposal.

Vyrobek muzete zaslat spole¢nosti Weidmiiller k
l likvidaci. Obratte se na mistniho zastupce.
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1

A dokumentaciorol

A dokumentaciéban lévé figyelmeztetések a veszély su-
lyossagatdl fuggben kuldonbdzbek.

Eletveszély lehetséges!

A Figyelmeztetés” jelz6szdval ellatott uta-
sitasok olyan helyzetekre figyelmeztetnek,
amelyek halalos vagy sulyos sértlésekhez
vezethetnek, amennyiben a megadott utasi-
tasokat nem veszi figyelembe.

Sériilésveszély!

A, Vigyazat” jelz6szdval ellatott utasitasok
olyan helyzetekre figyelmeztetnek, amelyek
sérulésekhez vezethetnek, amennyiben a
megadott utasitdsokat nem veszi figyelembe.

FIGYELEM

Anyagi karok!

A Figyelem” jelz8szbval ellatott utasitasok olyan veszé-
lyekre figyelmeztetnek, amelyeknek anyagi karok lehet-
nek a kdvetkezményei.

212
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A helyzetfligg6 figyelmeztetések a kdvetkezd figyelmeztetd
szimbolumokat tartalmazhatjak:

Szimbo6lum

Jelentés

Veszélyes elektromos feszlltségre figyel-
meztetés

Eles pengék miatti kézsériilésre figyelmez-
tetés

A munkakat csak villanyszerel6k végezhetik

A munkakat csak egyéni védd&felszerelés-
ben végezze

Q&P

A dokumentacioban/hasznélati utasitdsban
Iévé tudnivaldkat vegye figyelembe

A t6bbi szévegben tovabbi formatumokat hasznalunk, ame-
lyek jelentése a kovetkez6:

A nyil melletti szvegek olyan tudnivalok, ame-
lyek a biztonsag szempontjabdl nem Iényegesek,
de fontos informaciokkal szolgalnak a helyes és

hatékony munkavégzéshez.

» A cselekvési utasitasok a szoveg el6tti fekete harom-
sz0gr6l ismerhetdk fel.
— Afelsorolasok gondolatjellel vannak jeldlve.

2859970000/00/02.2022



2 Altalanos biztonsagi tudnivaléok

2.1 Rendeltetésszerii hasznalat

Az automata rugalmas vezetékek egy munkamenetben
torténd csupaszolasara és krimpelésére szolgal. Az auto-
mataval csak a lent ismertetett anyagok munkalhatok meg
(vezetékek és érvéghuvelyek).

Az automatat csak az ismertetett miszaki hatarokon belll
szabad hasznalni, lasd 3.1. fejezet. Az automata szaraz,
zart helyiségekben vald hasznalatra szolgal. Az automata
modositasa és atépitése nem megengedett.

A rendeltetésszer(i hasznalathoz tartozik a dokumentacio
figyelembevétele is.

2.2 Megmunkalhat6 anyag és krimpelési
forma
A folyamatbiztos megmunkalas csak a Weidmiller érvég-

hivelyeknél garantalhatd, mas gyartmanyok megmunkala-
sa az automata Uzemzavarat és karosodasat okozhatja.

Vezetékek

Rugalmas HO5V-K és HO7V-K PVC vezetékek 0,5 — 2,5
mm? keresztmetszettel (AWG 20 — AWG 14).

Kivételt képeznek az azonos vezetéktipushoz tartozé ma-
gas hémérsékletnek ellenalld, halogénmentes vagy egyéb
specialis szigetel6anyagok.

Ervéghiivelyek

Weidmdller szalagos formaju érvéghuvelyek (AEH)
mianyag gallérral:

HO,5/14

HO,75/14

H1,0/14

H1,5/14

H2,5/14

Krimpelési forma
Trapéz (standard)

2859970000/00/02.2022

2.3 Biztonsagi berendezések

Az automata a kdvetkez6 biztonsagi berendezésekkel van
felszerelve:

— Véddburkolat biztonsagi kapcsoléval

— Halozati csatlakozodugo

A biztonsagi berendezéseket nem szabad hatastalanna
tenni. Ezeket egy szerviztechnikusnak évente egyszer elle-
ndriznie kell.

Amennyiben a szervizmunkakhoz sziikséges, a hazat a
szervizszemélyzet leszerelheti. Miel6tt a hazat leszerelik,
az automatat ki kell kapcsolni és le kell valasztani az aram-
haldzatrél. A haz nélkil az automatat nem szabad az aram-
halézatra csatlakoztatni.

2.4 Személyzet

Az automatat csak kioktatott személyek kezelhetik és vé-
gezhetik a karbantartasat. A kioktatashoz tartozik az Gze-
meltetési utmutaté teljes végigolvasasa is.

()

A javitasokat csak a Weidmiuiller szervizzel
megbeszélve, és csak villanyszereléknek sza-
bad végezniuk.

Az Uzemeltetési utmutatot olyan helyen tarolja,
hogy a kezel6személyzet abba barmikor bele
tudjon nézni.

Valamennyi dokumentum a Weidmduller webol-
dalardl is letdlthetd.
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3 Keészulékleiras

Weid'ml'.iﬂer “: |

3.1 dbra EldInézet

1 Védbburkolat

2 Aveédéburkolat kinyitdsara szolgal6 fogantyu
3 Vezetékbevezet§ tolcsér

4 Tekercstartd

5  Ervéghiively tekercs

6  Ervéghiively szalag

7 Erintd-kijelzd

8 PC USB-csatlakozd

9 Tipustabla

10 Be-/kikapcsolo

11 Biztositékrekesz

12 Haldzati csatlakozéaljzat

3.2 4bra Hatulnézet
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Késziilékleiras

3.3 abra Belsé tér nézete

1 Szallitbegység . ) o
2 Hivelylevalaszto kés tartd 6 Vezetektarto szorito
3 Csupaszolokés 7 Hulladéktartaly

4 Krimpelédob

5 Beallitédob, krimpelédob
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Késziilékleiras

3.1 Miiszaki adatok

Hajtas Villanymotor
Tapfesziiltség 100-240VAC
Teljesitményfelvétel 100 VA
Biztositék (haldzati sziiré modul) 2 x T2AH250V
Maximalis rovidzarlati aram (SCCR) 1,5 kA
Védettség IP20

Védelmi osztaly |/ védévezeték
Vezeték bevezetési hossz 30 mm (1.18")
Krimpelési hossz 8 mm (0.31")
Ervéghiivelyek 0,5...2,5mm? (AWG 20...14)
Hiivelyhossz 14 mm
Krimpelési forma Trapéz
Frekvencia 50/60 Hz

Kérnyezeti hémérséklet

Uzemeltetés

+5 °C - 40 °C kozott

Tarolas/szallitas

-25 °C — +55 °C (révid ideig +70 °C)

Maximalis lizemeltetési magassag

2.000 m a tengerszint felett

Levegd paratartalma

50% +40 °C-nal (paralecsapddas nélkiil), 90% +20 °C-nal (paralecsapodas nélkiil)

Szennyezettségi fok 2

Tartés hangnyomésszint <70 dB(A)

Méretek (Szé x Mé x Ma) 229x323x283 mm (9.0" x 12.7" x 11.1")
Szin RAL 2000

Saly 11 kg (24.3 Ibs)

3.2 Tipustabla

' Weidmiiller 3¢

Weidmuller Interface GmbH & Co.

2 Klingenbergstraiie 16, D-32758 Detmold
Typ: Crimpfix ECO
3 —Nr.: 0006

1~100-240V; 60/60Hz;100VA;
—SCCR: 1.5kA; IP20; Dok.-Nr.: Z30611

e o SBICEDE

Made in Germany www.weidmueller.com

3.4 abra Tipustabla

216 Weidmiiller 3¢

Gyarto

Modell, tipusmegnevezés
Sorozatszam

Mszaki adatok

Gyartasi év

[S2 I N SR |G
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A kodvetkezd szimbolumok a tipustablan talalhatok.

Szimbolum Jelentés
GE Csak beltéri hasznalatra kialakitva
V]

A dokumentaciot vegye figyelembe

Eﬁ

Az artalmatlanitasi tudnivaldkat ve-
gye figyelembe

€

EU-megfelel6ség

2859970000/00/02.2022
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Késziilékleiras
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4 Automata szallitasa és felallitasa

4.1 Felallitasi hely

A felallitasi helynek az alabbi kévetelményeknek kell meg-

felelnie:

— Stabil alapzat egyenes, sik felllettel (az automata sulya
lasd 3.1. fejezet)

— Kétoldalt és az automata elétt legalabb 30 cm szabad
munkaterulletnek kell lennie

— Az érvéghuvely tekercshez elegendd szabad helynek
kell lennie

— Aramcsatlakozo jél hozzaférhetden a kdzelben

4.2 Az automata szallitasa

» Az automata szallitasakor mindig viseljen lab-
védével ellatott munkacipét.

A vagasi maradvanyok szallitas kézben szétter-
jedhetnek a gép belsejében, és jelentfs tisztitasi
er6feszitést igényelnek.

» Barmilyen szallitas el6tt a hulladéktartalyt ki
kell Griteni.

» Figyeljen az automata sulyara, lasd 3.1. fejezet. SzlUk-
ség esetén hasznaljon szallitasi segédletet.

» Az automata mozgatasahoz azt mindig az aljlemeznél
emelje meg.

» Az automata kuldésre valo elkészitéséhez (pl. szerviz
esetén) a szallitasi csomagolast hasznalja.

4.3 A szallitmany kicsomagolasa

» Ellendrizze a szallitmany teljességét (szallitasi terjede-
lem lasd 4.4. fejezet).

> A szdllitasi csomagolast 6rizze meg.

» Gondoskodjon arrdl, hogy az Uzemeltetési utmutato a
felhasznalok szamara barmikor hozzaférhetd legyen.

4.4 Szallitasi terjedelem

Csupaszol6- és krimpel6automata
Tekercstarto rogzitécsavarokkal
Haldzati csatlakozokabel (10 A, 250 V)
Uzemeltetési Gtmutatod

4.5 Az automata csatlakoztatasa és bekapc-
solasa

» Allitsa fel az automatat az arra kijeldlt helyen.

218 Weidmiiller 3¢

» Dugja be a halozati kabelt az automata halozati csatla-
kozoaljzataba és csatlakoztassa azt az aramellatasra,
lasd 2, 12.

» Kapcsolja be az automatat a be-/kikapcsolonal, lasd 2,
10.
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5 Kezeloszoftver

Aramiités miatti életveszély lehetséges!

Az automatat csak akkor kapcsolja be, ha a
halozati csatlakozokabel sértetlen.

» Kapcsolja be az automatat, lasd 2, 10.

A kijelzén rovid idére megjelenik a kezddképernyd, lasd 1.

-
- -
Crimpfix ECO

V 1.00.16 Jan 18 2022

5.1 Altalanos kezelési tudnivalok

A kijelz6 megsériilhet!

A kijelz6 nem megfelel§ szerszam hasznalata esetén

megkarcolédhat.

> Az érint6-kijelz6t csak ujjaval kezelje, vagy hasznaljon
szilikonfejes beviteli ceruzat.

» Erintse meg azt a meniit, amit meg szeretne nyitni.

A kezel6szoftveren belll kildnb6z8 navigacios lehetéseé-
gek vannak:

» A kezd6lapra valtashoz érintse meg
a Home gombot.

Home gomb
» Erintse meg a kettds nyilat, hogy az
aktualis menuben egy szinttel visz-
szaléphessen.
Vissza gomb

5.1 dbra  Kijelzés a bekapcsolas kozben

Azutan automatikusan megjelenik a gyartas mend, lasd 2.

» A menuben valé tovabblapozashoz
érintse meg az oldalkijelzést.

| Cross section AWG17

1.00 mMmm?

Status

Ready

Piece counter (Q

5.2 abra

Gyartas menii

Az automatat a kovetkez6 beallitasokkal szallitjuk:
— Kezelényelv angol (English)

— Felhasznalétipus felhasznalé (Operator)

— Keresztmetszet kijelzés mm?

A nyelv médositasahoz lasd 5.4. fejezet.

A keresztmetszet kijelzés modositasahoz lasd 5.3. fejezet.

2859970000/00/02.2022

Ha szambevitel szikséges, a kijelz6n megjelenik egy nu-
merikus billentylzet.
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Kezelészoftver

5.2 Menii attekintés

A Home gombra kattintva barmikor a kezddlapra valthat.

n

Production

5.3 abra Kezddlap

Kijelzések és funkciok
Gyartas (Production)

— beallitott keresztmetszet
— az automata allapota

— napi darabszam

Beallitasok (Settings)

— keresztmetszet mértékegysége
— nyelv

— inditasfelligyelet

— billentyllhangok

Szerviz (Service)

b))
X
o

Informacié (Info)

— a kezel6szoftver verzidja

— szamlaloallapotok (0sszes, szer-
viz, nap)

— napi darabszamlalé visszaallitasa

Weidmiiller 3¢

Status I/0

Blade

rem

5.4 abra  Szerviz menii (Menu Service)

Kijelzések és funkciok
— Léptetd lzemmadd inditasa

lenitése

— Bemenetek/kimenetek allapotanak megje-

— Krimpelési pozicié mozgatasa késcsere
esetén

— Felhasznalo tipus valtasa

bol LBy

5.3 Keresztmetszet kijelzés médositasa

Kivalaszthatja, hogy a kijelz6n melyik keresztmetszet kijel-

zés jelenjen meg nagyobb méretben, mm? vagy AWG.

» Nyissa meg a Beallitasok (Settings) meniuit.

Cross section

Sl o

Language

Coc TR e

5.5 abra Beallitasok menii 1/2

» Erintse meg a kivant mértékegységet.

2859970000/00/02.2022



5.4 Nyelv médositasa

» Nyissa meg a Beallitasok (Settings) mendit, lasd 5
» Erintse meg a kivant nyelvet.
A kezel6szoftver a kivant nyelvre valt.

5.5 Inditasfelligyelet beallitasa

Az inditasfelugyelet ellenérzi, hogy az inditdkapcsoloét kelld
ideig aktivaltak-e. Ez megakadalyozza a krimpelési folya-
mat elinditasat, ha a vezeték nincs a megfeleld inditasi
poziciéban. Kiszallitaskor a funkcié nem aktiv.

» Nyissa meg a Beallitasok (Settings) menl(t és lapoz-
zon a masodik oldalra, lasd 6.

Start monitoring

e I

Sounds

3

5.6 abra Beallitasok menii 2/2

» Erintse meg a kivant beallitast.

5.6 Billentyiihangok beallitasa

Az érint6-kijelz6 kezeléséhez a billentylihangokat bekap-

csolhatja vagy kikapcsolhatja. Kiszallitaskor a funkcié nem

aktiv.

» Nyissa meg a Beallitasok (Settings) menut és lapoz-
zon a masodik oldalra, lasd 6.

» Erintse meg a kivant beallitast.

2859970000/00/02.2022

Kezel6szoftver

5.7 Felhasznal¢ tipus valtasa

Az automata minden bekapcsolasanal a Kezel6 (Opera-
tor) felhasznald tipus aktiv. A kezel6szoftverben harom
felhasznalo tipus van kiildnb6z8 jogosultsagokkal.

Felhasznalé tipus
Kezel6 (Operator)
Beallito (Setter)

Jogosultsag

— Az automata kezelése

— Az automata bedllitasa

— Hibalista megjelenitése
Hozzaférési kod 1212

— Automata beszabalyozasa

— Szervizmunkak végrehajtasa

A Weidmdller orszagos képviselet hoz-
zaférési kodja

Szerviz (Service)

» Nyissa meg a Szerviz (Service) menit és érintse meg a
Felhasznal6 (User) gombot.

Input 0000 Operator

5.7 dbra Felhasznalé menii (Menu User)

» Vigye be a sziikséges hozzaférési kddot és érintse meg
az OK gombot.

A Beadllito (Setter) és Szerviz (Service) felhasznal¢ ti-
pusok mindig csak 10 percre maradnak aktivak, azutan
automatikusan ismét a Kezel6 (Operator) tipus kertl beal-
litasra.

Az aktiv felhasznald tipus a szines keretrdl is-
merhetd fel: beallitd (sarga) vagy szerviz (piros).
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Kezelészoftver

5.8 Késziilékinformaciok megjelenitése

Kezel6ként megjelenitheti a készllékinformaciokat.
» Nyissa meg az Informacio (Info) mendit.

Software V 1.00.16
Piece counter
Total 151
Service 249849
Daily 0

5.8 abra Informacié menii (Info)
Paraméter Jelentés
Szoftver verzio A kezel6szoftver verzidja

(Software version)

Darabszamlalo (Pie-
ce counter)

Osszes (Total) Végrehajtott ciklusok szdma az automata

els6 bekapcsolasa 6ta

Szerviz (Service) | Ciklusok szdma a kdvetkezd esedékes
szervizig
Nap (Day) Végrehajtott ciklusok szdma az automata

utolsd bekapcsolasa 6ta

Az Osszes-szamlalo az automata teljes élettartama alatti
munkaciklusokat szamolja.

Az automata szervizintervalluma 250.000 munkaciklus. A
szervizszamlalo visszafele szamol, 250.000-nél kezdve.
Amint a 250 000 munkaciklus befejez6dott, a szervizszam-
lalé 0-n all, az automata kovetkez6 inditasanal szerviziize-
net jelenik meg, lasd 8.2. fejezet.

A szervizszamlalo ismét szamol, a negativ el6jel azt jelzi,
hogy egy szamlalasi ciklus lefutott.
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5.9 Napi darabszamlalé visszaallitasa

» Nyissa meg az Informacio (Info) mendt.

Software V 1.00.16
Piece counter
Total 151
Service 249849
Daily 0

5.9 abra Informacié menii (Info)

» A napi darabszamlalo visszaallitasahoz érintse meg a
Reset gombot.
A napi darabszamlalo nullara all.

A készlilék tovabbi informacioi a Weidmililler szervizzel tor-
tént egyeztetés utan jelenitheték meg.
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Kezel6szoftver

5.10 A kezel6szoftver strukturaja és hozzaférési jogosultsagai

Almenii

2. szint

Hozzéférési
jogosultsagok

Leiras

Gyartas (Production)

Keresztmetszet / Allapot /
Darabszamlalo

Kezelé

Kijelzés lizemeltetés kdzben, bedllitasok menli médositasai

Beallitas (Settings)

1/2 Keresztmetszet (Cross Kezelo Vezetékkeresztmetszet kijelzés beallitasa
section)
1/2 Nyelv (Language) Kezeld Nyelv bedllitasa
212 Inditasfeligyelet (Start Kezels Az inditasérzékelst hosszabban kell mikédtetni: Igen/Nem
monitoring)
212 Billentydhangok Kezeld Erints-kijelz6 hang: Igen/Nem
(Sounds) ] 919
Szerviz (Service)
1/1 Referenciamenet, léptetd ,. Referenciamenet vissza az inditasi poziciéra
. < Kezelé . o .y e
Léptets tizemmod (Step lizem el6re Krimpelési ciklus lépésenként elére
mode) 1/1 Referenciamenet, léptetd Beallit Referenciamenet vissza az inditasi poziciéra
lizem el6re és vissza Krimpelési ciklus 1épésenként elére vagy vissza
i 1/1 Inditas- / tar- ledllitas- / P Hibas funkcié esetén ellenérizze az allapotot, tovabbitsa az informaciét a szer-
1/0 allapot Y Kezeld . . .,
burkolat-allapot vizszemélyzet szamara.
) ,, Hibas funkcié esetén ellenérizze az allapotot, tovabbitsa az informaciét a szer-
IO allapot 11 Q1/Qz/Q3 Kezeld vizszemélyzet szamara.
11/0 &llapot 2/2 A1/A2 KilBe Beallito A1 és A2 kimenet (nem aktiv) be- és kikapcsolasa
I/0 allapot 2/2 Hémérséklet, fesziiltség Beallito Pillanatnyi hémérséklet az automata belsé terében és az aktudlis fesziiltség
Kés Csupaszolas / pozicié Beallitd Megfeleld poziciéra menet a csupaszolokés cseréjéhez
Kés Csupaszolas / referencia Beallitd Referenciamenet vissza az inditasi poziciéra
Kés Levalasztas / pozicio Beallitd Megfeleld poziciéra menet a levalasztokés cseréjéhez
Kés Levalasztas / referencia Beallitd Referenciamenet vissza az inditasi poziciéra
. PN . . Beallitoi kod = 1212.
Felhasznald (User) Négyjegyl kod megadasa Kezeld Akezeld beallitasahoz adjon meg egy tetszés szerinti kodot.
Informacio (Info)
113 Szoftver Kezeld Telepitett szoftver verzio
1/3 Darabszamlalo reset Kezeld Napi darabszamlalo visszaallitdsa 0-ra
1/3 Osszes Kezeld Krimpelési ciklus 6ssz-darabszamlalo
1/3 Szerviz Kezeld Krimpelési ciklus szerviz darabszamlalo
1/3 Nap Kezeld Krimpelési ciklus napi darabszamlalé
2/3 Alapbeallitasok Beallito Osszes érték visszaallitasa az alapbeallitasokra
2/3 Tartossagvizsgalat Beallito Tartossagvizsgalat be- vagy kikapcsolasa
2/3 Szoftver Beallitd Akezel6szoftver frissitésének inditasa
3/3 Darabszamialo, tipus _ Ossz-szamlalo visszadllitasa, tipus bedlitésa
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6 Az automata kezelése

El6feltétel: Az automatat felallitottak és csatlakoztattak a
lasd 4. fejezet alatt leirtak szerint.

6.1 Ervéghiivelyek behelyezése

» Az érvéghlvely tekercset ugy helyezze fel, hogy biztosi-
tott legyen az 6ramutato jarasaval egyezd letekercselés.

» VVégezze el a tovabbi lépéseket a kdvetkez6 abranak
megfeleléen.

6.1 abra  Ervéghiively tekercs felhelyezése

6.3 abra Ervéghiively szalag bevezetése
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Az érvéghlvely szalag elsé hivelyének ki kell
allnia a szallitdegyseégbdl, lasd 3.

» Ellenérizze a megfeleld illeszkedést ugy, hogy ovatosan
meghuzza az érvéghuvely szalagot.

» Helyezze vissza a szallitbegységet az automataba ugy,
hogy az a helyén rogzuljon.

» Zarja le a véddburkolatot.

» Alaza érvéghuvely szalagot tekercselje fel.

6.2 Keresztmetszet beallitasa

» Kapcsolja be az automatat, lasd 2, 10.

» Nyissa ki a veédéburkolatot.

» Tavolitsa el a szallitéegységet.

» A beallitédobot nyomja jobbra és tartsa meg, lasd 4, 1.

» Forgassa a beallitddobot addig, mig a krimpelédob a ki-
vant sullyeszték-méretnél bekattan, lasd 4, 2.

Ne a krimpel6dobon 1évé feliratra figyeljen, hanem a kijel-
z8n lathatd keresztmetszet kijelzésre.

6.4 abra Keresztmetszet beallitasa

» Hogy meggy6z&djon arrol, hogy a krimpelédob rogziilt,
probalja meg a krimpel&dobot elforgatni.
» Helyezze vissza a szallitbegységet.

6.3 Ervéghiively tekercs cseréje

» Nyissa ki a védéburkolatot.

» Tavolitsa el a szallitbegységet, lasd 2.

» Oldja ki a szallitbegység reteszelését és hluzza ki az ér-
véghuvely szalagot, lasd 5.
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Az automata kezelése

» Vezessen be egy vezetéket a bevezetd tdlcsérbe.

» Tartsa a vezetéket enyhén megfeszitve.

» Amint a megmunkalas befejez6dott, huzza ki a meg-
munkalt vezetéket.

6.6 Szervizkijelzo

Az automata bekapcsolasakor a szervizkijelzé felvillan.
Az érint6-kijelzd egyszeri rovid megérintésével az Uzenet
nyugtazodik. Azutan az automata tizemkész.

: Annak érdekében, hogy a gép teljesitményét a

lehetd leghosszabb ideig megdrizze, be kell tar-
tania a megadott szervizintervallumokat:

6.54bra Ervéghiivelyek eltavolitasa — Kis szerviz 250.000 munkaciklus utan
— Nagy szerviz 500.000 munkaciklus utan
» Vezesse be az Uj érvéghlively szalagot a szallitoegység- Forduljon az adott orszagaban illetekes Weid-
be, lasd 3. midiller képviselethez.
» A tovabbiakban a lasd 6.1. fejezet alatt leirtak szerint
jarjon el.

» Ellenérizze a kijelzén a keresztmetszetet és sziikség ; 2
esetén modositsa a beallitast. 6.7 Azautomata k|kapcsolasa

» Kapcsolja ki az automatat, lasd 2, 10 .

; » Ha a munkat befejezi, Uritse ki a hulladéktartalyt, majd

6.4 Az automata bekapcsolasa helyezze azt vissza az automataba, lasd 7.5. fejezet.

El6feltétel: Az automatat beallitottak a lasd 6. fejezet alatt > 2314 le a véddburkolatot.

leirtak szerint. : Ha az automatat nem hasznalja, a védéburkola-

» Minden bekapcsolas el6tt ellendrizze: tot mindig zarja le.
I — Kifogastalan a hal6zati csatlakozékabel?

— Zarva van a véddburkolat?

» Kapcsolja be az automatat, lasd 2, 10.
A kijelzén rovid idére megjelenik a kezddképernyd. Azutan
automatikusan megjelenik a gyartas mend.

6.5 Vezeték bevezetése

Csak tisztan vagott vezetékeket munkaljon meg.
I Minden szalnak egy sikban kell lennie a szige-

teléssel, a szalak nem révidilhetnek meg vagy
nyulhatnak ki.

Figyeljen arra, hogy a vezetékvég egyenesen
legyen bevezetve.

6.6 abra Vezeték helyes bevezetése
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7 Az automata karbantartasa és tisztitasa

7.1 Az automata karbantartasa

A problémamentes miikodés érdekében a leirt karbantar-
tasi munkakat a megadott id6kdzonként el kell végezni,
lasd 7.2. fejezet.

den terlletet kdnnyen elérjen, a karbantartasi
munkalatok megkezdésekor tavolitsa el a hulla-
déktartalyt. A munkak befejezése utan ne felejtse
el azt visszatenni.

: Annak érdekében, hogy a gép belsejében min-

a kovetkezéket:

— imbuszkulcs készlet

— ecset és torl6kendd

— teflon-spray

— csak a hajtétengelyhez: kenézsir, gérdulé-
csapagyhoz alkalmas

: A karbantartasi munkakhoz tartsa készenlétben
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Az automata karbantartasa és tisztitasa

7.2 Karbantartasi terv

7.1 abra A karbantartasi pontok attekintése

Karbantartasi pont Id6koz / Karbantartasi tevékenység

Naponta Fejezet

1 Hulladéktartaly kitritése 7.3
Hetente

2 Az automata kulsejének tisztitasa 7.4
Belsé ter tisztitasa 7.5

3 A vezetéktarto szoritok tisztitasa 7.6
Csupaszoldkés ellendrzése és tisztitasa 7.7
Havonta
A vezetéktartd szoritok kenése 7.6
Krimpel&dob kenése 7.8
Csupaszoldkés kenés miikodtetése
Félévente

7 Hajtotengely kenése 7.10
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Az automata karbantartasa és tisztitasa

7.3 Hulladéktartaly kiiritése

A csupaszolt anyag vastagsagatol figgéen a hulladéktar-
talyt kilonb6zé gyakorisaggal kell kitriteni. Minden szalli-
tas és kuldés elétt is ki kell Uriteni a hulladéktartalyt.

» Huzza ki a hulladéktartalyt és Uritse azt ki.
» Helyezze vissza a hulladéktartalyt.

7.4 Az automata kilsejének tisztitasa

Az automatat rendszeresen portalanitani kell. Sziikség
szerint azt kivul meg kell tisztitani.

A bels6 tér tisztitasa a karbantartashoz tartozik,
I amit csak kioktatott személyzet végezhet.
» Gy6z6djon meg arrdl, hogy az automata ki van-e kap-
csolva.

FIGYELEM

A kijelz6 és a védoéburkolat megsériilhet!

A nem megfelel6 tisztitdszer miatt a kijelz6 és a védébur-

kolat megkarcol6dhat vagy megrongalédhat.

» Ovatosan tisztitsa meg a kijelzét a kijelzéfeliiletek spe-
cialis tisztitokendojével, vagy puha ruhaval és képer-
ny6tisztitd szerrel.

» A védéburkolatot nedves ruhaval 6vatosan tisztitsa
meg.

» Az automata fellletét nedves kenddvel tisztitsa meg.
» Szikség esetén szappanbazisu tisztitészert hasznaljon.
Ne hasznaljon erds tisztitoszert vagy oldoszert.

7.5 Belso tér tisztitasa

» Vegye ki a hulladéktartalyt, 1asd 7.3. fejezet.
» Az automata belsé terét ecsettel tisztitsa meg, szikség
estén porszivoval.

Soha ne hasznaljon siritett leveg6t a belsé tér
tisztitasahoz, kiilénben a csupaszolasi maradva-
nyok eloszlanak a gép belsejében, és elérhetet-
lenné valnak. Ennek mikddészavar és tzemki-
maradas lehet a kdvetkezménye.
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7.6 A vezetéktarto szoritok tisztitasa és
olajozasa

» A vezetéktarto szoritokat ecsettel tisztitsa meg.
» A vagasi maradvanyokat egy csipesszel tavolitsa el.

7.2 abra Vezetéktarto szorito

Havi karbantartas:

» Kevés kenbanyaggal kenje meg a vezetéktartd szoritdk
mozgo részeit.

7.7 Csupaszolokés tisztitasa

» Ecsettel és puha kenddvel tisztitsa meg a csupaszoloké-
seket, lasd 3, 1.

7.3 abra Csupaszoloegység

» Szikség esetén cserélje ki a pengeket, lasd 8.4. fejezet.
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7.8 Krimpelédob kenése

» Vigye az automatat inditasi pozicioba.

» Tavolitsa el a szallitéegységet.

» Kenje meg a krimpeldédobot az 1. kenési helyen, lasd 4.

» Nyomja a krimpel6dobot jobbra és kenje azt meg a 2.
kenési helyen, lasd 4.

7.4 abra Krimpel6dob kenési helyei

» A kenbanyag egyenletes eloszlasahoz forgassa el a
krimpelédobot 360°-kal.
» A felesleges ken6anyagot egy kenddvel tavolitsa el.

7.9 Alevalasztokés tarté6 megvezetd kenése

» Mozgassa a levalasztdkés tartot kicsit jobbra, lasd 5.

» Kenje meg a megvezetét a mutatott helyeken.

» A kenbanyag egyenletes eloszlasahoz tdbbszér moz-
gassa el a levalasztokés tartot.

2859970000/00/02.2022

Az automata karbantartasa és tisztitasa

7.10 Hajtétengely kenése

» Tavolitsa el a port és szilard anyagokat a hajtotengely-
rél.
» Kenje meg a hajtétengelyt a mutatott helyeken, lasd 6.

"

7.6 abra Hajtotengely kenési helyei

» A felesleges ken&anyagot egy kendével tavolitsa el.
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8 Hibaelharitas

végezheti.

Aramiités miatti életveszély lehetséges!

Amennyiben az automata belsejében valo
szervizmunkakhoz a hazat le kell szerelni, a
nem szigetelt részek érintése fordulhat elé.
Ezeket a munkakat csak a szervizszemélyzet

» Kapcsolja ki az automatat.
» Huzza ki a halozati csatlakozodugot.

Amennyiben a hiba az ebben a fejezetben ismer-
I tetett intézkedésekkel nem harithato el, forduljon

a Weidmuller szervizhez.

8.1 Hibatablazat

Hiba
Az automata nem kap-
csolhat6 be

Lehetséges ok
Az aramellatas megszakadt.

Javasolt intézkedés

» Ellendrizze a halézati kabelt és a halozati csatla-
kozot.

» Ellendrizze a biztositékokat.

Az automata lUzem
koézben lekapcsol

Az automata tulterhelt.

A kés az érvéghuvelybe vag

» Kapcsolja ki az automatat.

» Vegye ki az érvéghuvely szalagot.

» Kapcsolja vissza az automatat és nyissa meg
a Szerviz (Service)/Léptetd lizemmod (Step
mode) mendit.

» Menjen el6re vagy hatrafele.

» Ellenérizze a tovabbi sérlléseket.

Megnovekedett selejt-
szam

A hulladéktartaly tele van.

» Uritse ki a hulladéktartalyt, lasd lasd 7.3. fejezet.

Egyik csupaszolokés sérilt vagy
rosszul van beszerelve.

» Ellendrizze a csupaszolokés illeszkedését.
» Ellendrizze a kés helyzetét vagy cserélje ki a kést,
lasd lasd 8.4. fejezet.

Uzemzavar esetén a kijelzén hibalizenet jelenik meg.

» Haritsa el a hibat, lasd 8.2. fejezet.
Miutan az adott hibat elharitotta, megjelenik az izemkész-

ség.
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8.2 Hibaiizenetek

Hibaelharitas

Hibakéd | Hibaiizenet Javasolt intézkedés
» Nyissa meg a Szerviz (Service)/Lépteté izemmaéd (Step
A védéburkolat a krimpelési ciklus alatt mode) mendt.
008 kinyilik. A krimpelési ciklus nem fejezd8dott | » Végezzen elbre vagy vissza |éptetést, mig a vezeték enge-
be. délyezésre nem kerdil.
» Erintse meg a Referencia (Reference) gombot.
010 A véddburkolat nyitva van. » Zarja le a véddburkolatot.
012 Az inditas érzékeld helytelen jelet ad. » Vegye fel a kapcsolatot a Weidmiiller szervizzel.
. Py » Ellenérizze és korrigalja a szallitbegység illeszkedését.
A tar nem megfeleléen van felszerelve. L N . . R .
013 N . < . » Tavolitsa el a hiivelyt a krimpel&szerszambdl, pl. egy csi-
A huvely a krimpelészerszamban van.
pesszel.
014 A motor helyzete nem megfelel6. » Vegye fel a kapcsolatot a Weidmdiller szervizzel.
A krimpel6édob nincs megfeleléen pozici- | » Ellenrizze és korrigalja a krimpelédob helyzetét (forgatas
015 onalva. és bekattintas).
050 ﬁ‘":iz:vlz darabszamlalo elérte a 200.000 » Vegye fel a kapcsolatot a Weidmiller szervizzel.
A tapfesziltség tul alacsony. » Ellendrizze a tapfesziltséget.
080 Feszlltség < 18 Volt. » Vegye fel a kapcsolatot a Weidmdiller szervizzel.
A tapfesziltség tul magas. » Ellenérizze a tapfesziltséget.
081 Feszlltség > 30 Volt. » Vegye fel a kapcsolatot a Weidmdiller szervizzel.
A gép tilmelegedése » Kapcsolja ki az automatat és hagyja lehdini.
090 Hémérsékletfigyelmeztetés 50 °C-nal. » Haa hlbg ismét fellép, vegye fel a kapcsolatot a Weidmdil-
ler szervizzel.
A gép tilmelegedése » Kapcsolja ki az automatat és hagyja lehini.
091 Hémérsékletfigyelmeztetés 60 °C-nal. » Haa h|b_a ismét fellép, vegye fel a kapcsolatot a Weidmiil-
ler szervizzel.
» Keresse meg az esetleges akadalyt és szlintesse azt meg.
» Nyissa meg a Szerviz (Service)/Lépteté izemmaéd (Step
, o . “ mode) mendt.
100 Akrimpelési ciklus nem fejezhetd be. » Végezzen elbre vagy vissza léptetést, mig a vezeték enge-
délyezésre nem kerdil.
» Erintse meg a Referencia (Reference) gombot.
> Keresse meg az esetleges akadalyt és szlintesse azt meg.
» Nyissa meg a Szerviz (Service)/Lépteté lizemmod (Step
. i . Py mode) menit.
101 Akrimpelési ciklus nem fejezhetd be. » Végezzen el6re vagy vissza léptetést, mig a vezeték enge-
délyezésre nem kerdl.
» Erintse meg a Referencia (Reference) gombot.
. e . « » Tavolitsa el a vezetéket.
102 Akrimpelési ciklus nem fejezhet be. > Tisztitsa meg az inditas érzékelot.
103 A huvely a krimpel6szerszamban van. » Tavolitsa el a hiivelyt egy csipesszel.
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Hibaelharitas

8.3 Kopodalkatrészek

Termék Rendelési sz.
Csupaszolokés, 1 készlet 2875560000
Hivelylevalaszto kés 2875570000

8.4 Csupaszoldkés cseréje

Eles pengék miatti sériilésveszély!

» A késcseréhez hasznaljon csipeszt.
» A kiszerelt késeket egy kiilon tartalyba
dobja.

Minden késcserénél a komplett késkészletet ki
kell cserélni.

Szlkséges szerszam: 2,5 mm-es imbuszkulcs
Csak beallitok szamara.

» Tavolitsa el a szallitéegységet.

» Kapcsolja be az automatat.

» Jelentkezzen be beallitéként.

» Nyissa meg a Szerviz (Service)/kés (Blade) meniit.
» Erintse meg a Csupaszolas (Stripping) gombot.

» Erintse meg a Pozicié (Position) gombot

Az automata késcsere pozicidba megy.

» Kapcsolja ki az automatat és huzza ki a halézati csatla-
kozédugot.
» Tavolitsa el a két késpar rogzitécsavarjait, lasd 1.

8.1 abra Csupaszolokés cseréje

» Tavolitsa el mindkét késpart.
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» Minden Uj késpart ugy rakjon 0ssze, hogy a ferde élek
kifele nézzenek, lasd 2.

)

8.2 abra A csupaszolokés beszerelési helyzete

» Helyezze mindegyik késpart az adott tartoba.
» Ismét huzza meg az adott rogzitécsavart.

» Kapcsolja be az automatat.

» Jelentkezzen be bedllitoként.

» Nyissa meg a Szerviz (Service)/kés (Blade) meniit.
» Erintse meg a Csupaszolas (Stripping) gombot.

» Erintse meg a Referencia (Reference) gombot.

Az automata inditasi pozicioba megy.

» A meni ismételt elhagyasahoz érintse meg a Home
gombot vagy a kett6s nyilat.

8.5 Hiivelylevalaszt6 kés cseréje

Szlikséges szerszam: 2,0 mm-es és 2,5 mm-es imbusz-
kulcs
Csak beallitok szamara.

Eles pengék miatti sériilésveszély!

» A késcseréhez hasznaljon csipeszt.
» A kiszerelt késeket egy kuiilon tartalyba
dobja.

» Tavolitsa el a szallitbegységet.

» Kapcsolja be az automatat.

» Jelentkezzen be beallitoként.

» Nyissa meg a Szerviz (Service)/kés (Blade) mendt.
» Erintse meg a Levalasztas (Cutting) gombot.

» Erintse meg a Pozicié (Position) gombot

Az automata késcsere pozicidba megy.
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» Tavolitsa el a levalasztdkés tarto rogzitéesavarjat, lasd
3.

_i1 B
8.3 abra Levalasztokés tarto eltavolitasa

» Vegye ki a levalasztokés tartot. A rugd a megvezetdben
marad.

» Cserélje ki a kést egy Uj késre. Figyeljen arra, hogy az uj
kést méretpontosan és egy szintben helyezze be, lasd
4,

!

Hibaelharitas

8.7 Biztositékok cseréje

» Gy6z6djon meg arrdl, hogy az automata ki van-e kap-
csolva.

» Huzza ki a haldzati csatlakozodugot.

» Hajtsa ki a biztositékrekeszt laposfeji csavarhuzoval,
lasd 5, 1.

= —

8.5 abra Biztositékrekesz kinyitasa

» Mindkét biztositékot cserélje ki Uj biztositékra (2 x T4A-
H250V).
» Helyezze vissza a biztositékrekeszt.

8.8 Allapotjelz6

Megjelenitheti a bemenetek, kimenetek és kiulonb6zé funk-
cioelemek allapotat. A megjelend informaciok a szervizhez
fontosak lehetnek, lasd 5.10. fejezet.

» Nyissa meg a Szerviz (Service) menit.
» Erintse meg az I/0 allapota (Status 1/0) gombot.

8.4 abra Hiivelylevalaszto kés cseréje

» Csavarozza szorosra a kést.
» Helyezze vissza a levalasztokés tartét és csavarozza
szorosra.

» Kapcsolja be az automatat.

» Jelentkezzen be beallitoként.

» Nyissa meg a Szerviz (Service)/kés (Blade) ment.
» Erintse meg a Levalasztas (Cutting) gombot.

» Erintse meg a Referencia (Reference) gombot.

Az automata inditasi pozicioba megy.

» A menu ismételt elhagyasahoz érintse meg a Home
gombot vagy a kett6s nyilat.

8.6 Ervéghiively eltavolitasa

» Tavolitsa el a szallitbegységet.
» Keresse meg és tavolitsa el az érvéghivelyt.
» Helyezze vissza a szallitbegységet.

2859970000/00/02.2022
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Start Magazine @

Stop ® Cover .

Q1 ® Q2 Q3
1.00 mm?
AWG17

8.6 abra Bemenetek/kimenetek allapota

Ha beallitéként jelentkezett be, a masodik oldalon tovabbi
kijelzéseket lathat.

» A menu ismételt elhagyasahoz érintse meg a Home
gombot vagy a kett6s nyilat.
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Hibaelharitas

8.9 Lépteté lizemmod (Step mode)

Lépteté Gzemmodban Iépésenként az automata minden
megmunkalasi helyzetére ramehet. Kezel6ként csak az
elére mozgatast valthatja ki, beallitoként mindkét iranyba
mozoghat.

» Nyissa meg a Szerviz (Service)/Lépteté lizemmod
(Step mode) meniit.

Stop @

Reference

>

8.7 abra Léptetd lizemmadd (Step mode)

» Erintse meg annyiszor a sziirke nyilat, mig az automata
el nem éri a kivant poziciot.

» Az automata inditasi pozicioba mozgatasahoz érintse
meg a Referencia (Reference) gombot.

Ha a megallas jelz6 z4ld, elérte az inditasi poziciot.

234 Weidmiiller 3¢
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9 Az automata uzemen kivul helyezése és artalmatlanitasa

9.1 Az automata iizemen kivil helyezése

» Kapcsolja ki az automatat.

» Hulzza ki a halézati csatlakozodugot.

» Nyissa ki a védéburkolatot.

» Uritse ki a hulladéktartalyt, majd helyezze azt vissza az
automatéba.

» Zarja le a védéburkolatot.

» Csomagolja vissza az automatat az eredeti csomagola-
saba.

Megtortént az automata el6készitése a szallitashoz és
adott esetben az artalmatlanitashoz.

9.2 Az automata artalmatlanitasa

» Helyezze Gzemen kivul az automatat, lasd 9.1. fejezet.
» Gondoskodjon arrél, hogy az automata artalmatlanitasa
a nemzeti és helyi rendelkezéseknek megfeleléen tor-

ténjen.

A termék olyan anyagokat tartalmaz,
amelyek karosak lehetnek a kdrnyezetre
€s az emberi egészségre. Ezen kivul
olyan anyagokat tartalmaz, amelyek cél-
zottan Ujrahasznosithatok.

A termék szakszer( artalmatlanitasara
vonatkozo6 utasitdsokat tartsa be. A tud-
nivalék a www.weidmueller.com/disposal
oldalon talalhatok.

Weidmdiiller cég részére. Forduljon az orszaga-

: A terméket artalmatlanitas céljabdl elkildheti a
ban illetékes képviselethez.
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1

Despre aceasta documentatie

Indicatiile de avertizare din aceastd documentatie sunt re-
prezentate diferit in raport cu gravitatea pericolului.

Pericol de moarte posibil!

Indicatiile cu privire la cuvantul de semnaliza-
re ,Avertisment” va avertizeaza cu privire la
situatiile, care pot duce la raniri mortale sau
grave, daca nu respectati indicatiile date.

Indicatiile de avertizare referitoare la anumite situatii pot
contine urmatoarele simboluri de avertizare:

Simbol

Semnificatie

Avertizare in privinta tensiunii electrice peri-
culoase

Pericol de ranire!

Indicatiile cu privire la cuvantul de avertizare
,Precautie” va avertizeaza cu privire la situa-
tiille, care pot duce la raniri, daca nu respec-
tati indicatiile date.

ATENTIE

Daune materiale!

Indicatiile cu cuvantul de avertizare ,Atentie” va averti-
zeaza cu privire la pericolele care pot avea ca urmare o
dauna materiala.

238
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Avertizare de pericol de raniri ale mainilor ca-
uzat de lamele ascutite

Este permisa executarea lucrarilor numai de
catre un electrician calificat

Realizati lucrari numai cu echipamentul indi-
vidual de protectie

Q&P

Indicatii privind documentatia/
Respectati instructiunile de utilizare

Tn restul textelor sunt utilizate alte formatéri, care au urma-
toarea semnificatie:

Textele care sunt langa aceasta sageata sunt in-
dicatii care nu au relevanta din punct de vedere
al sigurantei, insa care dau informatii importante

pentru a putea lucra corect si eficient.

» Instructiunile de procedura le recunoasteti dupa triun-
ghiul negru din fata textului.
— Enumerarile sunt marcate cu liniute.
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2 Instructiuni generale privind siguranta

2.1 Utilizarea conforma destinatiei

Echipamentul automat este prevazut pentru dezizolarea
si sertizarea conductorilor flexibili intr-o etapa de lucru. Cu
ajutorul echipamentului automat este permisa prelucrarea
numai a materialului descris mai jos (conductori si mansoa-
ne de protectie a extremitatilor de cablu).

Este permisa utilizarea echipamentului automat numai in
cadrul limitelor tehnice descrise, consultati capitolul 3.1.
Echipamentul automat este prevazut pentru utilizarea in
spatii inchise, uscate. Nu este permisa efectuarea modifi-
carilor si a reconstructiilor la nivelul echipamentului auto-
mat.

Din utilizarea conforma destinatiei fac parte si respectarea
documentatiei.

2.2 Material de prelucrat si forma de sertizat

Prelucrarea sigura din punct de vedere al procesului poa-
te fi garantatéd numai pentru mansoanele de protectie a
capetelor de cablu Weidmdiller, prelucrarea altor produse
poate duce la defectiuni si daune la nivelul echipamentului
automat.

Conductori

Conductori PVC flexibili HO5V-K si HO7V-K cu o sectiune
transversala de la 0,5 pana la 2,5 mm? (AWG 20 pana la
AWG 14).

Exceptate de aici sunt materialele izolante rezistente la
temperaturi inalte, fara halogen sau altele speciale ale ace-
lorasi tipuri de cablu.

Mansoane de protectie a extremitatilor de cablu

Mansoane de protectie a extremitatilor de cablu (AEH) We-
idmdaller cu guler din plastic:

HO0,5/14
HO,75/14
H1,0/14
H1,5/14
H2,5/14

Forma de sertizare

Trapez (standard)

2859970000/00/02.2022

2.3 Dispozitive de siguranta

Echipamentul automat este dotat cu urmatoarele dispoziti-
ve de siguranta:

— Capac de protectie cu intrerupator de siguranta

— Conector

Este interzisa dezactivarea acestor dispozitive de sigu-
ranta. Acestea trebuie sa fie verificate o datd pe an de un
tehnician de service.

Daca este necesar pentru lucrari de service, este permisa
demontarea carcasei echipamentului automat de catre per-
sonalul de service. nainte s fie demontata carcasa, echi-
pamentul automat trebuie sa fie oprit si trebuie sa fie de-
conectat de la reteaua de alimentare cu energie electrica.
Fara carcasa, nu este permisa conectarea echipamentului
automat la reteaua de alimentare cu energie electrica.

2.4 Personalul

Numai personalul instruit are permisiunea de a opera echi-
pamentul automat si de a executa activitati de intretinere.
Instruirea include si citirea integrald a manualului de utili-
zare.

()

Este permisa executarea reparatiilor numai
dupa consultarea cu departamentul de service
Weidmdller si numai de cétre un electrician
calificat.

Pastrati manualul de utilizare astfel incat aces-
ta sa poata fi consultat oricand de catre perso-
nalul de operare.

Toate documentele pot fi descarcate si de pe
pagina web Weidmidiller.

Weidmiiller 3¢ 239



3 Descrierea aparatului

Weid'ml'.iﬂer “: |

Imagine 3.1 Vedere din fata

1 Capac de protectie

2 Maner pentru deschiderea capacului de protectie

3 Paélnie pentru alimentarea conductorilor

4 Suport de role

5 Rola de mansoane de protectie a extremitatilor de cablu
6 Banda de mansoane de protectie a extremitatilor de cablu
7 Ecran tactil

8 Conexiune USB PC

9  Placuta cu caracteristici

10 Comutator pornire/oprire

11 Compartimentul sigurantelor
12 Mufa de conexiune la retea

Imagine 3.2 Vedere din spate
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Descrierea aparatului

Imagine 3.3  Vedere spatiu interior

Unitate de transport

Suport cutit de taiat mansoane

Cutit de dezizolare

Tambur de sertizare

Tambur de reglare Tambur de sertizare

6 Cleste de prindere a conductorilor
7 Recipient de deseuri

oS wN
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Descrierea aparatului

3.1 Date tehnice

Actionare Motorul electric

Tensiune de alimentare 100 -240V CA

Consum de curent 100 VA

Siguranté (modul filtru de retea) 2 x T2AH250V

Curent maxim de scurtcircuitare 1,5 kA
(SCCR)

Tip de protectie IP20

Clasa de protectie | / conductor de protectie )

Lungimea de introducere a conduc- 30 mm (1,18")
torului

Lungimea de sertizare 8 mm (0.31")

Mansoane de protectie a extremitatilor

0,5... 2,5 mm? (AWG 20... 14)

de cablu
Lungimea mansoanelor de protectie 14 mm
Forma de sertizare Trapez
Frecventa 50/60 Hz

Temperatura ambianta

Functionare

+5°C panala40 °C

Depozitare / Transport

-25 °C pana la +55 °C (temporar +70 °C)

Inaltime maxima in functionare

2.000 m deasupra nivelului marii

Umiditatea aerului

50% la +40 °C (fara condens), 90% la +20 °C (fara condens)

Gradul de murdarire

2

Nivel de presiune sonora de durata

<70dB (A)

Dimensiunile (latime x adancime x

229x323x283 mm (9,0" x 12,7" x 11,1")

indltime)
Culoare RAL 2000
Greutate 11 kg (24,3 Ibs)

3.2 Placuta cu caracteristici

Weidmuller Interface GmbH & Co.

Typ: Crimpfix ECO
3 —nr.. 0006
1~100-240V; 50/60Hz;100VA;

' Weidmiiller 3¢

2 Klingenbergstrale 16, D-32758 Detmold

Producator

Model, denumire tip
Numar serie
Informatii tehnice
An fabricatie

[S2 I N SR |G

—SCCR: 1.5kA; IP20; Dok.-Nr.: Z30611

e o SBICEDE

Made in Germany www.weidmueller.com

Imagine 3.4  Placuta cu caracteristici
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Urmatoarele simboluri sunt ilustrate pe placuta de tip.

Simbol Semnificatie
Prevazut numai pentru utilizarea in
spatii interioare
Y

Respectati documentatia

Eﬁ

Respectati instructiunile de elimi-
nare

€

Conformitate UE

2859970000/00/02.2022
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Descrierea aparatului
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4 Reglarea si amplasarea echipamentului automat

4.1 Loc de amplasare

Locul de amplasare trebuie sa indeplineasca urmatoarele

cerinte:

— Suport stabil cu suprafata neteda, dreapta (greutatea
echipamentului automat consultati capitolul 3.1)

— Pe ambele parti si in fata echipamentului automat cel
putin cate 30 cm suprafata de lucru libera

— Suficient spatiu liber pentru rola de mansoane de pro-
tectie a extremitétilor de cablu

— Racord pentru curent, bine accesibil in apropiere

4.2 Transportul echipamentului automat

» Tn timpul transportului echipamentului automat
purtati intotdeauna Tncaltaminte de lucru cu
protectie pentru picioare.

Resturile rezultate in urma taierii se pot distribui,
in cazul unui transport, in Tntreg spatiul interior si
pot cauza un efort de curatare considerabil.

» inainte de transport, goliti recipientul de dese-
uri.

» Tineti cont de greutatea echipamentului automat, con-
sultati capitolul 3.1. Daca este cazul, utilizati un dispozi-
tiv auxiliar de transport.

» Pentru a deplasa echipamentul automat, ridicati-l intot-
deauna de placa de baza.

» Pentru a pregati echipamentul automat pentru expediere
(de exemplu, Tn caz de service), utilizati ambalajul pen-
tru transport.

4.3 Despachetarea pachetului livrat

» Verificati caracterul complet al pachetului livrat (continu-
tul volumului de livrare consultati capitolul 4.4).

» Pastrati ambalajul pentru transport.

» Asigurati-va ca manualul de utilizare este accesibil in
orice moment pentru utilizator.

4.4 Volumul de livrare

Echipament automat de dezizolat si sertizat
Suport role cu suruburi de fixare

Cablu de conexiune la retea (10 A, 250 V)
Manual de utilizare

4.5 Racordarea si pornirea echipamentului
automat

» Amplasati echipamentul automat in locul prevazut.

244 Weidmiiller 3¢

» Introduceti cablul de retea in mufa de conexiune a rete-
lei echipamentului automat si conectati-l la alimentarea
cu energie electrica, a se vedea Imagine 3.2, 12.

» Porniti echipamentul automat de la comutatorul de por-
nire/oprire principal, a se vedea Imagine 3.2, 10.
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5 Software de operare

Posibil pericol de moarte prin electro-
cutare!

Porniti echipamentul automat numai daca nu
este deteriorat cablul de conexiune la retea.

» Porniti echipamentul automat, a se vedea Imagine 3.2,
10.

Pe display se afiseaza pentru scurt timp ecranul de porni-
re, a se vedea Imagine 5.1.

-
" ot
Crimpfix ECO

V 1.00.16 Jan 18 2022

Imagine 5.1 Afisare in timpul pornirii

Apoi se afiseaza automat meniul de productie, a se vedea
Imagine 5.2.

—

N Cross section AWG17

1.00 mMmm?

Status Ready

Piece counter Q

Imagine 5.2 Meniu de productie

Echipamentul automat este livrat cu urmatoarele setari:
— Limba de operare Engleza (English)

— Tip utilizator Utilizator (Operator)

— Afisarea sectiunii transversale mm?

Pentru a modifica limba consultati capitolul 5.4.
Pentru a modifica afisajul sectiunii transversale consultati
capitolul 5.3.

2859970000/00/02.2022

5.1 Indicatii generale cu privire la operare

Display-ul poate fi deteriorat!
Display-ul poate fi zgariat prin folosirea unei unelte nea-

decvate.

» Operati display-ul tactil cu degetul sau utilizati un cre-
ion special cu cap din silicon.

» Apasati meniul pe care doriti sa il deschideti.

Tn cadrul software-ului de operare exista diferite posibilitati
de navigare:

» Apasati butonul Acasa pentru a co-
muta la pagina de start.

Buton Acasa

» Apasati sageata dubla pentru a va
fntoarce cu un nivel in meniul ac-

A tual.

Butonul Inapoi

» Apasati afisarea paginilor pentru a
rasfoi mai departe intr-un meniu.

De fiecare data cand este necesara o introducere de cifre,
se afiseaza pe display un bloc de cifre.
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Software de operare

5.2 Privire de ansamblu asupra meniului

Prin apasarea pe butonul Acasa puteti comuta oricand la
pagina de start.

Imagine 5.3

Meniu

Production

n

Pagina de start

Afisari si functii

Productie (Production)

— Sectiune transversala setata

— Starea echipamentului automat
— Numarul bucétilor zilnice

Setari (Settings)

— Unitate de masura pentru sectiu-
nea transversala

— Limba

— Monitorizarea pornirii

— Tonuri taste

Service (Service)

b))
O,
X
.

Informatii (Info)

— Versiunea software-ului de ope-
rare

— Stari contor (Total, Service, Zi)

— Resetarea contorului bucatilor
Zilnice

Weidmiiller 3¢

Status I/0

Blade

rem

Imagine 54  Meniu Service

Submeniu | Afigari si functii
Pornirea regimului de functionare

Afisarea statusului intrari/iesiri

barea cutitului

Deplasarea in pozitia de sertizare la schim-

Schimbarea tipului de utilizator

TTE

5.3 Modificarea afisarii sectiunii transversa-

le

Puteti selecta ce afisare a sectiunii transversale trebuie sa

fie reprezentata mai mare pe display, mm? sau AWG.

» Deschideti meniul Setari (Settings).

Cross section

Sl o

Language

o TR e

Imagine 5.5  Meniul Setari (Settings) 1/2

» Atingeti unitatea de masura dorita.
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5.4 Modificarea limbii

» Deschideti meniul Setari (Settings), a se vedea Imagi-
ne 5.5

» Apasati limba dorita.

Software-ul de operare comuta in limba dorita.

5.5 Setarea monitorizarii pornirii

Monitorizarea pornirii controleaza daca comutatorul de por-
nire a fost adresat suficient de mult timp. Tn acest mod se
impiedica declansarea unui proces de sertizare, desi con-
ductorul nu este Tn pozitia de pornire corecta. La expediere
functia nu este activa.

» Deschideti meniul Setari (Settings) si rasfoiti pana la a
doua pagina, a se vedea Imagine 5.6.

Software de operare

5.7 Schimbarea tipului de utilizator

Dupa fiecare pornire a echipamentului automat, tipul de uti-
lizator Operator este activ. In software-ul de operare sunt
prevazute trei tipuri de utilizator cu diferite autorizari.

Tip utilizator Autorizare pentru

Operator — Operarea echipamentului automat

Reglor (Setter) — Configurarea echipamentului auto-

mat

— Afisarea listei de erori
Cod de acces 1212

Service — Ajustarea echipamentului automat
— Executarea lucrarilor de service
Cod de acces al reprezentantei natio-
nale Weidmiller

Start monitoring

e N

Sounds

3

» Deschideti meniul Service (Service) si apasati pe Utili-
zator (User).

Imagine 5.6  Meniul Setdri (Settings) 2/2

» Apasati setarea dorita.

5.6 Setarea tonurilor tastelor

Pentru operarea display-ului tactil puteti activa sau dezacti-

va tonurile tastelor. La expediere functia nu este activa.

» Deschideti meniul Setari (Settings) si rasfoiti pana la a
doua pagina, a se vedea Imagine 5.6.

» Apasati setarea dorita.
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Input 0000

Operator

Imagine 5.7 Meniu Utilizator (User)

» Introduceti codul de acces necesar si apasati pe OK.

Tipurile de utilizator Reglor (Setter) si Service raman nu-
mai timp de 10 minute active, apoi se seteaza in mod auto-
mat din nou tipul Operator.

Tipul de utilizator activ se poate recunoaste dupa
un cadrul colorat: Reglor (galben) sau Service
(rosu).
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Software de operare

5.8 Afisarea informatiilor despre aparat

Ca operator puteti afisa informatiile despre aparat.
» Deschideti meniul Informatii (Info).

Software V 1.00.16
Piece counter
Total 151
Service 249849
Daily 0

Imagine 5.8  Meniu Informatii (Info)
Parametru
Versiune software
(Software version)
Contor bucati (Pie-
ce counter)

Semnificatie
Versiunea software-ului de functionare

Total Numarul ciclurilor executate de la prima
pornire a echipamentului automat

Service Numérul ciclurilor pana la urmatoarea data
de service scadenta

Ziua (Day) Numérul ciclurilor executate de la ultima

pornire a echipamentului automat

Contorul total numara ciclurile de lucru in timpul intregii du-
rate de viata a echipamentului automat.

Intervalul de service al echipamentului automat insumeaza
250.000 de cicluri de lucru. Contorul de service numara in
contrasens, incepand de la 250.000.

De indata ce au fost incheiate 250.000 de cicluri de lucru,
contorul de service sta pe 0, la urmatoarea pornire a echi-
pamentului automat se afiseaza mesajul de service, con-
sultati capitolul 8.2.

Contorul de service contorizeaza din nou, semnul negativ
indica faptul ca a fost derulat un ciclu de contorizare.

248 Weidmiiller 3¢

5.9 Resetarea contorului bucatilor zilnice

» Deschideti meniul Informatii (Info).

Software V 1.00.16
Piece counter
Total 151
Service 249849
Daily 0

Imagine 5.9  Meniu Informatii (Info)

» Pentru a reseta contorul bucatilor zilnice, apasati pe Re-
setare (Reset).
Contorul bucatilor zilnice este setat pe zero.

Informatii suplimentare despre aparat pot fi afisate dupa
consultarea cu departamentul de service Weidmdiller.
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Software de operare

5.10 Structura si drepturile de acces ale software-ului de operare

Submeniu Al 2-lea nivel Drepturi de Descriere
acces
Productie (Production)
Z‘;fg:?i;ﬁg?ﬁfg;? / Operator Afisarea in timpul functionarii, modificari meniu setari
Setare (Settings)
1/2 Sectiune transversala Operator Setarea afisarii sectiunii transversale a conductorilor
1/2 Limba Operator Setarea limbii
2/2 Monitorizarea pornirii Operator Senzorul de pornire trebuie sa fie apasat indelung: Da/Nu
2/ 2 Tonuri taste Operator Ton display tactil: Da/Nu
Service (Service)
11 Cur§é _de referintd, regim pas Operator Cursa de referinté Tnapoi_Tn pozitia de porrjire.
cu pas Tnainte Derularea ciclului de sertizare pas cu pas inainte
Regimului pas cu pas 1/1 Cursa de referinta, regim pas Redl Cursé de referinta fnapoi in pozitia de pornire
cu pas fnainte si inapoi glor Derularea ciclului de sertizare pas cu pas inainte
Status I/ (1:; 1paséatus pornire/oprire magazie/ Operator Isr:3 ::Va:(z:gl disfunctionalitatii, verificati statusul, transmiteti informatiile personalului de
Status Il 11 Q1/Q2/Q3 Operator Isr:a fjégl disfunctionalitatii, verificati statusul, transmiteti informatiile personalului de
Status I/l 2/2 A1/A2 Oprit/Pornit Reglor Activarea si dezactivarea iesirilor A1 si A2 (inactive)
Status Il 212 Temperatura, tensiune Reglor l’izggatura actuala din spatiul interior al echipamentului automat si tensiunea
Cutit Dezizolare/pozitie Reglor Deplasarea spre pozitia pentru schimbarea cutitului de dezizolare
Cutit Dezizolare/referinta Reglor Cursé de referinta Tnapoi in pozitia de pornire
Cutit Taiere/pozitie Reglor Deplasarea spre pozitia pentru schimbarea cutitului de taiat
Cutit Taiere/referinta Reglor Cursé de referinta Tnapoi in pozitia de pornire
Utilizator (User) Introducere cod de patru cifre Operator ﬁ\(t)r(:)(ijecge:; ro:ri(jg 1ccz)d pentru a seta operatorul.
Informatii (Info)
1/3 Software Operator Versiunea de software instalata
;g 3b§i;§tarea contorului Operator Resetarea contorului bucatilor zilnice a 0
1/3 Total Operator Ciclu de sertizare contor bucdti totale
1/3 Service Operator Ciclu de sertizare contor de bucéti de service
113Z Operator Ciclu de sertizare contor bucéti zilnice
2/3 Setari de baza Reglor Resetarea tuturor valorilor la setarile de baza
2/3 Test continuu Reglor Pornirea/oprirea testului continuu
2/3 Software Reglor Lansarea actualizarii software-ului de operare

3/3 Contorul de bucéti, tip

2859970000/00/02.2022

_ Resetarea contorului total, setarea tipului

Weidmiiller 3¢ 249



6 Operarea echipamentului automat

Conditia preliminara: echipamentul automat a fost ampla-
sat si racordat, asa cum este descris Tn consultati capito-
lul 4.

6.1 Introducerea mansoanelor de protectie a
extremitatilor de cablu

» Asezati rola de mansoane de protectie a extremitatilor
de cablu, astfel incat sa fie asigurata o derulare in sen-
sul acelor de ceas.

» Executati pasii suplimentari asa cum este indicat in ur-

matoarele imagini. Imagine 6.3  Introducerea benzii de mansoane de protectie a extre-

mitétilor de cablu

tectie a extremitatilor de cablu trebuie sa iasa in
afara unitatii de transport, a se vedea Imagine
6.3.

: Primul manson al benzii de mansoane de pro-

» Verificati fixarea corecta prin tragerea cu atentie de ban-
da de mansoane de protectie a extremitatilor de cablu.

» Reintroduceti unitatea de transport ih echipamentul au-
tomat, astfel incat aceasta sa se fixeze in pozitia sa.

» inchideti capacul de protectie.

» Rulati cureaua liberd de mansoane de protectie a extre-
mitatilor de cablu.

Imagine 6.1  Pozitionarea rolei de mansoane de protectie a extremi-
tatilor de cablu T
6.2 Setarea sectiunii transversale

» Porniti echipamentul automat, a se vedea Imagine 3.2,
10.

» Deschideti capacul de protectie.

» indepértati unitatea de transport.

» Apasati si mentineti apasat tamburul de reglare spre
dreapta, a se vedea Imagine 6.4, 1.

» Rotiti tamburul de reglare pana cand tamburul de ser-
tizare se fixeaza la dimensiunea matritei dorita, a se
vedea Imagine 6.4, 2.

Tineti cont nu de imprimarea de pe tamburul de sertizare,
ci de afisajul sectiunii transversale de pe display.
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Imagine 6.4  Setarea sectiunii transversale

» Pentru a va asigura ca tamburul de sertizare este fixat in
pozitie, incercati sa rotiti tamburul de sertizare.

» Reintroduceti unitatea de transport.

6.3 Schimbarea rolei de mansoane de
protectie a extremitatilor de cablu

> peschideti capacul de protectie.

» Indepartati unitatea de transport, a se vedea Imagine
6.2.

» Slabiti elementul de blocare al unitatii de transport si
scoateti banda de mansoane de protectie a extremitati-
lor de cablu, a se vedea Imagine 6.5.

Imagine 6.5
de cablu

Indepértarea mansoanelor de protectie a extremitatilor

» Introduceti noua banda de mansoane de protectie a ex-
tremitatilor de cablu Tn unitatea de transport, a se vedea
Imagine 6.3.

» Procedati ca in modul descris in consultati capitolul 6.1.

» Verificati pe afisajul display-ului sectiunea transversala
si modificati setarea, la nevoie.

2859970000/00/02.2022

Operarea echipamentului automat

6.4 Pornirea echipamentului automat

Conditia preliminara: echipamentul automat a fost configu-
rat, asa cum este descris in consultati capitolul 6.

» inainte de fiecare pornire, verificati:
— Este ireprosabil cablul de conexiune la re-
tea?
— Este inchis capacul de protectie?

» Porniti echipamentul automat, a se vedea Imagine 3.2,
10.

Pe display se afiseaza pentru scurt timp ecranul de porni-

re. Apoi se afiseaza automat meniul de productie.

6.5 Introducerea conductorilor

Prelucrati acum numai conductori, care sunt
taiati precis. Toate litele trebuie s& se inchida co-
planar cu izolatia, nu este permis ca nicio lita sa
fie scurtata sau sa iasa in afara.

Acordati atentie unei introduceri drepte a capatu-
lui de conductor.

Imagine 6.6  Introducerea corecta a conductorilor

» Introduceti un conductor in pélnia de alimentare.

» Mentineti conductorul putin Tn tensiune.

» De indata ce prelucrarea s-a incheiat, scoateti conduc-
torul prelucrat.

6.6 Afisaj service

Cand echipamentul automat este pornit, afisajul de service
lumineaza intermitent. Prin apasarea scurta o singura data
a display-ului tactil, mesajul este confirmat. Apoi, echipa-
mentul automat este din nou pregatit pentru functionare.
Pentru a mentine performanta echipamentului
I automat pe cat posibil de mult timp, trebuie sa
respectati intervalele de service prevazute:
— Interval de service mic dupa 250.000 de cicluri
de lucru
— Interval de service mare dupa 500.000 de ci-
cluri de lucru
Contactati reprezentanta dvs. nationala Weid-
muller competenta.
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6.7 Oprirea echipamentului automat

» Opriti echipamentul automat, a se vedea Imagine 3.2,
10.

» Cand finalizati activitatea de munca, goliti recipientul de
deseuri si reintroduceti-l in echipamentul automat, con-
sultati capitolul 7.5.

» Inchideti capacul de protectie.

Inchideti intotdeauna capacul de protectie daca
I echipamentul automat nu este utilizat.
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Intretinerea si curatarea echipamentului automat

7 intretinerea si curitarea echipamentului automat

7.1 intretinerea echipamentului automat

Pentru a garanta o functionare ireprosabild, lucrarile de
intretinere descrise trebuie sa fie executate la intervalele
specificate, consultati capitolul 7.2.

: Pentru a accesa bine toate zonele din spatiul
interior al echipamentului automat, trebuie sa
indepartati recipientul de deseuri la inceputul lu-

crarilor de intretinere. Dupa finalizarea lucrarilor,
ganditi-va sa il reintroduceti.

Pregatiti pentru lucrarile de intretinere:
I — Set de chei tubulare

— Pensula si laveta de curatare

— Spray cu teflon

— numai pentru arborele de actionare: unsoare
de lubrifiere, adecvata pentru lagare de alu-
necare
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Intretinerea si curatarea echipamentului automat

7.2 Plan de intretinere

Imagine 7.1 Prezentare generald a punctelor de intretinere

Punct de intretinere Zilnic

Zilnic Capitolul

1 Golirea recipientului de deseuri 7.3
Saptamanal

2 Curéatarea echipamentului automat in exterior 7.4
Curatarea spatiului interior 7.5

3 Curatarea clestilor de prindere a conductorilor 7.6

4 Verificarea si curatarea cutitului de dezizolare 7.7
Lunar
Lubrifierea clestilor de prindere a conductorilor 7.6
Lubrifierea tamburului de sertizare 7.8
Actionarea lubrifierii cutitului de dezizolare
Semestrial

7 Lubrifierea arborelui de actionare 7.10
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7.3 Golirea recipientului de deseuri

In functie de grosimea materialului dezizolat, recipientul de
deseuri trebuie sa fie golit des diferit. Si nainte de fiecare
transport sau expediere, recipientul de deseuri trebuie sa
fie golit.

» Scoateti recipientul de deseuri si goliti-.
» Reintroduceti recipientul de deseuri.

7.4 Curatarea echipamentului automat in
exterior
Echipamentul automat ar trebui eliberat de praf la intervale

regulate de timp. La nevoie, acesta trebuie curatat la exte-
rior.

» Asigurati-va ca echipamentul automat este oprit.

Curatarea spatiului interior face parte din intre-
tinere si este permisé realizarea acesteia numai
de catre personal instruit.

ATENTIE

Display-ul si capacul de protectie pot fi deteriora-
te!

Ca urmare a mijloacelor de curatenie neadecvate, dis-

play-ul si capacul de protectie sunt zgariate sau distruse.

» Curatati display-ul cu atentie fie cu o laveta de curata-
re speciala pentru suprafete de display, fie cu o laveta
moale si o solutie de curatare a ecranelor.

» Curatati capacul de protectie cu atentie cu o laveta
umeda.

» Curéatati suprafata echipamentului automat cu o laveta
umeda.

» La nevoie utilizati un agent de curatare pe baza de sa-
pun. Nu utilizati agenti de curatare agresivi sau solventi.

7.5 Curatarea spatiului interior

» indepartati recipientul de deseuri, consultati capito-
lul 7.3.

» Curatati spatiul interior al echipamentului automat cu o
pensula si, la nevoie, cu un aspirator.

Nu utilizati niciodata aerul comprimat pentru
curatarea spatiului interior, deoarece, in caz
contrar, resturile de dezizolare sunt distribuite Tn
spatiul interior al echipamentului automat si nu
se mai poate ajunge la acestea. Disfunctionalita-
tile si intreruperea functionarii pot fi urmarile.
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Intretinerea si curatarea echipamentului automat

7.6 Curatarea si ungerea clestilor de prinde-
re a conductorilor

» Curatati clestii de prindere a conductorilor cu o pensula.
» Indepartati resturile de taiere cu o penseta.

Cleste de prindere a conductorilor

Imagine 7.2

Intretinere lunara:

» Lubrifiati componentele mobile ale clestilor de prindere a
conductorilor cu o cantitate mica de lubrifiant.

7.7 Curatarea cutitului de dezizolare

» Curatati cutitul de dezizolare cu o pensula si o laveta
moale, a se vedea Imagine 7.3, 1.

Imagine 7.3

Unitate de dezizolare

» La nevoie, schimbati lamele, consultati capitolul 8.4.
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7.8 Lubrifierea tamburului de sertizare 7.10 Lubrifierea arborelui de actionare

» Aduceti echipamentul automat in pozitia de start. » indepartati praful si substantele solide de pe arborele de

> Tndepértat,i unitatea de transport. actionare.

» Lubrifiati tamburul de sertizare in punctul de ungere 1, a  » Lubrifiati arborele de actionare in locurile indicate, a se
se vedea Imagine 7 4. vedea Imagine 7.6.

» Apasati tamburul de sertizare spre dreapta si lubrifiati
tamburul de sertizare In punctul de ungere 2, a se vedea
Imagine 7.4.

Imagine 7.6 Puncte de ungere arbore de actionare

> Tndepértat,i surplusul de lubrifiant cu o laveta.

Imagine 7.4  Puncte de ungere tambur de sertizare

» Rotiti tamburul de sertizare la 360°, pentru a distribui
lubrifiantul uniform.
» Indepartati surplusul de lubrifiant cu o laveta.

7.9 Lubrifierea ghidajului suportului cutitului
de taiat

» Deplasati suportul cutitului de taiat putin spre dreapta a
se vedea Imagine 7.5.

» Lubrifiati ghidajul in locurile indicate.

» Deplasati suportul cutitului de taiat de mai multe ori pen-
tru a distribui lubrifiantul in mod uniform.

Imagine 7.5  Puncte de ungere suportul cutitului de taiat
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8 Remedierea defectiunilor

cutare!

Posibil pericol de moarte prin electro-

In cazul in care carcasa trebuie sé fie de-
montata pentru lucrari de service in spatiul
interior al echipamentului automat, piesele
neizolate pot fi atinse. Aceste lucrari trebuie
efectuate doar de personal de service.

» Opriti echipamentul automat.
» Scoateti stecarul din priza.

Tn cazul in care o defectiune nu poate fi remedi-
ata cu masurile descrise n acest capitol, adre-

sati-va departamentului de service Weidmdiller.

8.1 Tabel cu defectiuni

Defectiune

Echipamentul automat
nu poate fi pornit

Cauza posibild

Alimentarea cu energie electrica este
intrerupta.

Remedierea defectiunilor

Masura recomandata
» Verificati cablul de retea si conexiunea la retea.
» Verificati sigurantele.

Echipamentul automat
se opreste n timpul
functionarii

Echipamentul automat este suprasolici-
tat.

Cutitul taie in mansonul de protectie

» Opriti echipamentul automat.

» Scoateti banda de mansoane de protectie a extre-
mitatilor de cablu.

» Porniti echipamentul automat din nou si deschideti
meniul Service/Regim pas cu pas (Step mode).

» Deplasati Thainte sau Tnapoi.

» Verificati cu privire la deteriorari.

Numar crescut de re-
buturi

Recipientul de deseuri este plin.

» Goliti recipientul de deseuri, vezi consultati capito-
lul 7.3.

Un cutit de dezizolat este deteriorat sau
montat incorect.

» Verificati fixarea cutitului de dezizolat.
» Corectati pozitia cutitelor sau Tnlocuiti cutitele,
vezi consultati capitolul 8.4.

Pe display se afiseaza un mesaj de eroare in caz de defec-

tiuni.

» Remediati eroarea, consultati capitolul 8.2.
De indata ce eroarea respectiva este remediata, este afi-
sata starea pregatita pentru functionare.
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Remedierea defectiunilor

8.2 Mesaje de eroare

Cod de eroare

Mesaj de eroare

Capacul de protectie se deschide in tim-

Masura recomandata

» Deschideti meniul Service/Regim pas cu pas (Step
mode).

008 pul ciclului de sertizare. Ciclul de sertiza- | » Apasati inainte sau Tnapoi pana cand conductorul este eli-
re nu este incheiat. berat.
» Apasati pe Referinta (Reference).
010 Capac de protectie deschis. » inchideti capacul de protectie.
012 $enzoru| de pornire furnizeaza un semnal » Contactati departamentul de service Weidmidiller.
incorect. ’
. . « » Verificati si corectati fixarea unitatii de transport.
Magazia nu este instalata corect. N A s ’ .
013 “on . » Indepartati mansonul din scula de sertizat, de exemplu cu
Mansonul se afla in scula de sertizat. . ’
’ 0 penseta.
014 Pozitia motorului nu este corecta. » Contactati departamentul de service Weidmdiller.
Tamburul de sertizare nu este pozitionat | » Verificati si corectati pozitia tamburului de sertizare (rotire
013 corect. si fixare Tn pozitie).
Contorul bucatilor de service a atins . . S
050 200.000 de cicluri. » Contactati departamentul de service Weidmdiller.
080 Tensiune de alimentare prea scazuta. » Verificati tensiunea de alimentare.
Tensiune < 18 Volti. » Contactati departamentul de service Weidmdiller.
Tensiunea de alimentare prea ridicata. » Verificati tensiunea de alimentare.
081 Tensiune < 30 Volti. » Contactati departamentul de service Weidmdiller.
I . » Opriti echipamentul automat si lasati-l sa se raceasca.
Supraincalzirea masinii. M N ’ ’ .
090 o ’ i, o » Daca eroarea apare in mod repetat, contactati departa-
Monitorizarea temperaturii la 50°C. - S ;
mentul de service Weidmdller.
o i - » Opriti echipamentul automat si lasati-l sa se raceasca.
Supraincalzirea masinii. M N ’ ' .
091 o ’ i, R » Daca eroarea apare in mod repetat, contactati departa-
Monitorizarea temperaturii la 60°C. - S ’
mentul de service Weidmdller.
» Cautati o posibila blocada si remediati-o.
» Deschideti meniul Service/Regim pas cu pas (Step
. . ) . mode)
100 Ciclul de sertizare nu a putut fi terminat. » Apasati inainte sau inapoi pana cand conductorul este eli-
berat.
» Apasati pe Referinta (Reference).
» Cautati o posibila blocada si remediati-o.
» Deschideti meniul Service/Regim pas cu pas (Step
. . ) . mode).
101 Ciclul de sertizare nu a putut fi terminat. » Apasati inainte sau Thapoi pana cand conductorul este eli-
berat.
» Apasati pe Referinta (Reference).
. . , . » indepartati conductorul.
102 Ciclul de sertizare nu a putut fi terminat. > Curiitati senzorul de pornire.
103 Mansonul se afla in scula de sertizat. » indepartati mansonul cu o penseta.
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8.3 Piese de uzura

Produs Nr. comanda
Cutite de dezizolare, 1 set 2875560000
Cutit de taiat mansoane 2875570000

8.4 inlocuirea cutitului de dezizolare

Pericol de ranire din cauza lamelor as-
“E cutite!
{ » Utilizati o penseta pentru schimbarea cu-
titelor.
» Eliminati cutitele demontate intr-un recipi-
ent separat.

De fiecare data cand schimbati cutitele trebuie
sa fie Inlocuit setul complet de cutite.

Unealta necesara: hexagon interior 2,5 mm
Numai pentru reglor.

» indepartati unitatea de transport.

» Porniti echipamentul automat.

» Autentificati-va ca reglor.

» Deschideti meniul Service/Cutit (Blade).

» Apasati pe Dezizolare (Stripping).

» Apasati pe Pozitie (Position).

Echipamentul automat se deplaseaza in pozitie pentru
schimbarea cutitelor.

» Opriti automatul si scoateti stecarul de retea.
» Indepartati suruburile de fixare ale ambelor perechi de
cutite, a se vedea Imagine 8.1.

Imagine 8.1

Inlocuirea cutitelor de dezizolare

» indepartati ambele perechi de cutite.
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» Asezati fiecare noua pereche de cutite impreuna, astfel
incat muchiile inclinate sa indice spre exterior, a se ve-
dea Imagine 8.2.

e\

Imagine 8.2  Pozitia de montare a cutitelor de dezizolare
» Asezati fiecare pereche de cutite in suportul respectiv.
» Strangeti din nou surubul de fixare respectiv.

» Porniti echipamentul automat.

» Autentificati-va ca reglor.

» Deschideti meniul Service/Cutit (Blade).

» Apasati pe Dezizolare (Stripping).

» Apasati pe Referinta (Reference).

Echipamentul automat se deplaseaza in pozitia de pornire.

» Pentru a parasi meniul din nou, apasati pe butonul Aca-
sa sau pe sageata dubla.

Pericol de ranire din cauza lamelor as-
cutite!

» Utilizati o penseta pentru schimbarea cu-

8.5 Schimbarea cutitelor de taiat mansoane
titelor.
» Eliminati cutitele demontate intr-un recipi-

‘

Unealta necesara: hexagon interior 2,0 mm si 2,5 mm
Numai pentru reglor.

» indepértati unitatea de transport.

» Porniti echipamentul automat.

» Autentificati-va ca reglor.

» Deschideti meniul Service/Cutit (Blade).

» Apasati pe Taiere (Cutting).

» Apasati pe Pozitie (Position).

Echipamentul automat se deplaseaza in pozitie pentru
schimbarea cutitelor.
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Remedierea defectiunilor

» indepartati surubul de fixare al suportului cutitului de ta-
iat, a se vedea .

_I B |1

Imagine 8.3  Indepartarea cutitului de taiat

» Scoateti suportul cutitelor de taiat. Arcul radméane pe ghi-
daj.

» inlocuiti cutitul cu unul nou. Acordati atentie unei introdu-
ceri precise si coplanare a noului cutit, a se vedea .

!

Imagine 8.4  Schimbarea cutitului de taiat mangoane
» Strangeti cutitul.
» Reintroduceti cutitul de taiat si insurubati-l ferm.

» Porniti echipamentul automat.

» Autentificati-va ca reglor.

» Deschideti meniul Service/Cutit (Blade).

» Apasati pe Taiere (Cutting).

» Apasati pe Referinta (Reference).

Echipamentul automat se deplaseaza in pozitia de pornire.

» Pentru a parasi meniul din nou, apasati pe butonul Aca-
sa sau pe sageata dubla.

8.6 indepartarea mansonului de protectie a
extremitatilor de cablu

» Indepartati unitatea de transport.

» Cautati si indepartati mansonul de protectie a extremita-
tilor de cablu.

» Reintroduceti unitatea de transport.

260 Weidmiiller 3¢

8.7 inlocuirea sigurantelor fuzibile

» Asigurati-va ca echipamentul automat este oprit.

» Indepértati stecarul de retea.

» Scoateti compartimentul sigurantelor cu o surubelnita
dreapta, a se vedea , 1.

Imagine 8.5  Deschiderea compartimentului sigurantelor

» inlocuiti ambele sigurante cu unele noi (2 x T4AAH250V).
» Reintroduceti compartimentul sigurantelor.

8.8 Afisare stare

Puteti permite afisarea stérii intrarilor, iesirilor si a diferitelor
elemente functionale. Informatiile afisate pot fi importante
pentru service, consultati capitolul 5.10.

» Deschideti meniul Service
» Apésati pe Status I/l (Status 1/0).

N

Start Magazine @

Stop ® Cover -

Q1 ® Q2 Q3
1.00 mm?
AWG17

Imagine 8.6  Statusul intrarifiesiri

Daca sunteti autentificat ca reglor, puteti vedea alte afisaje
pe o a doua pagina.

» Pentru a parasi meniul din nou, apasati pe butonul Aca-
sa sau pe sageata dubla.
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8.9 Regimului pas cu pas

Tn regimul pas cu pas puteti sa va deplasati treptat catre

toate pozitiile de prelucrare ale echipamentului automat.

Ca operator puteti declansa acum deplasarea Tnainte, ca
reglor puteti sa va deplasati in ambele directii.

» Deschideti meniul Service/Regim pas cu pas (Step
mode).

Stop @

Reference

>

Imagine 8.7  Regimului pas cu pas

> Apasati sédgeata gri asa de des pana cand echipamentul
automat a ajuns in pozitia dorita.

» Apéasati pe Referintd (Reference) pentru a deplasa
echipamentul automat in pozitia de pornire.

De indata ce afisajul de oprire este verde, pozitia de porni-
re este atinsa.

2859970000/00/02.2022

Weidmiiller 3¢

261



9 Scoaterea din functiune si eliminarea echipamentului automat

9.1 Scoaterea din functiune a echipamentu-
lui automat

» Opriti echipamentul automat.

» Scoateti stecarul din priza.

» Deschideti capacul de protectie.

» Goliti recipientul de deseuri si reasezati-l in echipamen-
tul automat.

» inchideti capacul de protectie.

» Ambalati echipamentul automat in ambalajul original.

Echipamentul automat este pregatit acum pentru un trans-
port si este pregatit eventual pentru eliminare.

9.2 Eliminarea echipamentului automat

» Scoateti echipamentul automat din functiune, consultati
capitolul .

» Asigurati-va ca echipamentul automat este eliminat co-
respunzator prevederilor nationale si locale.

Produsul contine substante, care pot fi
daunatoare pentru mediul inconjurator
si sanatatea oamenilor. n plus, contine
substante, care pot fi valorificate prin in-
termediul reciclarii tintite.

Respectati indicatiile pentru eliminarea
corespunzatoare a produsului. Indicatiile
le gasiti pe www.weidmueller.com/dispo-
sal.

muller. Contactati reprezentanta dvs. nationala

: Puteti trimite produsul spre eliminare la Weid-
competenta.
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1 Om denna dokumentation

Varningarna i denna dokumentation ar olika utformade, be-  De situationsrelaterade varningarna kan innehalla foljande
roende pa farans allvarlighetsgrad. varningssymboler:

Symbol | Betydelse
Varning for farlig elektrisk spanning

Mojlig livsfara!

Hanvisningar med signalordet "Varning® var-
nar for situationer, som kan leda till dédliga
eller svara personskador om de angivna han-
visningarna inte foljs.

Varning for handskador p.g.a. vassa eggar

Arbetet far utféras endast av behdrig elektri-
ker.

Risk for personskador!

Utfor arbetet endast med personlig skyddsut-

Hanvisningar med signalordet "Var forsiktig*
rustning

varnar for situationer, som kan leda till per-
sonskador om de angivna hanvisningarna

Q&P

inte foljs. Beakta hanvisningarna for denna dokumen-
tation/
Sakskador!

| 6vriga texter anvands andra formateringar som har foljan-
de betydelse:
Texter invid denna pil ar hanvisningar som inte ar
’ sakerhetsrelevanta men som ger viktig informa-
tion for ett korrekt och effektivt arbete.

Hanvisningar med signalordet "OBS* varnar for situatio-
ner, som kan leda till sakskador.

» Atgardsinstruktioner kanns igen pa den svarta triangeln
framfor texten.
— Upprakningar ar markerade med streck.
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2 Allmanna sakerhetshanvisningar

2.1 Avsedd anvandning

Automaten anvands till avisolering och kontaktpressning
av flexibla ledare i ett arbetsmoment. Den far endast an-
vandas for att bearbeta de nedan specificerade materialen
(ledare och andhylsor).

Automaten far endast anvandas inom angivna tekniska
granser, se kapitel 3.1 Automaten ar avsedd endast for an-
vandning i torra, slutna rum. Férandringar och modifiering-
ar av automaten ar inte tillatna.

Till avsedd anvandning hor aven att folja dokumentationen.

2.2 Bearbetningsbart material och crimp-
form

En tillférlitlig bearbetning kan endast garanteras for andhyl-
sor fran Weidmdiller. Vid behandling av andra fabrikat kan
storningar och skador uppsta pa automaten.

Ledare

Flexibla PVC-ledare HO5V-K och HO7V-K med en area pa
0,5 till 2,5 mm? (AWG 20 till AWG 14).
Hogtemperaturfasta, halogenfria eller andra specialtillver-
kare isoleringsmaterial av samma ledningstyper ar undan-
tagna.

Andhylsor

Weidmdller mantlade &ndhylsor (AEH) med plastkrage:
HO,5/14

HO,75/14

H1,0/114

H1,5/14

H2,5/14

Crimpform
Trapets (standard)

2859970000/00/02.2022

2.3 Sakerhetsanordningar

Automaten har forsetts med foljande sakerhetsanordning-
ar:

— Skyddshuv med sakerhetsbrytare

— Natkontakt

Dessa sakerhetsanordningar far inte sattas ur funktion. De
maste kontrolleras en gang per ar av en servicetekniker.

Om sa kravs for servicearbete far huset till automaten de-
monteras av servicepersonalen. Innan huset demonteras
maste automaten slas ifran och lossas fran elnatet. Utan
hus far automaten inte anslutas till elnatet.

2.4 Personal

Endast personal som instruerats i arbetet far anvanda au-
tomaten och utféra underhall. Att instrueras i arbetet omfat-
tar aven att Iasa bruksanvisningen i sin helhet.

()

Reparationer far endast genomféras av en be-
horig elektriker, efter samrad med Weidmuiller
Service.

Forvara alltid bruksanvisningen sa att driftper-
sonalen har tillgang till den.

Alla dokument kan &ven laddas ned fran Weid-
muillers webbplats.
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3

Apparatbheskrivning

Weid'ml'.iﬂer “: |

Bild 3.1 Frontvy

Bild

266

3.2 Baksidesvy

Weidmiiller 3¢

1 Skyddshuv

2 Handtag fér éppnande av skyddshuven
3 Ledarinforingstratt

4 Rullhallare

5  Andhylsrulle

6  Andhylsband

7 Pekskarm

8 USB-anslutning PC

9 Typskylt

10 Pa-/av-knapp

11 Sakringsfack

12 Natanslutningsbussning

2859970000/00/02.2022




Apparatbeskrivning

Bild 3.3 Vy innanmate

Transportenhet

Hallare hylskapkniv
Avisoleringskniv

Crimptrumma
Installningstrumma krimptrumma

»

Ledarhallartang
7 Avfallsbehallare

OB wN =
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Apparatbeskrivning

3.1 Tekniska data

Drift Elmotor
Forsorjningsspanning 100-240VAC
Effektforbrukning 100 VA
Séakring (natfiltermodul) 2 x T2AH250V
Max. kortslutningsstrom (SCCR) 1,5 kA
Skyddsklass IP20
Skyddsklass | / skyddsledare D)
Ledarinforsellangd 30 mm (1.18")
Crimpléngd 8 mm (0.31")
Andhylsor 0,5...2,5mm? (AWG 20...14)
Hylsléngd 14 mm
Crimpform Trapets
Frekvens 50/60 Hz
Omgivningstemperatur

Drift +5 °C till 40 °C

Forvaring/transport -25 °C ill +55 °C (kortvarigt +70 °C)
Max. driftshojd 2.000 m 8.h.
Luftfuktighet 50% vid +40 °C (utan daggbildning), 90% vid +20 °C (utan daggbildning)
Foéroreningsgrad 2
Permanent ljudtrycksniva <70dB(A)
Matt (B x D x H) 229x323x283 mm (9.0" x 12.7" x 11.1")
Férg RAL 2000
Vikt 11kg (24.3 Ibs)

3.2 Typskylt

Weidmuller Interface GmbH & Co.

2 Klingenbergstraiie 16, D-32758 Detmold
Typ: Crimpfix ECO
3 —Nr.: 0006

1~100-240V; 60/60Hz;100VA;
—SCCR: 1.5kA; IP20; Dok.-Nr.: Z30611

5 e mzéc €

Made in Germany

' Weidmiiller 3¢

®Z

www.weidmueller.com

Tillverkare

Modell, typbeteckning
Serienummer
Tekniska data
Tillverkningsar

[S2 I N SR |G

Bild 3.4 Typskylt

268 Weidmiiller 3¢
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Foljande symboler finns med pa typskylten.

Symbol Betydelse
G Avsedd endast for anvandning in-
omhus
Y

Beakta dokumentationen

Eﬁ

Beakta bortskaffningshanvisningar

€

EU-konformitet

2859970000/00/02.2022
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Apparatbeskrivning
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4 Transport och uppstallning av automaten

4.1 Installationsplats

Installationsplatsen maste uppfylla féljande krav:

— Stabilt underlag med jamn och slat yta (automatens vikt-
se kapitel 3.1)

— Minst 30 cm fri arbetsyta pa bada sidor av automaten
samt framfér den

— Tillrackligt med fritt utrymme fér andhylsrullen

— Lattillgangliga anslutningar for strom i narheten

4.2 Transportera automaten

» Vid transport av automaten maste alltid ar-
betsskor med fotskydd anvandas.

hela innanmate och orsaka omfattande reng6-

: Vid transport kan snittrester spridas i automatens
ringsinsatser.

» Tom avfallsbehallaren fore varje transport.

» Beakta automatens vikt, se kapitel 3.1. Anvand ev.
transporthjalpmedel.

» For att forflytta automaten: lyft den alltid i bottenplattan.

» FOor att gora automaten klar for frakt (t.ex. vid service)
anvander man transportforpackningen.

4.3 Packa upp leveransen

» Kontrollera att leveransen ar komplett (leveransomfatt-
ning se kapitel 4.4).

» Spara transportférpackningen.

» Se till att bruksanvisningen alltid ar tillganglig for anvan-
darna.

4.4 Leveransomfattning

Avisolerings- och crimpautomat
Rullhallare med fastskruvar
Natanslutningskabel (10 A, 250 V)
Bruksanvisning

4.5 Anslut och koppla in automaten

» Stall upp automaten pa harfér avsedd plats.

» Satt i natkabeln i automatens natanslutningsbussning
och anslut den till stromférsérjningen, se Bild 3.2, 12.

» Knapp pa automaten med pa/av-reglaget, se Bild 3.2,
10.
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5 Manoverprogramvara

MGojlig livsfara p.g.a. stromstotar!

Satt igang automaten endast om natanslut-
ningskabeln ar oskadad.

» Satt igang automaten, se Bild 3.2, 10.

Pa displayen visas startbildskarmen kort, se Bild 5.1.

-
- -
Crimpfix ECO

V 1.00.16 Jan 18 2022

Bild 5.1 Visning under inkoppling

Darefter visas produktionsmenyn automatiskt,se Bild 5.2.

| Cross section AWG17

1.00 mMmm?

Status

Ready

Piece counter (Q

Bild 5.2

Produktionsmeny

Automaten levereras med foljande installningar:
— Manoversprak engelska (English)

— Anvandartyp anvandare (Operator)

— Areaindikering mm?

For att andra sprak se kapitel 5.4.
For att andra areaindikering se kapitel 5.3.

2859970000/00/02.2022

5.1 Allmanna manéverhanvisningar

Displayen kan skadas!

Displayen kan repas av olampliga verktyg.
» Manovrera pekskarmen med fingret eller anvand en
inmatningspenna med silikonhuvud.

» Tryck pa den meny du vill 6ppna.

I mandverprogramvaran finns det olika navigeringsmajlig-
heter:

» Tryck pa hem-knappen for att vaxla
till startsidan.

Hem-knapp

» Tryck pa dubbelpilen for att i den
aktuella menyn ga en niva bakat.

Tillbaka-knapp

» Tryck pa sifferindikeringen for att
bladdra vidare i en meny.

Alltid nar en sifferuppgift maste anges visas ett sifferblock
pa displayen.
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Manoverprogramvara

5.2 Menydversikt

Man kan alltid trycka pa hem-knappen for att komma till
startsidan.

Production

n

Bild 5.3 Startsida

Produktion (Production)
— Installd area
— Status for automaten
— Dagsstycktal

Instéllningar (Settings)
Mattenhet for area
— Sprak
Startévervakning
Knapptoner

Service (Service)

Info (Info)

— Version av mandverprogramva-
ran

— Raknarstatus (totalt, service,
dag)

— Aterstéll dagsstyckraknare

B F M
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a»
O
Step mode Status I/0
Illiiiilll\ |||||||||I
Blade User

Bild 5.4 Meny Service

'I‘ — Starta krypkdrning

— Visa status ingangar/utgangar

E — Flytta crimpposition vid knivbyte

— Byt anvandartyp

5.3 Andra areaindikering

Man kan valja vilken areaindikering som skall visas storre
pa displayen, mm?2 eller AWG.

» Oppna menyn Instéllningar (Settings).

Cross section

Sl o

Language

o TR e

Bild 5.5 Meny Instaliningar 1/2

» Tryck pa dnskad mattenhet.
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5.4 Andra sprak

» Oppna menyn Instillningar (Settings), se Bild 5.5
» Tryck pa 6nskat sprak.
Mandverprogramvaran vaxlar till dnskat sprak.

5.5 Stall in startovervakning

Startévervakningen kontrollerar om startreglaget har ak-
tiverats tillrackligt lange. Det forhindrar att en crimpning

aktiveras aven om ledaren inte ar i ratt startposition. Vid
utleverans ar funktionen inte aktiv.

» Oppna menyn Instillningar (Settings) och bladdra till
den andra sidan, se Bild 5.6.

Start monitoring

Sounds

Bild 5.6 Meny Instaliningar 2/2

» Tryck pa onskad instéllning.

5.6 Stall in knapptoner

For mandvreringen av pekskarmen kan man aktivera eller

deaktivera knapptoner. Vid utleverans ar funktionen inte

aktiv.

» Oppna menyn Instéllningar (Settings) och bladdra till
den andra sidan, se Bild 5.6.

» Tryck pa dnskad instéllning.

2859970000/00/02.2022

Mandverprogramvara

5.7 Byt anvandartyp

Vid varje inkoppling av automaten ar anvandartyp Opera-
tor (Operator) aktiv. | mandverprogramvaran finns det tre
anvandartyper med olika behorigheter.

Anvéndartyp Behdrighet for
Operator (Opera- |— Mandvrering av automaten
tor)

— Inrikta automaten

— Visa fellista

Atkomstkod 1212

— Justera automaten

— Utfor servicearbete

Atkomstkod fér Weidmiiller nationell
filial

» Oppna menyn Service och tryck pa User.

Inriktare (Setter)

Service (Service)

Input 0000 Operator

Bild 5.7 Meny Anvéndare

» Ange erforderlig atkomstkod och tryck pa OK.

Anvandartyperna Inriktare (Setter) och Service ar aktiva
endast i 10 minuter, sedan stélls anvandartyp Operator
(Operator) in igen automatiskt.

Den aktiva anvandartypen identifieras med en
fargad ram: inriktare (gul) eller service (réd).
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Mandverprogramvara

5.8 Visa apparatinformation

Som operatér kan du lata visa apparatinformation.
» Oppna menyn Info.

Software V 1.00.16
Piece counter
Total 151
Service 249849
Daily 0
Bild 5.8 Meny Info
Parameter Betydelse
Programvaruver- Version av driftsprogramvaran
sion (Software
version)
Styckréknare (Piece
counter)
Totalt (Total) Antal utforda cykler sedan forsta inkoppling
av automaten
Service (Service) |Antal cykler fram till ndsta service
Dag (Day) Antal utforda cykler sedan senaste inkopp-
ling av automaten

Totalraknaren raknar arbetscyklerna under automatens
hela livslangd.

Serviceintervallet for automaten ar 250 000 arbetscykler.
Serviceraknaren raknar nedat, med boérjan pa 250 000.

Sa snart som 250 000 arbetscykler har gatts igenom star
servicerdknaren pa 0, vid nasta start av automaten visas
servicemeddelandet, se kapitel 8.2.

Serviceraknaren raknar uppat igen, det negativa fortecknet
anger att en raknecykel har gatts igenom.

274 Weidmiiller 3¢

5.9 Aterstill dagsstyckriknare

» Oppna menyn Info.

Software V 1.00.16
Piece counter
Total 151
Service 249849
Daily 0
Bild 5.9 Meny Info

» For att aterstélla dagsstyckraknaren, tryck pa Reset.
Dagsstyckraknaren stalls till noll.

Annan apparatinformation kan visas efter samrad med
Weidmdiller Service.
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Mandverprogramvara

5.10 Struktur och atkomstbehorigheter i mandverprogramvaran

Undermeny

2:aniva

Atkomstbeho-

righeter Beskrivning

Produktion (Production)

Area/status/styckraknare |

| Operator | Indikering under drift, &ndringar meny Instaliningar

Instéllning (Settings)

112 Area Operator Stall in ledarareaindikering
1/2 Sprak Operator Stall in sprak
2/2 Startdvervakning Operator Startsensorn maste mandvreras langre: ja/nej
2/2 Knapptoner Operator Pekskarm ton: ja/nej
Service (Service)

1/1 Referenskérning, krypkérning Overatsr Referenskérning tillbaka till startposition

framat P Kor igenom crimpcykeln stegvis framat
Krypkérning — — PSR - "

1/1 Referenskérning, krypkérning T Referenskérning tillbaka till startposition

framat och bakat Kor igenom crimpcykeln stegvis framat eller bakat

1/1 Start- / magasin- Stopp- / . . . . s .
Status I/U huv-status Operator Vid felfunktion: kontrollera status, vidarebefordra info till servicepersonal.
Status I/U 11 Q1/Q2/Q3 Operator Vid felfunktion: kontrollera status, vidarebefordra info till servicepersonal.
Status I/U 212 A1/A2 Avipa Inriktare Sla pa och av utgangar A1 och A2 (ej aktiv)
Status /U 2/2 Temperatur, spanning Inriktare Aktuell temperatur i automatens innanmate samt aktuell spanning
Kniv Avisolering/position Inriktare Kor till position for byte av avisoleringskniv
Kniv Avisolering/referens Inriktare Referenskérning tillbaka ill startposition
Kniv Kapning/position Inriktare Kér till position for byte av kapkniv
Kniv Kapning/referens Inriktare Referenskérning tillbaka till startposition

R . - . Inriktarkod = 1212.
Anvéandare Inmatning av fyrstallig kod Operator Ange valfri kod for att stélla in operatdr.
Info (Info)

1/3 programvara Operatdr Installerad programvaruversion
1 3 S_tyckréknare ater- Operatdr Aterstall dagsstyckraknare till 0
stallning
1/3 Totalt Operator Crimpcykel totalstyckraknare
1/3 Service Operator Crimpcykel servicestyckraknare
1/3 Dag Operator Crimpcykel dagsstyckraknare
2/3 Grundinstaliningar Inriktare Aterstéll alla vérden till grundinstéliningar
2/3 Kontinuerligt test Inriktare Sla pa eller av kontinuerligt test
2/3 Programvara Inriktare Starta uppdatering av mandverprogramvaran

3/3 Styckréknare, typ

_ Aterstall totalraknare, stéll in typ

2859970000/00/02.2022
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6 Manovrering av automaten

Forutsattning: automaten har stéllts upp och anslutits enligt Den forsta hylsan av andhylsbandet maste sticka
se kapitel 4. I ut ur transportenheten, se Bild 6.3.

6.1 Laggiandhylsor

» Kontrollera att satet ar korrekt genom att dra forsiktigt i

P Satt pa andhylsrullen sa att avrullning medsols ar saker- andhylsbandet.
stalld. » Satt i transportenheten i automaten igen sa att den ha-
» Utfor dvriga steg sdsom anges i féljande illustrationer. kar fast pa sin position.

» Stang skyddshuven.
» Rulla upp den I6sa andhylsremmen.

6.2 Stall in arean

» Knapp pa automaten, se Bild 3.2, 10.

» Oppna skyddshuven.

» Ta bort transportenheten.

» Tryck och hall installningstrumman at hoger, se Bild 6.4,
1.

» Vrid installningstrumman tills att crimptrumman hakar
fast vid 6nskad sankstorlek, se Bild 6.4, 2.

Beakta inte trycket pa crimptrumman utan indikeringen av
arean pa displayen.

Bild 6.1 Satt pa andhylsrulle

|

Bild 6.2 Ta bort transportenheten Bild 6.4 Stall in arean

» For att sakerstalla att crimptrumman ar ihakad: forsok att
vrida den.
» Satt i transportenheten igen.

6.3 Byt andhylsrulle

» Oppna skyddshuven.

» Ta bort transportenheten, se Bild 6.2.

» Lossa transportenhetens forregling och dra ut andhyls-
bandet, se Bild 6.5.

Bild 6.3 For in andhylsbandet
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Bild 6.5 Ta bort @ndhylsorna

» Led in det nya andhylsbandet i transportenheten, se Bild
6.3.

» Fortsatt sdsom beskrivs i se kapitel 6.1.

» Kontrollera arean pa displayen och andra installningen
vid behov.

6.4 Sla pa automaten

Forutsattning: automaten har inriktats enligt se kapitel 6.

» Kontrollera fére varje inkoppling:
I — Ar natanslutningskabeln oskadad?
— Ar skyddshuven sténgd?
» Koppla in automaten, se Bild 3.2, 10 .
Pa displayen visas startbildskarmen kort. Darefter visas
produktionsmenyn automatiskt.

6.5 Forin ledare

Bearbeta endast ledare som ar rent skurna. Alla
tradar maste sluta jAms med isoleringen, inga
tradar far vara forkortade eller sticka ut.

Se till att ledaranden leds in rakt.

—Pp

Bild 6.6 For in ledaren korrekt

» Forin en ledare i inforseltratten.
» Dra nagot i ledaren.
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Mandvrering av automaten

» Nar bearbetningen ar klar drar man ut den bearbetade
ledaren.

6.6 Serviceindikering

Nar automaten satts igang blinkar serviceindikeringen.
Tryck kort en gang pa pekskarmen for att kvittera medde-
landet. Sedan ar automaten driftsklar.
For att bibehalla automatens prestanda sa lange
I som mojligt bér man beakta de angivna service-
intervallen:
— Liten service efter 250 000 arbetscykler
— Stor service efter 500 000 arbetscykler
Kontakta ansvarig Weidmadller-filial i ditt land.

6.7 Stang av automaten

» Stang av automaten, se Bild 3.2, 10 .

» Nar du avslutar arbetet maste du tomma avfallsbehalla-
ren och séatta tillbaka den i automaten, se kapitel 7.5.

» Stang skyddshuven.

Stang alltid skyddshuven nar automaten inte
anvands.
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7 Underhall och rengor automaten

7.1 Underhall automaten

For uppratthallande av felfri drift maste de underhallsar-
beten som beskrivs har utféras med angivna intervall, se
kapitel 7.2.

For att man skall komma at alla omréaden i au-
tomatens innanméate maste man ta bort avfalls-
behéllaren innan underhélisarbetet pabdrjas.

Tank pa att satta tillbaka den igen efter avslutat
arbete.

For underhallsarbetet kravs foljande:
I — Uppsattning insexnycklar
— Pensel och polertrasa
— Teflonspray
— Endast for drivaxeln: smorjfett, passande for

rullager
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Underhall och rengor automaten

7.2 Underhallsplan

Bild 7.1 Oversikt, underhallspunkter
Underhallspunkt Intervall / underhallsatgard

Varje dag Kapitel

1 Toém avfallsbehallaren 7.3
Varje vecka

2 Rengor automaten utvandigt 7.4
Rengdr innanmatet 7.5

3 Rengor ledarhallartangerna 7.6
Kontrollera och rengdér avisoleringskniven 7.7
Varje manad
Smorj ledarhallartangerna 7.6
Smorj crimptrumman 7.8

Smorj mandvrering avisoleringskniv
Varje halvar
7 Smorj drivaxeln 7.10
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Underhall och rengdr automaten

7.3 Tom avfallsbehallaren

Beroende pa tjockleken pa det avisolerade materialet mas-
te avfallsbehallaren tommas olika ofta. Avfallsbehallaren
maste tdmmas aven fore varje transport eller frakt.

» Dra ut avfallsbehallaren och tpm den.
» Satt tillbaka avfallsbehallaren.

7.4 Rengor automaten utvandigt

Automaten bor befrias fran damm regelbundet. Vid behov
maste den rengodras utvandigt.

Rengoringen av innanmatet ingar i det underhall
I som endast instruerad personal far utfora.
» Kontrollera att automaten ar avstangd.

Displayen och skyddshuven kan skadas!

Displayen och skyddshuven kan skadas eller forstoras

genom olampliga rengdringsmedel.

» Rengor displayen forsiktigt, antingen med en sarskild
displayrengoringsduk, eller en mjuk trasa och ett bild-
skarmsrengoringsmedel.

» Rengor skyddshuven forsiktigt med en fuktad trasa.

» Rengdr automatens yta med en fuktad trasa.
» Anvand rengdringsmedel pa sapbas om sa kravs. An-
vand inte starka rengoringsmedel eller I6sningsmedel.

7.5 Reng6r innanmatet

» Ta bort avfallsbehallaren, se kapitel 7.3.
» Rengor automatens innanmate med en pensel och vid
behov med dammsugare.

Anvand aldrig tryckluft fér rengdringen av innan-
matet, avisoleringsrester kan da spridas invan-
digt och bli oatkomliga. Funktionsfel och drifts-
stopp kan bli foljden.

280 Weidmiiller 3¢

7.6 Rengor ledarhallartangerna och olja in
dem

» Rengor ledarhallartdngen med en pensel.
» Ta bort snittrester med en pincett.

Bild 7.2

Ledarhallartang

Underhall varje manad:

» Smorj de rorliga delarna av ledarhallartangerna med lite
smorjmedel.

7.7 Rengor avisoleringsknivarna

» Rengor avisoleringsknivarna med en pensel och en
mjuk trasa, se Bild 7.3, 1.

' 1
Bild 7.3 Avisoleringsenhet
» Byt klingor vid behov, se kapitel 8.4.
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7.8 Smorj crimptrumman

» Placera automaten i startposition.

» Ta bort transportenheten.

» Smorj crimptrumman pa smorjstalle 1, se Bild 7.4.

» Tryck crimptrumman at héger och smorj den pa smorj-
stalle 2, se Bild 7.4.

Bild 7.4 Smorjstéllen crimptrumma

» Vrid crimptrumman 360°, for att fordela smorjmediet
jamnt.

» Ta bort dverflodigt smorjmedel med en trasa.

7.9 Smorj kapknivhallarens styrning

» Ror knivkaphallaren nagot at hoger, se Bild 7.5.

» Smorj styrningen pa de angiva stallena.

» Ror pa kapknivhallaren flera ganger for att fordela smorij-
medlet jAmntverteilen.

2859970000/00/02.2022

Underhall och rengor automaten

7.10 Smorj drivaxeln

» Ta bort damm och fasta partiklar fran drivaxeln.
» Smorj drivaxeln pa de angivna stallena, se Bild 7.6.

Bild 7.6 Smorjstallen drivaxel

» Ta bort 6verflodigt smérjmedel med en trasa.
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8 Felavhjalpande

MGojlig livsfara p.g.a. stromstotar!

Om huset maste demonteras for servicear-
beten inuti automaten kan oisolerade delar
komma att vidroras. Arbetet far utféras en-
dast av servicepersonal.

» Stang av automaten.
» Dra ut natkontakten.

Om en storning inte kan atgardas med de mo-
: ment som beskrivs i detta kapitel maste du kon-
takta Weidmuller service.

8.1 Storningstabell

Storning Mojlig orsak
Automaten kan inte Stromfoérsorjningen ar avbruten.
sattas igang

Rekommenderad atgard

» Kontrollera natkabeln och -anslutningen.
» Kontrollera sakringarna.

Automaten slas ifran | Automaten ar 6verbelastad.
under drift

Kniven skar i andhylsan

» Stang av automaten.

» Ta bort andhylsbandet.

» Satt igang automaten igen och 6ppna meny Servi-
ce/krypkorning (Step mode).

» Kor framat eller bakat.

» Kontrollera avs. ytterligare skador.

Forhojd kassation Avfallsbehallaren ar full.

» Tom avfallsbehallaren, se se kapitel 7.3.

En avisoleringskniv ar skadad eller
fel isatt.

» Kontrollera satet for avisoleringsknivarna.
» Korrigera positionen for knivarna eller byt ut dem,
se se kapitel 8.4.

Vid storningar visas ett felmeddelande pa displayen.

» Atgarda felet, se kapitel 8.2.
Sa snart som felet ar atgardat indikeras driftsberedskap.
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8.2 Felmeddelanden

Felavhjéilpande

Felkod Felmeddelande Rekommenderad atgard
i . » Oppna meny Service/krypkdrning (Step mode).
008 (S;I:i)rlrc]idshﬁéinepgsgli?a%nder crimpeykeln. » Krypkor framat eller bakat tills att ledaren frislapps.
ey ) ’ » Tryck pa Referens (Reference).
010 Skyddshuv 6ppen. » Stang skyddshuven.
012 Startsensor ger fel signal. » Kontakta Weidmdliller service.
Magasin ej ratt installerat. » Kontrollera och korrigera satet for transportenheten.
013 Hylsan befinner sig i crimpverktyget. » Ta bort hylsan ur crimpverktyget, t.ex. med en pincett.
014 Motor position ej korrekt. » Kontakta Weidmdliller service.
015 Crimptrumma ej ratt placerad. > K°ontrollera och korrigera crimptrummans position (vrid och
las fast).
050 Servicestyckraknaren har natt 200 000 > Kontakta Weidmiiller service.
cykler.
Forsorjningsspanning for lag. » Kontrollera férsorjningsspanningen.
080 Spanning < 18 volt. » Kontakta Weidmdller service.
Forsorjningsspanning for hog. » Kontrollera forsorjningsspanningen.
081 Spanning > 30 volt. » Kontakta Weidmdiller service.
Overhettning av maskinen. » Stang av automaten och lat den kallna.
030 Temperaturvarning vid 50°C. » Om felet aterkommer: kontakta Weidmdiller service.
Overhettning av maskinen. » Stang av automaten och lat den kallna.
091 Temperaturvarning vid 60°C. » Om felet aterkommer: kontakta Weidmdiller service.
» Sok efter ev. blockering och atgarda den.
. . » Oppna meny Service/krypkdrning (Step mode).
100 Crimpeykeln kan inte avsiutas. » Krypkor framat eller bakat tills att ledaren frislapps.
» Tryck pa Referens (Reference).
» Sok efter ev. blockering och atgarda den.
. . » Oppna meny Service/krypkdrning (Step mode).
101 Crimpeykeln kan inte avsiutas. » Krypkor framat eller bakat tills att ledaren frislapps.
» Tryck pa Referens (Reference).
. . » Ta bort ledaren.
102 Crimpcykeln kan inte avslutas. » Rengér startsenson.
103 Hylsan befinner sig i crimpverktyget. » Ta bort hylsan med en pincett.
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Felavhjalpande

8.3 Forbrukningsdelar

Produkt Best.nr
Avisoleringskniv, 1 uppséttning 2875560000
Hylskapkniv 2875570000

8.4 Byt avisoleringskniv

Risk for personskador p.g.a. vassa egg-

“E ar!
{ » Anvand en pincett vid knivbyte.

» Bortskaffa de demonterade knivarna i ett
sarskilt karl.

: Vid varje knivbyte maste hela knivsatsen bytas
ut.

Erforderligt verktyg: invandig sexkant 2,5 mm
Endast for inriktare.

» Ta bort transportenheten.

» Knapp pa automaten.

» Logga in som inriktare.

» Oppna meny Servicel/knivar (Blade).
» Tryck pa Avisolera (Stripping).

» Tryck pa Position.

Automaten gar till position for knivbyte.

» Stang av automaten och dra ur kontakten.
» Ta bort fastskruvarna till de bada knivparen, se Bild 8.1.

Bild 8.1

Byt avisoleringskniv
» Ta bort bada knivparen.

» Lagg ihop varje nytt knivpar sa att de avfasade kanterna
pekar utat, se Bild 8.2.
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Bild 8.2 Monteringslédge for avisoleringsknivarna
» Satt i varje knivpar i resp. faste.
» Skruva fast varje fastskruv igen.

» Knapp pa automaten.

» Logga in som inriktare.

» Oppna meny Service/knivar (Blade).
» Tryck pa Avisolera (Stripping).

» Tryck pa Referens (Reference).
Automaten gar till startposition.

» For att Iamna menyn: tryck pa hem-knappen eller dub-
belpilen.

8.5 Byt hylskapkniv

Risk for personskador p.g.a. vassa egg-

‘ﬁ; ar!
{ » Anvand en pincett vid knivbyte.

» Bortskaffa de demonterade knivarna i ett
sarskilt karl.

Erforderligt verktyg: invandig sexkant 2,0 mm och 2,5 mm
Endast for inriktare.

» Ta bort transportenheten.

» Knapp pa automaten.

» Logga in som inriktare.

» Oppna meny Servicel/knivar (Blade).
» Tryck pa Kapa (Cutting).

» Tryck pa Position.

Automaten gar till position for knivbyte.
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» Ta bort fastskruven till kapknivhallaren, se Bild 8.3.

[

Bild 8.3 Ta bort kapknivhallaren

» Ta ur kapknivhallaren. Fjadern ar kvar pa styrningen.
» Byt ut kniven mot en ny. Se till att den nya kniven ham-
nar exakt och i linje, se Bild 8.4.

4

Bild 8.4 Byt hylskapkniv

» Skruva fast kniven.
» Satt i kapknivhallaren igen och skruva fast den.

» Knapp pa automaten.

» Logga in som inriktare.

» Oppna meny Service/knivar (Blade).
» Tryck pa Kapa (Cutting).

» Tryck pa Referens (Reference).
Automaten gar till startposition.

» FOr att lamna menyn: tryck pa hem-knappen eller dub-
belpilen.

8.6 Tabort andhylsan

» Ta bort transportenheten.
» Sok och ta bort andhylsan.
» Satt i transportenheten igen.

2859970000/00/02.2022

Felavhjéilpande

8.7 Byt sakringar

» Kontrollera att automaten ar avstangd.

» Dra ut natkontakten.

» Lyft ut sdkringsfacket med en sparskruvmejsel, se Bild
8.5,1.

Bild 8.5 Oppna sikringsfacket

» Byt ut bada sakringarna mot nya (2 x T4AH250V).
» Satt tillbaka sakringsfacket.

8.8 Statusindikering

Man kan lata visa status for ingangarna, utgangarna och
olika funktionselement. Den visade informationen kan vara
viktig for servicen, se kapitel 5.10.

» Oppna meny Service
» Tryck pa Status I/U (Status 1/0).

Start Magazine @
Stop ® Cover -

Q1 ® Q2 Q3
1.00 mm?
AWG17
Bild 8.6 Status ingangar/utgangar

Om du ar inloggad som inriktare kan du se flera indikering-
ar pa en andra sida.

» For att Idmna menyn: tryck pa hem-knappen eller dub-
belpilen.
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Felavhjalpande

8.9 Krypkorning

| krypkdrningsdrift kan man ga stegvis till alla bearbetnings-
positioner i automaten. Som operatér kan man aktivera
endast framatrorelsen, som inriktare kan man ga i bada
riktningarna.

» Oppna meny Service/krypkorning (Step mode).

Stop @

Reference

[

Bild 8.7 Krypkorning

» Tryck pa den gra pilen tills att automaten har natt 6ns-
kad position.

» Tryck pa Referens (Reference), for att kéra automaten
till startposition.

Sa snart som stoppindikeringen ar gron har startpositionen
natts.
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9 Ta automaten ur drift och bortskaffa den.

9.1 Ta automaten ur drift

» Stang av automaten.

» Dra ut natkontakten.

» Oppna skyddshuven.

» Tom avfallsbehallaren och satt tillbaka den i automaten.
» Stang skyddshuven.

» Forpacka automaten i originalférpackningen.

Nu ar automaten redo for transport och ev. bortskaffning.

9.2 Bortskaffning av automaten

» Ta automaten ur drift, se kapitel 9.1.
» Sakerstall att automaten bortskaffas enligt nationella
och lokala bestammelser.

Produkten innehaller amnen som kan
vara skadliga fér miljon och manniskors
halsa. Dessutom innehaller den &mnen
som kan atervinnas.

Beakta hanvisningarna avs. korrekt bort-
skaffning av produkten. Se www.weidmu-
eller.com/disposal.

Du kan skicka in produkten till Weidmiller for
I bortskaffning. Kontakta filialen i ditt land.
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1 Over deze documentatie

De waarschuwingen in deze documentatie zijn verschillend
opgebouwd, afhankelijk van de ernst van het gevaar.

Levensgevaar mogelijk!

Informatie met het signaalwoord “Waarschu-
wing” waarschuwt voor situaties, die de dood
of ernstig letsel tot gevolg kunnen hebben
als de vermelde informatie niet in acht wordt
genomen.

De situatie-afhankelijke waarschuwingen kunnen de vol-
gende waarschuwingssymbolen bevatten:

Symbool

Betekenis

Waarschuwing voor gevaarlijke elektrische
spanning

Letselgevaar!

Informatie met het signaalwoord “Voorzich-
tig” waarschuwt voor situaties, die letsel tot
gevolg kunnen hebben als de vermelde infor-
matie niet in acht wordt genomen.

LET OP

Materiéle schade!

Informatie met het signaalwoord “Let op” waarschuwt u
voor gevaar dat materiéle schade tot gevolg kan hebben.

290 Weidmiiller 3¢

Waarschuwing voor letsel aan de handen
door scherpe messen

Werkzaamheden mogen uitsluitend uitge-
voerd worden door een elektricien

Werkzaamheden alleen met persoonlijke be-
schermingsmiddelen uitvoeren

QeP>

Informatie over de documentatie/
Gebruiksaanwijzing in acht nemen

In de overige teksten wordt gebruik gemaakt van andere
opmaak, die de volgende betekenis heeft:

relevant zijn voor de veiligheid, maar wel belang-

: Teksten naast deze pijl zijn opmerkingen die niet

rijke informatie geven voor correct en effectief
werken.

» Handelingsinstructies herkent u aan het zwarte driehoek
voor de tekst.
— Opsommingen zijn gemarkeerd met streepjes.

2859970000/00/02.2022



2 Algemene veiligheidsinstructies

2.1 Beoogd gebruik

De automaat is bedoeld voor het strippen en krimpen van
flexibele kabels in één beweging. Met de automaat mag al-
leen het hieronder beschreven materiaal worden verwerkt
(kabels en adereindhulzen).

De automaat mag alleen binnen de beschreven technische
grenzen worden gebruikt, zie hoofdstuk 3.1. De automaat
is bestemd voor het gebruik in droge, gesloten ruimtes. U
mag geen veranderingen en modificaties aan de automaat
uitvoeren.

Tot het doelmatig gebruik behoort ook het in acht nemen
van de documentatie.

2.2 Te verwerken materiaal en krimpvorm

Het procesveilig bewerken kan alleen worden gegaran-
deerd voor adereindhulzen van Wiedmdiller; de verwerking
van andere merken kan tot storingen en beschadigingen
aan de automaat leiden.

Kabel

Flexibele PVC-kabels HO5V-K en HO7V-K met een door-
snede van 0,5 tot 2,5 mm? (AWG 20 tot AWG 14).
Uitzonderingen hierop zijn hittebestendige, halogeenvrije of
andere speciale isolatiematerialen van hetzelfde kabeltype.

Adereindhulzen

Weidmdiiller getapete adereindhulzen (AEH) met kunststof
kraag:

HO0,5/14
HO,75/14
H1,0/14
H1,5/14
H2,5/114

Krimpvorm
Trapezium (standaard)
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2.3 Veiligheidsinstallaties

De automaat is voorzien van de volgende veiligheidsme-
chanismen:

— Beschermkap met veiligheidsschakelaar

— Stekker

Deze veiligheidsmechanismen mogen niet buiten werking
worden gesteld. Ze moeten 1x per jaar door een service-
technicus geinspecteerd worden.

Indien het voor servicewerkzaamheden noodzakelijk is,
kan de behuizing van de automaat door het serviceperso-
neel worden gedemonteerd. Voordat de behuizing gede-
monteerd wordt, moet de automaat uitgeschakeld en van
het stroomnet worden gescheiden. Zonder behuizing mag
de automaat niet aan het stroomnet worden aangesloten.

2.4 Personeel

Alleen geinstrueerd personeel mag de automaat bedienen
en onderhoudswerkzaamheden uitvoeren. Het hoort ook
tot de instructie dat de gehele gebruiksaanwijzing wordt
gelezen.

()

Reparaties mogen alleen na overleg met de
klantenservice van Weidmdller en alleen door
een elektricien worden uitgevoerd.

Bewaar de gebruiksaanwijzing zo dat hij op elk
moment kan worden geraadpleegd door het
bedienend personeel.

U kunt alle documenten ook downloaden op de
website van Weidmdiller.
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3 Beschrijving van het apparaat

Weid'ml'.iﬂer “: |

Afbeelding 3.1 Vooraanzicht

Afbeelding 3.2 Achteraanzicht

292

Weidmiiller 3¢

1 Beschermkap

2 Greep voor het openen van de beschermkap
3 Kabelinvoertrechter

4 Rollenhouder

5 Rol voor adereindhulzen

6 Band voor adereindhulzen

7 Aanraakscherm

8 USB-aansluiting PC
9  Typeplaatje

10 Aan-/uit-schakelaar
11 Zekeringsvak

12 Stroomaansluiting
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Beschrijving van het apparaat

Afbeelding 3.3 Aanzicht binnenruimte

1 Transporteenheid _

2 Houder hulsseparator 6  Kabelgriptang
3 Stripmes 7 Afvalhouder
4 Krimptrommel

5  Afsteltrommel krimptrommel
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Beschrijving van het apparaat

3.1 Technische gegevens

Aandrijving Elektromotor
Voedingsspanning 100-240VAC
Opgenomen stroom 100 VA
Zekering (netfiltermodule) 2 x T2AH250V
Maximale kortsluitstroom (SCCR) 1,5 kA
Beschermingsniveau IP20
Beschermingsklasse |/ aarde @
Kabel insteeklengte 30 mm (1.18")
Krimplengte 8 mm (0.31")
Adereindhulzen 0,5...2,5mm? (AWG 20 ... 14)
Hulslengte 14 mm
Krimpvorm Trapezium
Frequenz (frequentie) 50/60 Hz
Omgevingstemperatuur

Gebruik +5°Ctot 40 °C

Opslag/transport -25 °C tot +55 °C (kortstondig +70 °C)
Maximale gebruikshoogte 2.000 m boven NAP
Luchtvochtigheid 50% bij +40 °C (zonder condensatie), 90% bij +20 °C (zonder condensatie)
Vervuilingsgraad 2
Continue geluidsdruk <70 dB(A)
Afmetingen (B x D x H) 229x323x283 mm (9.0" x 12.7" x 11.1")
Kleur RAL 2000
Gewicht 11 kg (24.3 Ibs)

3.2 Typeplaatje

' Weidmiiller 3¢

Weidmuller Interface GmbH & Co.

2 Klingenbergstraiie 16, D-32758 Detmold
Typ: Crimpfix ECO
3 —Nr.: 0006

1~100-240V; 60/60Hz;100VA;
—SCCR: 1.5kA; IP20; Dok.-Nr.: Z30611

e o SBICEDE

Made in Germany www.weidmueller.com

Afbeelding 3.4 Typeplaatje

294 Weidmiiller 3¢

Fabrikant

Model, typeaanduiding
Serienummer
Technische informatie
Bouwjaar

[S2 I N SR |G
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Beschrijving van het apparaat

De volgende symbolen zijn vermeld op het typeplaatje.

Symbool Betekenis
Alleen bestemd voor het gebruik
binnenshuis
Y
Documentatie in acht nemen
|
E: Instructies met betrekking tot de af-
voer in acht nemen
—
c € EU-conformiteit
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4 Automaat transporteren en opstellen

4.1 Plaatsingslocatie

De plaatsingslocatie moet voldoen aan de volgende eisen:

— Stabiele ondergrond met een recht, viak opperviak (ge-
wicht van de automaat zie hoofdstuk 3.1)

— Minstens 30 cm vrije werkruimte aan beide zijden en
voor de machine

— Voldoende vrije ruimte voor de rol met adereindhulzen

— Aansluiting voor stroom op een goed toegankelijke plek
in de buurt

4.2 Automaat transporteren

» Draag tijdens het transport van de automaat
altijd veiligheidsschoenen met een bescher-
ming voor de voeten.

Snijresten kunnen zich tijdens het transport door
het hele interieur van het apparaat verspreiden
en aanzienlijke reinigingsinspanningen veroor-
zaken.

» Leeg de afvalcontainer voor elk transport.

» Houd rekening met het gewicht van de automaat, zie
hoofdstuk 3.1. Gebruik indien nodig een transporthulp.

» Om de automaat te bewegen, dient u deze altijd aan de
bodemplaat op te tillen.

» Om de automaat gereed voor verzending te maken (bijv.

voor service), dient u de transportverpakking te gebrui-
ken.

4.3 Levering uitpakken

» Controleer de levering op volledigheid (omvang van de
levering zie hoofdstuk 4.4).

» Bewaar de transportverpakking.

» Zorg ervoor dat de gebruiksaanwijzing op elk moment
toegankelijk is voor de gebruiker.

4.4 Omvang van de levering

Strip- en krimpautomaat

Rollenhouder en bevestigingsschroeven
Stroomkabel (10 A, 250 V)
Gebruiksaanwijzing

296 Weidmiiller 3¢

4.5 Automaat aansluiten en inschakelen

» Plaats de automaat op de hiervoor bestemde plek.

» Steek de stroomkabel in de stroomaansluiting van de
automaat en sluit hem aan op de stroomvoorziening, zie
Afbeelding 3.2, 12.

» Schakel de automaat met behulp van de aan-/uitschake-
laar aan, zie Afbeelding 3.2, 10.
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5 Besturingssoftware

Levensgevaar door een elektrische
schok mogelijk!

Schakel de automaat alleen aan, als de
stroomkabel onbeschadigd is.

» Schakel de automaat aan, zie Afbeelding 3.2, 10.

Op het display verschijnt kort het startscherm, zie Afbeel-
ding 5.1.

-
-’ -
Crimpfix ECO

V 1.00.16 Jan 18 2022

Afbeelding 5.1 Weergave tijdens het inschakelen

Daarna wordt automatisch het productiemenu weergege-
ven, zie Afbeelding 5.2.

5.1 Algemene bedieningsinstructies

Het display kan beschadigd worden!

Het display kan door ongeschikt gereedschap bekrast

raken.

» Bedien het touchdisplay met de vinger of gebruik een
stylus met siliconen kop.

» Tik op het menu dat u wilt openen.

Binnen de besturingssoftware bestaan verschillende navi-
gatiemogelijkheden:

» Tik op de home-knop, om naar de
startpagina te gaan.

Home-knop

» Tik op de dubbele pijl om een level
terug te gaan in het huidige menu.

Terug-knop

» Tik op de paginaweergave, om bin-
nen een menu verder te bladeren.

—

8 Cross section AWG17

1.00 mMmm?

Status Ready

Piece counter Q

Afbeelding 5.2 Productiemenu

De automaat wordt geleverd met de volgende instellingen:

— Bedieningstaal Engels (English)
— Type gebruiker Gebruiker (Operator)
— Weergave dwarsdoorsnede mm?

Om de taal te veranderen zie hoofdstuk 5.4.
Om de weergave van de dwarsdoorsnede te veranderen
zie hoofdstuk 5.3.

2859970000/00/02.2022

Steeds al er cijffers moeten worden ingevoerd, wordt op het
display een numpad weergegeven.
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Besturingssoftware

5.2 Menu-overzicht

Door op de home-knop te tikken, kunt u op elk moment
wisselen naar de startpagina.

Status I/0

Production

rem

Blade
Afbeelding 5.4 Menu Service
Service Submenu | Weergaven en functies
— Tik-modus starten
Afbeelding 5.3 Startpagina ' ‘

Menu Weergaven en functies

Productie (Production)

— ingestelde doorsnede

— Status van de automaat

— Dagelijks aantal stuks
Instellingen (Settings)

Maateenheid voor de doorsnede
— Taal

Startbewaking

Geluiden van de toetsen

i & E..
m Service (Service)

Status ingangen/uitgangen weergeven

Krimppositie verplaatsen bij het wisselen
van messen

Type gebruiker wisselen

TTE

5.3 Dwarsdoorsnede veranderen

U kunt kiezen welke dwarsdoorsnede op het display groter
moet worden weergegeven, mm? of AWG.

Info (Info)
— Versie van de besturingssoftware

— Meterstanden (totaal, service,
dag) » Open het menu Instellungen (Settings).

— Dagelijks aantal stuks resetten

Cross section

Sl o

Language

Coc TR e

Afbeelding 5.5 Menu instellingen 1/2

» Tik op de gewenste maateenheid.
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5.4 Taal veranderen

» Open het menu Instellingen (Settings), zie Afbeelding
5.5

» Tik op de gewenste taal.

De besturingssoftware wisselt naar de gewenste taal.

5.5 Startbewaking instellen

De startbewaking controleert of de startschakelaar lang
genoeg werd geactiveerd. Zodoende wordt voorkomen dat
een krimpproces wordt gestart, terwijl de kabel zich niet in
de juiste startpositie bevindt. Bij levering is de functie niet
actief.

» Open het menu Instellingen (Settings) en blader naar
de tweede pagina, zie Afbeelding 5.6.

Start monitoring

e N

Sounds

3

Afbeelding 5.6 Menu instellingen 2/2

» Tik op de gewenste instelling.

5.6 Geluiden van de toetsen instellen

Voor de bediening van het touchdisplay kunt u het geluid

voor de toetsen inschakelen of uitschakelen. Bij levering is

de functie niet actief.

» Open het menu Instellingen (Settings) en blader naar
de tweede pagina, zie Afbeelding 5.6.

» Tik op de gewenste instelling.

2859970000/00/02.2022

Besturingssoftware

5.7 Type gebruiker wisselen

Elke keer als de automaat wordt ingeschakeld, is het ge-
bruikerstype Bediener actief. In de besturingssoftware zijn
drie verschillende gebruikerstypen met verschillende auto-
risaties beschikbaar.

Gebruikerstype Autorisatie voor
Bediener — Automaat bedienen
Insteller — Automaat instellen

— Storingslijst weergeven
Toegangscode 1212

Service (Service) |- Automaat aanpassen
— Servicewerkzaamheden uitvoeren
Toegangscode van de landelijke verte-

genwoordiger van Weidmdiller

» Open het menu Service en tik op Gebruiker (User).

Input 0000 Operator

Afbeelding 5.7 Menu Gebruiker

» Vul de benodigde toegangscode in en tik op OK.

De gebruikerstypes Insteller (Setter) en Service blijven
telkens gedurende 10 minuten actief, daarna wordt auto-
matisch overgeschakeld naar het type Bediener.

Het actieve gebruikerstype is te herkennen aan
een gekleurd kader: Insteller (geel) of service
(rood).
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Besturingssoftware

5.8 Informatie over het apparaat weergeven

Als bediener kunt u de volgende informatie over het appa-
raat weergeven.
» Open het menu Info.

5.9 Dagelijks aantal stuks resetten

» Open het menu Info.

Software

Piece counter
Total
Service
Daily

V 1.00.16

151
249849

0

Afbeelding 5.8 Menu info

Parameter

Betekenis

Softwareversie
(Software version)

Versie van de besturingssoftware

Teller (Piece coun-
ter)

Totaal (Total)

Aantal uitgevoerde cycli sinds de automaat
voor de eerste keer is ingeschakeld

Service (Service)

Aantal cycli tot de volgende servicebeurt

Dag (Day)

Aantal uitgevoerde cycli sinds het apparaat

Software V 1.00.16
Piece counter
Total 151
Service 249849
Daily 0

Afbeelding 5.9 Menu info

» Om het dagelijks aantal stuks te resetten tikt u op Re-
set.
Het dagelijks aantal stuks wordt op nul gezet.

Aanvullende informatie over het apparaat kunnen na over-
leg met de klantenservice van Weidmuller worden weerge-

geven.

voor het laatst werd ingeschakeld

De teller voor het totaal telt de werkcycli tijJdens de gehele
levensduur van de automaat.

De service-interval van de automaat bedraagt 250.000
werkcycli. De serviceteller telt in omgekeerde richting, be-
ginnend bij 250.000.

Zodra 250.000 werkcycli werden uitgevoerd, staat de ser-
viceteller op 0. Bij de volgende start van de automaat wordt
de servicemededeling weergegeven, zie hoofdstuk 8.2.

De serviceteller telt weer op, het minteken geeft aan dat er
een telcyclus is doorlopen.

300 Weidmiiller 3¢
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Besturingssoftware

5.10 Structuur en toegangsrechten van de besturingssoftware

Submenu 2e level Toegatne g:lsrech- Beschrijving
Productie (Production)
SDtgﬁ;srnede/ Status/Stuk- Bediener Weergave tijdens het gebruik, veranderingen Menu Instellingen (Settings)
Instelling (Settings)
1/2 Doorsnede Bediener Doorsnede van de draad instellen
1/2 Taal Bediener Taal instellen
2/2 Startbewaking Bediener Startsensor moet langer ingedrukt worden: Ja/Nee
2/2 Toetsen geluiden Bediener Touchdisplay geluid: Ja/Nee
Service (Service)
1/1 Referentieprocedure, tik-mo- Bedi Referentieprocedure terug naar startpositie
. dus vooruit ediener Krimpcyclus stapsgewijs vooruit bewegen

Tkcmodus 171 Referentieprocedure, tik-mo- Insteller Referentieprocedure terug naar startpositie

dus vooruit en achteruit Krimpcyclus stapsgewijs voor- of achteruit bewegen
Status U |1< I/:g _Sstgrttl;/sMagazijn-Stop-/Afdek- Bediener Eg Pj.en storing de status controleren, informatie doorgeven aan het serviceperso-
Status U 11 Q1/Q2/Q3 Bediener Eg eelz.en storing de status controleren, informatie doorgeven aan het serviceperso-
Status /U 2/2 A1/A2 Uit/Aan Insteller Uitgangen A1 en A2 (niet actief) aan- en uitschakelen
Status /U 2/2 Temperatuur, spanning Insteller Huidige temperatuur in de binnenruimte van de automaat en huidige spanning
Mes Strippen/Positie Insteller Benaderingspositie voor het verwisselen van het stripmes
Mes Strippen/Referentie Insteller Referentieprocedure terug naar startpositie
Mes Scheiden/Positie Insteller Benaderingspositie voor het verwisselen van de hulsseparator
Mes Scheiden/Referentie Insteller Referentieprocedure terug naar startpositie
User Viercifferige code invoeren Bediener {/r\ll?lﬁ:zmgzec:dlzgn%'oeren, om bediener in te stellen.

Info (Info)

1/3 Software Bediener Geinstalleerde softwareversie
1/3 Teller reset Bediener Dagelijks aantal stuks resetten op 0
1/3 Totaal Bediener Krimpcyclus totaalteller
1/3 Service Bediener Krimpcyclus serviceteller
1/3 Dag Bediener Krimpcyclus dagelijks aantal stuks
2/3 Basisinstellingen Insteller Alle waarden resetten naar de basisinstellingen
2/3 Continue test Insteller Continue test aan- of uitschakelen
2/3 Software Insteller Update van de besturingssoftware starten

3/3 Teller, type
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_ Teller voor het totaal resetten, type instellen
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6 Automaat bedienen

Voorwaarde: de automaat is geplaatst en aangesloten zo-
als beschreven in zie hoofdstuk 4.

6.1 Adereindhulzen plaatsen

» Plaats de rol met adereindhulzen zo dat het afrollen met
de klok mee gegarandeerd wordt.

» Voer de volgende stappen uit zoals weergegeven in de
volgende afbeeldingen.

Afbeelding 6.3 Band voor adereindhulzen plaatsen

302 Weidmiiller 3¢

De eerste huls van de band voor adereindhulzen
: moet uit de transporteenheid steken, zie Afbeel-
ding 6.3.
» Controleer de juiste positie door voorzichtig aan de band
voor adereindhulzen te trekken.
» Plaats de transporteenheid weer in de automaat, zodat
deze vastklikt op zijn positie.
» Sluit de beschermkap.
» Rol de losse band voor de adereindhulzen op.

6.2 Doorsnede instellen

» Schakel de automaat aan, zie Afbeelding 3.2, 10.

» Open de beschermkap.

» Verwijder de transporteenheid.

» Druk de afsteltrommel naar rechts en houd hem vast,
zie Afbeelding 6.4, 1.

» Draai de afsteltrommel tot de krimptrommel bij de ge-
wenste matrijsmaat vastklikt, zie Afbeelding 6.4, 2.

Let niet op de opdruk op de krimptrommel, maar op de
weergave van de doorsnede op het display.

Afbeelding 6.4 Doorsnede instellen

» Om ervoor te zorgen dat de krimptrommel is vergren-
deld, kunt u proberen de krimptrommel te draaien.
» Plaats de transporteenheid weer terug.

6.3 Adereindhulzen vervangen

» Open de beschermkap.

» Verwijder de transporteenheid, zie Afbeelding 6.2.

» Maak de vergrendeling van de transporteenheid los en
trek de band voor de adereindhulzen eruit, zie Afbeel-
ding 6.5.
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Automaat bedienen

» Steek een kabel in de invoertrechter.

» Houd de kabel een beetje gespannen.

» Zodra de bewerking is voltooid, trekt u de bewerkte ka-
bel eruit.

6.6 Serviceweergave

Bij het inschakelen van de automaat knippert de service-
weergave. Door één keer kort op het touchdisplay te tik-
ken, wordt de melding bevestigd. Daarna is de automaat
gereed voor gebruik.

: Om de prestaties van de automaat zo lang mo-

gelijk te behouden, moet u de gespecificeerde
service-intervallen in acht nemen:
— Klein onderhoud na 250.000 werkcycli

Afbeelding 6.5 Adereindhulzen verwijderen

» Plaats de nieuwe band voor adereindhulzen in de trans- — Groot onderhoud na 500.000 werkcycli
porteenheid, zie Afbeelding 6.3. Neem contact op met de landelijke vertegen-
» Ga hiervoor te werk zoals beschreven in zie hoofd- woordiger van Weidmiller.
stuk 6.1.
» Controleer de displayweergave van de doorsnede en
verander indien nodig de instelling. 6.7 Automaat uitschakelen
. » Schakel de automaat uit, zie Afbeelding 3.2, 10 .
6.4 Automaat inschakelen » Als u de werkzaamheden afsluit, maakt u de afvalcon-
tainer leeg en plaatst hem terug in de automaat, zie

Voorwaarde: de automaat werd ingesteld zoals beschreven

in zie hoofdstuk 6. > gcl)lﬁzddsetut!(ez;fﬁermkap
» Controleer elke keer voor het inschakelen: '
: — Is de stroomkabel onbeschadigd? Sluit altijd de beschermkap, als de automaat in
— Is de beschermkap gesloten? : gebruik is.

» Zet de automaat aan, zie Afbeelding 3.2, 10 .
Op het display verschijnt kort het startscherm. Daarna
wordt automatisch het productiemenu weergegeven.

6.5 Kabel plaatsen

Verwek alleen kabels, die zuiver gesneden zijn.
I Alle kabelstrengen moeten gelijk liggen met de

isolatie, er mogen geen strengen worden inge-
kort of uitsteken.

Let erop dat het uiteinde van de kabel recht erin
wordt geplaatst.

Afbeelding 6.6 Kabel juist plaatsen
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7 Automaat onderhouden en reinigen

7.1 Automaat onderhouden

Om een storingsvrij gebruik te waarborgen, moeten de
beschreven onderhoudswerkzaamheden in de vermelde
intervallen worden uitgevoerd, zie hoofdstuk 7.2.

Om alle ruimtes in de automaat goed te berei-
I ken, moet u de afvalcontainer voor het begin
van de onderhoudswerkzaamheden verwijderen.

Denk eraan hem na het afronden van de werk-
zaamheden weer terug te plaatsen.

hand:

— Set binnenzeskantsleutels

— Kwast en poetsdoekje

— Teflonspray

— Alleen voor de aandrijfas: smeervet, geschikt
voor rollagers

: Houd voor de onderhoudswerkzaamheden bij de
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Automaat onderhouden en reinigen

7.2 Onderhoudsschema

2
6
3
4
5
1
Afbeelding 7.1 Overzicht van de onderhoudspunten
Onderhoudspunt Interval/Onderhoudswerkzaamheden
Dagelijks Hoofdstuk
1 Afvalcontainer legen 7.3
Wekelijks
2 Automaat van buiten reinigen 7.4
Binnenruimte reinigen 7.5
3 Kabelgriptangen reinigen 7.6
Stripmes controleren en reinigen 7.7
Maandelijks
Kabelgriptangen smeren 7.6
Krimptrommel smeren 7.8
Activering van het stripmes smeren
Halfjaarlijks
7 Aandrijffas smeren 7.10
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Automaat onderhouden en reinigen

7.3 Afvalcontainer legen

Afhankelijk van het gestripte materiaal moet de afvalcon-
tainer in uiteenlopende tijdstippen geleegd worden. Ook
voor ieder transport of verzending moet de afvalcontainer
geleegd worden.

» Trek de afvalcontainer eruit en leeg hem.
» Plaats de afvalcontainer weer terug.

7.4 Automaat van buiten reinigen

De automaat moet regelmatig ontdaan worden van stof.
Indien nodig moet hij van buiten worden gereinigd.

De reiniging van de binnenkant behoort tot het
I onderhoud dat uitsluitend door geinstrueerd per-
soneel mag worden uitgevoerd.
» Zorg ervoor dat de automaat is uitgeschakeld.
LET OP

Het display en de beschermkap kunnen bescha-
digd raken!

Ongeschikte reinigingsmiddelen kunnen het display en

de beschermkap bekrassen of vernielen.

» Reinig het beeldscherm voorzichtig met een speciale
reinigingsdoek voor beeldschermopperviakken of met
een zachte doek en een beeldschermreinigingsmiddel.

» Reinig de beschermkap voorzichtig met een vochtige
doek.

» Reinig het oppervlak van de automaat met een vochtig
doekje.

» Indien nodig kunt u een reiniger op zeepbasis gebrui-
ken. Gebruik geen agressief reinigingsmiddel of oplos-
middel.

7.5 Binnenruimte reinigen

» Verwijderen van de afvalcontainer, zie hoofdstuk 7.3.
» Reinig de binnenruimte van de automaat met een kwast
en indien nodig met een stofzuiger.

Gebruik nooit perslucht om de binnenkant te
reinigen, anders worden stripresten in de bin-
nenkant van de automaat verdeeld en worden ze
onbereikbaar. Storingen en een stopzetting van
het gebruik kunnen het gevolg zijn.

7.6 Kabelgriptang reinigen en smeren
» Reinig de kabelgriptang met een kwast.

306 Weidmiiller 3¢

» Verwijder de snijresten met een pincet.

Afbeelding 7.2 Kabelgriptang

Maandelijks onderhoud:

» Smeer de beweeglijke onderdelen van de kabelgriptan-
gen met een beetje smeermiddel.

7.7 Stripmes reinigen

» Reinig het stripmes met een kwast en een zachte doek,
zie Afbeelding 7.3, 1.

Afbeelding 7.3 Stripeenheid

» Indien nodig kunt u de messen vervangen, zie hoofd-
stuk 8.4.
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7.8 Krimptrommel smeren

» Breng de automaat in startpositie.

» Verwijder de transporteenheid.

» Smeer de krimptrommel bij smeerpunt 1, zie Afbeelding
7.4.

» Druk de krimptrommel naar rechts en smeer de krimp-
trommel bij smeerpunt 2, zie Afbeelding 7.4.

Afbeelding 7.4 Smeerpunten krimptrommel

» Draai de krimptrommel 360°, om het smeermiddel gelijk-
matig te verdelen.
» Verwijder het overtollige smeermiddel met een doekje.

7.9 Geleiding van het separatormes smeren

» Beweeg het separatormes een beetje naar rechts, zie
Afbeelding 7.5.

» Smeer de geleiding op de weergegegeven punten.

» Beweeg het separatormes enkele keren om het smeer-
middel gelijkmatig te verdelen.

2859970000/00/02.2022

Automaat onderhouden en reinigen

7.10 Aandrijfas smeren

» Verwijder stof en vaste deeltjes van de aandrijfas.
» Smeer de aandrijfas op de weergegeven punten, zie
Afbeelding 7.6.

» Verwijder het overtollige smeermiddel met een doekje.
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8 Opheffen van storingen

Levensgevaar door een elektrische
schok mogelijk!

Indien het voor servicewerkzaamheden bin-
nenin de automaat noodzakelijk is de behui-
zing te demonteren, kunt u in contact komen
met niet geisoleerde onderdelen. Deze werk-
zaamheden mogen alleen door serviceperso-
neel worden uitgevoerd.

» Schakel de automaat uit.
» Trek de stekker eruit.

Indien een storing niet kan worden verholpen
I met de in dit hoofdstuk beschreven maatregelen,

neem dan contact op met de klantenservice van

Weidmdiller.

8.1 Storingstabel

Storing
De automaat kan niet
ingeschakeld worden

Mogelijke oorzaak

De stroomtoevoer is onderbroken.

Aanbevolen maatregel

» Controleer de stroomkabel en de netaansluiting.
» Controleer de zekeringen.

De automaat gaat uit
tijdens het gebruik

De automaat is overbelast.

Het mes snijdt in de adereindhuls

» Schakel de automaat uit.

» Verwijder de band voor adereindhulzen.

» Schakel de automaat weer aan en open het menu
Service/Tik-modus (Step mode).

» Rij vooruit of achteruit.

» Controleer op verdere schade.

Verhoogd uitschot

De afvalcontainer is vol.

» Maak de afvalcontainer leeg, zie zie hoofdstuk 7.3.

Een stripmes is beschadigd of
verkeerd geinstalleerd.

» Controleer de installatie van het stripmes.
» Corrigeer de positie van het mes of vervang het
mes, zie zie hoofdstuk 8.4.

Bij storingen wordt een foutmelding weergegeven op het

display.

» Verhelpen van fouten, zie hoofdstuk 8.2.
Zodra de betreffende fout is verholpen, wordt de gebruiks-
gereedheid weergegeven.

308 Weidmiiller 3¢

2859970000/00/02.2022



8.2 Storingen

Opheffen van storingen

Storingscode |foutmelding Aanbevolen maatregel
.. . _ | » Open het menu Service/Tik-modus (Step Mode).
Beschermkap wqrdt tidens .de krlmpcy » Tik naar voren of achteren totdat de kabel wordt vrijgege-
008 clus geopend. Krimpcyclus is niet afge- ven
sloten. » Tik op Referentie (Reference).
010 De beschermkap is open. » Sluit de beschermkap.
012 Startsensor geeft een verkeerd signaal. » Neem contact op met de klantenservice van Weidmidiller.
Het magazijn is niet correct geinstalleerd. | » Controleer en corrigeer de positie van de transporteenheid.
013 De huls bevindt zich in het krimpgereed- | » Verwijder de huls uit het krimpgeredschap, bijvoorbeeld
schap. met een pincet.
014 De motorpositie is niet correct. » Neem contact op met de klantenservice van Weidmidiller.
De krimptrommel is niet correct geinstal- | » Controleer en corrigeer de positie van de krimptrommel
015 leerd. (draaien en vergrendelen).
050 E::;/;Efstuksteller heeft 200.000 cycli » Neem contact op met de klantenservice van Weidmidiller.
Voedingsspanning is te laag. » Controleer de voedingsspanning.
080 Spanning < 18 Volt. » Neem contact op met de klantenservice van Weidmidiller.
Voedingsspanning is te hoog. » Controleer de voedingsspanning.
081 Spanning > 30 Volt. » Neem contact op met de klantenservice van Weidmidiller.
Oververhitting van de machine » Zet de automaat uit en laat hem afkoelen.
090 9 ) O » Als de fout herhaaldelijk optreedt, neem dan contact op
Temperatuurwaarschuwing bij 50°C. : S
met de klantenservice van Weidmdiller.
Oververhitting van de machine » Zet de automaat uit en laat hem afkoelen.
091 9 . ISR » Als de fout herhaaldelijk optreedt, neem dan contact op
Temperatuurwaarschuwing bij 60°C. : S
met de klantenservice van Weidmdller.
» Zoek naar een mogelijke blokkade en los deze op.
» Open het menu Service/Tik-modus (Step mode).
100 Krimpcyclus kan niet worden afgesloten. | » Tik naar voren of achteren totdat de kabel wordt vrijgege-
ven.
» Tik op Referentie (Reference).
» Zoek naar een mogelijke blokkade en los deze op.
» Open het menu Service/Tik-modus (Step mode).
101 Krimpcyclus kan niet worden afgesloten. | » Tik naar voren of achteren totdat de kabel wordt vrijgege-
ven.
» Tik op Referentie (Reference).
. . » Verwijder de kabel.
102 Krimpcyclus kan niet worden afgesloten. » Reinig de start-sensor.
103 De huls bevindt zich in het krimpgereed- » Verwijder de huls met de pincet.
schap.
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Opheffen van storingen

8.3 Aan slijtage onderhevige onderdelen

Product Bestelnr.
Stripmes, 1 set 2875560000
Hulsseparator 2875570000

8.4 Stripmes vervangen

Gevaar voor letsel door scherp messen!

» Gebruik voor het vervangen van het mes
een pincet.

» Voer de verwijderde messen af in een af-
zonderlijke houder.

Elke keer als een mes wordt vervangen, moet
het complete set worden vervangen.

Benodigd gereedschap: binnenzeskant 2,5 mm
Alleen voor insteller.

» Verwijder de transporteenheid.

» Schakel de automaat aan.

» Meld u aan als insteller.

» Open het menu Service/Messen (Blade).

» Tik op Strippen (Stripping).

» Tik op Positie (Position)

De automaat beweegt naar de positie voor het vervangen
van de messen.

» Schakel de automaat uit en trek de stekker eruit.
» Verwijder de bevestigingsschroeven van beide messen-
paren, zie Afbeelding 8.1.

Afbeelding 8.1 Stripmes vervangen

310 Weidmiiller 3¢

» Verwijder de beide messenparen.

» Plaats het nieuwe paar messen zo samen dat de afge-
schuinde randen naar buiten zijn gericht, zie Afbeelding
8.2.

o\

Afbeelding 8.2 Inbouwpositie van de stripmessen

» Plaats elk messenpaar in de betreffende houder.
» Schroef de betreffende bevestigingsschroef weer vast.

» Schakel de automaat aan.

» Meld u aan als insteller.

» Open het menu Service/Messen (Blade).
» Tik op Strippen (Stripping).

» Tik op Referentie (Reference).

De automaat beweegt naar de startpositie.

» Om het menu weer te verlaten, tikt u op de home-knop
of op de dubbele pijl.

Gevaar voor letsel door scherp messen!

» Gebruik voor het vervangen van het mes

8.5 Hulsseparator vervangen
een pincet.
» Voer de verwijderde messen af in een af-

‘

Benodigd gereedschap: binnenzeskant 2,0 mm en 2,5 mm
Alleen voor insteller.

» Verwijder de transporteenheid.

» Schakel de automaat aan.

» Meld u aan als insteller.

» Open het menu Service/Messen (Blade).

» Tik op Scheiden (Cutting).

» Tik op Positie (Position)

De automaat beweegt naar de positie voor het vervangen
van de messen.
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» Verwijder de bevestigingsschroef van de houder van de
hulsseparator, zie Afbeelding 8.3.

_I B |1 -
Afbeelding 8.3 Houder van de hulsseparator verwijderen

» Haal de houder van de hulsspearator eruit. De veer blijft
in de geleiding.

» Vervang het mes door een nieuw mes. Let erop dat
het nieuwe mes nauwkeurig passend en vlak wordt ge-
plaatst, zie Afbeelding 8.4.

!

Afbeelding 8.4 Hulsseparator vervangen

» Draai het mes vast.
» Plaats de hulsseparator weer terug en schroef hem vast.

» Schakel de automaat aan.

» Meld u aan als insteller.

» Open het menu Service/Messen (Blade).
» Tik op Scheiden (Cutting).

» Tik op Referentie (Reference).

De automaat beweegt naar de startpositie.

» Om het menu weer te verlaten, tikt u op de home-knop
of op de dubbele pijl.

8.6 Adereindhuls verwijderen

» Verwijder de transporteenheid.
» Zoek en verwijder de adereindhuls.
» Plaats de transporteenheid weer terug.

2859970000/00/02.2022

Opheffen van storingen

8.7 Zekeringen vervangen

» Zorg ervoor dat de automaat is uitgeschakeld.

» Verwijder de stekker.

» Beweeg het zekeringsvak met een schroevendraaier
met platte kop eruit, zie , 1.

Afbeelding 8.5 Zekeringsvak openen

» Vervang beide zekeringen door nieuwe (2 x T4AAH250V).
» Plaats het zekeringsvak weer terug.

8.8 Statusindicator

U kunt de toestand van de ingangen, uitgangen en ver-
schillende functionele elementen laten weergeven. De
weergegeven informatie kan belangrijk zijn voor de service,
zie hoofdstuk 5.10.

» Open het menu Service
» Tik op Status I/U (Status 1/0).

Start Magazine @

Stop ® Cover e

Q1 ® Q2 Q3
1.00 mm?
AWG17

Afbeelding 8.6 Status ingangen/uitgangen
Als u bent ingelogd als insteller, kunt u op een tweede pa-
gina nog meer informatie zien.

» Om het menu weer te verlaten, tikt u op de home-knop
of op de dubbele pijl.
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Opheffen van storingen

8.9 Tik-modus

In de tik-modus kunt u stapsgewijs alle bewerkingsposities
van de automaat benaderen. Als bediener kunt u alleen de
voorwaartse beweging activeren, als insteller kunt u in bei-
de richtingen bewegen.

» Open het menu Service/Tik-Modus (Step mode).

Stop @

Reference

[

Afbeelding 8.7 Tik-modus

» Tik zo vaak op de grijze pijl, totdat de automaat de ge-
wenste positie heeft bereikt.

» Tik op Referentie (Reference), om de automaat naar
de startpositie te laten bewegen.

Zodra de stopindicator groen is, is de startpositie bereikt.
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9 Automaat buiten bedrijf stellen en afvoeren

9.1 Automaat buiten bedrijf stellen

» Schakel de automaat uit.

» Trek de stekker eruit.

» Open de beschermkap.

» Maak de afvalcontainer leeg en plaats hem terug in de
automaat.

» Sluit de beschermkap.

» Verpak de automaat in originele verpakking.

De automaat is nu voorbereid voor een transport en even-
tuele afvoer.

9.2 Automaat afvoeren

» Stel de automaat buiten bedrijf, zie hoofdstuk .
» Zorg ervoor dat de automaat overeenkomstig de natio-
nale en lokale voorschriften wordt afgevoerd.

Het product bevat stoffen, die schadelijk
kunnen zijn voor het milieu en de men-
selijke gezondheid. Bovendien bevat het
stoffen, die door gerichte recycling kun-
nen worden hergebruikt.

Neem de instructies voor het vakkundig
afvoeren van het product in acht. De
informatie is te vinden op www.weidmuel-
ler.com/disposal.

aan Weidmuller. Neem contact op uw landelijke

: U kunt het product voor het recyclen retourneren
vertegenwoordiger.
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1

O paHHOM AOKYMeHTauuu

MpenynpeanTenbHble ykazaHWs B AaHHOW LOKYMEeHTaLmm
3aBUCAT OT CTEMNEHM OMaCcHOCTU.

OnacHocTb Ansd XusHu!

YkasaHus ¢ curHanbHbIM criosom «[Mpeay-
npexaeHve» npefocTeperarT O CUTYaumsiX,
KOTOpble MOTYT NMPUBECTM K TSHXKENbIM TpaB-
Mam U1 CMepTU, ecn He creaoBaTb 3TUM
yKasaHusM.

B 3aBucumocTtu ot cuTyauuun, npegynpeguternbHble yKasa-
HUA MOTyT cogepXaTb cnenyroume npegynpeguteribHbie

3HaKu:

3Hak

3HayeHue

OnacHocTb nopaxxeHnd arnekTpu4ecknum T1o-
KOM

OnacHocTb nony4eHus TpaBm!

YkasaHus ¢ curHanbHbiM crioBoM «OCTOpPOX-
HO» MPENOCTEPEratoT O CUTYyaLMsIX, KOTOpble
MOryT NPUBECTYM K TpaBMaM, eCiv He Crefo-
BaTb 3TUM YKa3aHUAM.

MpeaynpexaeHue o TpaBMax pyk OCTPbIMM
nes3BuaMm

PaboTbl paspeluaeTcsi NpoBOAUTL TONbKO
KBanMuLUMpoBaHHbIM 3MeKTpUKam

PaboTbl pa3peluaeTcsi NPoOBOANTb TOMLKO C
MCMonb30BaHNEM CPeACTB UHAMBUAYaNbHON
3aLmThbl

MaTepuanbHbIn yuep6!

YKkasaHus ¢ cUrHanbHbIM CroBoM «BHUMaHve» npepgo-
cTeperatoT 06 0NacHOCTSAX, KOTOPbIe MOTYT MPUBECTM K
mMaTepuanbHoOMY yLepoy.

316
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MpumevaHunsa k gokymeHTaumm/
cobntogaTb pykoBOACTBO MO 3KCNyaTaumum

B ocTanbHbIX TekcTax ncnonb3yeTcd OonorHUTeNnbHoe
¢dopmaTMpoBaHue, KOTOPOE NMEET CriefytoLlee 3HaYeHne:

TekCTbl psAOM C 3TOW CTPENKOM — 3TO NpuUMeya-
HKS1, KOTOpble He OTHOCATCSI K 6830MacHOCTU, HO
copepkaT BaxHy0 MHbopmaLumio Ans npaBusb-

HoW 1 achbdeKTMBHOM paboThl.

» YKaszaHus O BbINOMHEHUN AENCTBUI MOXHO pacno3HaTb
Mo YepPHOMY TPEeyYronbHUKY nepes TEKCTOM.
— [MepeyuncneHunsa o6o3Ha4vaOTCA TaKUMU YEPTOYKaAMMU.
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2 OOwwme ykasaHua no 6e3onacHoOCTH

2.1 Wcnonb3oBaHKe NO Ha3HAYEHUIO

ABTOMaTM4eckoe yCTPONCTBO NpeaHa3HavYeHo A CHATUS
n3onaummn n oGxmnma rmbkmx NPOBOAHNKOB 3a 0AuH pabo-
Y umkn. C 3TMM aBTOMaTUYeCKMM YCTPOMCTBOM crneayet
NMPUMEHSITb TOMbLKO HUXEYyKasaHHbI MaTepuan (NpoBOAHU-
Kv 1 kabenbHble HaKOHEYHUKN).

ABTOMaTMYECKOE YCTPONCTBO MOXHO UCMOMb30BaTh TOMbKO
npu yCroBmmM CTPOroro cobnogeHms onncaHHbIX TEXHW-
YecKkunx orpaHndeHmn, cM. maey 3.1. ABTomaTnyeckoe
YCTPOWCTBO CKOHCTPYMPOBAHO A5 MPUMEHEHUS B CYXMNX
3aKpbITbIX NOMeLLEeHNsIX. 3anpeLlaeTcs BHOCUTb U3MEHe-
HMS U MOAMMLMPOBaTb aBTOMATUYECKOE YCTPOMCTBO.
Mcnonb3oBaHne Mo HasHa4YeHuto BKoYaeT B cebs Takke
cobnofeHne goKyMeHTaumu.

2.2 OOpabaTtbiBaeMbIM MaTepuan u opma
obxuma

BesonacHocTb npu paboTte ¢ yCTPONCTBOM MOXHO rapaHTu-
poBaTb TOMbKO NPU UCMOMb30BaHUK KabenbHbIX HaKoOHeY-
HWKOB Npomn3BoacTBa komnaHun Weidmliller, npumeHeHne
M3Oenuin NPoVU3BOACTBA APYrX KOMMNaHUA MOXET cTaTb
NPUYNHON HENCNPABHOCTEN N NOBPEXOEHNN aBTOMaTHye-
CKOro YCTPOMCTBA.

MpoBoAHUKK

mbkne MBX-npoeogHukn HOSV-K 1 HO7V-K ceyennem
0,5-2,5 mm? (AWG 20-AWG 14).

VckntodeHre cocTaBnsitoT yCTONUMBBIE K BbICOKMM TEMMe-
paTypam, CBOGOAHbIE OT rarloreHoB Unu Apyrue cneymanb-
Hble M30MSILNOHHBbIE MaTepuarnbl TEX e TUMOB NNHWIA.

KabenbHble HAKOHEYHMKM

M3onnpoBaHHble kabenbHble HakoHeYHMKkM Weidmdller
(AEH) c nnactmaccoBbIMKN N30MATOPaMMU:

HO0,5/14
HO,75/14
H1,0/14
H1,5/14
H2,5/14

®opma 06xuma

TpaneumeBugHas (CTaH-
[apTHas)

2859970000/00/02.2022

2.3 TMpepoxpaHuTenbHbie NPpUCNOcobneHus

[aHHoe aBTOMaTM4eckoe YCTPOMNCTBO CHabXeHO crneayto-

LMK NpegoXpaHUTenbHbIMU NpUcnocobneHnsamu:

— 3alUMTHBIN KOXYX C NPefoXPaHUTENbHbIM BbIKIHOHaTe-
nem

— CeTeBou wTekep

3anpeu.|,eHo BbIBOOUTb 3TU NpeaoXpaHUTenbHbIE NMPUCNOo-
cobnenus ns3 CTpos. OHu noanexar exerogHowm npoBepke
CEPBUCHbIM NHXEHEePOM.

Kopnyc aBTOMaTU4ecKoro yCTponcTBa MOXeT BbITb Je-
MOHTMPOBaH 0GCNyXMBAIOLLUM NEepCcoHanoM, ecnm a1o
HeobxoauMo Ans NpoBeAeHUs cepBUCHbIX paborT. Mepen
[IEMOHTaXXeM Kopryca aBToMaTUYeckoe YCTPOMCTBO AOMK-
HO BbITb BbIKIOYEHO 1 OTKIMOUYEHO OT 3reKTpoceTu. bes
YCTaHOBIEHHOIO KOpryca aBTOMaTUYecKoe YCTPONCTBO
3anpeLleHo NoAKMoYaTh K aNeKTpoceTy.

2.4 TlepcoHan

dkcnnyaTnpoBaTb aBTOMaTM4YeCKOe YCTPOMCTBO 1 NPOBO-
OWTb €ro TexobCnyXMBaHNe paspeLLaeTcs TONbKO Npo-
WHCTPYKTUPOBAHHOMY NnepcoHany. B MHCTpykTax A0MmKHO
BXOAMTb TaKXKe NpoYTeHne pykoBOACTBA MO SKCMiyaTaumm
B NMoriHom obbeme.

PeMOHT BbINOMHSAETCA TONbKO KBaNnuuumnpo-
BaHHbIM 3NEKTPUKOM MOCIE KOHCYMbTauum ¢
cepsucHom cnyx6omn komnanum Weidmdller.

XpaHnTb PYKOBOACTBO MO 3KChnyaTauun B
MecTe, Bcerga AOoCTYNHOM Ans paboyero nep-
coHana.

Bcto 4OKyMeHTauuo MOXHO ckavaTtb C
Beb-canta komnaHun Weidmdiiller.

Weidmiiller 3¢ 317



3 Onucanue yctponcTsa

Weidmiille, £

PucyHok 3.1

Bug cnepeaun

1 3awmTHbIN KOXYX

2 PykosiTka Ansi OTKPbIBaHWS 3aLMUTHOIO KOXyxa
3 BopoHka nprema npoBogHMKOB

4 PonukoBbli fepxatenb

5  Karywka ¢ kabenbHbIMM HaKOHEYHUKaMM

6 JleHTa kabenbHbIX HAKOHEYHWKOB

7 CeHcopHbIl gucnnen

8 Pasbem USB MK

9  3aBopckas Tabnnuka

10 BblkntoyaTens

11 Otcek npegoxpanuTenei

12 THes3[o Ans CeTeBOro NOAKIOYEHNS

PucyHok 3.2

318

Bupg c3agu

Weidmiiller 3¢ 2859970000/00/02.2022




OnucaHue ycTpolicTBa

PucyHok 3.3  Bupg usnyTpm

TpaHcnopTUPOBOYHBIN Y3en

KpenneHue pasgenuTensHOro Hoxa Anst HakOHeYHUKOB
Hox ans cHATUS n3onsaumum

O6xunmHo 6apabaH

BapabaH perynuposku 00xuMHoro bapabaHa

6  Kneww gns yoepxaHus npoBogHMKa
7 KoHTeiHep ans oTxo40B

oS wN

2859970000/00/02.2022 Weidmiiller 3C 319



OnwucaHue ycTponcTea

3.1 TexHuyeckne xapaKTepUCTUKM

Mpusog OnekTpogsuratens

MuTatowee HanpsikeHUe 100-240 B nepemeHHoro Toka

MoTpebnsiemasn MOWHOCTb 100 B-A

MpepoxpaHuTens (Moaynb CETeBOro 2 x T2AH250V
¢unbTpa)

MakcmmanbHbIi TOK KOPOTKOTO 1,5 KA
3amMblkaHusa (SCCR)

CreneHb 3aWwmThbI IP20

Knacc 3awuTbl

| / sa3emnsiowwi nposog D)

[OnuHa nogaBaeMoro NpoBOAHMKA

30 mm (1,18atorima)

OnuHa o6xuma

8 mm (0,31at0MMma)

KaGenbHble HAKOHEYHMKM

0,5-2,5 MM (AWG 20-14)

[InMHa HaKoHeYHuKa 14 Mm
®opma o06xmnma TpaneuyesnaHas
YacTtoTta 50/60 'y
Temnepatypa okpyxatowei cpegbl

Akcnnyarauums Or+5°Cpo40°C

XpaHeHue/TpaHCnOpTMPOBKA

Ot -25 °C po +55 °C (kpaTkoBpemeHHo +70 °C)

MakcumanbHas BbicoTa JKcnnyarauuun

2 000 m Hap ypoBHEM Mops

BnaxHocTb Bo3ayxa

50 % npu Temnepatype +40 °C (6e3 konaeHcauum), 90 % npu +20 °C (6e3 koHgeHcaLun)

CreneHb 3arpsisHeHus 2
YpoBeHb (hOHOBOr0 3BYKOBOrO Menee 70 ab (A)
[aBnexus
Pasmepsbi (W x T x B) 229x323x283 mm (B gronmax 9,0 x 12,7 x 11,1)
Liset RAL 2000

Bec

11 kr (24,3 doyHTa)

3.2 3aBopckasa Tabnuuka

' Weidmiiller 3£

Weidmuller Interface GmbH & Co.

2 Klingenbergstrae 16, D-32758 Detmold
Typ: Crimpfix ECO
3 ——Hr.: 0006

1~100-240V; 50/60Hz;100VA;
_——SCCR: 1.5kA: IP20: Dok.-Nr.: Z30611

e e SRCE@E

Made in Germany www.weidmueller.com

PucyHok 3.4  3aBopckas Tabnuuka

320 Weidmiiller 3¢

[S2 I ~ N SURN ST

[poussoguTens

Mogenb, TMnoBoe 0603Ha4eHe
CepuitHblin Homep
TexHu4eckne aaHHbIE

l"'op BbINycka

2859970000/00/02.2022



Ha 3aBoackov Tabnuyke HaHeCceHbl CrieayoLLme 3Haku.

3Hak 3HayeHue
I'Ipe,u,HasHaquo Ona sKkennyatauunm
TOINbKO B NomMeLweHnAax
——

CobntogaTh ykasaHus B JOKYMEH-
Tauum

Eﬁ

CobnogaTe ykasaHusi no yTununsa-
umm

3

CooTBeTCTBME CTaHOapTaM Kade-
cTBa 1 6esonacHoctn EC

2859970000/00/02.2022

Weidmiiller 3¢

OnwucaHue ycTponcTBa
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4 TpaHcnoOpTUPOBKA U YCTaHOBKA aBTOMAaTM4eCKOro yCTponcTea

41 MecTo ycTaHOBKM

MecTo yCTaHOBKM JOMKHO COOTBETCTBOBATL CreAYHLLMM

TpeboBaHUAM:

— YcTon4unBoe OCHOBaHME C POBHOW rMaaKom NOBEPXHO-
CTbi0 (BEC aBTOMATMYECKOro YCTPONCTBA CM. rmasy 3.1)

— He meHee 30 cm cBob6ogHOro paboyero npocTpaHcTBa ¢
06enx CTOPOH U1 nepes aBTOMaTUYECKUM YCTPOUCTBOM

— [ocTaTo4yHO NPOCTPaHCTBA AN KaTyLKN C KabenbHbIMN
HaKoHEeYHUKamu

— MopkntoyeHre K aNekTpoceT B OCTYMHOM MecTe nob-
nmM3ocTun

4.2 TpaHcnopTMpoBKa aBTOMaTU4ECKOro
yCTPOUCTBA

» [Mpu TpaHCNOPTUPOBKE aBTOMATUYECKOIo
YCTpOWCTBa Bcerga HageeaTtb pabouyto obyBb
C 3aLLUTON HOT.

Mpwv TpaHcnopTMpoBKe 0GPE3KM MOTyT pacrnpo-
CTPaHUTBLCA MO BCEMY BHYTPEHHEMY MpOoCTpaH-
CTBY aBTOMaTM4€CKOro YCTPOWCTBA 1 noTpebo-
BaTb 3HAYUTENbHBIX YCUITUIA MO OYUCTKE.

» ONopOXHUTb KOHTENHEP 4SS OTXOL40B nepesn
TPaHCNOPTUPOBKON.

» YunTbIBaTb BEC aBTOMATUYECKOro YCTPOMCTBA, CM. rna-
By 3.1. [Npn HEOBXOAMMOCTUN NCMNONBL30BaTb TPAHCMOPTU-
pOBOYHOE NprcrnocobneHne.

» [1na nepemelleHns aBTOMaTU4eCKOro YCTpOMCTBa BCer-
[a nogHMMaTb ero 3a OCHOBaHue.

» [1nsi noaroToBKM aBTOMaTUYECKOro YCTPOMCTBA K TpaHC-
NnopTMpOBKE (Hanpumep, 4N CEPBUCHOrO obCnyxuBa-
HWS1) UCNOMb30BaTh TPAHCMOPTUPOBOYHYHO YMAKOBKY.

4.3 PacnakoBKa nocTaBKu

» [poBepUTb NOMHOTY NOCTaBKM (KOMMMEKT NOCTaBKN CM.
rnasy 4.4).

» CoxpaHsiTb TPaHCMOPTUPOBOYHYH YMAKOBKY.

» ObecneynTb AOCTYNHOCTb PYKOBOACTBA MO 3KcnnyaTa-
uum onsi onepatopa B Nnioboe Bpems.

4.4 KomnnekT nocTaBKM

ABTOMaTMYECKOE YCTPONCTBO AN CHATUSA U30MNALUM U
obxuma

PonvkoBbI AepxaTenb C KpenexHbIMyY BUHTaM
CeteBoii kabenb (10 A, 250 B)

PykoBoacTBo no akcnnyarauum

322 Weidmiiller 3¢

4.5 [MopgknioyeHne n HaCTpoMKa
aBTOMaTU4YeCKOro yCTpoucTBa

» YCTaHOBUTbH aBTOMaTU4eCKOe YCTPOWCTBO B OTBEAEHHOE
MecTo.

» [logcoeanHnTb ceTeBon kabernb kK COOTBETCTBYIOLLIEMY
rHe3gy YCTPOMCTBA, a 3aTeM MOAKIIOUYMTb €ro K 3MeKTpo-
ceTtn, cm. PucyHok 3.2, 12.

» BkntounTb aBTOMaTU4ECKOE YCTPOMCTBO NOCPEACTBOM
BbIKNtovaTens, cM. PucyHok 3.2, 10.

2859970000/00/02.2022



5 YnpaBnsiowee nporpaMMmHoe obecneyeHume

OnacHOCTb ANSl XXU3HU BCrneacTBUeE Mo-
paXkeHUs1 ANeKTPUYECKUM TOKOM!

BkrtoyaTe aBTOMaTnyeCcKoe yCTPOMCTBO pas-
peluaeTcsi, TONbKO ecrnu ceTeBon kabenb He
NOBPEXIEH.

» BknounTb aBTOMaTUYECKOE YCTPOMUCTBO, CM. PUCYHOK
3.2,10.

Ha gucnnee otobpa3ntcs HadanbHas 3actaeka, cM. Pucy-
HOK 5.1.

5.1 O6wue ykasaH1a No ynpaBneHno

Bo3mMoxHO noBpexaeHue aucnnes!

Ovcnnen moxeT ObITb NouapanaH HeNnoaAXOAALWMMMN UH-

CTPYMEHTaMMW.

» YnpaBnaTb CEHCOPHbLIM AUCNNEEM nanbLeM Unu nc-
nonb3oBaTb CTUIYC C CUITMKOHOBOW FrONTIOBKON.

-’ -
Crimpfix ECO

V 1.00.16 Jan 18 2022

PucyHok 5.1  3actaBka BO Bpems BKNIOYEHUA

3aTem aBTOMaTM4eCKM OTOOPa3nTCS MEH0 NPOU3BOACTBA,
cMm. PucyHok 5.2,

=

Cross section AWG17

. 1.00 mm?2

Ready

i Piece counter Q

PucyHok 5.2

MeHto npousBoacTBa

[laHHOe aBTOMaTU4YecKoe yCTPOMCTBO NOCTaBMSIETCS CO
crnenyroLLMMM HaCTPOMKamu:

— A3sblk uHTEepdenca AHrnunckumn (English)

— Twvn nonb3oBaTtens Onepartop (Operator)

— VHAaMkaums nonepeyHoro ceveHnss mma2

[nsa nameHeHuns a3bika cM. rmasy 5.4.
[ns nameHeHns HAMKaLMM NONEPEYHOrO CEYEHUS CM.
rnasy 5.3.

2859970000/00/02.2022

» YToObI OTKPLITE TPEOYEMOE MEHIO, HEOOXOAMMO KOC-
HYTbCS €ro.

B ynpasnstowwem nporpamMHoM obecneyeHnn npegycmo-
TPeHbl pasfMyHble BapuaHTbl HaBuraLum:

» KocHyBLUMCb KHOMKK «[JOMOW»,
Npon3onaeT Nepexos K HayansHon
cTpaHuue.

KHonka «[Jomoit»

» KOCHYBLUMCb KHOMKN C IBONHON
CTPENKOW, MPOM30MAET Nepexos Ha
OOVH YPOBEHb Ha3ap B TEKyLLUEM

KHonka «Hasag» MEHIO.

» [1nsi NPOKPYTKU MeH0 HeobxoamMmo
KOCHYTbCS MHOMKaUUW CTPaHULbI.

Korga TpebyeTcs BBOA UMdp, Ha Aucnnee Bceraa nosiensi-
eTcs umdpoBas knaesuaTypa.

Weidmiiller 3¢ 323



YnpaBnsiowee nporpaMmHoe obecrneyeHune

5.2 00630p MeHI0

KOCHyBLIJVICb KHOMKU «,D,OMOVI», MOXHO BCerja BEepHYTbCA K
Ha4vanbHoMn CTpaHuLe.

Production

n

Status I/0

PucyHok 5.3  HayanbHas cTpaHuua

MeHio

WUHpukaumsa dyHKuuin

MpounssogcTeo (Production)

— YcTaHoBneHHoe nonepeyvHoe
ceyeHue

— CraTtyc aBTOMaTM4eCKOro
yCTpOWCTBa

— CyTo4Has BblpaboTka

rem

PucyHok 5.4  MeHio «O6cnyxuBanue» (Service)

MopmeHto | Ungukaums dyHKummn
' ‘ — 3anyck WwaroBoro pexuma

OTobpaxeHune cTaTyca BXOAOB/BbIXO40B

MepemelleHne nonoxeHms obxrma npu
CMeHe HoXen

Hactpoiku (Settings)

— EpuHuua usmepexus ansi none-
PEYHOTro ceyeHus

— AsbIK

— KoHTponb 3anycka

— CurHanbl HaxxaTusi KHOMoK

CMeHa Tuna nonb3oBartens

TTE

06cnyxuBaHue (Service)

B i M

Undopmaums (Info)

— Bepcusa ynpaenstoLlero npo-
rpammHoro obecnedyeHus

— [lokasaHuga cueTynkoB (Bcero,
ob6cnyxrBaHme, CyTouYHas Bblpa-
6oTka)

— Cbpoc cyeTynka CyTO4HOM BhIpa-
B6oTKM

Weidmiiller 3¢

5.3 WU3meHeHMe MHAMKALMUK NONEpPeYHOro
cevyeHusa

MoxHO BbIGpaTh, kKakoe NonepeyHoe ceveHne LOMKHO OTOo-
OpaxaTbcs Ha gucnnee 6onee KpynHbIM LWPUPTOM — mm?

mnn AWG.

» OTkpbITe MeHi0 HacTpoliku (Settings).

Cross section

o

Language

o ]

PucyHok 5.5 MeHto «Hactpoiiku» (Settings) 1/2

2859970000/00/02.2022



» KocHyTbCst HEOOXOAMMOW eQUHNLLbI U3MEPEHUS.

5.4 WU3meHeHue A3blKa

» OTkpbITe MeHio HacTpoiiku (Settings), cm. PucyHok 5.5
» BbibpaTb HYXXHbIN A3bIK.

YnpasnsioLee nporpaMmHoe obecrneyeHne nepexnoyaeT-
CAl Ha HY>XHbIN A3bIK.

5.5 Hactpowka KoHTpons 3anycka

KoHTponb 3anycka npoBepsieT, AOCTATOYHO N JoMro 6bin
aKTMBMPOBaH MyCKOBOW BbIKNtoYaTenb. ATO NpegoTepalla-
eT cpabaTbiBaHve onepaumm ooxuma, gaxke ecrnv npoBo-
OHVIK He HaxoamuTCst B NPaBUIbHOM MCXO4HOM MOSIOXEHUN.
[Mpu noctaBke gaHHas MOYHKUMS HEAKTMBHA.

» OTkpbITb MeHo HacTponku (Settings) n nponucrats o
BTOPOW CTpaHuLbl, CM. PucyHok 5.6.

Start monitoring

PucyHok 5.6  MeHto «HacTpoliku» (Settings) 2/2

» KocHyTbCcSA HEOOXOAMMOW HAaCTPOMKN.

5.6 HacTtpouka curHanoB HaxaTUs KHOMOK

[ng ynpaBneHns CEHCOPHbIM QUCMeeM MOXHO BKIHOUYUTb

WNW BbIKINIOYUTb CUrHanNbl HaxaTus kHonok. [Npu noctaBke

OaHHast PYHKUNUST HEaKTUBHA.

» OTkpbITb MeHt0 HacTpowku (Settings) 1 nponvctate 4o
BTOPOW CTpaHuLbl, CM. PucyHok 5.6.

» KocHyTbCst HEOBXOAMMOW HACTPOMKN.

2859970000/00/02.2022

Ynpagnsiouiee nporpaMMHoe obecreyeHme

5.7 CmeHa TMna nonb3oBartens

Mpw BKNOYEHNM aBTOMATUYECKOrO YCTPOMUCTBA aKTUBUPY-
ercs Tvn nonb3oBatens Oneparop (Operator). B ynpas-
nsoLeM nporpaMme nNpegycMoTpeHbl Tpy TUMa Nonb3oBa-
Tenewn ¢ pasnuyHbIMK NMOSTHOMOYKSIMU.

Tun nonb3oBarens | lonHomouus Ha

Onepatop — YnpaBneHve aBToMaTu4eckum
(Operator) YCTPOWCTBOM

Cneuuanuct no — Hanagky aBTOMaTMyecKkoro yctpon-
Hanapgke (Setter) cTBa

— OtobpaxeHne cnmcka owmnbok

Kog pgoctyna 1212

— HOcTnpoBKy aBTOMaTM4ECKOrO
yCTpoWcTBa

— BbInonHeHune cepBucHbIX pabot

Koa moctyna pervoHansHoro npegcra-

BuUTENbLCTBa KomnaHun Weidmuller

O6cnyxuBaHue
(Service)

» OTkpbITb MeH0 O6cnyxuBaHue (Service) U KOCHYTbCS
nonsi meHio Monb3oBartenb (User).

0000

Input Operator

PucyHok 5.7 Mento «Monb3oBatenby» (User)

» BeecTu Tpebyemblli Kog gocTyna un Haxatb OK.

Tunel nonb3oBateneri CneunanucT no Hanapke (Setter)
n O6cnyxunBaHue (Service) ocTaloTCa aKTUBHBIMU TOSbKO
Ha 10 MUHYT KaXabli, 3aTeM aBTOMaTU4YeCKM CHOBa ycTa-
HaenmBaeTcs Tvn Onepatop (Operator).

Tun akTMBHOTO NONb30BaTENS MOXHO pacnos-
HaTb MO OKpackU paMKuW: cneuuanucT no Hanaga-
Ke (xenTbin) unu obcnyxmeaHve (KpacHbIN).

Weidmiiller 3¢ 325



Ynpagnsiouee nporpaMMHoe obecreyeHme

5.8 OtobpaxeHue nHopmaumu ob
yCTpOMUCTBE

Bce onepatopbl MoryT oto6pa3unte uHpopmaumto o6
YCTPOMNCTBE.
» OTkpbITe MeHio UHdopmauums (Info).

Software V 1.00.16
Piece counter
Total 151
Service 249849
Dally 0

PucyHok 5.8  MeHto «UHdopmauus» (Info)

3HayeHue

Bepcyst CUCTEMHOTO NporpaMMHOro obe-
cneyeHus

Mapametp

Bepcus nporpamm-

Horo obecneyeHus

(Software Version)

CyeTuuk getanew

(Piece counter)
Bcero (Total)

Konuuectso LIMKIIOB, BbINONHEHHbIX C
MOMEHTa NepBOoro BKIHOYEHNA aBTOMaTh-
Yeckoro YCTpOI7ICTBa

O6cnyxuBaHue
(Service)

KonnyecTBo LMKIOB 10 crieaytoLero
obcnyxuBaHus

CyToyHas Bblpa-
6otka (Daily)

Konuuyectso LIMKITI0B, BbIMNOJTHEHHbIX C
MOMeHTa nocneaHero BKNtO4eHNA aBToma-

TUYECKOro YCTPOWCTBA

OO6LLMIA cHEeTUYMK NOACUMTEIBAET paboyme LMKMbl B TEYEHNe
BCEro cpoka cry6bl aBTOMaTU4eCKOro yCTPOMCTBA.
MHTepBan cepBMCHOro obcnyXnBaHMsa aBToMaTU4eCKoro
ycTpoicTBa coctasnsietT 250 000 paboumx umknoB. CyeT-
4Kk 0B6CNyXNBaHUA cuMTaeT B 06paTHOM HanpaBrneHuu,
HaumnHas ¢ 250 000.

Kak Tonbko 6yaet BbinonHeHo 250 000 pabounx LMKNoB,
CYETUMK 0OCnyXMBaHWs ycTaHaBnmeaetcsa Ha 0, n npu cne-
JyloLlem 3anycke aBTOMaTM4eCKOro yCTpocTea oTobpaxa-
eTca coobueHne o6 obecnyxmeaHum, cMm. rnasy 8.2.
CuyeTumk 0bCnyXnBaHUSA CHOBa HAYMHAET OTCYET, MUHYC
nepen YMCIOM O3HAYaEeT, YTO LMKI NOACYETa 3aBEPLLEH.

326 Weidmiiller 3¢

5.9 COpoc cyeTymKa CyTOHHOW BbIPABOTKM

» OTKpbITb MeHto UHdopmauums (Info).

Software V 1.00.16
Piece counter
Total 151
Service 249849
Daily 0

PucyHok 5.9  MeHio «MHdpopmauus» (Info)

» [1na cbpoca cyeTumka CyTOUHOM BbIpaboTkn Heobxoau-
MO KOCHyTbCs KHomMkn Copoc (Reset).
CyeTumK CyTOYHOW BbIpaboTKM cOpackbiBaeTCst Ha HOMb.

HononHuTensHasa nHopmaums o6 yCTponcTBe MOXET
ObITb NpeacTaBneHa nocne KOHCynbTauum ¢ CEpBMUCHON
cnyx6on komnanmm Weidmidiller.

2859970000/00/02.2022



Ynpagnsiouiee nporpaMMHoe obecreyeHme

5.10 CTpykTypa 1 npaBa AOCTyna ynpaBnaKoLLero NporpaMmMHoOro obecneyeHms

MoameHto

2-1 ypoBeHb

MpaBa goctyna | Onucanue

MpouszBoacTteo (Production)

Monepedroe cedennte / Onepatop Havkauys Bo Bpems paboTbl, naMeHeH1e MeHio «HacTpolikny
cTaTyc /cueTunk feTanen
Hactpolika (Settings)
1/2 MonepeyHoe ceueHie Onepatop HacTpoitka UHaMKaLym nonepeyHoro ceyeHns IPOBOAHMKOB
1/2 A3bIk Onepatop YcTaHoBKa si3blka
2/2 KoHTporib 3anycka Onepartop [atuuk 3anycka fomkeH cpabaTbiBaTb Aonblue: Ja/Het
212 Cyrvansi HaxaTus OnepaTop 3Byk ceHcopHoro aucrnes:: la/Het
KHOMOK
O6cnyxuBaHue (Service)
1/1 KoHTPOMbHbIN NPOroH, Laro- Onenato KOHTPOMbHbIN NPOroH Hasag B UCXOZHOE MOMNOXEHNEe
Bblil PEXIM Briepes patop Linkn 0Bx1ma BbIMOMHAETCS Lar 3a Larom Bnepes
LLlaroBbIi pexum ~ —
1/1 KoHTpOrbHBII MPOTOH, LUaro- Cneuuanuct no | KoHTponbHbIi NPoroH Hasag, B UCXOAHOE NOMOXeHNe
BbIl peXWUM Briepes 1 Hasag Hanagke Linkn o6x1ma BLINOMHAETCA LUAr 3a LIaroM Bnepes 1 Hasan
1/1 Myck/ocTaHoBKa MaraauHa/ B cny4ae HencnpaBHOCTV NPOBEPHUTH CTATYC, NepefaTb MHdopMaLmo o6enyxisa-
CraTyc Bxofa/Bbixoaa crar Onepatop
YC KOXyXa foLiemy nepcoHary.
B cnyyae HeucnpaBHOCTYM NPOBEPUTL CTATyC, NepeaaTh MHGopmaLmio obcnyxusa-
111 Q1/Q2/Q3 Onepato '
Craryc BxopalBbixoaa Q1/Q2/Q parop loLLleMy iepcoany.
Cratyc Bxoga/Bbixona 2/2 A1/A2 Bbikn./Bkn. CneHLLv?;;g oo BkrioueHue 1 BbikmioyeHme BbixogoB A1 1 A2 (HeaKTUBHbI)
Cneuuanuct no | TekyLyas TemMnepaTypbl BO BHYTPEHHEM NPOCTPAHCTBE aBTOMATUYECKOrO YCTPOW-
2/2 Temnepar HanpsBKeHu
Craryc exopa/gbixona /2 Tewnepatypa, Hanpsxerue Hanake CTBa ¥ TekyLuee HanpsKeHe
Cneuuanuct no
Hox CHsITUe u3onsmmn/nonoxeHne P MepemeLLeHme B NONOXEHWE ANS CMEHbI HOXA AMNS CHATUS M30NSILMK
CHsATWE 130MALMM/KOHTPONBHOE Cneuuanuct no .
Hox KoHTpOnbHbI NPOroH Ha3ap, B UCXOAHOE NOMOoXeHWe
nonoxeHue Hanagke
neumanueT
Hox Pa3zneneHune/nonoxexune c eé;:ﬂé 2 lMepemelLieHne B NONOXeEHWe 41 CMEHbI pa3aenuTenbHOro Hoxa
PaspeneHve/koHTponbHOE Cneumanuct no .
KOHTPOSbHbIN MPOTOH H B MCXOAHOE NOMOXKEHM
Hox nonoxeHue Hanagke OHTPO POFOH Ha3ajl B UCXOAHOS nonoxXeHme
m BBoz, YeTbipex3HayHoro kopa Onepato Ko crieunanvcra no Hanaake = 1212.
onb3oBaTess P parop BeecTi nio6oit koa ANS HACTPOVk OnepaTopa.
Undopmaums (Info)
1/3 MporpammHoe obe- Onepatop YCTaHOBIEHHas BEPCUS MPOTPaMMHOr0 obecreyeHms
cneyeHme
1/3 Cbpoc cHetuuka Onepatop CBPOC cyeTuMKa CYTOUHON BEIPaBOTKM Ha 0
petanei
1/3 Bcero Onepartop Linkn oBxuma, cyeTumk obLLero konnyecTsa aetanei
1/3 OBcnyxuBaHme Onepatop Linkn oBxuma, cueTymnk AeTaneit Bo Bpems 06CnyxmBaHus
1/3 CyToyHas BbipaboTka Onepatop Linkn o6xwuma, cHeTYMK CyTOUHOM BbIpaboTKM
Cneuuanuct no ; ;
2/3 Ba3oBble HACTPOIKN 4 C6poc Bcex 3HaueHuin k 6a3oBbIM HAaCTpOiikam
Hanazke
neLuanuer
2/3 AnuTenbHbIN TecT sl BkntoyeHme Unu BbIKIKOYEHWE AnUTENbHOrO TecTa
Hanazke
- neuuanuer
213 Mporpammroe obe CralEn o1 3anyck 0GHOBMEHIS YNPABNSIOLLEro NPOrPaMMHOF0 0BecTieyeHms
cneyeHune Hanagke

3/3 CyeTunk getanen, Tun

_ C6poc obLLero cueTumka, HaCTpoiika Tna
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6 YnpaBneHue aBTOMaTUYeCKUM YCTPOUCTBOM

Ycnosue: aBTOMaTU4eckoe YCTPOMCTBO ObINO yCTaHOBINEHO
1 NOAKIIOYEHO COrNacHo ONucaHuio, cM. rmasy 4.

6.1 YcrtaHoBKa KabenbHbIX HAKOHEYHUKOB

P YCTaHOBUTbL KaTyLLKY C kKabenbHbIMW HaKOHEeYHUKamu
Taknum obpasom, 4YToObLI obecneunTb pasmaTbiBaHME NO
4acoBOW CTperke.

» BbINonHWTbL Nocneayowmne 4encTBusl, kak nokasaHo Ha
PUCYHKaX HUXe.

PucyHok 6.1  YcTaHoBKa KaTywku ¢ kabenbHbIMU HAKOHEYHMKAMK

PucyHok 6.3  BcTaBka neHTbI kabenbHbIX HAKOHEYHUKOB

328 Weidmiiller 3¢

I'IepBb||7| HaKOHEYHUK JTIeHTbl OO0JKEeH BbICTYyNaTb
13 TPaHCMOPTMPOBOYHOIO y3na, cM. PUcyHok 6.3.

» [poBepUTb NPaBUbHOCTb NOCaAKM, OCTOPOXKHO MOTS-
HYB 3a NeHTY KabenbHbIX HAKOHEYHMKOB.

» YCTaHOBUTb TPAHCMOPTUPOBOYHbIN y3en o6paTHO B aB-
TOMaTU4ecKoe YCTPOWCTBO, YTOObI OH 3adhmKcupoBancs
B COOTBETCTBYHOLLIEM MOSTOXEHUN.

» 3aKkpbiTb 3aLUUTHBIN KOXYX.

» CBepHyTb CBOGOAHYO NEHTY KabenbHbIX HAKOHEYHUKOB.

6.2 HacTtpouka nonepeyHOro ceyeHus

» BkrounTb aBTOMaTMYECKOE YCTPOMCTBO, CM. PUCYHOK
3.2,10.

» OTKPbITb 3aLLUTHBIA KOXYX.

» YoanuTb TPaHCNOPTUPOBOYHbIV y3ern.

» Haxatb 1 yaepxumBaTb HaxxaTblM 6apabaH perynmpoBku
Hanpago, cMm. PucyHok 6.4, 1.

» [NoBepHyTb perynnpoBOYHbI GapabaH, noka 0GXUMHOM
b6apabaH He 3adukcupyertcs Ha Tpebyemom pasmepe
mMaTpuubl, cM. PUCyHoK 6.4, 2.

CMoTpeTb He Ha oTrnevaTok Ha obGuMMHOM GapabaHe, a Ha
WHAMKaLMIO NOMNepeYyHoro cevyeHns Ha gucnree.

PucyHok 6.4  HacTpolika nonepe4Horo ceyeHus

» [Ins Toro 4T0ObLI YOEaMTLCS, YTO 0OXMMHON BapabaH 3a-
JMKCUPOBaH, COBEPLLMTL MOMbITKY €ro BpalleHus.
» YCTaHOBUTb TPaAHCMNOPTMPOBOYHbIN Y3en Ha MecTo.
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6.3 CmeHa KaTyWKu ¢ KabenbHbIMM
HaKOHeYHMKaMu

» OTKPbITb 3aLLUNTHBIA KOXYX.

» Yoanutb TPaHCNOPTUPOBOYHbIN Y3en, CM. PUCyHOK 6.2.

» CHsITb GNOKMPOBKY TPAHCMOPTUPOBOYHOIO Y3na 1 BbiTS-
HYTb NEeHTY KabemnbHbIX HAKOHEYHUKOB, CM. PUCyHOK 6.5.

YnpaBneHue aBTOMaTU4eCKUM YCTPOWCTBOM

—Pp

40 mm ’

PucyHok 6.5 YpaneHue kabenbHbIX HaKOHEYHUKOB

» YCTaHOBWTb HOBYHO NEHTY kabenbHbIX HAKOHEYHVKOB B
TPaHCNOPTMPOBOYHbLIN y3en, cM. PucyHok 6.3.

» [lanee aeicTBoBaTh COMMAacHO OMMCaHWIO, CM. rmasy 6.1.

» MMpoBepuUTb MHAMKALIMIO NOMEPEYHOro ceYeHns Ha auc-
rnree v npu HeobXoANUMOCTU U3MEHNUTb HACTPOMKY.

6.4 BknrouyeHue aBTOMaTUYECKOro
yCTpOMUCTBA

Ycnosue: aBTOMaTM4eCKoe yCTPONCTBO BbINO HACTPOEHO
COrnacHoO onucaHuio, CM. rmaey 6.

» lMepen KaxablM BKIOYEHUEM NPOBEPSTH!
I — CeteBoii kabenb 6e3 noBpexaeHn?
— 3aLnTHBIN KOXYX 3aKpbIT?
» BkntounTb aBTOMaTMYECKOE YCTPOMCTBO, CM. PUCYHOK
3.2,10.
Ha ancnnee otobpa3sutcsa HadanbHas 3actaBka. 3aTtem aB-
TOMaTUYeCKM 0TOOPA3UTCS MEHIO MPOM3BOACTBA.

6.5 BBoa npoBOAHWKOB

O6pabaTtbiBaTb NPOBOAHMKN TOSNBKO C YACTBIM
pe3oM. Bce xunbl 4omkHbI ObiTh 3anoasnuo ¢
N30NALMEeNn, HX oHa Xuna He JoMKHa ObiTb YKO-
poyeHa unu Top4yaThb.

Y6eanTbCesl, YTO KOHEeL, NPOBOAHMKa BCTABMSETCS
npsiMo.

2859970000/00/02.2022

PucyHok 6.6  lpaBunbHbLIN BBOA NPOBOAHMKA

» BcTaBuTb MPOBOAHUK B MPUEMHYIO BOPOHKY.

» [epxaTb NPOBOAHMK Crierka HaTaHYThbIM.

» Koraa o6paboTka GyaeT 3aBeplueHa, HeobXoaMMO ns-
BreYb 06paboTaHHbIN MPOBOAHMK.

6.6 MHpukaTop cepBUCHOro 06CNYXUBaHUA

Mpu BKMNOYEHM aBTOMaTUYECKOrO YCTPOWCTBA 3aropaeTcs
MHOUKaTop cepBuCHOro obcnyxumeanus. MNpy ogHOKpaTHOM
KOPOTKOM HakaTUn Ha CEHCOPHbIN gucnnen coobLueHne
KBUTUpYyeTcs. MNocne 3Toro aBToMaTnyeckoe yCTpONCTBO
rotoBo k pabore.
[nsa Toro 4tobbl COXpaHMTb paboTocnocobHOCTb
I aBTOMaTUYECKOro yCTPOMCTBA Kak MOXHO A0rb-
e, cneayet NpuaepXunBaTbCs 3annaHnpoBaH-
HbIX MHTEpPBAoB 06CNyXMBaHWS:
— MeHee Tpygoemkoe obcnyxvBaHve nocrie
250 000 paboumx umknos
— Bbonee Tpygoemkoe obcnyxmMBaHue nocne
500 000 paboumx LmMKIoB
PekomeHnayem obpalartbcs B pernoHarnbHoe
npeactasutenscTeo komnaHmm Weidmuller.

6.7 BbIknoyeHne aBTOMaTUUYECKOro
yCTpOUCTBa

» BbIknOunTL aBTOMaTMYECKOE YCTPOUCTBO, CM. PUCyHOK
3.2,10.

» Korga pabota 3aBepLueHa, ONOPOXHUTb KOHTENHEp ANis
OTXOLO0B M YCTAHOBUTbL €ro 06paTHO B aBTOMaTM4eCKoe
YCTPOWCTBO, CM. rnasy 7.5.

» 3aKkpbiTb 3aALUUTHBIN KOXYX.

Bcerga 3aKpblBaTb 3aLUTHBIN KOXYX npu Heuc-
nonb3oBaHMM aBTOMATU4ECKOIro YCTpOI;ICTBa.
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7 TexobcnyxuBaHMe U OYUCTKA aBTOMATMYECKOro yCTPOMCTBA

7.1 TexobcnyxvBaHue aBTOMaTUYECKOrO
yCTPOUCTBA

Onsa obecneveHuns 6e3ynpeyHort paboTel HEOO6XOAMMO Bbl-
MONHATL ONMCaHHble PaboThbl N0 TEXOOCNYXMBaHMIO B YKa-
3aHHble MHTepBarnsbl, CM. rmasy 7.2.

BHYTPM aBTOMaTU4YECKOro YCTPOMCTBA, B Hayane

paboT No TexobCnyXNBaHWMIO CrneayeT CHATb KOH-
TenHep Ans otxogoB. He 3abbiBaTh CHOBA ycTa-

HOBMWTb €ro Mo OKOHYaHUN paboTbl.

: [nsa Toro 4ytobbl nerko gobparbcsa 40 BCEX 30H

— KomnnekT kntoyen ¢ BHYTPEHHUM LLeCcTUrpaH-
HUKOM

— LUeTky v TkaHb ANs O4MCTKU

— TednoHoBbIV cnipen

— Tonbko Anst NPUBOAHOIO Barna: KOHCUCTEHT-
Hasi cMa3ka, nogxoasilias ans noawmnnHUKOB
CKOMbXeHs

: [nsa paboT no TexobcnyXmBaHMo NOATOTOBUTD:
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Texo6cnyxuBaHMe U OYUCTKA aBTOMATMYECKOrO YCTPOICTBA

7.2 TnaH TexobcnyxuBaHus

PucyHok 7.1  O630p NYHKTOB TeX0GCNYXMBaHUA

TMyHKT Texo6enyxuBanua | UHTepBan/paboTa no TexobcnyxMBaHuto

ExepHeBHO InaBa

1 OnopoXXHeHMEe KOHTEHepa Ans 0TX040B 7.3
ExeHepenbHo

2 BHelLHAs o4McTKka aBTOMaTUY4eCKoro yCTporcTea 7.4
Ouunctka ycTponcTBa BHYTPU 7.5

3 OuncTka KneLlen ang yaepkaHus npoBOAHUKA 7.6
[MpoBepka 1 o4YncTKa HoXa AN CHATUSA N30NSUmn 7.7
ExemecsiuHo
Cwmaska kneLien ans yaoepxaHusi NpoBogHMKa 7.6
Cwmaska obxmmHoro 6apabaHa 7.8
Cmaska MexaHu3ama 3a4eiCTBOBaHUS HOXa ANsi CHATUS U30nsaumm
Pa3 B nonroga

7 Cwmaska npvBoaHoro Bana 7.10
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TexoGcnyxuBaHWe U 04MCTKAa aBTOMATUYECKOrO YCTPOWCTBA

7.3 OnopoxHeHMe KOHTeNHepa ANns 0TX040B

B 3aBMCMMOCTM OT TOMLWUHBI CHATOrO MaTepuana KoH-
TENHep Ansa 0TXo4oB HeobXOAMMO OMOPOXKHATL C PasHOM
yacTtoTol. NMoMMMo 3TOro, KOHTENHEP A5 OTXOAOB HEOO-
XOOUMO OMOPOXHATb NEPEL KaXaon TPaHCMOPTUPOBKOW 1
OTNpPaBKoOW.

» /3Bneyb KOHTeVIHep AnA OTXOO0B U ONMOPOXHUTL €ro.
» YcTtaHOoBUTL KOHTeVIHep Ana oTXo4o0B Ha MecCTO.

7.4 BHelHAA OYMCTKA aBTOMaTU4eCKOro
yCTPOUCTBA
ABTOMaTMYECKOE YCTPOMCTBO MOANEXMNT PEryrnsipHOn

oumncTke ot nbinu. Mpu HeoBXoAUMOCTU OHO oYMLLaeTCs
CHapyxu.

» Heobxoanmo ybeantbcs, YTO aBTOMaTUYECKOE YCTPOM-
CTBO BbIK/OYEHO.

BHUMAHUE

Bo3moxHO noBpexaeHue AuUcnmes 1 3almnTHOro
Koxyxa!

OuncTKka BHYTPEHHEro NPOCTPaHCTBa OTHOCUTCS
K TEX0BCMYXMBaHWIO, KOTOPOE AOMKHO BbIMOr-
HATBLCHA NMPOUHCTPYKTUPOBAHHBLIM NEPCOHANoM.

Henoaxogsiwime ymctawme cpeactaa MoryT nouapanartb

U paspyLUnTb UCMIEN N 3aLUTHBINA KOXYX.

» AKKypaTHO ou4uLaTh gucnnen nmbo cneynansHon
TKaHbIO ANS OYUCTKM Ancnresi, TMbo MArkom TKaHbH 1
CpeacTBOM ANSA YMCTKM 3KpaHa.

» AKKypaTHO O4MLLaTh 3aLLUMTHbBIA KOXYX BIIa>KHOW TKa-
HblO.

» Ouunatbe NOBEPXHOCTN aBTOMATMUYECKOIo YyCTPOMCTBA
BNa)XHOW TKaHbHO.

» [Mpn HeoBXOAMMOCTHM UCMONBb30BaTh YNCTALLME CpeacTBa
Ha OCHOBe Mblifna. He ncnone3oBaTb arpeccuBHbIE Y-
CTALLME CPeACcTBa NN pacTBOPUTENN.

7.5 OuuncTKa yCcTpOMUCTBA BHYTPU

» Yoanutb KOHTENHEp AN 0TXo4oB, CM. rnasy 7.3.

» OuUnCTUTbL BHYTPEHHEE NPOCTPaAHCTBO aBTOMATU4ECKOro
YCTPOMCTBA C MOMOLLIbIO KMCTOYKM U NPU HEOOXOAMMO-
CTW Nblfiecoca.

3anpeLLeHo UCMonb3oBaThb CXaTblii BO3OYX ANs
OYUCTKU BHYTPEHHEro NPOCTPaHCTBA, UHave
OCTaTKM CHATOW M30NALUMM pacnpoCcTpaHSaTCs
BHYTPY aBTOMaTU4YECKOrO YCTPOMCTBA U CTaHYT
HeZOCTYNHbIMUW. B pesynbrate MoryT BO3HUKHYTb
HeuncnpaBHoOCTM U cboum B paboTe.
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7.6 OumucTka u cma3ka knewien ans
yAepKaHua NpoBOAHMKA

» OunCTUTb KneLum ons yaepKaHus NPoBOAHMKA € NOMO-
LLIbHO KMCTOYKM.
» YpanuTb ocTaTKi CMasky C MOMOLLbIO MUHLETA.

PucyHok 7.2 Knewwm ans yaepxaHusi npoBoaHUKa

ExemecauHoe TexobcnyxuBaHue:

» CMmasaTb NOABWMXKHbIE YacTu KneLlen Ang yaepxaHus
NPOBOAHMKA HEGOMbLLMM KONMYECTBOM CMa304HOro Ma-
Tepuana.

7.7 OumcTKa HOXa ANsA CHATUA U30NALUM

» OUMCTUTb HOX AN CHATUSA U3OMNSALUN C MOMOLLIbIO KU-
CTOYKMN N MAFKOW TKaHu, cM. PucyHok 7.3, 1.

PucyHok 7.3

Y3en cHATMA nsonauumn

» [Npn Heo6Xx0aNMMOCTM CMEHNTL Ne3Bus, CM. rmnasy 8.4.
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7.8 Cma3ska o0xmmHoro 6apabaHa

» YCcTaHOBWUTbL aBTOMaTM4YEeCKOe YCTPONCTBO B MCXOQHOE
nornoxeHue.

» Yaoanutb TPaHCNOPTUPOBOYHbIN Y3en.

» CmasaTb 06xumMHon 6apabaH B Touke cmasku 1, cMm. Pu-
CYHOK 7.4.

» HaxaTb Ha oGxumHon 6apabaH BNpaBo U cmasaTb ero B
TOYKe cMasku 2, cMm. PucyHok 7.4.

PucyHok 7.4  Touku cma3sku oGxumHOro 6apabaHa

» [NoBepHyTb 0GXMMHOIN BapabaH Ha 360°, 4To paBHOMEp-
HO pacnpenennTb CMa3oYHbI MaTepuann.
» Yoanutb U3MULLKM CMa304HOro MaTepmuana TKaHblo.

7.9 Cwmaska HanpaBnswLwen gepxarens
pa3aenuTenbHOro Hoxa

» [MoBepHYTb AepXaTtenb pasaenuTenbHOro HoXxa HEMHOIO
BMpaBo, cM. PucyHok 7.5.

» CmaszaTb HanpaBnsoLLYyt0 B OTMEYEHHbIX TOYKaX.

» [NoBepHyTb AepXKaTenb pa3aenuTensHOro Hoxa He-
CKOJIbKO pas, YTO paBHOMEPHO pacnpeenvTb CMasou-
HbIV MaTepwann.

—— Y
i, P

PMCYHOK 7.5 Cmaska aepxarensa pasgenuTenbHOro Hoxa
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TexobcnyxuBaH1e U 0YMCTKA aBTOMATMYECKOTO YCTPOICTBA

7.10 Cmaska npMBOgHOro Bana

» YoanuTb Mbifb M CMasKy ¢ NPMBOAHOIO Bana.
» CmasaTb NpUBOAHON Bas B OTMEYEHHbIX TOYKaX, CM.
PucyHok 7.6.

PucyHok 7.6 Touku cma3ku npuBoAHOro Bana

» YoanuTb U3MNULLIKKA CMa304HOrO MaTtepuana TKaHbho.
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8 YcTtpaHeHue HemcnpaBHOCTH

paxeHu

nposene

XKMBaoLL,

OnacHocCTb ANA XXU3HU BCreacTBue no-

Ecnu kopnyc Heobxogumo pa3obpaTte 4ns

TOMaTMYECKOro YCTPOMCTBO, BO3MOXHO Ka-
CaHve HEN30NMPOBaHHbIX YacTen. [laHHble
paboTbl MOTyT BbINOMAHATLCS TONbKO 06Cny-

» BbiknounTb aBTOMaTM4eckoe yCTPOMCTBO.
» V13Bneyb ceTeBOM LUTEKED.

A INEKTPUYECKUM TOKOM!

HUSI CEPBUCHbLIX PaboT BHYTPU aB-

MM nepcoHariom.

Ecnun HemcnpaBHOCTL He yaaeTcsl yCTpaHUTb
C NMOMOLLbIO Mep, OMMCaHHbIX B 3TOV rnaBse,
06paTuTbCs B CEPBUCHYIO Cry»0y KoMnaHum

Weidmdiller.

8.1 Tabnuua He

HemncnpaBHocTb
ABTOMaTMyeckoe

YCTPOWCTBO He BKIO-

vYaeTcd

UcnpaBHOCTEN

Bo3moxHas npuumHa
[pepBaHoO anekTponuTaHue.

PekomeHayemas mepa

» [MpoBepuTb ceTeBOM Kabenb 1 ceTeBOe NoAKIoYe-
Hue.

» [MpoBepuTb NpegoxpaHuTenu.

ABTOMaTMYecKoe
YCTPOWCTBO OTKIHO-
YaeTcs BO BpeMS
paboThbl

ABTOMAaTNYECKOE YCTPOWCTBO Neperpy-
XXEHO.

Hox BpesaeTtcs B kKabernbHbIN HAKOHEeY-
HUK

» Bblkno4nTb aBTOMAaTU4eCKOe YCTPOUCTBO.

» CHSITb NEHTY KabenbHbIX HAKOHEYHWUKOB.

» CHOBa BKIMIOYNTb aBTOMAaTU4ECKOE YCTPONCTBO U
OTKpbITb MeHto O6cnyxuBaHue (Service)/Lllaro-
Bblf pexum (Step mode).

» [epemMecTuTbCHA BNEpea Unu Hasag.

» BbIiNonHWTE NPOBEPKY APYIMX NOBPEXAEHUN.

MoBblweHHas oTbpa-
KOBKa

KoHTeliHep Ans 0TXOO0B 3arorHeH.

» OnopoxHWUTE KOHTENHEP AnS OTXOA0B, CM. CM.
rnasy 7.3.

Hox onsi cHaTus nsonauymm nospexaeH
mnnun
HenpaBWIlbHO YCTaHOBIEH.

» [MpoBepbTe NOcCaaKy HOXa ANS CHATUS U30MALMN.
» /icnpaBuTb NONOXEHWE HOXa UM 3aMEHUTb HOX,
CM. CM. masy 8.4.

anI Henonagkax Ha gucnrnee 0T06pa>KaeTc;| coobueHne

06 owwnbke.

» YCTpaHWTb OLLNGKY,

cMm. rmaey 8.2.

Mocne ycTpaHeHNst COOTBETCTBYHOLLEN OLLNBKN oToGpaxa-
€TCs TOTOBHOCTb K paboTe.

334
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8.2 CoobuieHus 06 owmbKax

YcTpaHeHue HemcnpaBHOCTM

Kop owmnbkn | CoobleHue o ownbke PekomeHayemasi Mepa
o » OTkpbITe MeHio O6cnyxuBaHue (Service)/lllaroBbin pexum
3alUnTHBIN KOXYX OTKPbIBaeTCS (Step mode)
008 BO BpeMs uukna obxuma. Liukn P ’
» HaxaTb Bnepea unu Ha3ag, noka npoBOAHMK He ocBOGoAUTCS.
06XM1Ma He 3aBEpLLEH.
» HaxaTb Ha KoHTponbHoe nonoxeHue (Reference).
010 3aLUNTHBIN KOXYX OTKPbIT. » 3aKpbiTb 3ALUUTHBIA KOXYX.
aTymMK nycka nopaet Henpa- . . S
012 A ,y A P » CBA3aTbCs ¢ cepBUCHOM cryx6omn komnaHmm Weidmuller.
BUMbHBIN CUrHan.
MarasunH yctaHoBneH Hekoppek- | B [1poBepuTb 1 CKOPPEKTUPOBATL NOCAAKY TPAHCMOPTUPOBOYHOIO
013 THO. y3na.
HakoHe4HuK HaxoanTcs B 06- » Yoanutb HaKOHEYHWK U3 0BXMMHOIO MHCTPYMEHTa, Hanpuvep, ¢
XXMMHOM UHCTPYMEHTE. NMOMOLLbIO MUHLETA.
MonoxeHune aBuratens HeKop- . . S
014 PEKTHO A P » CBA3aTbCs ¢ cepBUCHOM criyxbon komnaHmm Weidmuller.
015 O6xmmHomn GapabaH pacnono- » [MpoBepUTb 1 CKOPPEKTMPOBATL NOMNOXeHNe ooxnumHoro bapabaHa
XKEH HEKOPPEKTHO. (noBepHyTb 1 3adUKCMpPOBaTh).
CyeTumk 0bCnyxmMBaHUS 4OCTUr . . S
050 Y A » CBA3aTbCs C cepBUCHON cryxborn komnaHmm Weidmiller.
200 000 umknos.
MuTatoLee HanpspkeHe CrinL-
» [1poBepUTb NUTAIOLLEE HAMPSKEHNE.
080 KOM HU3KOe. N N -
» CBA3aTbCs C cepBUCHON cryxborn komnanmm Weidmiiller.
HanpspkeHne meHee 18 B.
MuTatoLee HanpskeHne CnuL-
» [1poBepuTb NUTalOLLEE HAMPSXKEHNE.
081 KOM BbICOKOE. N . S
» CBs3aTbCs ¢ cepBUCHON cnyx6oin komnanun Weidmiller.
HanpsikeHne 6onee 30 B.
Meperpes ycTponcTea. » BbiknounTb aBTOMartMyeckoe YCTPOMCTBO U AaTb €MY OCTbITb.
090 MpepynpexaeHve o Temnepaty- | B Ecnu owmbka no-npexxHemMy BO3HUKAET, CBSA3ATbCS C CEPBUCHOW
pe npu 50 °C. cnyx6on komnanmm Weidmiuiller.
MeperpeB ycTponcTaa. » BbiknounMTb aBTOMaTU4eCKoe YCTPOMUCTBO U AaTb €My OCTbITb.
091 MpepynpexaeHve o Temnepaty- | B Ecnu owmbka no-npexxHemMy BO3HUKAET, CBA3ATLCHA C CEPBUCHOW
pe npwu 60 °C. cnyx6or komnanum Weidmdiller.
» CrneayeT BbINOMHUTL NMOUCK BO3MOXHbLIX MPUYNH BIOKNMPOBKUA 1
YCTPaHUTb UX.
100 Livknbl 06xrnma He MoxXeT GbiTb | B OTKpbITb MeHo O6cnyxuBaHue (Service)/lLlaroBbin pexum
3aBepLLEH. (Step mode).
» HaxaTb Bnepea unun Ha3ag, noka npoBOAHMK He 0CcBOGOAUTCS.
» HaxaTb Ha KoHTponbHoe nonoxeHue (Reference).
» CneayeT BbINOMHUTL NMOUCK BO3MOXHbIX NPUYNH BNOKUPOBKU 1
YCTPaHUTb UX.
101 Limknbl 06xrmMa He MoXeT ObiTb | B OTKpbIT MeHto O6cnyxuBaHue (Service)/llaroBbin pexum
3aBepLUEH. (Step mode).
» HaxaTb Bnepen unu Ha3ag, noka npoBOAHMK He 0CcBOGOANTCS.
» Haxatb Ha KoHTponbHoe nonoxeHue (Reference).
102 Lnknbl o6xunuma He MOXeT 6bITb | B> YoanuTb NPOBOOHUK.
3aBepLUEH. » OunCTUTbL AaTymK nycka.
HakoHeuHuK HaxoanTcs B 06-
103 » YoanuTb HaKOHEYHWK C MOMOLLbIO MUHLETAa.
XXVMHOM UHCTPYMEHTE.
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YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTH

8.3 PacxopHble MaTepuanbl

WUsgenue Homep ans
3aKkasa

Hox ans cHATWs uaonsaumm, 1 komnnekt 2875560000

PaspgenutenbHbI HOX ANs HAKOHEYHUKOB 2875570000

8.4 3ameHa HOXa ONnsA CHATMA U30NALMUK

OnacHOCTb Nony4YeHUss TpaBM OCTPbIM

A nessuamu!
{ » [1ns1 3amMeHeHbl HOXEN UCMONb30BaTh NMUH-
LeT.

» YTunmampoBatb 4EMOHTUPOBAHHbLIE HOXMU
OTAENbHbIN KOHTENHEP.

Mpwn kaxxgon 3ameHe HoXen Heobxoaumo 3ame-
HSATb BECb KOMMIMEKT HOXEN.

HeobxoaumbIii UHCTPYMEHT: KoY C BHYTPEHHMM LIECTU-
rPaHHMKOM 2,5 MM
TonbKko Ana cneumnanucTa rno Hanazake.

» Yoanutb TPaHCNOPTUPOBOYHbIN y3en.

» BknounTb aBTOMaTUYECKOE YCTPOMCTBO.

» BbINONHWTL BXOA B Ka4ecTBe crieymanuncta no Hanagke.

» OTKpbITb MeHto O6cnyxusaHue (Service)/Hox
(Blade).

» KocHyTbcs CHATHe nsonsauum (Stripping).

» KocHyTbca MonoxeHue (Position)

ABTOMaTMyeckoe yCTPOMCTBO NepemMeLlaeTcs B Nonoxe-

HMe AN 3aMeHbl HOXEN.

» BbiknounTb aBTOMaTM4ecKoe YCTPOMCTBO 1 U3BMeYb ce-
TEBOW LITEKep.

» Ynanutb KpenexHble BUHTbI 06enx nap Hoxel, cMm. Pu-
CYHOK 8.1.

336 Weidmiiller 3¢

PucyHok 8.1 CmeHa Hoxa Ans CHATUA M30NALMK

» Ypanutb 06e napbl HOXEN.

» [MoMecTuTb KaXxayto HOBYIO Napy HOXen BMecCTe Tak,
4YTOObI CKOLLEHHbIE Kpas Oblnn obpalLeHbl HapyXy, CM.
PucyHok 8.2.

il

PucyHok 8.2  MoHTaxHOe nonoxeHne HOXa ANA CHATUA U3ONALMUK

» YCTaHOBUTL KaxayH Nnapy HOXeN B COOTBETCTBYHOLLEE
KpenneHue.
» 3aTaHyTb BCE COOTBETCTBYIOLLME KPEMNEXKHbIE BUHTLI.

» BknounTb aBTOMaTU4ECKOEe YCTPOMCTBO.

» BbINonHWTbL BXOZ B KAYECTBE Crieyuanucta no Hanagke.

» OTkpbiTb MeHo ObcnyxuBaHue (Service)/Hox
(Blade).

» KocHyTbcsa CHATue nsonauum (Stripping).

» HaxaTb Ha KoHTponbHoe nonoxeHue (Reference).

ABTOMAaTMYECKOE YCTPOMCTBO NepeMeLLaeTcs B UCXOAHOe

MONoXeHne.

» UTOObI CHOBA BBIVITU U3 MEHIO, HaXaTb KHOMKY «[JoMOn»
WM KHOMKY C OBOVHON CTPENKON.

2859970000/00/02.2022




8.5 CmeHa pa3genutenbHOro Hoxa ans
HaKOHEYHWUKOB

OnacHocTb nony4yeHunsa TpaBM OCTPbIM

nespusmum!
6=
{ » [1na 3aMeHeHbl HOXel UCMnonb3oBaTh MH-
LeT.

> YTVIJ'II/I3VIpOBaTb OEeMOHTUPOBaHHbIE HOXN
OTOENbHbIA KOHTENHEP.

HeobxoauMbI MHCTPYMEHT: KItoY C BHYTPEHHUM LLECTU-
rpaHHukom 2,0 Mm 1 2,5 mm
TonbKo Onsi cneumnanucTa no Hanagke.

» Yoanutb TPaHCNOPTUPOBOYHbIN Y3en.

» Bkntounte aBTOMaTUYECKOE YCTPOMUCTBO.

» BbinonHWTL BXOA B Ka4ecTBe crieumanucTta no Hanagke.

» OTkpbITe MeHio O6cnyxuBaHue (Service)/Hox
(Blade).

» KocHyTtbcea PaspgeneHue (Cutting).

» KocHyTbca MonoxeHue (Position)

ABTOMaTMYECKOE YCTPOMCTBO NEpeMeLLaeTCcs B MNONoXxe-

HWe AN 3aMeHbl HOXEN.

» YOoanuTb KpenexHble BUHTbI AepxKaTens pasaenvTerb-
HOro HOXa, CM. .

_jl [N . JI

PucyHok 8.3  YpaneHue pepxatensi pasaenuTernibHOro Hoxa

» /3Bneyb gepxaTternb pasgenutenbHoro Hoxa. MNpyxuHa
OCTaeTCs Ha HanpaBnsoLen.

» 3aMeHUTb HOX Ha HOBbLIN. YOeAUTCsl, YTO HOBbIN HOX
BCTaBMNEeH TOYHO W 3anoanuuo, cM. .

2859970000/00/02.2022

YcTpaHeHue HemcnpaBHOCTM

PucyHok 8.4 CmeHa pa3penuTenisHOro Hoxa ANl HaKOHEYHUKOB

» 3aTsHyTb BUHTBI HOXA.
» CHOBa yCTaHOBUTb AepKaTerb pa3aenuTerisHOro Hoxa
1 3aTAHYTb BUHTaMW.

» BkrounTb aBTOMaTU4YeCKOEe YCTPONCTBO.

» BbINnonHWTbL BXOZ B KAYeCTBE Crieymanucta no Hanagke.

» OTKpbITb MeHo Ob6cnyxuBaHue (Service)/Hox
(Blade).

» KocHyTbcst PaspeneHue (Cutting).

» Haxatb Ha KoHTponbHoe nonoxeHue (Reference).

ABTOMaTMYECKOE YCTPOMCTBO NEPEMELLAETCS B UCXOOHOE

nornoXxeHue.

» YT0ObI CHOBA BbINTU M3 MEHIO, HaXaTb KHOMKY «[oMo»
WINW KHOMKY C [BOVHOW CTPENKOWn.

8.6 YpaneHue KabenbHOro HaKOHeYHMKa

» YoanuTb TPaHCNOPTUPOBOYHbIV y3ern.
» Hantu n yoanuTb KabenbHbI HAKOHEYHUK.
» YCTaHOBUTb TPAHCMOPTUPOBOYHbIN y3€er Ha MecTo.

8.7 3ameHa npepoxpaHuTenen

» Heobxogumo ybeanTbcsi, YTO aBTOMATUYECKOE YCTPOM-
CTBO BbIKMOYEHO.

» YoanuTb CETEBOW LUTEKED.

» [logaeTb OTCEK NpegoXpaHUTENEN C MOMOLLbIO MIIOCKON
OTBEPTKM, CM. , 1.

=t

PucyHok 8.5 OTKpbITHe OTCeKa npegoxpaHuTenei
» 3ameHuTb 06a NpefoxpaHUTenst Ha HoBble

(2 x TAAH250V).
» YCTaHOBUTb OTCEK MPeaOoXpaHnTenen Ha MecTo.
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YcTpaHeHue HeUcnpaBHOCTH

8.8 WHaukauusa coctosiHuA

MoxHO 0TOB6pasnTb COCTOSIHME BXOAOB, BbIXOAOB U pas-
NMYHBIX PYHKUMOHaNbHbIX anemeHToB. OTobpaxaemas
NHGOPMaLMA MOXET ObITb BaXXHOW ANst 06CNyXunBaHus,
cm. rmasy 5.10.

» OTKpbITb MeHio O6cnyxuBaHue (Service)
» KocHyTbca CtaTyc Bxoaa/Bbixoaa (Status 1/0).

Start Magazine @

Stop ® Cover .

Q1 ® Q2 Q3
1.00 mm?
AWG17

PucyHok 8.6  CtaTyc BxomoB/BbIX0A0B

B cnyyae Bxopa kak cneuuanvcTa no Hanagke 6onee
nogpobHas nHpopmaums byaet npeacTaBneHa Ha BTOpPor
cTpaHuue.

» YT06bI CHOBa BLIATU M3 MEHH0, HaXkaTb KHOMKY «JoMon»
W KHOMKY C ABOWHOWN CTPENKON.

338 Weidmiiller 3¢

8.9 LWaroBbIn pexum

B waroBomM peMe MOXHO Luar 3a Larom nepemMeLLaTbcs Ha
BCE Nno3uuum o6paboTky aBTOMaTUYECKOro ycTpoicTea. B
KayecTBe onepatopa MOXHO 3arycKaTb TOSbKO ABMKEHUE
Brepes, B kKa4yecTBe creuyanmcTta no Hanaake MoXHO ABu-
raTbCsl B 060UX HanpaBeHUsX.

» OTkpbITb MeH0 O6cnyxuBaHue (Service)/lLlaroBbii
pexum (Step mode).

Stop @

Reference

>

PucyHok 8.7  LLaroBblii pexum (Step mode)

» Heckonbko pa3 HaxaTb Ha Cepyr CTPerky, Nnoka aBTo-
MaTM4eCcKoe YCTPOMCTBO HE 3aMET HY)KHOE MOMNOoXeHUE.

» Haxatb Ha KoHTponbHoe nonoxeHue (Reference),
YyTOObI nepemMecTtuTb aBTOMaTtn4vyeckoe yCTpOI;ICTBO B UC-
XO[HOE MOMOoXEHUE.

Kak Tonbko MHAMKATOP OCTaHOBKWU CTAHET 3eMeHbIM, 6yneT
OOCTUTHYTO Ha4dalrbHO€E NnoJioXXeHne.

2859970000/00/02.2022




9 BbIBOA aBTOMATU4€CKOro YCTPOMCTBA M3 IKCNNyaTaLuu U yTunusa-

LA

9.1 BbiBOA aBTOMATM4ECKOroO YCTPOMCTBA
U3 3KCnyaTauum

» BbiknounTb aBTOMaTM4eckoe yCTPOMCTBO.

» V13Bneyb ceTeBoOn LUTEKED.

» OTKPbITb 3aLUTHbBI KOXYX.

» ONOpOXHUTb KOHTENHEP A1 OTXOO0B M YCTaHOBUTbL €ro
obpaTHO B aBTOMAaTM4eCKOe YCTPOMCTBO.

» 3aKpbITb 3aLUNTHBIA KOXYX.

» [MomecTuUTb aBTOMaTM4eckoe YyCTPONCTBO B OpUrMHarib-
HYHO YNaKOBKYy.

Tenepb aBTOMaTUYECKOE YCTPOWCTBO FOTOBO K TPaHCMOp-
TUPOBKE 1 NpU HEOBXOAMMOCTHM K YyTUIM3aLMK.

9.2 Ytunusauus aBToMaTU4yecKoro
yCTPOUCTBA

» BbiBECTU aBTOMaTU4ECKOE YCTPOWMCTBO M3 3KChyaTa-
unn, cM. rnaey .

» Heobxoanmo ybeanTtbes, YTO aBTOMaTUYECKOe YCTPO-
CTBO YTUIN3MPYETCS COIMacHO HaLUMOHarbHbIM U perno-
HarnbHbIM NPeanMCaHNsIM.

M3penve conepxut BeLecTBa, KoTopble
MOryT ObITb BpeHbl A5 OKpy>KatoLLen
cpenbl U 300poBbs YenoBeka. OH Takke
COOEPXMT BeLLecTBa, KOTopble MOryT
ObITb MOBTOPHO MCMNOb30BaHbI NYTEM Lie-
neHanpasneHHon nepepaboTku.
CobntoganTe MHCTPYKLUMK MO Haanexa-
Len yTunusaumm usgenusi. 3T AaHHble
MOXHO HanTu Ha canTe www.weidmueller.
com/disposal.

i

E 't.!'_l_ﬂ [

uuto B komnaHuio Weidmiller. PekomeHgyem 06-
pawiaTtbCs B perMoHansHoe npeacTtaBUTeNbCTBO
KOMMaHUM.

: Takke MOXHO OoTnpaBuUTb U3genme Ha ytunmaa-

2859970000/00/02.2022 Weidmiiller 3C
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EU KONFORMITATSERKLARUNG DE PWE59200 220111 001 1SS 01
EU DECLARATION OF CONFORMITY
<4> DECLARATION UE DE CONFORMITE
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE
DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA UE
erkddiren In alliniger Verantvortung, dees dus Predubd

.g=  Weidmiiller Interface GmbH & Co. KG ks uoer “::gw‘“ '“'WW
Flingenborgatz, 16, D-32758 Datmotd ﬂcmmmo PR e— ;wlmun
decliramos. bajo nussia sola respornabided que el producio
Crimpautomat
Crimping machine
<E> Machines & sertir
Macchine crimpatrici automatichs
Miquinas de prensado
CRIMPFIX ECO (2833820000)
<F=
e i do s
felgpancton e ool-smeni»e-uhm ontsprichl 2008 [ 42 | EG
it Isiﬂ Dol'foﬂnﬁl O.M!ﬂ drectives _— 2044 /30 J EU
mu.m feaile mw.ammmnnu 2011 /65 JEU
o3 confierma con 13 siguicnies diectivas comenitaries
und folgenda Noemen angewandt wurdin EN IS0 12100: 2010
mmmmm-mmnummmnnwm EN IS0 13857: 2018
D> ot que ks remes suivantas ol d appiquies .
o cheno il gt soquec o EN 60204-1: 2018
EN 61000-6-2: 2005
EN 61000-5-3: 2007, A1: 2011

EM 61000-3-3: 2013, A1: 2019
EN 61000-3-2: 2014

Hame und Pesson. Unleriagen zusammenzesiciien: Weddmler mit cbiger Adresse
Mame ard address of the person sutrised Inwa“lwﬂlw file Wesbdrmrliller with (he abiove acdiess
«G=  Mom el adresss de la personne aulordsbe § constituer ke dossler lochnique: Weidmiilar 3 Fadeosse oot
Home e indirizze della perscna mularizzata a cossiire il kascicoln lecnica: Wekdmiller con Findirizzo sopra indicalo
Maombre y dimceién o la persona faculada pars elaberar of expedints técrice: Weldmiiier con la direccléin amba mencianada

Sunle e_ll-gren, Business Unit Leiter Workplace Solutions /
Detmold, 11.01,2022 L Wice President Business Workplace Solutions

@ DECLARAGAO UE DE CONFOR- declara sob sua exclusiva responsabili- Maquina de cravar nimero de série Esta em conformidade com as € que as normas abaixo indicadas
MIDADE dade que o produto seguintes diretivas da CE foram aplicadas
@ Deklaracja zgodnosci UE z petng odpowiedzialno$cia o$wiadczamy, | maszyna do zaciskania numer seryjny spetnia wymagania nastepujacych oraz nastepujacych norm
ze produkt dyrektyw UE
@ EU Prohlaseni o shodé prohlasujeme na svou vlastni odpovéd- Krimpovaci stroj sériové Cislo je ve shodé s nasledujicimi sbérnicemi a Ze byly pouzity nasledujici
nost, ze vyrobek EC standardy
@ EU megfeleldségi nyilatkozat kizarélagos felellésségtinkre kijelentjik, Krimpel6 gép sorozatszam Megfelel az alabbi iranyelveknek és az alabbi szabvanyokat
hogy a termék alkalmaztak
Declaratie de conformitate UE declaram pe propria noastra raspundere Masina de sertizare serie este in conformitate cu urmatoarele si ca au fost aplicate urmatoarele
ca produsul directive CE standarde
@ EU-FGRSAKBAN OM OVERENS- forklarar pa eget ansvar att produkten Crimpmaskin serienummer Overensstammer med foljande och att foljande standarder har
STAMMELSE EU-direktiv tillampats
@ EU CONFORMITEITSVERKLARING | verklaart onder onze eigen verantwoorde- Krimpmachine serienummer In overeenstemming is met de volgen- | en dat de volgende standaards zijn
lijkheid dat het product de EG-richtlijnen toegepast
@ [lexnapaluisi 0 COOTBETCTBUN 3asIBNAEM M0/ HalLly MCKIIOUUTENbHYIO OBXMMHoI! aBTOMAT 3aBoyickoi Homep Co0TBeTCTBYET CreyloLum W, 4TO BbINK MPUMEHEHbI
Hopmam EC OTBETCTBEHHOCTb, 4TO M3fenne [nvpekteam EC creqytoLyve cTaHaapThl
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