Werkzeug zum Crimpen von
HD-/LWL-Kontakten fiir 980/1000 pm
POF-Kabel mit 2,2 mm Manteldurch-
messer.

A. Vorbereitung des Leiters:

Outil de sertissage des contacts HD/
fibre optique pour les fibres optiques

polymére de 980/1000 pm et de 2.2 mm

de diameétre de gaine.

A. Préparation du conducteur :

Herramienta para prensar contactos
HD y de fibra 6ptica para fibra 6ptica
de plastico de 980/1000 um con
revestimiento de 2,2 mm de diametro.

A. Preparacion del conductor:

Damit Dampfungsverluste vermieden werden,
muss der Leiter mit einem geeigneten Werkzeug
geschnitten, abisoliert und ggf. anschlieBend
poliert werden. Die Schnittflache muss gerade
und rechtwinklig sein.

. Verarbeitung:

LWL-Stecker auf den vorkonfektionierten Leiter
schieben, die Kunststofffaser sollte anschlieBend
ca. 1 mm aus dem Kontakt herausstehen.

Stiftkontakt mit eingefihrtem POF-Kabel in das
Crimpgesenk einlegen (Der Buchsenkontakt muss
etwas von oben in das Gesenk eingeschwenkt
werden).

Sicherstellen, dass die Stirnflache des Kontaktes
und der Kunststoffaser am Locator @ anliegen.

. Handhebel zusammendriicken, bis das Werkzeug

entriegelt

. Entriegelung der Zwangssperre bei Fehlbedienung

Anwendungsbereich

Das Werkzeug ist nur fur die in der Bedienungs-
anleitung beschriebenen Anwendung bestimmt.
Eine andere Verwendung ist unzuldssig und kann
zu Unféllen oder Zerstérung des Werkzeuges
fuhren. Diese Anwendungen fiihren zu einem
sofortigem Erldschen jeglicher Garantie- und
Gewabhrleistungsanspriiche des Bedieners
gegenliber dem Hersteller.

Wartung

Das Werkzeug muss in Abhéngigkeit der Einsatz-
haufigkeit und Beanspruchung regelméBig auf ein-
wandfreie Funktion geprift werden. Sollten
entsprechende Priifungen vor Ort nicht mdglich
sein, kdnnen diese vom Hersteller oder einer von
ihm autorisierten Stelle vorgenommen werden.

Reparaturen

Weitergehende Reparaturen durfen nur von nach-
weislich geschultem Fachpersonal durchgefihrt
werden. Sollten entsprechende Prifungen vor Ort
nicht mdglich sein, kdnnen diese vom Hersteller
oder einer von ihm autorisierten Stelle vorgenom-
men werden.

Afin d'éviter les pertes par amortissement, il faut
couper, dénuder puis éventuellement polir le
conducteur avec |'outillage approprié. La surface
coupée doit étre plane et a section droite.

. Traitement :

Enfiler le connecteur fibre optique sur le conduc-
teur préparé, la fibre optique doit aprés cela
dépasser d'environ 1 mm du contact.

Placer le contact male équipé de la fibre optique
dans la matrice de sertissage (Le contact femelle
doit étre introduit Iégérement incliné dans la
matrice).

S'assurer que la face frontale du contact et la
fibre optique arrivent sur le centreur @.

. Appuyer sur les poignées jusqu'a ce que I'outil se

déverrouille

. Le cliquet automatique se déverrouille en cas

d'erreur de manipulation

Domaine d'application

Cet outil n'est destiné qu'a I'utilisation prévue et
décrite dans le mode d'emploi. Toute autre utilisa-
tion est interdite et peut conduire a des accidents
ou a la destruction de I'outil. Ces utilisations non-
conformes engendrent immédiatement |'extinction
de toute garantie et de tout recours en garantie
de I'utilisateur vis a vis du constructeur.

Entretien

Le bon fonctionnement de I'outil doit étre controlé
réguliérement, en fonction de la fréquence
d'emploi et des efforts auxquels il est soumis.

Si les vérifications adéquates ne peuvent étre
effectuées sur place, celles-ci peuvent étre entre-
prises par le constructeur ou tout représentant
qu'il aura autorisé.

Réparations

Les autres réparations ne doivent étre effectuées
que par un personnel spécialisé dament
qualifié. Si les vérifications adéquates ne peuvent
étre effectuées sur place, celles-ci peuvent étre
entreprises par le constructeur ou tout représen-
tant qu'il aura autorisé.

Con objeto de evitar pérdidas por atenuacion, el
conductor se ha de cortar, desaislar y, a continua-
cion, pulir, si fuera necesario, con una herramienta
adecuada. La superficie de corte tiene que ser
lisa y formar un angulo recto.

. Procesamiento:

Colocar el conector sobre la fibra 6ptica ya lista,
la fibra de plastico tiene que sobresalir del
contacto 1 mm aproximadamente.

Colocar en la matriz el contacto macho con el
cable de fibra de plastico insertado (el contacto
hembra tiene que entrar en la matriz un poco
desde arriba).

Asegurarse de que la superficie frontal del
contacto y la de la fibra de plastico estan situadas
justo al lado del centrador @.

. Apretar la palanca manual hasta que la

herramienta se desenclave.

. El trinquete automatico se desenclava en caso de

un manejo inadecuado.

. Aplicaciones

La herramienta ha sido disefiada exclusivamente
para que se utilice con arreglo a lo descrito en las
instrucciones. Un empleo diferente al indicado no
esta permitido y puede dar lugar a accidentes o a
la destruccion de la herramienta. Un empleo tal
tiene como consecuencia la extincién inmediata
de la garantia y la nulidad de todos los derechos
del usuario frente al fabricante.

Mantenimiento

Con una regularidad que variara en funcién de

la frecuencia e intensidad de su uso, se ha de
verificar que la herramienta funciona de modo
impecable. Si no fuera posible verificar la
herramienta en el lugar de trabajo, el fabricante
podra encargarse de realizarlo o por alguien por él
autorizado.

Reparaciones

Reparaciones mas amplias deben ser ejecutadas
s6lo por personal técnico instruido de modo
comprobable. En caso de que no fuera posible
efectuar in situ las pruebas correspondientes, és-
tas pueden ser llevadas a cabo por el fabricante o
por alguien autorizado por él.

A.

Abisolierldnge:

Tools for crimping HD/fibre-optic
contacts for 980/1000 um POF cables
with a cladding diameter of 2.2 mm.

Utensile per la crimpatura di contatti
HD/LWL (fibra ottica) per cavi POF da
980/1000 pm con diametro guaina

Gereedschap voor het krimpen van
HD-/fibre-optic verbindingen voor
980/1000 pm POF-kabels met 2,2 mm

Buchse = 14 mm
Stift = 19 mm
. i A.
Insulation stripping length:
Socket = 14 mm
Pin = 19 mm

Longueur de dénudage:

contact femelle = 14 mm
contact mdle = 19 mm

Lunghezza di spelatura:

Bussola
Spina

14 mm
19 mm

Longitud de desaislamiento:

Hembra = 14 mm
Macho = 19 mm
Afisoleerlengte: c
Bus = 14 mm
Pen = 19 mm
Avisolerlangd: D
Hylsa = 14 mm
Stift = 19 mm
Odcinek do odizilowania:
tulejka = 14 mm 1.
trzpien = 19 mm

[nuHa KoHua kabenA, ¢ KOTOpPOro
yAanAeTcA U30NALMA:

[Hespo = 14 mm

Wrelpp = 19 Mmm

Délka odizolovani:

Zditka = 14 mm 2.
Kolik = 19 mm

Az eltavolitott szigetelés hossza:

14 mm
19 mm

Hively
Csap

Preparing the cable:

In order to avoid attenuation (loss), the cable must
be cut with a suitable tool, insulated and, if neces-
sary, subsequently polished. The cut surface must
be straight and at right angles.

. Connection process:

Push the fibre-optic connector on to the pre-
assembled cable; the synthetic fibres should
protrude approx. 1 mm out of the contact.

Place the contact pin with the inserted POF cable
in the crimp die (the socket contact has to be
swivelled into the crimp die from above).

Ensure that the end face of the contact and the
synthetic fibres are adjacent to the locator @.

. Squeeze the hand lever together until the tool

unlocks

. Unlocking the ratchet in the case of incorrect

operation

Fields of application

The tool is intended for use only as described in
the operating instructions. Any other form of us-
age is not permitted and can lead to accidents or
destruction of the tool. Any misuse will lead im-
mediately to the expiry of all guarantee and war-
ranty claims on the part of the operator against
the manufacturer.

Maintenance

The tool must be checked regularly, depending on
how often it is used, to ensure that it is functioning
flawlessly. If it is not possible to carry out the
corresponding checks on site, they can be con-
ducted by the manufacturer or at a place
authorised by him.

Repairs

More extensive repairs must be carried out by
appropriately qualified, skilled personnel only.
If it is not possible to carry out the corresponding
checks on site, they can be conducted by the
manufacturer or at a place authorised by him.

da 2,2 mm

A.

Preparazione del conduttore: A.

Per evitare perdite di attenuazione, il conduttore
deve essere tagliato, spellato ed eventualmente
pulito con un utensile adatto. Il taglio deve essere
diritto e perpendicolare.

. Lavorazione:

Spingere il connettore LWL sul cavo preconfezio-
nato; la fibra in materiale sintetico dovrebbe
sporgere dal contatto per circa 1 mm.

Inserire il contatto maschio con il cavo POF
nell’impronta di crimpatura (il contatto femmina
deve essere posizionato nell'impronta dall’alto).

Assicurarsi che la superficie frontale del contatto
e la fibra sintetica siano all’altezza del
posizionatore @.

. Premere la leva fino allo sbloccaggio dell’utensile.

. D. Sbloccare il cricchetto di sicurezza in caso di

manovre errate

. Campo d’impiego

L'utensile & destinato esclusivamente all’impiego
come previsto in queste istruzioni. Non & consen-
tito un utilizzo diverso che potrebbe causare
incidenti all’operatore o la rottura dell’utensile.
L'uso improprio comporta I'immediato annulla-
mento della garanzia e il non riconoscimento di
eventuali danni.

Manutenzione

L'utensile deve essere sottoposto a controlli rego-
lari per verificarne il corretto funzionamento a
seconda della frequenza delle operazioni e delle
sollecitazioni. Se tali controlli non sono possibili in
loco, possono essere eseguiti direttamente dal
produttore o da una struttura da questi
autorizzata.

Riparazioni

Per evitare il rischio di incidenti all’operatore, I'u-
tensile pud essere riparato esclusivamente da
tecnici qualificati. Se cio non é possibile in loco,
I’'utente puo rivolgersi direttamente al produttore o
ad una struttura da questi autorizzata.

manteldiameter.

Geleider voorbereiden:

Om demping verlies te voorkomen dient de
geleider met het juiste gereedschap te worden
gesneden en afgeisoleerd. Zo nodig, dient de
geleider aansluitend te worden gepolijst. Het
snijvlak moet even en rechthoekig zijn.

. Verwerking:

Fibre-optic connector op de voorbereide geleider
schuiven. De kunststofvezel dient ca. 1 mm uit het
contact te staan.

Pencontact met ingevoerde POF-kabel in de
krimpstempel leggen (de connector moet lichtjes
draaiend van boven af in de stempel worden
geplaatst).

Let op dat de kopvlakken van de connector en
van de kunststofvezel tegen de houder @ zitten.

. Hendel samenpersen totdat de tang ontgrendeld

wordt

. Ontgrendel de pal in geval van een

bedieningsfout.

. Toepassingsgebied

Het gereedschap is alleen voor de toepassing
bestemd die in de handleiding beschreven is. Elk
ander gebruik is niet toegestaan en kan tot onge-
vallen of beschadiging van het werktuig leiden. Bij
niet doelmatig gebruik vervallen alle aanspraken
op waarborg- en garantieclaims.

. Onderhoud

De tang dient regelmatig op correcte functie te
worden gecontroleerd. De onderhoudstermijnen
hangen daarbij af van de werkelijke belasting en
hoe vaak het gereedschap wordt gebruikt. Als
controles ter plaatse niet mogelijk zijn, kunnen
deze ook door de fabrikant of een door hem
geautoriseerde instantie worden uitgevoerd.

Reparaties

Elk verderstrekkende reparatie mag alleen door
aantoonbaar geschoold vakpersoneel worden
uitgevoerd. Als controles ter plaatse niet mogelijk
zijn, kunnen deze ook door de fabrikant of een
door hem geautoriseerde instantie worden
uitgevoerd.



Verktyg for att pressa HD- och fiber-
kabelkontakter for 980/1000 pm opto-

WNHCTpYMEHT A onpeccoBKH
KOHTaKTOB BbICOKOBOJIbTHbIX

Szerszam HD- és fényvezet6 szalas
csatlakozok sajtolasahoz 2,2 mm-es

fiberkabel med 2,3 mm manteldiameter

A.

Férbered ledaren:

For att undvika ddmpningsbortfall maste ledaren
skéras av med lampligt verktyg. Den maste
avisoleras och i férekommande fall ocksa poleras
efterat. Snittytan maste vara slat och réatvinklig.

. Bearbetning:

Fér in den iordninggjorda ledaren i fiberkontakten.
Ledaren skall sticka ut ca 1 mm fran kontakten.

Lagg stiftkontakten med den inférda optofiber-
kabeln i krimpférsankningen.

(Hylskontakten méste vridas lite uppifran ner i
férsankningen.)

Se till att kontakten och plastfibern ligger an mot
locator @.

. Tryck ihop handtaget tills verktyget utloses

. D. Om verktyget anvands fel kan sparren

frikopplas.

. Anvandningsomrade

Verktyget skall bara anvandas enligt
bruksanvisningen. Ingen annan anvandning ar
tillaten, eftersom det kan leda till olyckor eller till
att verktyget forstors. Vid felaktig anvandning
kommer all garanti att upphéra och inga
ersattningsansprék kan géras pa tillverkaren.

Skotsel

Verktygets funktioner méaste testas regelbundet
beroende pé péafrestningar och hur ofta det
anvands. Om tester inte kan utféras pa orten, kan
tillverkaren gora det eller pa ett av tillverkaren
auktoriserat stélle.

Reparationer

Ytterligare reparationer far enbart utféras av

utbildade fackman. Skulle motsvarande tester
inte kunna utforas pa plats, kan tillverkaren eller
ett av tillverkaren auktoriserat stélle utféra dem.

TPeXXKUInbHbIX Kabenen / cBeToBOA OB
anA ka6eneu POF 980/1000 mkm ¢
AuamMeTpoM 060SOYKH 2,2 MM

A.

MogroToeka nposofa:

4T06bI M36EXXaTh NOTEPb, BbI3BAHHbLIX
3aTyxaHuem, TpebyeTca oTpesaTb, U30NMpoBaThb,
a 3aTem npu HeobxoAMMOCTHU OTMONIMPOBaTL
npoBof NoaXOAALLMM UHCTPYMEHTOM.
[MoBepxHOCTb OTpesa [oKHa ObITb POBHOM U
NPSMOYTONbHOW.

. ObpaboTka:

HacapguTb WwTekep cBeToBOAA Ha
npenBapuTeNnbHO OTMEPEHHbIN MPOBOA, MPUYEM
MoCJie 3TOr0 CUHTETUYECKOE BOSIOKHO [OMKHO
BLICTYNaTb M3 KOHTaKTa eLe npubs. Ha 1 Mm.

YCTaHOBUTh LUTLIPLEBYIO KOHTAKT-AeTanb ¢
BCTaBMeHHbIM kKabenem POF B wtamn ans
OMpeccoBKM (HEO6XOANMO BCTaBUTb FHE3[0BYIO
KOHTaKT-fAeTanb B LUTamr, NofABOAA €e HEMHOro
13 HanpaBJieHUs CBEPXY).

ObecneunTb, UTObLI TOpLIEBAsA NOBEPXHOCTb
KOHTaKTa M CUHTETMYECKOro BOJIOKHa npueranm
K ycTporcTtay Locator @.

. CpaBnuBaTtb py‘-IHOﬁ pblYar 0o Tex nop, noka

MHCTPYMEHT He AebiokupyeTcs

. [ebnokvpoBaTb NPUHYAUTENbHBIA hukcaTop ,

ecnu onepauus 6bina NnpoBefeHa HenpasuIbHO

. O6nacTb NpUMEHEHHUA

VIHCTpPYMEHT npefHasHayeH ToNbKo ana obnactu
NPUMEHEHUA, OMUCaHHOW B PyKOBOACTBE MO
akcnnyatauuu. U Jliloboe Opyroe npumMeHeHue He
[l0MyCKaeTC U MOXEeT NPUBECTU K HECHACTHbBIM
CRyyasm Unn K paspyLLUEHUIO MHCTPyMeHTa. Takne
cnyvaun NnpUMeHeHus BIeKyT 3a coboi
HemeasIeHHOe aHHYNMPOBaHWE BCEX rapaHTUMHbIX
npae 3KCMayaTMpyioLLen opraHmM3asnmnm no
OTHOLLIEHUIO K 3aBOJ1y-M3roTOBUTENIO.

TexHU4eckoe o6CnyxuBaHHe

B 3aBMCMMOCTU OT YacTOTbl MPUMEHEHUA U
Harpy3ku Heo6X0AMMO PerynsapHO NPoBEPAThL
MHCTPYMEHT Ha 6e3ynpeyHoe
(hyHKLMOHMpOBaHWe. Ecnn HEBO3MOXKHO NPOBECTH
COOTBETCTBYIOLLME NPOBEPKU HA MECTE, TO UX
MOXXEeT BbIMOJIHUTL 3aBO4-U3rOTOBUTESb UK
aBTOPU30BAHHAA UM OpraHu3aLus.

PemMoOHT

Boree CNoXHbIe PEMOHTHLIE paboThbl
paspeLuaeTcs MPOBOAMUTL TOMLKO CUlamu
nepcoHana crneuuanucToB, KOTOPble UMEIT
[O0KYMeHTanbLHoe NoaTBepXKAeHHUe O
3aKOH4YEHHOM 06y4eHUH. ECin HEBO3MOXHO
MPOBECTW COOTBETCTBYIOLLME MPOBEPKMU HA MECTE,
TO UX MOXXET BbINOJSIHUTL 3aBOA-U3rOTOBUTESb
WNW aBTOPM30BaHHAA UM OpraH13aLms.

koépenyatmérgji 980/1000 pm-es
miianyag fényvezet6s kabelek részére.

A.

A vezeték elOkészitése:

A csillapitasi veszteségek elkerllése céljabdl a
vezetéket megfelel6 szerszammal kell elvagni,
majd el kell tavolitani a szigetelést és esetlegesen
ezt kdvetben lehet lecsiszolni. A vagasi felllet
egyenes és derékszogU kell legyen.

. Feldolgozas:

Az LWL-csatlakozét ra kell hiizni az elékészitett
vezetékre. A mlianyag szal ezt kdvetden kb.
1 mme-re ki kell alljon a csatlakozébdl.

Helyezze be a mlianyag fényvezetds kabellel
ellatott csapos csatlakozot a sajtolomélyedésbe.
(A csatlakozot fentrdl kell a mélyedésbe iranyitani).

Biztositsa, hogy a csatlakozd homlokfellilete és a
mUanyag szal az @-es lokatorra illeszkedjenek.

. Nyomja 6ssze a kézi szabalyozé kart addig, amig

a szerszam kioldodik

. A blokkzar kioldasa nem megfeleld kezelés esetén

Felhasznalasi teriilet

A szerszam csakis a hasznalati utasitasban
megadott célokra alkalmas. Az ettél eltérd
hasznalat nem megengedett és balesethez vagy a
szerszam elromlasahoz vezethet. llyen esetben
azonnal érvénytelenné vélik a felhasznalé
gyartéval szembeni barmely garanciaigénye.

Karbantartas

A szerszam hibatlan miikddését a hasznalati
gyakorisagtol fliggéen rendszeresen ellendrizni
kell. Ha a megfelel ellenérzés helyben nem
végezhet6 el, akkor ezt a gyart6 vagy egy éltala
erre feljogositott hely is elvégezheti.

Javitasok

Ezen tulmend javitasokat csakis bizonyithatéan
szakképzett személy végezhet. Ha a megfeleld
ellenérzés helyben nem végezhetd el, akkor ezt a
gyarté vagy egy altala erre feljogositott hely is
elvégezheti.

RT-Nr.: 4292740000/01.03

Narzedie do obciskania stykéw
HD-/LWL do kabli 980/1000 ym POF
o $rednicy ptaszcza 2,2 mm.

Nastroj na krimpovani kontaktt pro
tézké konektory a optické kabely POF
980/100um o priméru plasté 2,2 mm.

A.

Przygotowanie przewodu:

W celu unikniecia strat z ttumienia, przewod wtasci-
wym narzedziem powinien by¢ ciety, odizolowany
ewentualnie polerowany. Powierzchnia cigcia musi
by¢ réwna i pod katem prostym.

. Obrobka:

Wtyk LWL nasung¢ na uprzednio przygotowany
przewod, wtdkno z tworzywa sztucznego
wystawaé powinno potem ok. 1 mm ze styku.
Styk tulejkowy z wprowadzonym kablem POF
zatozy¢ do matrycy obciskajacej (styk tulejkowy
powinno sie zaktada¢ do matrycy nieco z géry).

Upewnic¢ sie, zeby powierzchnia czotowa styku
oraz witdkno plastikowe przylegaty do locatora @.

. Zacisng¢ dzwigienke reczna, az do odblokowania

sie narzedzia

. Zwolnienie wymuszonej blokady przy btedach w

obstudze

. Zakres zastosowan

Narzedzie przeznaczone jest tylko do zastosowan
opisanych w instrukcji obstugi. Uzycie w innym
celu jest niedopuszczalne i moze doprowadzi¢ do
wypadkow lub zniszczenia narzedzia. Uzycie takie
pocigga za sobg natychmiastowe wygasniecie
wszelkich roszczen gwarancyjnych uzytkownika
wzgledem producenta.

Konserwacja

W zaleznosci od czestosci uzycia i obcigzenia,
regularnie nalezy narzedzie sprawdzi¢ pod wzgle-
dem jego sprawnosci dziatania. Gdyby przeprowa-
dzenie odpowiednich kontroli na miejscu nie byto
mozliwe, wéwczas moze sie tego podjaé produ-
cent albo jedna z autoryzowanych przez niego
placowek.

Naprawy

Wieksze naprawy wykonywa¢ moze tylko perso-
nel specjalistyczny legitymujgcy sie fachowym
przeszkoleniem. Gdyby przeprowadzenie
odpowiednich kontroli na miejscu nie byto
mozliwe, wéwczas moze sie tego podjaé produ-
cent albo jedna z autoryzowanych przez niego
placowek.

A.

Priprava vodice

Aby se dosahlo nejmensiho Utlumu, je tfeba, aby
vodi¢ byl stfizen vhodnym nastrojem, odizolovan a
popt. nasledné vylestén. Plocha stfihu musi byt
rovna a v pravém Uhlu k ose vodice.

. Postup prace

Konektor optického kabelu naviéknéte na
pfipraveny vodi€, opticka vlakna by méla z
kontaktu vy€nivat cca 1 mm.

Kontaktni kolik s nasunutym kabelem POF vlozte
do krimpovaci zapustky (kontaktni dutinku vlozte
mirné nahoru vyklonénou).

Presvédcte se, Ze se Celni plocha kontaktu a v
lokatoru @ ulozené optické vlakno dotykaji.

. Rukojeti nastroje stlacte az na doraz, aby se

uvolnila pojistka a rukojeti rozevrely.

. Uvolnéni pojistky rozevreni pfi chybné obsluze.

Oblast pouziti

Nastroj je urcen jen k pouziti uvedeném v navodu.
Jiné pouZiti je nepfipustné a muze byt pficinou
nehod nebo poskozeni nastroje. Takovéto pouziti
ma pro pouzivatele za nasledek okamzitou ztratu
veskerych narok( na zaruku ze strany vyrobce.

Udrzba

Bezchybnou funkénost nastroje je tfeba pravidelné
kontrolovat v zavislosti na ¢etnosti jeho pouziti a
zatizeni. NemUzete-li sami takovou kontrolu
provést, Ize ji nechat provést u vyrobce nebo jim
autorizovanou servisni dilnou.

Opravy

VE&tSi opravy smi provadét pouze dokazatelné
Skoleny odborny personal. Nelze-li provadét
odpovidajici zkousky pfimo na misté, mohou byt
provedeny vyrobcem nebo jim autorizovanou
servisni dilnou.

Bedienungsanleitung
Operating instructions
Mode d’emploi

Istruzioni per I'uso
Instrucciones de empleo
Gebruiksaanwijzing
Bruksanvisning
Instrukcja obstugi
PykoBoAcTBO no akcnnyataumm
Navod k pouziti

Kezelési utasitas

Crimpwerkzeug
fiir HD-/LWL-Kontakte
Crimping tools

for HD/fibre-optic contacts

Outil de sertissage

pour contacts HD/fibre optique

Utensile di aggraffatura
per contatti HD/LWL

Herramienta de prensado
para contactos HD y de fibra 6ptica
Crimptang

voor HD-/fibre-optic verbindingen

Krimpverktyg
for HD-/fiberkabelkontakter

Narzedzie do obciskania
do stykéw HD-/LWL

WHCTpYMEHT OnA onpeccoBKU

KOHTaKTOB BbICOKOBOSIbTHBIX TPEXXKHUMbHbIX Kabenen /
CBETOBOL 0B

Obrubovaci nastroj
na HD/LWL kontakty

Sajtolészerszam
HD-/fényvezet6 szalas csatlakozékhoz



