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Girig

Bu kullanim kilavuzu, PrintJet ADVANCED (bundan
sonra yazici veya cihaz olarak anilacaktir)
yazicisinin sorunsuz bir sekilde galistiriimasi igin
ihtiyaciniz olan tim bilgileri verir.

Bu yazici Uzerinde yapilacak galismalara, bakim,
temizleme ve sorun giderme islemlerine baslamadan
once personel tarafindan bu kullanim kilavuzunun
okunmasi, anlasiimasi ve kilavuza uyulmasi gerekir.
Bu gereklilik 6zellikle, verilen guvenlik bilgileri icin
gecerlidir.

Kullanim kilavuzunu okuduktan sonra, sunlari
yapabileceksiniz:

e Yazicinin givenli bir sekilde galistiriimasi

¢ Yazicinin dogru sekilde temizlenmesi

e Ariza durumunda gereken islemin yapilmasi

Bu kullanim kilavuzuna ek olarak, kazalarin
o6nlenmesi ve ¢evre koruma konusunda, aygitin
kullanildigi tUlkedeki genel yasalara ve diger yasal
dizenlemelere uyulmasi sarttir.

Bu kullanim kilavuzu, yazicinin ayrilmaz bir pargasi
olarak kabul edilir.

Kullanim émri boyunca, yaziciyla bir arada
tutulmaldir.

1.1 GOsterim yontemleri

Bu igletim kilavuzunun, 6zel dikkat gerektiren veya
dogrudan tehlike uyarisi iceren kisimlari asagdidaki
gibi gosterilmistir:

Elektrikle ilgili tehlike uyarisi

Bu uyari isareti, elektrik tehlikesini
belirtir.

Yazicinin elektrikli ekipmanlari Gzerinde
sadece kalifiye ve yetkili elektrik
uzmanlarinin galismasina izin verilir.

8 Weldmiiller 3£

/N UYARI

Bu uyari, kaciniimadigi takdirde orta
derecede 6lim tehlikesine veya (agir)
yaralanmaya neden olabilecek,
potansiyel tehlikeleri belirtir.

N\ DIKKAT

Bu uyari isareti, kaginiimadigi takdirde
hafif veya orta siddette yaralanmaya
neden olabilecek, duslk risk durumunu
belirtir.

Bu uyari, kaginilmadigdi takdirde, distk
bir ihtimalle de olsa, mal kaybina neden
olabilecek tehlikeleri belirtir.

Onemli bilgiler

Bu simge, bir yazici fonksiyonunu veya
ayarini ya da dikkatli olunmasi
gerektigini belirtir. Ayrica, her zaman
uyulmasi gereken bilgileri belirtir.

Asagidaki gdsterim yontemleri de kullaniimigtir:

. Bu igareti izleyen metin, bir listede yer alan bir
maddedir.

- Bu isareti izleyen metin, bir ana listenin alt
listelerini gosterir.

1 Belirlenen sirada gerceklestiriimesi gereken
bazi igslemler, birbirini izleyen numaralarla
belirtilmigtir.

[ ] Yazilimda kullaniimasi gereken digmeler,
kdseli parantez iginde gosterilmistir.

Bu simge veya " " icinde verilen metinler,
bu kullanim kilavuzundaki veya baska
belgelerdeki bagka boélimlere veya
kisimlara basvurudur.

]
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Kilavuzda kullanilan simgeler

Bu kullanim kilavuzunda, belirli tehlikeler, su
simgelerle gésterilmistir:

Sicak yiizey uyarisi

Bu simge, sicak ylzeyler nedeniyle
yanma tehlikesine karsi uyarir.

Ezilme/sikisma tehlikesi
Bu simge, (s6zgelimi ellerinizin)
ezilme/sikisma tehlikesine karsi uyarir.

Otomatik baslatma uyarisi

Bu simge, yazicinin otomatik olarak
baslatilacagi konusunda uyarir.

B> | B>

Elektromanyetik girisim uyarisi!

Bu simge, cihazin ¢alismasi tzerinde
olumsuz etkisi olabilecek
elektromanyetik girisim alanlarina karsi
uyarir.

B>

1.2 Garanti ve sorumluluk

Weidmdller Interface GmbH & Co. KG sirketinin
tedarik s6zlesmesinde belirtilen ylikimldlikler, genel
hidkimler ve teslimat hiikkiimleri, ayrica s6zlesme
imzalandigi sirada yururlikte olan yasal
diizenlemeler gecerlidir.

Bu kullanim kilavuzundaki tim bilgiler ve talimatlar,
gecerli standartlara ve yasal diizenlemelere, en son
teknolojiye ve kapsamli bilgi ve deneyimlerimize
uygun sekilde derlenmisgtir.

Kigisel yaralanma ve mal kaybina iliskin garanti ve
sorumluluk iddialari, agagidaki nedenlerden biriyle
veya birden ¢oguyla iligkilendirilebilir olmasi
durumunda reddedilir:

e Yazicinin amag digl veya uygun olmayan sekilde
kullanima (ayrica bkz. "2.5 Kullanim amaci")

e Yazicinin uygun olmayan sekilde kurulumu,
kullanima sokulmasi, ¢alistiriimasi, bakimi veya
temizlenmesi

e Yazicinin, mahfazasi kusurlu bir sekilde veya
mahfazasi diizgln olarak takilmamis sekilde
cahstiriimasi

1453490000/1.4/04.17
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o Kullanim kilavuzundaki, yazicinin kurulumu,
kullanima sokulmasi, galistiriimasi, bakimi ve
temizlenmesi hakkindaki bilgilere uyulmamasi

¢ Yazicinin kullaniminda, egitimsiz personel
kullaniimasi

e Yazici Uzerinde yapisal degisiklikler yapilmasi
(yazici Uzerinde degisiklik yapilmasi yasaktir).
Buna uyulmamasi durumunda, yazicinin AT
Uygunluk Beyani gegerliligini kaybeder.

o Teknik degisiklikler
e Yazicinin mahfazasinin agiimasi

e Son kullanma tarihi dolmus mirekkep
kartuslarinin kullaniimasi

e Onaylanmamis yedek parcalarin veya teknik
gerekleri kargilamayan yedek pargalarin
kullaniimasi

e Felaketler, harici unsurlarin etkileri ve kaba
kuvvet kullaniimasi

Ozelliklerin geligtirimesi siirecinde teknik
degisiklikler yapma hakkini muhafaza ederiz.

1.3  Telif hakki

Bu isletim kilavuzu, telif hakki yasalariyla
korunmustur ve sadece dahili kullanima ydneliktir.

Bu kullanim kilavuzu timuyle veya kismen, dahili
kullanim disinda, Weidmdller Interface GmbH & Co.
KG sirketinin yazili izni alinmaksizin Ggtincu
sahislara verilemez veya aciklanamaz ya da
cogaltilamaz veya herhangi bir sekilde kullanilamaz.

Bu kuralin ihlali, zararlarin tazmini sorumlulugunu
dogurur. Diger iddialarla ilgili hak mahfuzdur.

14 Garanti huktumleri

Garanti hikim ve sartlari, Weidmdiller Interface
GmbH & Co. KG sirketinin genel hikimler ve sartlar
belgesine tabidir.

Weldmiiller 3& 9






21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6

2.7
2.8
2.9

Giuvenlik bilgileri

Guvenlik bilgileri

Genel gUVENTTK DIIGIEIT ...ueeei et 12
Genel isletim BIIGIIEri ... e 13
Cevre korumaya yonelik givenlik OnIemMIEri .......ccccuvvveiiei e 14
Cihazda yer alan simgeler Ve DIlGIlEr ........oi e s 14
KUITANIM @MACH ..ottt e st e e e e e e s e e e e nnneee e e 15
Cihazin kullaniminda s6z konusu olan risk paylari ................cccccccciiiiii e, 15
26.1 Elektrikten kaynaklanabilecek tehliKeler ... 16
2.6.2 Sicak yuzeylerden kaynaklanabilecek tehlikeler ..., 17
2.6.3 Yanlis yedek pargalardan kaynaklanabilecek tehlikeler .............cccccoiviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiininn, 17
Emniyet dlizenekleri Ve SIPerliKIEri ... 17
Tesis operatorinin YUKUMITTUKIEIT .....ooiiiiii e 17
Personel gerekliliKIErT ... —————— 18
29.1 Personelde olmasi gereken vasiflar ...........ccccccoo i 18
29.2 Personelin YUKUMITITKIETT .........cooiiiiiii e 18
293 SOPUMIUIUKIAT ...ttt e e st e e e s bbe e e e abreeeean 18

1453490000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 11



Giivenlik bilgileri

N\ UYARI

Asagidaki giivenlik bilgilerine

uyulmamasinin ciddi sonuglari

olabilir:

o Elektrik veya kimyasal madde
tehlikeleri nedeniyle kisiler Gzerinde
risk

e Fonksiyonlarin galismamasi.

A Yaziclyl kullanima sokmadan énce, bu
bolumdeki guivenlik ve tehlike bilgilerini
dikkatle okuyun.

Bu kullanim kilavuzunda belirtilen
bilgilere ek olarak, tesis operatéri veya
makine operatoéri, saglik ve guvenlik
konusundaki ulusal mesleki yasal
dizenlemelere uymaldir.

Ayrica, sirket ici kurallara ve
yonetmeliklere uyulmasi da 6nemlidir.

0 Mahfazanin agilmasi, her tirli garanti
hakkini gegersiz kilar!

NOT

Cihazin hasar gérmesi tehlikesi!
Yazicinin mahfazasi ¢ikartilmamaldir.

Cihazin igindeki bilesenler sadece
kalifiye servis teknisyenleri tarafindan
degistirilmelidir.

2.1 Genel guvenlik bilgileri

Asagidaki durumlarda yazicinin tim elektrik
baglantilarini kesmeniz ve kalifiye bir servis
teknisyenine bagvurmaniz gerekir:

o Elektrik kablosu veya fisi asindiysa veya hasar
gorduyse.

e PrintJet ADVANCED yazicinin igine sivi
kactiysa.

e PrintJet ADVANCED yazici distliyse veya
mahfazasi hasar gorduyse.

e PrintJet ADVANCED yazicinin performansi
gereken standardin altindaysa, 6rnegin baski

kalitesi kotliyse ya da mirekkep bulasmasina ve

ciziklere kargi dayanikhh@i yeterli degilse.

/\ DIKKAT

Yazicinin mahfazasini asla

¢ikartmayin!
A Potansiyel yaralanma tehlikesi vardir!

Cihazin igindeki bilesenler sadece
kalifiye servis teknisyenleri tarafindan
degistiriimelidir.

12 Weldmiiller 3£

Yaziciyi galistirmaya baslamadan ve yazici
Uzerinde bakim islemleri yapmadan énce mutlaka
kullanim kilavuzunu okuyun ve anlayin.

Yaziciyl sadece tasarlandigi amagla kullanin
(bkz. "2.5 Kullanim amact").

Yazicinin tzerindeki batin guvenlik ve uyari
etiketlerini temiz tutun ve gerekirse yenileyin.

Yaziciyl sadece egitimli personelin kullanmasina
izin verilir.

Kullanim kilavuzunu, sonradan basvurmak lzere
daima Urtnle birlikte bulundurun. Cihazla ilgili

olan herkesin, istedigi anda kullanim kilavuzuna
bakabilmesi saglanmalidir.
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2.2 Genel igletim bilgileri

Yazicinin kurulacagi yeri segerken, ortam
sartlarinin uygun oldugundan emin olun (ayrica
bkz. "9.1 Teknik veriler").

Yazicinin mahfazasindaki delik ve yariklarin 6ni
veya Uzeri kapatilmamalidir.

Yaziciyl kapatmayin! Yazici kendiliginden,
bekleme moduna geger. isletim parametreleri
sadece yazici agik oldugu strece korunur. Bu
parametreler, 6rnegin yazici kafasinin optimum
sekilde temizlenmesini saglar.

Yazicinin kapatiimasi, mirekkep kartus
memelerinin tikanmasina neden olabilir.

Calistirma sirasinda mirekkep deposunun
kapagini agmayin.

Her hafta birkag MultiCard/MetalliCard basin.
Baski kalitesini korumanin tek yolu budur.

Sadece Weidmdiller tarafindan Uretilmis veya
onaylanmis olan drunleri (M-Print® PRO yazilimi,
MultiCard/MetalliCard ve murekkep kartuslari)
kullanin. Aksi takdirde, baskinin kalitesi ve
dayaniklih@r konusunda sorumluluk kabul
edilmez.

Weidmiuiller garantisi, onaylanmamis
veya uygun olmayan aksesuarlarin veya
sarf malzemelerin kullaniimasindan
kaynaklanan arizalari veya hasarlari
kapsamaz.

Mirekkep kartuslarinin kullanilmasi

Murekkep kartuslarini, cocuklarin erigemeyecegi
bir yerde saklayin.

Cocuklarin marekkep kartuglariyla oynamasina
asla izin vermeyin.

Yazici mirekkebi, insanlar tarafindan igilmeye
uygun degildir. Mirekkebin mukoza dokusuna
temas etmesini 6nleyin.

Yanhsglikla murekkep yutarsaniz, agzinizi suyla
calkalayin ve bol bol su i¢in. Yutan kisiyi zorla
kusturmayin.

Mirekkep besleme ¢ikisinda az miktarda
mirekkep kalacagindan, kullaniimis mirekkep
kartuslari Gzerinde yapacaginiz igslemlerde
dikkatli olun. Cildinize murekkep bulasirsa, sabun
ve suyla iyice yikayin.

1453490000/1.4/04.17
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Marekkep kartusunun murekkep besleme
cikisina veya gevresine asla dokunmayin.

Mirekkep kartuslarini galkalamayin; aksi takdirde
murekkep sizabilir.

Mdarekkep kartuslarinin igini agmayin veya
kartuslari yeniden doldurmaya galigsmayin.

Acilmamis murekkep kartuslarini, serin ve kuru
bir yerde, tercihen buzdolabinda, yaklasik 4 °C
sicaklikta saklayin.

Oda sicakligindan daha soguk bir yerde saklanan
bir mirekkep kartusunu kullanmadan 6nce, en az
U¢ saat boyunca oda sicakhginda bekletin.

Murekkep kartuslarini yazicidan ancak
bosaldiginda veya son kullanma tarihi
doldugunda cikartin.

Bir murekkep kartusunun gikartiimasi, kartusla
murekkep hatti arasinda sizmaya neden olabilir.
Bunun sonucunda, mirekkep besleme
sisteminde sorun ¢ikabilir.

Son kullanma tarihi dolmusg olan murekkep
kartuslarini asla kullanmayin.

Murekkebin son kullanma tarihi (ambalajin
Uzerinde basihdir) yaklastiginda, dokunmatik
ekranda bir mesaj gorintulenir. Belirtilen
murekkep kartusunu degistirin (bkz. "6.2
Murekkep kartuslarinin degistirilmesi"). En iyi
baski sonuglarini elde etmek i¢in, mirekkep
tankinin etiketinde belirtilen tarihe kadar
murekkebin tiketiimesi gerekir.

N
o

Son kullanma tarihi dolan murekkep
kullanildidi takdirde baski kalitesi diger
ve yazicl zarar gorebilir.
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Giivenlik bilgileri

o Miurekkep kartuslarini ambalajlarindan ¢ikartir
cikartmaz yaziciya takin. Marekkep kartuslarinin
kullaniimadan énce ambalajsiz olarak
bekletiimesi baski kalitesini bozabilir.

¢ Yeni bir mirekkep kartusu takildiginda ve
murekkep deposunun kapagi acildiginda
murekkep harcanir, ¢iinki yazici daima bir
glvenilirlik kontrolt gerceklestirir.

o Mirekkep kartuslarina daima dikkatle davranin.
Aksi takdirde murekkep dokilebilir ve kirlenmeye
yol acabilir.

2.3 Cevre korumaya yonelik

guivenlik dnlemleri

WEEE (Waste Electric and Electronic Equipment;
Atik Elektrikli ve Elektronik Ekipman) direktifi
uyarinca geri doniisiim

isletmeler arasi elden gikartma

Uriinimizi satin aldiginizda, kullanim émriniin
sonunda cihazi Weidmdller'e iade etme olanagi elde
edersiniz.

2002/96 AT sayili AB direktifi (WEEE), atik elektrikli
ve elektronik ekipmanin iadesini ve geri
dénisimiini diizenler. isletmeler arasi sektérde,
elektrikli ekipman ureticileri 13 Agustos 2005
tarihinden beri, o tarihten sonra satilan tim elektrikli
ekipmani Ucretsiz olarak geri almakla ve geri
donistime sokmakla yukimlu tutulmustur. O tarihten
itibaren, elektrikli ekipmanin 'normal atik elden
cikartma kanallar' vasitasiyla elden gikartiimasi
yasaklanmistir. Elektrikli ekipman, ayri olarak elden
cikartilmali ve geri donustirdlmelidir.

Bu direktifin kapsamina giren buttn cihazlarin
Uzerinde su simge yer almaldir:
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24 Cihazda yer alan simgeler
ve bilgiler

Yaziclya, su bilgiler ve simgeler yapistiniimigtir:

Sicak yiizey uyarisi

Bu simge, sicak ylzeyler nedeniyle
yanma tehlikesine karsi uyarir.

Ezilme/sikisma tehlikesi

e

Bu simge, (s6zgelimi ellerinizin)
ezilme/sikisma tehlikesine karsi uyarir.

Otomatik baglatma uyarisi

Bu simge, yazicinin otomatik olarak
baslatilacadi konusunda uyarir.

Takma talimatlari

Bu simge, MultiCard kartinin takilacagi
dogru yoénu gosterir.

Cihazin ilizerindeki uyan etiketi

Achtung: Gerat nicht offnen !

Attention: Do not open the printer !

Offnen Sie nicht das Geh&use !
Verletzungsgefahr ! Es gibt keine zu wartenden Teile
im Inneren des Gerates. Durch das Offnen
verlieren Sie alle Garantieanspruche

Do not open the printer enclosure !
There are no serviceable parts inside.
Opening the enclosure will cause loss of any
warranty rights and may result in severe injuries.

UsB 25AHT Fuse 10AHT
LAN Power

Onemli bilgiler

Cihazin Uzerindeki buttn glvenlik ve
tehlike etiketlerini temiz tutun ve
gerekirse yenileyin.
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2.5 Kullanim amaci

Bu yazici sadece, kullanim kilavuzunda agiklanan
uygulamalarda kullaniimak tzere tasarlanmistir.
Baska higbir kullanim sekline izin verilmez ve farkh
sekilde kullanilmasi kazalara veya cihazin hasar
gbrmesine yol agabilir. Yazicinin onaylanmamis
uygulamalarda kullaniimasi durumunda, kullanicinin
uUreticiye karsi her turll garanti iddiasi, hlUkmUnU
kaybeder.

Yazicinin, belirtilenlerden farkl amaglarla
kullaniimasi veya isletim talimatlarinin ve uyari
notlarinin dikkate alinmamasi, yaralanmaya veya
mal kaybina neden olabilecek ciddi arizalara yol
acabilir.

Sadece, Weidmiiller tarafindan bu markalama
sistemi i¢in onaylanmis olan M-Print® PRO
yazilimini, MultiCard/MetalliCard kartlarini ve
murekkepleri kullanin.

Farkli bir yazilim ve baska MultiCard/MetalliCard
kartlari kullanildidi takdirde Weidmo{ller, baski
kalitesi ve dayanikhhidi konusunda garanti vermez.

istenmeyen kullanimdan ortaya gikacak herhangi bir
yaralanma veya maddi hasar konusundaki iddialar
kabul edilmez.

istenmeyen kullanimdan kaynaklanacak her tiirlii
yaralanma veya hasar konusunda sadece tesis
operatori sorumludur.

Kullanim amaci ayni zamanda sunlari da igerir:
e sletim kilavuzundaki bitiin bilgilere uyulmasi
e Isletim ve bakim sartlarina uyulmasi

istenmeyen kullanimdan
kaynaklanabilecek hasar!

Yazicinin amag disi her turlt kullanimi,
hasara neden olabilir.

1453490000/1.4/04.17

Giuvenlik bilgileri

Cihaz lizerindeki yapisal degisiklikler

Yapimi ve onayinda, German Product Safety Act
(ProdSG; Alman Uriin Giivenligi Yasasi) esas
alinmistir. Yazici Uzerinde asla degisiklik yapmayin.

Buna uyulmamasi durumunda, yazicinin AT
Uygunluk Beyani gegersiz hale gelir. Bu sekildeki bir
ihlal, yazicinin Ureticisinin garanti yukimlItlaguna
ortadan kaldirir.

Yazicinin bozulan herhangi bir bilesenini hemen
degistirin.

Sadece orijinal yedek pargalari (murekkep kartuslari,
MultiCard/MetalliCard kartlari, atik mirekkep
pedleri) kullanin. Sadece orijinal yedek pargalar
teknik gereklilikleri karsilar.

2.6 Cihazin kullaniminda soz

konusu olan risk paylari

Cihazin tasarimi en son teknolojiye dayalidir ve
kabul edilmis glivenlik kurallarina ve yasal
diizenlemelerine uygundur. Ancak, yazici,
kullanildiginda yine de bozulabilir.

Cihazi sadece "amacina uygun" kullanin.

Cihazi kullanirken, aygitin Gzerindeki uyari
etiketlerine dikkat edin ve bu kullanim kilavuzundaki
guvenlik bilgilerine uyun.

Guvenligi tehdit edebilecek her turll ariza, hemen
dazeltilmelidir.
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Giivenlik bilgileri

2.6.1 Elektrikten kaynaklanabilecek e Elektrikli pargalari nemden koruyun;
tehlikeler aksi takdirde kisa devre meydana
gelebilir. Yaziciyl temizlerken buna
ozellikle dikkat edin.

e En az 6 ayda bir, uzman bir
elektrikgiye veya bu konuda egitimli
birine, uzatma kablolarini, cihazin

Elektrikle ilgili tehlike uyarisi kablolarini ve figleriyle prizleri test
Elektrik yikine sahip parcalara ettirin.

dokunulmasi, dogrudan hayati tehlike e Testigleminden sonra yapilacak
arz eder. Yalitimda veya bazi degisikliklerin DIN EN 60204-1'e
parcalardaki hasarlar, éliimle uygun olmasi gerekir.
sonugclanabilecek yaralanmalara yol

acabilir.

e Yazicinin elektrikli bilesenleri
Uizerinde sadece elektrik
uzmanlarinin galismasina izin verilir.

e CihazI sadece uygun sekilde
topraklanmis ve sigortalanmis bir
prize baglayin. Fotokopi makineleri
veya vantilatorler gibi, belirli
araliklarla agilip kapatilan cihazlarin
bagh oldugu bir prizi kullanmayin.

e Yaziclyl, anahtarli veya zamanlama
kontrollu bir prize baglamayin.

o Asla hasarli veya asinmig elektrik
kablolarini kullanmayin.

e PrintJet ADVANCED yaziciyi
elektrige uzatma kablosu tzerinden
baglarsaniz, uzatma kablosuna bagh
batlin cihazlarin toplam nominal
akiminin, o uzatma kablosunun
amper degerini agsmadigindan emin
olun. Duvar prizine baglh bitin
cihazlarin toplam nominal akiminin
da o duvar prizinin amper degerini
asmadigindan emin olun.

e Yazicinin elektrik aksamini diizenli
araliklarla kontrol ederek,
baglantilarinda gevseklik veya
yalitiminda hasar olup olmadigina
bakin.

e Hasar varsa, hemen yazicinin gli¢
kaynagini kapatin ve hasari onartin.

e Asla sigortalari atlatmayin veya
devre dig1 birakmayin.

e Sigortalari degistirirken amper
degerine dikkat edin.
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2.6.2 Sicak yuzeylerden
kaynaklanabilecek tehlikeler

N\ DIKKAT

Sicak yiizeyler nedeniyle yanma
tehlikesi

Sicak bilesenlere temas edilmesi
yaniklara neden olabilir.

Herhangi bir calisma yapmadan once,
bitln bilesenlerin ortam sicakligina
disecek kadar sogumus oldugundan
emin olun.

2.6.3 Yanls yedek parcalardan
kaynaklanabilecek tehlikeler

.
o

Yanlis veya hatali yedek parcalar
hasara, yanlis calismaya veya tamamen
bozulmaya yol acabilecegi gibi gtvenlik
tehlikelerine de yol acabilir.

Sadece orijinal yedek parcalar kullanin.

Yedek parcalari Weidmuller'den satin alin. Yedek
parcalar hakkindaki gerekli bilgiler "9.2 Siparis
bilgileri" bashgi altinda verilmistir.

2.7 Emniyet dizenekleri ve

siperlikleri

e Yaziclyl sadece yazicinin mahfazasi takil ve
mirekkep deposunun kapagi kapall
durumdayken calistirin.

¢ Yazicinin mahfazasini ¢ikartmayin. Mahfazanin
acilmasi, butiin garanti haklarinizi kaybetmenize
neden olur.

1453490000/1.4/04.17

Giuvenlik bilgileri

2.8 Tesis operatérinin

yukiamlalakleri

Cihaz, biro kosullari altinda sanayi tesislerinde
kullanilir. O ylizden, cihaz operatorii, mesleki saglik
ve guvenlik konusundaki yasal gereklere uymakla
yukumludar.

Bu kullanim kilavuzundaki guivenlik bilgilerine ek
olarak, aygitin kullanildigi Glkede guvenlik, kaza
Onleme ve gevre koruma konusunda yururlikteki
yasal dizenlemelere de uyulmalidir. Asagidakiler
Ozellikle dnemlidir:

e Operatér, kurulum, kullanima sokma, ¢alistirma,
bakim ve temizleme gérevleriyle ilgili
sorumluluklari agikga tanimlamal ve
dizenlemelidir.

e Operator, yazici lzerinde galigsan batin
personelin bu kullanim kilavuzunu okudugundan
ve anladigindan emin olmalidir.

e Operatér, mesleki saglik ve guvenlik konusundaki
yerel yasal dizenlemelere uygun sekilde,
yazicinin kontrol noktalarinda yeterli aydinlatma
saglamalidir.

Operator ayrica, yaziciyl kusursuz sekilde galigir
durumda tutmaktan sorumludur. Dolayisiyla
asagidaki kurala da uyulmahdir:

e Operatér, bakim islemleri hakkindaki, dokunmatik
ekranda belirtilen ve bu kilavuzda agiklanan
bitin mesajlara uyulmasini saglamalidir.
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Giivenlik bilgileri

2.9 Personel gereklilikleri
2.9.1 Personelde olmasi gereken
vasiflar
/N UYARI

Vasiflarin uygun olmamasindan
kaynaklanabilecek yaralanma
tehlikesi

Yazicinin uygun olmayan sekilde
kullaniimasi yaralanmalara yol agabilir.

A

Dolayisiyla, bitin etkinlikler, sadece
kalifiye personel tarafindan
gergeklestiriimelidir.

Cihazda, vasiflarin uygun

olmamasindan kaynaklanabilecek
hasar riski

Aygitin uygun olmayan sekilde
kullaniimasi1 mal kaybina yol acabilir.

Dolayisiyla, butun etkinlikler, sadece
kalifiye personel tarafindan
gercgeklestiriimelidir.

2.9.2 Personelin yakumlultkleri

Cihaz Uzerinde veya cihazla ¢alismadan 6nce butiin
personelin asagidakilerin sorumlulugunu almasi
gerekir:

e Saglik, guvenlik ve kaza dnleme konusundaki
temel yasal diizenlemelere uymak

¢ Bu kullanim kilavuzundaki guvenlik bilgilerini ve
uyarilarini okumak ve konulari anladiklarini
imzalariyla teyit etmek
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2.9.3 Sorumluluklar

Personelin kurulum, kullanima sokma, galistirma,
bakim ve temizleme konusundaki sorumluluklari
acgikga tanimlanmis olmalidir.

Personelin, gesitli etkinlikler icin asagidaki vasiflara
sahip olmasi gerekir:

Usta personel

Usta personel, gerek egitim, bilgi ve tecribeleri
gerekse yasal diizenlemelere asinaliklari sayesinde
kendi baslarina islerini yapma ve potansiyel
tehlikeleri fark etme veya bunlardan kaginma
becerisine sahiptir.

Elektrik uzmanlan

Elektrik uzmanlari, gerek egitim, bilgi ve tecribeleri
gerekse standartlara ve yasal dizenlemelere
aginaliklari sayesinde bagimsiz bir sekilde elektrikli
ekipman Uzerinde ¢alisma ve potansiyel tehlikeleri
fark etme veya bunlardan kaginma becerisine
sahiptir.

Elektrik uzmanlari, yapacaklari 6zgiin gérevler
konusunda egitim almistir ve konulariyla ilgili
standartlari ve yasal diizenlemeleri bilir.
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Yazicinin tarifi

3 Yazicinin tarifi

3.1 Yazict 21
3.1.1 (7= T =Y o = SRR 21
3.1.2 (0] 0] =] 1q o] (=] PSPPSR 23
3.1.3 VOIA] PIAKASI...ceiiiteiei et 23
3.2 MultiCard ve MetalliCard Kartlar ........cooooieiiii i 24
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Yazicinin tarifi

M-Print® PRO markalama yazilimiyla birlikte,
PrintJet ADVANCED miurekkep puskurtmeli yazici,
MultiCard ve MetalliCard kartlari igin bir markalama
sistemidir.

Bu sistem, ekipmanin ¢abuk ve kolay bir sekilde ayr
ayri markalanmasi i¢in kullanilabilir.

PrintJet ADVANCED yazicisinda, cihazlarin,
makinelerin, baglanti kutularinin, kablolarin, tellerin
ve vanalarin anahtarlanmasi icin MultiCard formatli
markalari basmak igin, kalici bir okunurluk saglayan,
mukemmel bir baski islemi kullanilir. Butiin markalar
icin, bulasma ve gizilmeye karsi yiksek mukavemet,
UV dayanikhligi ve yiksek ¢dzinurlik sayesinde
guvenli ve kalici etiketler elde edilir.

PrintJet ADVANCED, ¢ok kuguk yazi tipleriyle baski
yapmaniza olanak verir. En kiguk karakterler bile
gayet okunakli olur; bdylece markalarin bilgi
yogunlugunu artirabilirsiniz.

MultiCard kartlar teker teker beslenebilir veya deste
hélinde (en ¢ok 30 MultiCard) besleme bélmesine
konulabilir.

MetalliCard kartlar sadece tek tek konulur.
MetalliCard'da demet halinde besleme yapilamaz.
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MetalliCard kartlar, islenmek Uizere bir gergeve igine
yerlesgtirilir.

Baski Unitesine beslenen MultiCard, isil islemle
sertlestirilen bir mirekkeple basilir ve ardindan bir
sabitleme Unitesine aktarilir.

Sonra sabitleme Unitesinde murekkep, 6zel bir
Isiticiyla sertlestirilir. Bu islemin stresi MultiCard ve
MetalliCard kartlarda farkl farkhdir.

Sonunda MultiCard/MetalliCard, PrintJet
ADVANCED vyazicidan ¢ikis yuvasina goénderilir ve
oradan alinabilir.

MultiCard/MetalliCard hemen kullanilabilir. Litfen,
MultiCard ve MetalliCard kartlarin, sabitleme islemi
nedeniyle sicak olacagini unutmayin. Gerekirse,
¢Ikis yuvasindan almadan 6nce sogumalarini
bekleyin.

PrintJet ADVANCED kapatiimamaldir. PrintJet
ADVANCED kullanilmadigi zaman otomatik olarak
bekleme moduna / enerji tasarruflu moda girer.
Boylece temizleme cevrimleri optimize olur ve
yazicinin kullanilabilir durumda oldugu sure artar.

1453490000/1.4/04.17



3.1 Yazici

3.1.1  Genel bakig

Yazicinin tarifi

Sekil 1 Yazicinin 6nden gorinimu

A Dokunmatik ekran

B Servis klapesi

C Mirekkep deposu kapagi
D Cikis yuvasi

1453490000/1.4/04.17
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Yazicinin tarifi

D C

Sekil 2 Yazicinin arkadan gérinimu

Filtre kapagi

Konnektorler

MultiCard/MetalliCard girisi

Deste girisi (besleme bdimesi)

USB bellek takmak icin birincil arabirim

Mmoo w >

Temizleme sivisi
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Sekil 3 Murekkep deposu kapagini agin

A Mirekkep kartuslari
B Atk mirekkep pedi
C Murekkep deposu kapagdi (agik)

Sekil 4 Konnektdorler
A Sol taraftaki sigorta (2,5 amper)

B Sag taraftaki sigorta (10 amper)

C Sebeke elektrik konnektori

D Ag arabirimi (RJ45 konnektori)

E PC'ye baglanmak igin ikincil USB baglantisi

1453490000/1.4/04.17
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3.1.3 Voltaj plakasi

Weidmiiller —- Klingenbergstr. 16
D-32758 Detmold

Type: PrintJet ADVANCED 220-240V MAC Address
Art.-Nr. 1324380000 00:00:74:BE:3A:D7
AC 220-240A / 4A 50-60Hz

e

number:

coro| (NN OO OO A A
II‘ PA12026 16 4

Made in Germany

Sekil 5 Voltaj plakasi

Voltaj plakasinda, sebeke voltaji, Urin numarasi,
seri numarasi ve MAC adresi (ag kartinin adresi) yer
alir.
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Yazicinin tarifi

3.2 MultiCard ve MetalliCard kartlar

PrintJet ADVANCED yaziciyla, plastikten yapilma MultiCard ve aliminyum veya paslanmaz celikten yapiima
MetalliCard kartlar basilabilir.

PrintJet ADVANCED yazici ve M-Print® PRO yazilimindan olugsan markalama sistemi Weidmuller
tarafindan, MultiCard ve MetalliCard kartlar i¢in tasarlanmigtir.

Weidmiiller 2=

A Inlay CC-Metall
/ \ CC-M85/54 /N

/=

Sekil 6 MultiCard/MetalliCard
A Ornek: MultiCard

B Ornek: Yarim MultiCard

C Ornek: MetalliCard

D Ornek: MetalliCard kartlar icin gerceve

MultiCard kartlar teker teker veya deste halinde konulabilir. MetalliCard kartlar sadece tek tek konulur.
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Yazicinin tarifi

MultiCard kartlar ikiye boltunebilir. Yarim MultiCard elde etmek igin, tam MultiCard karti ortasindan bukerek
ikiye bolun.

Ayni deste igcinde tam ve yarim MultiCard kartlar bir arada kullaniimamalidir.

Ancak, ayni deste iginde farkl tipte MultiCard kartlar bir arada kullanilabilir. S6zgelimi DEK 5/5 ve SM 27/27.

MultiCard kartin agiklamasi

Sekil 7 MultiCard kartin agiklamasi

A Ik proje markalama yiizeyi
B Markalama bélgesi
C Yan serit
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Kurulum

4.1

Paketten ¢ikarma

A\ DIKKAT

A

Tasima sirasinda ezilme/sikigma
tehlikesi

AJirhg1 nedeniyle, yazicli, daima iki kigi
tarafindan taginmalidir. Tasirken
yaziciyl her zaman 6n ve arka
tarafindan tutun.

Agirhgi nedeniyle, yazici, daima iki
kisi tarafindan tasinmalidir. Tasirken
yaziciyl her zaman 6n ve arka
tarafindan tutun.

@ ElllINNN.
i

Yaziciyl daima yatay pozisyonda
tutarak tasiyin. Yanhs sekilde
tasinirsa murekkep akabilir ve cihazi
kirletebilir veya bozabilir.

1 Ambalaji agin.

Batln aksesuarlari ¢ikartin.

3 Yaziciyl képlk ambalaj malzemesiyle birlikte

koliden ¢ikartmak icin iki kisi birlikte kaldirmalidir.

4 Kopuk ambalaj malzemesini ¢ikartin.

4.2

Teslimat kapsami

PrintJet ADVANCED vyaziclyi ve bitiin
aksesuarlarini ambalajdan ¢ikarttiktan sonra,
asagidakilerin hepsinin mevcut oldugundan emin
olun:

Elektrik kablosu

USB kablosu

1 MultiCard DEK 5/5

Cikis yuvasi

M-Print® PRO yazilim DVD'si
Hizh basvuru kilavuzu

Kullanim Kilavuzu

4.3

Yazicinin kurulmasi

Cihazi, hoparlér veya kablosuz telefon
baz istasyonu gibi, elektromanyetik
girisime yol acabilecek bagka cihazlarin
yakininda kullanmayin. Aksi takdirde
cihazin ¢alismasi etkilenebilir.

Onemli bilgiler

Yaziciyl kurarken, ¢alistirma ve bakim
islemleri icin gereken alanlari bos
birakmaya dikkat edin.

Onemli bilgiler

Sonradan tekrar taginma ihtimaline karsi
orijinal ambalaji saklayin.

28
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Kurulum

—_ 1 Yukarida belirtilen bilgilere dikkat edin.
2 Yaziciyl, taban alaninin gepegevre disina
e Yazicl, diz ve saglam bir zemin tasacak bir ylizeye yerlestirin.
tzerine konmalidir. Yazici, egik veya 3 Cikis yuvasinin éniinde, yazicinin
agil bir yizeye kondugunda duzgin MultiCard/MetalliCard kartlari herhangi bir
¢aligmaz. engelle karsilasmaksizin ¢gikartmasina yetecek
e Sicaklik ve nem bakimindan buyuk kadar bos yer birakin.

oynamalar gosteren yerlere

kurmaktan kagimin. 4 Yaziciyl, her tarafindan yeterince hava alacak bir

yere kurun.

5 Ariza durumunda figinin hemen g¢ekilebilmesi igin,
yaziclyl, prizin yakinina kurun.

Ayrica bkz. "9.1 Teknik

0 LL| | verier

e Yaziciyl dogrudan glnes isigina,
glcll 1s19a veya asiri sicakliga
maruz birakmayin.

e Cihazi, darbeye veya titresime maruz
kalabilecegdi yerlere koymaktan
kaginin.

o Titresimin aktarilmasini 6nlemek igin,
baska masalarla bitisik bir masa
kullanmayin.

e Cihazi, ¢cok miktarda toza maruz
kalacagi yerlere kurmayin.
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|

Sekil 8 isletim ve bakim alanlari
A 250 mm

B 200 mm ¢ikis yuvasi

C 100 mm

4.4 Tasima tespit parcalarinin
cikartilmasi

Sekil 9 Tasima tespit pargalari

30 Weldmiiller 3£

D 250 mm
E 100 mm
Agirlik: yaklasik 37,2 kg

1 Dokunmatik ekranin tagima tespit bantlarini
cikartin.

2 Murekkep deposu kapaginin tasima tespit
bantlarini ¢ikartin.
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4.5 Cikis yuvasinin takiimasi

Sekil 10 Cikis yuvasinin takiimasi

Cikis yuvasini takip yerine oturtun.

4.6 Dokunmatik ekranin
konumlandirilmasi

Dokunmatik ekran, kaldirilarak Gg farkli konuma
getirilebilir. Cikan bir 'tik' sesi, dokunmatik ekranin,
bu konumlardan birine oturdugunu belli eder.
Uclincii 'tik' sesinden sonra dokunmatik ekranin
kilidi acilir ve yavagga yerine yatirilabilir.

1453490000/1.4/04.17

Kurulum

Sekil 11 Dokunmatik ekran yatik konumda

Sekil 12 Dokunmatik ekran kalkik konumda

Weldmiiller 3& 31
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4.7 Elektrik figsinin baglanmasi

A

Sekil 13 Dokunmatik ekranin déndurilmesi

1 Dokunmatik ekrani istediginiz konuma kaldirin
(bkz. "Sekil 11 Dokunmatik ekran yatik
konumda").

Dokunmatik ekran, 270° dondirtlebilir.

2 Dokunmatik ekrani, kulaktan (A) tutarak,
istediginiz konuma dondurin (bkz. "Sekil 13
Dokunmatik ekranin déndurilmesi").

32 Weldmiiller 3£

Elektrikle ilgili tehlike uyarisi

Sebeke voltaji, yazicinin voltaj
degerleri plakasinda belirtilen voltajla
ayni olmalidir.

Cihazi sadece uygun sekilde
topraklanmig ve sigortalanmis bir
prize baglayin.

Fotokopi makineleri veya vantilatorler
gibi, belirli araliklarla acilip kapatilan
cihazlarin bagli oldugu bir prizi
kullanmayin.

Yaziciyi, anahtarli veya zamanlama
kontrollu bir prize baglamayin.

PrintJet ADVANCED yaziclyi
elektrige uzatma kablosu tUzerinden
baglarsaniz, uzatma kablosuna bagl
bltln cihazlarin toplam nominal
akiminin, o uzatma kablosunun
amper degerini agsmadigindan emin
olun.

Duvar prizine bagli bitiin cihazlarin
toplam nominal akiminin, o duvar
prizinin amper degerini
asmadigindan emin olun.

Yaziciyi elektrige baglarken, bina
tesisatinin uygun bir sigortayla
koruma altina alinmis oldugundan
emin olun.

1453490000/1.4/04.17




Elektrik kablosu hasar gorduyse
elektrikle ilgili tehlike uyarisi

Hasarli bir elektrik kablosu

e Olduricl sekilde elektrik carpmasina
neden olabilir ve

e yangina yol agabilir

e elektrik kablosunun hasar gérmesini
onleyin ve orijinal durumunda

kalmasina dikkat edin.
o elektrik kablosunun Gzerine higbir sey
koymayin

o elektrik kablosuna glglu sekilde
asiimayin ve gereginden fazla
bikmeyin

Bu talimatlara uyulmamasi, elektrik

garpmasina veya yangina neden olabilir.

Fisi, yakindaki bir prize takin ve figse kolayca
ulagilabildiginden emin olun.

1453490000/1.4/04.17
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Sekil 14 Elektrik fisinin baglanmasi

1 Elektrik kablosunu yaziciya takin (A).
2 Elektrik kablosunu prize takin (B).

Onemli bilgiler
Fislerin iyice oturdugundan emin olun.
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4.8 Yaziciyi baglama yontemleri

PrintJet ADVANCED vyazici, USB kablosu yardimiyla PC'ye veya ag arabirim kablosu yardimiyla yerel aga

baglanabilir.

Bu kurulum yéntemleri birbiriyle blylk 6l¢gtide aynidir. Farkl olduklari noktalarda bu yéntemler ayri ayri

aciklanmistir.

4.8.1 Ag arabirimi lizerinden baglanti

Sekil 15 Baglanti — ag kablosu
A Ag kablosu
B Ag arabirimi (RJ45 konnektori)

1 Ag kablosunu (A) yazicinin ag arabirimine (B)
baglayin.

2 Kabloyu, takilma tehlikesi olusturmayacak bir
yere yerlestirin.

34 Weldmiiller 3£

4.8.2 USB lizerinden baglanti

Sekil 16

USB kablosu

Onemli bilgiler

M-Print® PRO uygulama yazilimini
kurmadan, USB kablosunu takmayin.
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4.9 Yazicinin agilmasi ve
kapatiimasi

Sekil 17 Yazicinin agiimasi

A Acgmal/kapatma digmesi

1453490000/1.4/04.17

Kurulum

Ac¢ma/kapatma digmesini kisa bir stire basil
tutarak, yaziciyi agin.

o

Yaziciyl1 kapatmayin! Yazici
kendiliginden, bekleme moduna geger.
isletim parametreleri sadece yazici agik
oldugu surece korunur. Bu
parametreler, drnegin yazici kafasinin
optimum sekilde temizlenmesini saglar.
Yazicinin kapatiimasi veya
kullanilmamasi, bir sire sonra
murekkep memelerinin ttkanmasina
neden olabilir.

Yaziciyi sadece temizleme linitesini
degistirmek icin kapatin!
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410 Dokunmatik ekranin dilinin segilmesi

Yaziciyi ilk kez baslattiginizda, dokunmatik ekranda dil secimi géruntilenir.

BASLAT SISTEN BILGISI DL

DIL SEC
SLOVENGINA KAYDET i
B SLOVENSCINA PTAL X
SVENSKA

== suom

TURKCE

I =
R [

Sekil 18 Dokunmatik ekran — dil se¢imi

1 llgili diigmeye dokunarak, gereken dili segin.

’ Sonraki sayfaya ve diger segeneklere ilerlemek igin bu digmeye dokunun.

< Onceki sayfaya geri gitmek igin bu diigmeye dokunun.

Yazicl, siz dil se¢imini yapmadan dnce kapatilirsa veya sonradan dili degistirmek isterseniz, asagidaki
adimlari izlemeniz gerekir:

36 Weldmiiller 3£ 1453490000/1.4/04.17



Kurulum

‘\
é SABLONLAR | YAZDIRMA GOREVI
x ARACLAR SISTEN BILGISI

" HNn

Sekil 19 Dokunmatik ekran — ana ment

2 Dokunmatik ekranin ana menusuinde [Sistem bilgisi] dugmesine basin.

BASLAT SISTEN BILGISI

YAZICI ADI
PA13010010

IP ADRESI
192.168.42.161

DIL .Q, USB PORTU
TR USB1
< 112 ’

Sekil 20 Dokunmatik ekran —Sistem Bilgisi

3 Sistem Bilgisi penceresinde [DiL] diigmesine basin.

1453490000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 37
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BASLAT SISTEN BILGISI DL

DIL SEC
SLOVENGINA KAYDET bl
B SLOVENSCINA PTAL X
SVENSKA

== suom

TURKGE

< p
e ]

Sekil 21 Dokunmatik ekran — dil se¢imi

4 [stediginiz dili segin ve [KAYDET] diigmesine dokunarak segiminizi onaylayin.
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411 M-Print® PRO yaziliminin standart siirimiiniin kurulmasi

Kurulum

Markalama sistemi, su isletim sistemleri icin tasarlanmistir: Microsoft Windows® 7 (32/64 bitlik strimler),

Windows® Vista ve Windows® XP.

Onemli bilgiler

Kurulum, bir uzman tarafindan gergeklestiriimelidir. Bu islem igin, yonetici haklari gereklidir.

|

Uygulama yazilimi hakkindaki bilgileri,
M-Print® PRO kullanim kilavuzundan edinebilirsiniz.

1 Uriinle birlikte verilen DVD'yi PC'nin DVD slriicisiine takin.

DVD otomatik olarak baglatilir ve asagidaki ekran goérintulenir:

NV
VN

> M-PRINT® PRO Printer Driver and Software

CHOOSE YOUR LANGUAGE

ENGLISH

DEUTSCH

ESPARIOL

ITALIANO

FRANCAIS

=N B |

SAVE SETTING =

START APPLICATION . 3

Please note
The change will take effect only after saving the
setting

Sekil 22

M-PRINT® PRO Kurulumu - Dil ayari

2 stediginiz dili tiklatin.

3 [START APPLICATION] (UYGULAMAYI BASLAT) dugmesini tiklatin.

1453490000/1.4/04.17
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SOFTWARE ﬁ PRINTER DRIVERS
D R n e

| BROCHURES

% LANGUAGE - TOOLS

Sekil 23 M-PRINT® PRO Kurulumu - Baglat menusu

4 [SOFTWARE] (YAZILIM) digmesini tiklatin.

. o o _

CHOOSE THE REQUESTED SOFTWARE

M-PRINT® PRO
ADOBE® READER

% LANGUAGE - TOOLS

Sekil 24 M-PRINT® PRO Kurulumu - Yazilim

5 M-PRINT® PRO secenegini tiklatin.
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| > -ornire om0 prnte rver s s =)
._
CHOOSE YOUR LANGUAGE
s PORTUGUES - BRASIL
BE e Bl rorrcues pormucal
ESPAfIOL == SVENSKA
I I FRANCAIS h CESTINA
BE o B PYcCKuA
—  MAGYAR - B i A (CHINESE SIMP.)
B POLSKI
Sekil 25 M-PRINT® PRO Kurulumu - Dil se¢imi

6 istediginiz dili tiklatin.

Kurulum iglemi otomatik olarak baglar ve kurulum sihirbazi agilir.

Welcome to the M-Print® PRO 6 Setup
Wizard

The Setup Wizard will install M-Print@ PRO & on your
computer, Click Next to continue or Cancel to exit the Setup
Wizard,

Cancel

Back.

Sekil 26 M-Print® PRO — Kurulum sihirbazi

7 [Next] (ileri) diigmesini tiklatin.

1453490000/1.4/04.17
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Kurulum

{2] M-Print® PRO 6 Setup

WEIDMUELLER S5OFTWARE LICENSE AGREEMENT -

IMPORTANT: THIS SOFIWARE END USER LICENSE AGREEMENT
("EULA™) IS5 & LEGAL AGREEMENT BETWEEN YCOU (EITHER AN
INDIVILDUAL CR, IF PURCHASED OR OTHERWISE ACQUIRED EBY
OR FOR AN ENTITY, AN ENTITY) AND Weidmueller. READ
IT CAREFULLY BEFCRE CCMPLETING THE INSTALLATICN
FROCESS AND USING THE SCFIWARE. IT PRCVIDES &
LICENSE TO USE THE SOFIWARE AND CONTAINS WARRANTY
INFOEMATICN AND LIABILITY DISCLAIMERS. BY SELECTING
THE DOWNLCAD CR INSTALL NCW BUTTCN AND USING THE

-

¥ 1 accept the terms in the License Agreement!

Print | Back I Next I Cancel |

Sekil 27 M-Print® PRO - Lisans sartlarinin kabul edilmesi
8 Lisans sdzlesmesindeki sartlari kabul edin ve [Next] (ileri) diigmesini tiklatin.
9 Sonraki pencerede, kurulum turtind secin:

1] M-Print® PRO 6 Setup

Installs the most common program features. Recommended for most users.,

Custom |

Allows users to choose which program features will be installed and where
they will be installed. Recommended for advanced users.

Complete |

All program features will be installed. Requires the most disk space.

Metwork |

Allows users to choose which program feature will be installed and installs the
features on a network drive to use by multiple users.

Back | ek | Cancel

Sekil 28 M-Print® PRO — Kurulum tirinun segilmesi

Typical (Normal)
M-Print® PRO programi, en sik kullanilan ézelliklerle kurulur.
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Custom (Ozel)
M-Print® PRO programi kurulur ve eklenti modulleri tek tek segilebilir veya secimleri iptal edilebilir.

Complete (Tam)
M-Print® PRO programi ve butin eklenti modulleri otomatik olarak kurulur.

Network (Ag)

M-Print® PRO programi, agdaki paylasilan bir stricliye kurulur ve birden ¢ok kullanici tarafindan
kullanilabilir.

10 [Typical] (Normal) digmesini tiklatin.

Onemli bilgiler
: Ag suruminu kurmak istiyorsaniz, "4.14 M-Print® PRO yaziliminin ag surimundn kurulmasi”
bolimund okuyun.

[Typical] (Normal) digmesini tiklattiginizda, asagidaki pencere agilr:

%) M-Print® PRO 6 Setup o = =S

Weidmiiller <

Click Install to begin the installation. Click Back to review or change any of your
installation settings. Click Cancel to exit the wizard.

Cancel |

Sekil 29 M-Print® PRO — Kurulum isleminin baslatiimasi

11 Kurulumu baglatmak igin, [Install] (Kur) digmesini tiklatin.
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) M-Print® PRO 6 Setup (o] = [[=]

Weidmiiller <_

Please wait while the Setup Wizard installs M-Print® PRO 6.

Back | Mesxt | Cancel I

Sekil 30 M-Print® PRO — Kurulum igleminin ilerleme durumu

Kurulum igleminin durumu, ilerleme gubugunda gorintdlenir.

Completed the M-Print® PRO 6 Setup
Wizard

Click the Finish button to exit the Setup Wizard.

Cancel |

Sekil 31 M-Print® PRO — Kurulum isleminin sonlandiriimasi

12 Kurulum tamamlandidinda, [Finish] (Son) digmesini tiklatin.

44 Weldmiiller 3£
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412 Ag kablosu uzerinden baglanti

& Printlet ADVANCED Explorer o | @ [
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IF Address Fort
’ Add... ] ’ Test ] [ Properties. .. ] ’ Delete
Sekil 32 PrintJet ADVANCED Explorer

1 PrintJet ADVANCED yaziclyl eklemek igin, [Add...] (Ekle...) digmesini tiklatin.

Su iletigsim kutusu agilir:

Add Printlet ADVANCED =]

Which port is your printer connected to?

[ USE |
[ Metwork: ]
Sekil 33 Yazici baglantisinin secilmesi

2 Burada [Network] (Ag) dugmesini tiklatin.

1453490000/1.4/04.17
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Su iletisim kutusu agilir:

Add Printlet ADVANCED - Network =
You can add a printer by entering the serial number, the network
name or the IP address.

Serial Mumber:
':@' Add
Network Name:
':@' Add
IF Address:
':@' Add
’ Browse Network... l
Sekil 34 Yazicinin eklenmesi

3 [Browse network...] (Aga gdzat...) digmesini tiklattidinizda, arama iglemi baslatilir.

Browse Network for Printlet ADVANCED [=23w)
Browse for printer...
Printers found:
IF Address Serial Mumber Metwork Mame
Add Selected Printers
Sekil 35 Aga g6z atilmasi

46 Weldmiiller 3£
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Bir bilgisayar bulunursa, su iletisim kutusu agilir:

Browse Network for Printlet ADVANCED [=23w)

Browse finished.

Printers found:

IF Address Serial Mumber Metwork Mame

192.168.42. 178 PA12100032 PA12100032

l Add Selected Printers ]

Sekil 36 Arama sonucu - Aga g6z atilmasi

4 Yaziciyl eklemek igin [Add selected printers] (Segilen yazicilari ekle) digmesini tiklatin.

Su iletisim kutusu agilir:

& Printlet ADVANCED Explorer =N =R
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IF Address Fort
PA12100032 PA12100032 PA12100032 8181

| Add... | ’ Test ] ’ Properties... ] ’ Delete

Sekil 37 PrintJet ADVANCED Explorer

5 Yazici adini degistirmek isterseniz, [Properties...] (Ozellikler...) digmesini tiklatin. Artik M-Print® PRO
uygulamasinda, girdiginiz yeni ad goruntilenecektir.
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Printer properties @n

Display Mame: PA12100032

Serial Mumber: PA12100032

Metwork Name: PA12100032

IP Address: 192,158.42.178

Port: 8181

[ oK ] I Cancel
Sekil 38 Yazici adinin degistiriimesi

6 M-Print® PRO igin gereken yazici adini, 6rnegin PrintJet ADVANCED girin.
7 Girdiginiz bilgileri, [OK] (Tamam) digmesini tiklatarak onaylayin.

Printer properties @
Display Mame: PrintJet ADVANCED
Serial Mumber: PA12100032
Metwork Name: PA12100032
IP Address: 192.163.42.173
Port: 8181
[ OK l I Cancel
Sekil 39 Degistirilen yazici adi

Explorer'da yazici adi, degistirdiginiz haliyle (PrintJet ADVANCED olarak) goruntulenir.

& Printlet ADVANCED Explorer =] @ =
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IP Address Port
PrintJet ADVANCED PA12100032 PA12100032 8131

I Add... ‘ I Test J | Properties... | I Delete

Sekil 40 PrintJet ADVANCED Explorer

Segili yaziciyi, [Delete] (Sil) digmesini kullanarak listeden silebilirsiniz. istediginiz zaman bu yaziciyi yine
ekleyebilirsiniz.

[Close] (Kapat) diigmesini tiklatip iletisim kutusundan ¢ikabilirsiniz.
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[Test] (Test) digmesini tiklatarak, listede segili durumdaki yazicinin baglh ve erisilebilir durumda olup
olmadigini test edebilirsiniz.

Bagh ve erigilir durumdaysa, su iletisim kutusu cikar:

Connection Test @

[0] Successfully connected to the printer 'Print)et ADVAMNCED'.

Sekil 41 iletisim kutusu — Baglanti testi bagaril

Ornegin yazicinin kapali olmasi gibi bir nedenle yazici bulunamazsa, su mesaji gorirsiiniiz:

Connection Test @

Unable to connect to the printer 'Printlet ADVANCED',
! % Please ensure that the printer is connected and running.

Sekil 42 iletisim kutusu — Yazici bulunamadi

8 Ardindan M-Print® PRO yazilimini etkinlestirmeniz gerekir (bkz. "4.15 M-Print® PRO yaziliminin
etkinlestiriimesi").
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4.13 USB kablosu uzerinden baglanti

Onemli bilgiler
' M-Print® PRO uygulama yazilimini kurduktan sonra, USB kablosunu yaziciya baglayin. Yazici
denetim yazilimi otomatik olarak kurulur.

Sekil 43 Baglanti —USB kablosu
C USB kablosu
D USB baglanti noktasi

‘& PrintJet ADVANCED Explorer (=] = ==
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IP Address Port
[ Add... ] [ Test ] [ Properties... ] [ Delete
Sekil 44 PrintJet ADVANCED Explorer

1 PrintJet ADVANCED yaziciyi eklemek igin, [Add...] (Ekle...) digmesini tiklatin.
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Su iletisim kutusu agilir:

Add PrintJet ADVANCED =

Which port is your printer connected to?

[ usB |
| MNetwork |
Cancel
Sekil 45 Yazici baglantisinin segilmesi

2 [USB] digmesini tiklatin.

Yazici aramasi baglar.

Add Printlet ADVANCED - USE .

Searching for USE printer. ..

Cancel

Sekil 46 Yazici aramasi

Arama sonucu, asagidaki iletisim penceresinde goruntilenir:

Add PrintJet ADVANCED - USB ==

See the results of the search below. Chedk the USB ports to add them to the printer list.

V| USBE1 (found)
1USE2 (not found)

1USE3 (not found)

Search Again | Add Selection | [ Cancel

Sekil 47 Yazici - Arama sonucu

Herhangi bir yazici bulunamazsa, [Search again] (Tekrar ara) secenegiyle, yeni bir arama islemi

baglatabilirsiniz.

Bir yazici bulunursa, [Add selection] (Secimi ekle) digmesini tiklatin. Su iletisim kutusu agilir:

1453490000/1.4/04.17

Weldmiiller 3&

Kurulum

51



Kurulum

4% Printlet ADVANCED Explorer = | @ =]
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IF Address Fort
PrintJet ADVANCED (USB1) 172,16,30.1 5131

[ Add... l ’ Test ] ’ Properties... ] ’ Delete
Sekil 48 PrintJet ADVANCED Explorer

3 Yazici adini degistirmek isterseniz, [Properties...] (Ozellikler...) digmesini tiklatin. Artik M-Print® PRO
uygulamasinda, girdiginiz yeni ad goruntilenecektir.

Printer properties =z

Display Name: P1A 1(USB1)

Serial Mumber:

Metwark Name:
IP Address: 172.16.30.1
Part: 8181
[ OK ] ’ Cancel
Sekil 49 Yazici adinin degistiriimesi

4 M-Print® PRO i¢in gereken yazici adini, érnegin PJA 1 (USB1) girin.
5 Girdiginiz bilgileri, [OK] (Tamam) digmesini tiklatarak onaylayin.
Explorer'da, degistirdiginiz ad (PJA 1 (USB1)) goéruntulenir.

& Printlet ADVANCED Explerer == | =]
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IP Address Port
PIA 1 (USB1) 172.16.30.1 8181
’ Add... ] ’ Test ] [ Properties... ] [ Delete
Sekil 50 Degistirilen yazici adi

Segcili yaziciyi, [Delete] (Sil) digmesini kullanarak listeden silebilirsiniz. istediginiz zaman bu yaziciyi yine
ekleyebilirsiniz.

[Close] (Kapat) digmesini tiklatip iletisim kutusundan ¢ikabilirsiniz.

[Test] (Test) digmesini tiklatarak, listede segili durumdaki yazicinin bagh ve erisilebilir durumda olup
olmadigini test edebilirsiniz.
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Bagh ve erigilir durumdaysa, su iletisim kutusu ¢ikar:

Connection Test 3

[0] Successfully connected to the printer 'PJA 1 (USB1)'.

—

Sekil 51 iletisim kutusu — Baglant testi basarili

Ornegin yazicinin kapali olmasi gibi bir nedenle yazici bulunamazsa, su mesaji gériirsiiniiz:

Connection Test @

Unable to connect to the printer 'PJA 1 (USBL)'.
! % Please ensure that the printer is connected and running.

Sekil 52 iletisim kutusu — Yazici bulunamadi

6 Ardindan M-Print® PRO yazilimini etkinlestirmeniz gerekir (bkz. "4.15 M-Print® PRO yaziliminin
etkinlegtiriimesi").
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414 M-Print® PRO yaziliminin ag siiriminun kurulmasi

Onemli bilgiler
Kurulum, bir uzman tarafindan gercgeklestirimelidir. Bu islem icin, ydnetici haklari gereklidir.

4.14.1 Aciklamasi

Birden cok kullanicinin ag Uzerinden ayni yazilimi kullanarak ¢alismasi gerekiyorsa, M-Print® PRO
uygulamasinin ag sturimda kullanilir. M-Print® PRO uygulamasini her birinin bilgisayarina ayri ayri kurmak
yerine, yazilimin merkezi olarak kurulmasi yeterlidir (Setup.exe programini bir sunucuda veya merkezi bir
PC'de calistirin). Bu durumda istemci PC'ler (veya kullanicilar) M-Print® PRO uygulamasina, paylasilan ag

yollari Gzerinden erigir.

Ornek senaryo:

Merkezi bilgisayar Merkezi bilgisayar
erigim gereklidir erigim gereklidir
start.exe start.exe
dosyasini ¢aligtirin dosyasini galigtirin
Kurulum gerektirmez Kurulum gerektirmez
Kullanici PC'si 1 Kullanici PC'si 2

Merkezi bilgisayar
(sunucu)

Kurulum dosyasini merkezi
bilgisayara (sunucuya) kopyalayin

M-Print® PRO
kurulumunu gerceklestirin

'Ag' $|kk|n| Se(;in PrintJet ADVANCED

PrintJet ADVANCED
yazicisini ekleyin
Yaziciya ag Uzerinden
ulasilabilmelidir

Merkezi bilgisayar
erigsim gereklidir

start.exe
dosyasini ¢aligtirin

Kurulum gerektirmez

Kullanici PC'si N

Ayarlar PC 1 veya PC N'de
etkilenebilir

Yazici ayarlarina bitin
kullanicilar tarafindan erisilmesi,
Araglar > Secgenekler - Yonetici

secgenedi kullanilarak saglanabilir

Sekil 53 Ag kurulumu igin 6rnek senaryo
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Onemli bilgiler

kurulabilir.

: Ag surimi ancak PrintJet ADVANCED yazici ada, ag kablosu yardimiyla baglanmigsa

USB baglanti noktasi tGizerinden ag striminin kurulmasi mimkin degildir.

4.14.2 Merkezi bilgisayarda/sunucuda yapilmasi gerekenler

1 DVD'yi sunucuya / merkezi bilgisayara takin.

> M-PRINT® PRO Printer Driver and Software

CHOOSE YOUR LANGUAGE

NV
/N

ENGLISH

DEUTSCH

ESPARIOL

ITALIAND

FRANCAIS

BN EoR =)

. e _

SAVE SETTING =

START APPLICATION [ 4

Please note
The change will take effect only after saving the
setting.

% LANGUAGE - TOOLS

Sekil 54 M-PRINT® PRO Kurulumu - Dil ayari

2 istediginiz dili tiklatin.

3 [START APPLICATION] (UYGULAMAYI BASLAT) dugmesini tiklatin.

1453490000/1.4/04.17
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SOFTWARE ﬁ PRINTER DRIVERS
D R n e

| BROCHURES

% LANGUAGE - TOOLS

Sekil 55 M-PRINT® PRO Kurulumu - Baglat menusu

4 [SOFTWARE] (YAZILIM) digmesini tiklatin.

. o o _

CHOOSE THE REQUESTED SOFTWARE

M-PRINT® PRO
ADOBE® READER

% LANGUAGE - TOOLS

Sekil 56 M-PRINT® PRO Kurulumu - Yazilim

5 M-PRINT® PRO secenegini tiklatin.
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| > -ornire om0 prnte rver s s =)
._
CHOOSE YOUR LANGUAGE
B oo PORTUGUES - BRASIL
EE oo Bl  ~orrcuts rortucal
ESPAfIOL == SVENSKA
I I FRANCAIS h CESTINA
BE a0 B PyccKuA
m VMAGYAR - HREE R (CHINESE SIMP )
B POLSKI
Sekil 57 M-PRINT® PRO Kurulumu - Dil se¢imi

6 istediginiz dili tiklatin.

Kurulum iglemi otomatik olarak baglar ve kurulum sihirbazi agilir.

Welcome to the M-Print® PRO 6 Setup
Wizard

The Setup Wizard will install M-Print@ PRO & on your
computer. Click Next to continue or Cancel to exit the Setup
Wizard,

Back, Cancel

Sekil 58 M-Print® PRO — Kurulum sihirbazi

7 [Next] (ileri) diigmesini tiklatin.
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{2] M-Print® PRO 6 Setup

WEIDMUELLER S5OFTWARE LICENSE AGREEMENT -

IMPORTANT: THIS SOFIWARE END USER LICENSE AGREEMENT
("EULA™) IS5 & LEGAL AGREEMENT BETWEEN YCOU (EITHER AN
INDIVILDUAL CR, IF PURCHASED OR OTHERWISE ACQUIRED EBY
OR FOR AN ENTITY, AN ENTITY) AND Weidmueller. READ
IT CAREFULLY BEFCRE CCMPLETING THE INSTALLATICN
FROCESS AND USING THE SCFIWARE. IT PRCVIDES &
LICENSE TO USE THE SOFIWARE AND CONTAINS WARRANTY
INFOEMATICN AND LIABILITY DISCLAIMERS. BY SELECTING
THE DOWNLCAD CR INSTALL NCW BUTTCN AND USING THE

-

¥ 1 accept the terms in the License Agreement!

Print | Back I Next I Cancel |

S

8 Lisans sdzlesmesindeki sartlari kabul edin ve [Next] (ileri) diigmesini tiklatin.

9

ekil 59 M-Print® PRO - Lisans sartlarinin kabul edilmesi

Sonraki pencerede, kurulum tiriini segin:

1] M-Print® PRO 6 Setup

Installs the most common program features. Recommended for most users.,

Custom |

Allows users to choose which program features will be installed and where
they will be installed. Recommended for advanced users,

Complete |

All program features will be installed. Reguires the most disk space.

Metwork |

Allows users to choose which program feature will be installed and installs the
features on a network drive to use by multiple users.

Back | ek | Cancel

Sekil 60 M-Print® PRO — Kurulum tirinun segilmesi

10 [Network] (Ag) digmesini tiklatin.

58
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) M-Print® PRO 6 Setup (=@ |=]

Weidmiiller <

Click the icons in the tree below to change the way features will be installed.

s =) ~| M-Print® PRO & M-Print® PRO &
- =3 ~ | Printlet ADVANCED Functionality

This feature requires 85MB on your
hard drive.

4 | [} 3

Location: Cilsoftwarel, Err=s. |
Reset | Disk Usage | Back I Mext I Cancel |

Sekil 61 Ag§ kurulumu — Hedef dizin sec¢imi

[Disk Usage] (Disk Kullanimi) diigmesini kullanarak, mevcut suricilerde ne kadar bos alan oldugunu kontrol
edebilirsiniz.

11 [Browse...] (Gdzat...) dugmesini tiklatin.
12 Hedef dizini segin (6rnegin C:\software\).

Onemli bilgiler
istemci bilgisayarlarin kullanicilarinin, bu hedef dizine ulasabiliyor olmasi gerekir.

13 [Next] (ileri) digmesini tiklatin.
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4 M-Print® PRO 6-Setup

Please dick the browse button to select the target directory.
File Open/Save: C:\software\data) |
Catalog: C:\software\shared'configs} |
Templates: C:\software\shared\templates), |
Symbaols: C:\software'shared\symbols} |
Images: C:\softwarejmages!, |
Impart: C:\software'shared\filter), |
Scripts: C:\software\shared\scripts), |
Back I Mext I Cancel |
Sekil 62 Ag§ kurulumu — Dizinlerin secilmesi

14 Katalog gibi belirli bilesenler icin baska dizinler (6rnegin C:\data\catalog) segmek istiyorsaniz, [...]
digmesini kullanin.

Onemli bilgiler
Hedef dizinlerin, sunucunun yerel siricisinde yer almasi gerekir (ag suricileri ve
: \\SunucuAdi\PaylagsimAdi\Yol bigimindeki UNC yollar kullanilamaz).

Bu pencerede listelenen bitin klasérlerin, ag tzerinden, istemci bilgisayarlarin kullanicilari
tarafindan erisilebilir durumda olmasi gerekir. Klasorlerden bazilari tGizerinde yazma yetkisine
sahip olmalari da sarttir (bkz. "Klasérlerin paylasiimasi®).

15 [Next] (ileri) diigmesini tiklatin.
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{2] M-Print® PRO 6 Setup

Click Install to begin the installation. Click Back to review or change any of your
installation settings. Click Cancel to exit the wizard.

Cancel

Sekil 63 Ag kurulumunun baslatiimasi

16 [Install] (Kur) digmesini tiklatin.

Microsoft Windows® User Account Control (UAC; Kullanici Hesabi Denetimi) iletisim kutusu ¢ikabilir.

17 Cikarsa, Windows Uzerinde degisiklik yapiimasina izin verdiginizi onaylayin.

Onayinizdan sonra hedef dizinler olusturulur ve dosyalar bu klasérlere kopyalanir veya bu klasérlerde
olusturulur.
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) M-Print® PRO 6 Setup (o] = [[=]

Weidmiiller <_

Please wait while the Setup Wizard installs M-Print® PRO 6.

Back | Mesxt | Cancel I

Sekil 64 M-Print® PRO — Ag kurulumunun ilerleme durumu

ilerleme durumu, bir durum gubuguyla gdsterilir.

Completed the M-Print® PRO 6 Setup
Wizard

Click the Finish button to exit the Setup Wizard.

Back Cancel

Sekil 65 AQ kurulumunun sonlandiriimasi

18 Kurulum tamamlandidinda, [Finish] (Son) digmesini tiklatin.
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Su iletisim kutusu agilir:

& PrintJet ADVANCED Explorer o | B |
MName Serial Mumber Metwork Mame [ IF Address Fort
’ Add... ] [ Test l [ Properties. .. ] ’ Delete
Sekil 66 PrintJet ADVANCED Explorer

19 PrintJet ADVANCED yaziciyl eklemek igin, [Add...] (Ekle...) digmesini tiklatin.

Su iletisim kutusu agilir:

Add Printlet ADVANCED - Network (=]

You can add a printer by entering the serial number, the network
name or the IF address.

Serial Mumber:

I:EI Add
Metwork Name:

.j@. add
IP Address:

|a| add

l Browse Metwark. .. ]

Sekil 67 Yazicinin eklenmesi

[Browse network...] (Aga gbzat...) digmesini tiklattiginizda, arama iglemi baslatilir.

1453490000/1.4/04.17
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Browse Metwork for Printlet ADVANCED (=23

Browse for printer...

Printers found:

IP Address Serial Number Metwark Mame

Add Selected Printers Cancel

Sekil 68 Aga goz atilmasi

Bir bilgisayar bulunursa, su iletisim kutusu agilir:

Browse Metwork for Printlet ADVANCED

=

Browse finished.

Printers found:

IP Address Serial Number Metwork Mame
192,168.42.178

[ Add Selected Printers ]

Sekil 69 Arama sonucu - Aga g6z atilmasi

Yaziciy! eklemek icin [Add selected printers] (Segilen yazicilari ekle) digmesini tiklatin.

Yaziciyi, seri numarasi, ag adi veya IP adresi yardimiyla da ekleyebilirsiniz.

Onemli bilgiler
' Dokunmatik ekranda Sistem Bilgisi bolimunde [Activate DHCP] (DHCP'yi Etkinlestir) sikkini
sectiyseniz yaziciyl ag adi yardimiyla eklemeniz gerekir.

istediginiz girisin soru isaretini tiklattiginizda, gereken bilgileri nereden edineceginiz gésterilir.
Ornegin seri numarasini, yazicinin voltaj plakasindan égrenebilirsiniz.
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20 Seri numarasinin soru igaretini tiklattiginizda, yazicida voltaj plakasinin nerede oldugu gdsterilir.

Serial Number

Sekil 70 Seri numarasi — Voltaj plakasi

21 Seri numarasini, ag adini veya IP adresini girin. Soru isaretini tiklatarak daha fazla bilgi edinebilirsiniz.
22 Doldurdugunuz alanin [Add...] (Ekle...) digmesini tiklatin.

PrintJet ADVANCED Explorer'da, girilen yazici gérintalenir.

&% Printlet ADVANCED Explorer [ =@ ==]
Mame Serial Mumber Metwork Mame [ IF Address Port
192, 168.42.178 192,168.42.178 8181

[ Add... l ’ Test ] ’ Properties... ] ’ Delete

Sekil 71 Yazici adinin degistiriimesi

23 Yazici adini degistirmek isterseniz, [Properties...] (Ozellikler...) digmesini tiklatin. Artik M-Print® PRO
uygulamasinda, girdiginiz yeni ad géruntilenecektir.
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Printer properties

Display MName:

Serial Number:
Network Name:
IP Address:

Port:

PIA1

Sekil 72

24 M-Print® PRO i¢in gereken yazici adini, 6rnegin PJA 1 girin.

Yazici adinin girilmesi

25 Girdiginiz bilgileri, [OK] (Tamam) diigmesini tiklatarak onaylayin.

PrintJet ADVANCED Explorer'da, yazici adi, degistirdiginiz haliyle goérintulenir.

&8 Printlet ADVANCED Explorer (== ]==]
Name Serial Mumber Network Name / IP Address Port
PIA 1 192.165.42.178 81581
I Add... I I Test J I Properties. .. I l Delete I
Sekil 73 PrintJet ADVANCED Explorer

Segcili yaziciyi, [Delete] (Sil) digmesini kullanarak listeden silebilirsiniz. istediginiz zaman bu yaziciyi yine
ekleyebilirsiniz. [Close] (Kapat) digmesini tiklatip iletisim kutusundan c¢ikabilirsiniz.

[Test] (Test) digmesini tiklatarak, listede segili durumdaki yazicinin baglh ve erisilebilir durumda olup
olmadigini test edebilirsiniz.

Bagli ve erigilir durumdaysa, su iletisim kutusu ¢ikar:

Connection Test

IOI Successfully connected to the printer ‘PJA T

(oSl

Sekil 74

66

iletisim kutusu — Baglanti testi bagaril
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Ornegin yazici kapali olmasi veya ag sorunu gibi bir nedenle yazici bulunamazsa, su mesaiji gorirsiiniiz:

Connection Test

Unable to connect to the printer 'PJA 1",
! % Please ensure that the printer is connected and running.

—

Sekil 75 iletisim kutusu — Yazici bulunamadi

26 Ardindan M-Print® PRO yazilimini etkinlestirmeniz gerekir (bkz. "4.15 M-Print® PRO yaziliminin

etkinlegtiriimesi").

Klasoérlerin paylasiimasi

M-Print® PRO, asagidaki klasdrleri kullanir. Klasér yapisi, kurulum islemi sirasinda belirtilen segeneklere

baghdir:

4 software
bin
data
images
4 install
ushlan
profiles
4 shared
configs
filker
scripts
symbols
termnplates
temp

4 updates

pja

Sekil 76 Ag kurulumu — Klasor yapisi
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Klasdrlerin anlamlari séyledir:

Klasor igindekiler Yazma haklari
gerekiyor mu
bin Bu klasoérde, galistirilabilir dosyalar yer alir. -
data Kullanicilarin kendi M-Print® PRO dosyalarini X
kaydedecekleri standart klasor.
images Bu klasérde, M-Print® PRO resimleri yer alir. Kullanicilar M-
Print® PRO uygulamasinda Insert > Image (Ekle > Resim)
segenegini kullandiklarinda bu klasére erisilir.
install Kurulum sirasinda yazici denetim yazilimi bu klasérde
saklanir.
usblan USB iletisimini destekleyecek yazici denetim yazilimi bu
klasérde yer alir.
profiles Kullanici profilleri bu klasérde yer alir (6rnegin Tools >
Options (Araglar > Segenekler), yazici eglestirmeleri vb.). X
M-Print® PRO, ayarlari bu klasérden okur ve kaydedilen
ayarlari yine bu klasére kaydeder.
shared Bu klasor ve alt klasorleri, X
M-Print® PRO program dosyalarini igerir.
configs Bu klasor, Uriin katalogunu igerir. X
filter Bu klasér, ice aktarma (File > Import (Dosya > ige Aktar)) X
islevi icin gereken filtre dosyalarini igerir.
scripts Bu klasor, ice aktarma komut dosyalarini igerir. X
symbols Bu klasor, M-Print® PRO uygulamasinda eklenebilecek
olan program simgelerini (6rnegin koruyucu toprak hatt X
simgesi) icerir.
templates Sablonlar bu klasére kaydedilmelidir. X
temp M-Print® PRO, gecici dosyalari bu klasére kaydeder. X
updates Guncellegtirme rutini, verileri bu klasére kaydeder. X
pja Yazici guincellestirmeleri bu klasére kaydedilebilir. X
Tablo 1 Klasér yapisi ve anlami

68
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4.14.3 istemcide yapilmasi gerekenler
istemcilerde ayrica herhangi bir kurulum iglemi yapilmasi gerekmez.

Varsayilan ayarlarda, kullanicilarin 'bin’ klasériindeki "start.exe" dosyasini ¢alistirmasi gerekir. "Start.exe"
dosyasinin gergekte nerede olduguysa kurulum sirasinda belirttiginiz ayarlara (dizinler) baglidir.

iletisim kutusu, gereken iglevleri sunar:

¥ M-Print® PRO 6 Startup Screen [3m]

Weidmiiller <_

Please choose an option

Open M-Print® PRO 6.... Create Desktop Link
Create Startmenu Links Associate Files with M-Print® PRO 6
Install EPLAN Electric P8 Addon Close

Copyright (C) 2013 Weidmueller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstrasse 16, D-32758 Detmold
All rights reserved.

Sekil 77 Ag kurulumu — istemci
Bu iglevleri kullanmak igin Windows ydnetici haklari gerekli degildir.

Open M-Print® PRO 6... (M-Print® PRO 6 Uygulamasini Ag...)
Bu digme tiklatildiginda, M-Print® PRO programi baglatilir.

Create Desktop Link (Masaustl Baglantisi Olustur)
Bu digme tiklatildiginda, masaustinde, M-Print® PRO uygulamasinin baglantisi olusturulur.

Create Start Menu Link (Baslat MenUsi Baglantisi Olustur)
Bu digmeyi tiklatarak, Baglat menlstine M-Print® PRO girisini ekleyebilirsiniz.

Associate Files with M-Print® PRO 6 (Dosyalari M-Print® PRO 6 lle iligkilendir)

Bu digmeyi tiklatarak, dosyalari M-Print® PRO uygulamasiyla iligkilendirebilir, bdylece o tiirdeki dosyalar ¢ift
tiklatildiginda dogrudan M-Print® PRO uygulamasiyla agilmalarini saglayabilirsiniz.
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Install EPLAN Electric P8 Addon (EPLAN Electric P8 Eklentisini Kur)
Bu islev, PrintJet ADVANCED uygulamasi i¢in sart degildir.

Close (Kapat)
[Close] (Kapat) dugmesiyle, baslangi¢ ekranini kapatirsiniz.

Bir MultiCard kartin dogru baski konumunu ayarlamak ve fiziksel degisikliklerin etkisini dengelemek igin, M-
Print® PRO yazilimi aracihdiyla bazi ayarlar yapmaniz gerekir.

Bu islemler, "5 isletim" béliimiindeki "5.2 Yazilim ayarlar" baghg altinda anlatiimistir.

Bu ayarlari sadece bir PC, drnedin istemci PC 1 (izerinde yaparsaniz, ayarlarin istemci PC 2'den istemci PC

N'ye kadar diger bitiin PC'lerde de kullanilabilmesini saglamaniz gerekir. Asagidaki islev sayesinde, bu
ayarlari, diger PC'lerle otomatik olarak paylasabilirsiniz.

1 M-Print® PRO programini baglatin.
2 M-Print® PRO programinda, Tools (Araglar), sonra da Options (Segenekler) segenegine girin.

Asagidaki pencere acilr:

Options @
23 Environment Share Print Settings
General Click on 'Share Print Settings' to share your current print settings with other
View users of this computer:
Startup Options
: - Set Printer Correction...
B¢en5| o_ns - Set Material-dependent Slip. ..
Directories - Printer Plotter Calibration
>
Menu Administration However, the users can dedde whether they want to accept them or not.
Update
Color Coding Share Print Settings
Fields
Offsets Protect Print Settings
(22 Element Defaults 0Old Passward:
(22 Plotter
(23 Printlet ADVANCED New P 4
(3 Printet PRO ew Password:
(3 Printlet T Confirm new Password:
3 THM Plus 5
| Ok | | Cancel | Apply Help
Sekil 78 Istemciler — Baski ayarlarinin paylasiimasi

3 [Share Print Settings] (Baski Ayarlarini Paylas) digmesini tiklatin.

PC'lerini ilk baslatiglarinda kullanicilara, yapilmis olan degisiklikler bildirilir ve bunlari kabul edip
etmeyeceklerine karar verebilirler.

4 Ardindan M-Print® PRO yazilimini etkinlestirmeniz gerekir (bkz. "4.15 M-Print® PRO yaziliminin

etkinlegtiriimesi").
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4.15 M-Print® PRO yaziliminin etkinlestirilmesi
M-Print® PRO uygulamasini ilk baslatisinizda, yazilimin etkinlestiriimesi gerekir.

1 M-Print® PRO uygulamasini, masaustiindeki program simgesi yardimiyla veya Start (Baslat) —
Programs (Programlar) — Weidmiller — M-Print® PRO sec¢enegdi yardimiyla baslatin.

Eie

M-Print® PROG

Sekil 79 Masaustindeki M-Print® PRO program simgesi

M-Print® PRO uygulamasini ilk baglatisinizda, deneme strimini mi yoksa tam siriimui kullanacaginizi
segebileceginiz bir pencere aglilir.

License Assistant @

-

> S S

Thank you for your interest in using M-Print® PRO &.

You can try out this software for 30 days without any limitations.
After this period you must enter a valid License Key.

If you have a valid License Key choose "Full Version™ and then didk the
"Mext” button, otherwise choose the demo version:

30-day Demo
(demo days left: 29)

@) Full Version

< Badk [ Mext = ]| Cancel

Sekil 80 M-Print® PRO — Surimin segilmesi

2 Tam siirimii segin ve [Next] (ileri) digmesini tiklatin.
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Licenze Aszistant @

Flease choose your Key type.

@) 11 digit License Key
Example: 18345-33452

() 25 digit Key

Example: 1218938547493974728334359

[ < Back ][ Mext = l[ Cancel

Sekil 81 M-Print® PRO — Anahtar tirt
3 Lisans anahtarinin tiriini secin ve [Next] (ileri) diigmesini tiklatin.

Licenze Aszistant @

Please enter the License Key for your M-Print® PRO & program.

The License Key for a full version may be located or requested in one of the
following locations:

* Sticker on the CD or CD-packaging
* Confirmation e-mail message received from Weidmueller
*Your local reseller

License Key: 12345-67390
This License Key is invalid (e.g 12345-67890).
If you want to reqister your program via Internet dids the Register button and

follow the instructions of the website. Product registration is completely
optional.

Sekil 82 M-Print® PRO — Kayit

4 Yaziciyla birlikte gelen DVD'nin kabinda gérdiguniz 11 basamakli lisans anahtarini girin.
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Kurulum

Yazilimi ayni zamanda Internet Gzerinden de kaydettirirseniz, yazilm gincellestirmeleri hakkinda haberler
ve yeni islevlerin agiklamalari e-posta adresinize génderilir.

5 Bunun icin, [Register] (Kaydol) digmesini tiklatin ve gdsterilen talimatlari izleyin.
6 Kayit islemini yapmak istemiyorsaniz, [Next] (ileri) diigmesini tiklatin.

License Assistant @

Thank you! The License Key has been successfully accepted.
Mow you can use all features according to your license.

Click the "Finish" button to dose the License Assistant.

Sekil 83 M-Print® PRO — Kurulum igleminin sonlandiriimasi

7 Etkinlestirme islemini tamamlamak igin, [Finish] (Son) dugmesini tiklatin.

4.16 MultiCard kartin yazici i¢in ayarlanmasi

Bir MultiCard kartin dogru baski konumunu ayarlamak ve fiziksel degisikliklerin etkisini dengelemek i¢in, M-
Print® PRO yazilimi aracihdiyla bazi ayarlar yapmaniz gerekir.

Bu islemler, "5 isletim" béliimiindeki "5.2 Yazilim ayarlar" baghg altinda anlatiimistir.

1453490000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 73



Kurulum

4.17 Baski testi

Yaziciyl agtiginizda bir baski testi yapin.
Su adimlari izleyin:

‘\

é SABLONLAR | YAZDIRMA GOREVI
x ARACLAR

e HSn

Sekil 84 Dokunmatik ekran — Ana menl

SISTEN BILGISI

1 Dokunmatik ekranin ana menisiinde [SABLONLAR] diigmesine dokunun.
2 Kullanilacak olan MultiCard karta uyan bir sablon segin.
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Kurulum

BASLAT Sablonlar

Sablonlar
CC 15 45 MC NE WS (POWER ON_OFF) Yazdir E 0]
CC 85 54 NEWS (type plate) LSE Po=3N

CC-M85_5%54 AL (MetalliCard)

DEK 5_5 (1-10)

DEK 5_5(1-200)

4 111 >

Sekil 85 Dokunmatik ekran — Sablonlar

3 MultiCard karti takin.
4 Baski testini calistirmak icin [YAZDIR] dugmesine dokunun.
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isletim

5.1  Genel igletim

5.1.1  Onemli bilgiler

N\ DIKKAT

Sikigmalezilme uyarisi

Yaziclyl mahfazasiz olarak g¢aligstirmayin
ve galisirken deliklerinden uzak durun.

A\ DIKKAT

Otomatik baglatma uyarisi

Ag Uzerinden bir yazdirma gorevi
goénderildiginde yazici uyari vermeksizin
her an calismaya baslayabilir.

N\ DIKKAT

Sicak yiizey uyarisi

Isil igslem sirasinda MultiCard ve
MetalliCard kartlar ¢gok i1sinabilir. Cikis
yuvasindan almadan 6nce
MultiCard/MetalliCard kartlarin
sogumasini bekleyin.

e Yazicinin mahfazasindaki delik ve yariklarin 6ni
veya Uzeri kapatiimamalidir.

o Bu deliklere herhangi bir cisim sokmayin.
e Yazicinin i¢ine sivi kagmamasina dikkat edin.

e Yaziciyl kapatmayin! Yazici kendiliginden,
bekleme moduna geger. isletim parametreleri
sadece yazici agik oldugu sirece korunur. Bu
parametreler, 6rnegin yazici kafasinin optimum
sekilde temizlenmesini saglar.

78 Weldmiiller 3£

Yazici kapatilirsa veya kullaniimazsa, bir sire
sonra murekkep memeleri tikanabilir.

Her hafta birka¢ MultiCard/MetalliCard basin.
Baski kalitesini korumanin tek yolu budur.

Mdurekkep kartuslarini yazicidan ancak
bosaldiginda veya son kullanma tarihi
doldugunda cikartin.

Bir murekkep kartusunun ¢ikartiimasi, kartusla
murekkep hatti arasinda sizmaya neden olabilir.
Bunun sonucunda, mirekkep besleme
sisteminde sorun gikabilir.

Son kullanma tarihi dolan murekkebi
kullanmayin.

Mdirekkebin son kullanma tarihi yaklastiginda,
dokunmatik ekranda bir mesaj gorintdlenir.
Belirtilen murekkep kartusunu degistirin (bkz.
"Murekkep kartuslarini degistirme").

Son kullanma tarihi dolan murekkep
kullanildigi takdirde baski kalitesi diser
ve yazici zarar gorebilir.

Sadece Weidmdller tarafindan Uretilmis veya
onaylanmis olan tranleri (M-Print® PRO
yazilimi, MultiCard/MetalliCard ve mirekkep
kartuslari) kullanin. Aksi takdirde, baskinin
kalitesi ve dayanikhligi konusunda sorumluluk
kabul edilmez.

Onemli bilgiler

Onaylanmamis veya uygun olmayan
aksesuarlarin ve sarf malzemelerinin
kullanilmasindan kaynaklanan yazici
arizalari veya hasarlari garanti
kapsaminda degildir.
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5.1.2 MultiCard/MetalliCard kartlarin
takilmasi

MultiCard kartlarin sokulacagi yon

n_____ =
=
n_________=u
=
| HEEEESEEEE |
n _____ =
| SENEEEEEEE |
n________ =u
| ENENEEEEES |
n_______  =u
=
=
n________ =u
n______ =
n_______ =u
a______ =
=
=
=

L

Sekil 86 MultiCard kartlarin sokulacagi yon

MultiCard kartlar, dnceden herhangi bir islem
yapilmaksizin dogrudan takilabilir.

Yaziciya 6nce diiz kenarli u¢ girmelidir.

MetalliCard kartin gergeveye takilmasi

1 MetalliCard karti gergeveye takmadan 6nce,
MetalliCard kartin Gizerindeki koruyucu plastik
filmi ¢ikartin.

2 MetalliCard karti nemli bir bezle (Primer CC-M —
1341200000) temizleyin.

3 MetalliCard karti gergeveye takarken,
kenarlarindan tutun.

Basilacak olan bolgeye dokunmayin. Aksi takdirde
baski kalitesi duser.

1453490000/1.4/04.17
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Sekil 87 Cercevenin acilmasi
1 Cergevenin kilidini (A) agin ve gubugdu kaldirin.

Sekil 88 MetalliCard kartin cerceveye
takilmasi

2 MetalliCard karti (C) gergeveye (D) yerlestirin.
3 Cubugu (B) indirip kilidini kapatin.
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MetalliCard kartlarin sokulacagi yon 5.1.4 MultiCard destesinin basiimasi

Onemli bilgiler

e Sadece MultiCard kartlar deste
halinde takilabilir (MetalliCard kartlar
takilamaz).

e Besleme bélmesine 30 MultiCard
kartlk bir deste koyabilirsiniz.
e Destede 30'dan fazla MultiCard kart

olmamalidir.

e Destede, tam ve yarim MultiCard
kartlar bir arada kullaniilmamalidir.

MultiCard destesini besleme bélmesine (A), daha
once gosterilen sokma ydninde takin.

Weidmiiller 2=
Inlay CC-Metall
A . &

Sekil 89 MetalliCard kartlarin sokulacagi yon

5.1.3 Tek bir MultiCard/MetalliCard
kartin basiimasi

Tek MultiCard/MetalliCard karti yesil tagima
seridinin (A) tGzerine ok ydniinde yerlestirin.

Sekil 91 MultiCard destesinin takilmasi

A Destenin yerlestirilecedi besleme bdlmesi

Sekil 90 Tek bir MetalliCard ¢ercevesinin
takilmasi

A Birer birer
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5.2 Yazilim ayarlari

M-Print® PRO yazilimi araciligiyla asagidaki ayarlarin yapilmasi gerekir.

Bazi ayarlari saptayabilmek igin, bir MultiCard basiimasi gerekir.
Basilan MultiCard soduk suyla temizlenerek tekrar kullanilabilir.

Onemli bilgiler

Bu islemde MultiCard isitilarak sabitlenmez.
= Mdirekkep silinerek kolayca cikartilabilir.
Giysilerinizi kirletmemeye dikkat edin.

5.21 M-Print® PRO uygulamasinin baslatiimasi

M-Print® PRO uygulamasini, masaulstiindeki program simgesi yardimiyla veya Start (Baslat) — Programs
(Programlar) — Weidmiller — M-Print® PRO secenegdi yardimiyla baslatin.

L

M-Print® PROG

Sekil 92 Masaustindeki M-Print® PRO program simgesi
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5.2.2 Yazicinin eglestiriimesi ve kalibrasyonu

: Her MultiCard tipi (s6zgelimi DEK 5/5) i¢in ayri birer yazici atanmalidir.

yapilmaldir.

Kalibrasyonda yaziciya 6zgu sifir noktasi belirlendiginden, yazici igin bir kez kalibrasyon islemi

Yazici atanmasi

Product Catalog =]
Category Marker Find  Tools
= e 38 2 a2 .
Variant:
50 Dekafix | [ variant List

DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS
3 DEK 5/55 DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL GE
B DEK 5/5 PLUS DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL RT
2 DEK 5/5.5 PLUS DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL BL
DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL GN
DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL GR

m

Description: Raster: 5mm, Hihe: 5mm; Fiir SAK, W-Serie, I-Serie, Z-Serie
Order No. Custom Print: 1609810000

Order No. Blank: 1609301044

EAN: 4008190397111

Custom Order Mo. Custom Print:

Info: Product Website
Select Product Close Catalog
Sekil 93 MultiCard secilmesi
1 Ornegin, MultiCard — Terminal Markers (Terminal Markalama) sikkini segin.
2 DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard sikkini segin.
3 [Select Product] (Uriinii Seg) diigmesini tiklatin.
4 Meni gubugunda File (Dosya) — Print (Yazdir) sikkini segin.

82 Weldmiiller 3£
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> Print Project (New Project)
Printer
B
Map printer for DEK 5/5
Copies Duplicate Markers Calibration. ..
Number of Copies: 15 Number of Duplicates: 15
[1] 2] 1] 2] [colate
Jobs
@ All Marker Types
Marker Type: DEK 5/5
Single Pages
Selected Markers Without Project Marker, keep Marker positions
1] [E1] (]
I Type Marker Typ... Pages Copies Printer Heating Quality
DEK 5/5 DEK 5/5MC... ! 1
« m »
[} sShow message box for Marker Type change
[7] without curing (only PrintJet ADVANCED)
[ Print ] [ Cancel J

Sekil 94 Yazicinin segilmesi

5 Eklenmis olan PrintJet ADVANCED yaziclyi segin.
6 [Map] (Eslestir) digmesini tiklatin.

Map Printer

(5]
(@) As Printer m
©) | s MCP Plus -

Sekil 95 Yazicinin eslegtiriimesi

7 Ardindan gelen iletisim kutusunda, 'As Printer' (Yazici Olarak) sikkini segin ve [OK] (Tamam) digmesiyle
onaylayin.
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M-Print® PRO B 2
Do you want to assign all vanants of this product to the selected output device?

[] Dont ask again

Sekil 96 Yaziciya varyantlar atanmasi

8 Bu iletisim kutusunda, DEK 5/5 MultiCard kartin bitlin varyantlarini bu yaziciya atayip atamayacaginizi
belirleyin.

[Yes] (Evet) digmesini tiklatirsaniz, DEK 5/5 tipi MultiCard kartlarinin butiin versiyonlari
PrintJet ADVANCED yaziciya atanir ve bu ayar degistiriimedigi stirece giktisi bu yazicidan alinir.

Yazicinin kalibrasyonu

> Print Project (New Praject) |t

Printer
PrintJet ADVANCED

Map printer for DEK 5/5

Copies Duplicate Markers

Mumber of Copies: 15 Numnber of Duplicates: 15
[1] ﬂﬂ 2] [¥] Collate

Jobs

@) All Marker Types

~) Marker Type: DEK 5/5 1

) Single Pages

") Selected Markers Without Project Marker, keep Marker positions

Type Marker Typ... Pages Copies Printer Heating Quality
DEK 5/5 DEK 5/5 MC... 1 1 PrintJet ADVAMNCED Standard  Standart|

4 T 3

[ show message box for Marker Type change
[ without curing (only Printlet ADVANCED)

Print I l Cancel

Sekil 97 Kalibrasyon

9 S$imdi, yazicl igin baski konumunu belirlemek igin, [Calibration...] (Kalibrasyon...) digmesini tiklatin.
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Printlet ADVANCED (3]
Page Margin
Save
. Change the left and top values,
= 37 e until the coordinate plane is gl
printed on the marker in the
shown position.
Left:
2 mm
Print Coordinate Plane...
Set Material-dependent Siip...
Adjust Marker Type...
Sekil 98 Koordinat diizlemi

10 Yaziciya 6rnegin bir DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard takin (ayrica bkz. "5.1.2
MultiCard/MetalliCard kartlarin takiimasi").

11 [Print Coordinate Plane] (Koordinat Duzlemini Yazdir) digmesini tiklatin.

12 Asagida gosterildigi sekilde X ve Y deg@erlerini 6l¢cin ve bunlari ilgili alanlara girin.

Print Coordinate Plane @
Flease measure the left (X) and top value () of the coordinate plane and
insert this values into the fields below,

L L L L L L L 1
Y
X o
-
rr r r ©r - [©° 1
X A mm ¥ 3B mm
[ OK ] [ Cancel ]
Sekil 99 Degerlerin dl¢ilmesi ve girilmesi

Girdiginiz degerler, yan kenar bosluklarini otomatik olarak dizeltir.
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13 Koordinat dizlemi, basilan MultiCard kartin Uzerinde agagidaki konuma gelinceye kadar ayni adimlari
tekrarlayin.

)

Sekil 100 Koordinat diizleminin konumu
14 Duizelttiginiz degerlerle bir koordinat diizlemi bastirarak bunu kontrol edin.

15 [Save] (Kaydet) digmesini tiklatip, yaptiginiz ayarlari kaydedin.
16 Ardindan, yazici diizeltmesini ayarlayin (sonraki bolime bakin).
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5.2.3 Yazici duzeltme ayarlar

isletim

: Yazici diizeltme islemi bir kez yapilmaldir. islem, MultiCard tipine bagh degildir.

1 Meni gubugunda Tools (Araglar) — Printer Settings (Yazici Ayarlari) — Set Printer Correction (Yazici

Duzeltmesini Ayarla) sikkini segin...

2 Yaziciya 6rnegin bir DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard takin (ayrica bkz. "5.1.2

MultiCard/MetalliCard kartlarin takiimasi").

Set Printer Correction
Step 1: Select Printer

Select printer for this Marker Type.

FrintJet ADVAMCED b J I Settings...
I Page Margin...
Map printer for DEK. 5/5 I Map

Step 2: Print Test Page

In order to determine the printer feed rate you have to print a rectangle with
a spedified size first,

Specified Width (X): 228 mm

Spedfied Height (Y): 46 mm Print Rectangle

Step 3: Measure Actual Size
Please measure the actual height and width of the rectangle and insert this
values into the fields below.

Actual Width (x): 228 mm 100%:

Actual Height (¥): 45 mm 100 %%

I Print Adjusted Rectangle

[ OK ] [ Cancel ‘

Sekil 101 Yazici dizeltmesinin ayarlanmasi

3 [Print Rectangle] (Dikdértgen Yazdir) digmesini tiklatip, belirlenen boyutta (228 x 46 mm) bir dikdértgen

basin.
4 Basilan MultiCard karti yazicidan alin.
5 Basilan dikddrtgenin boyutlarini élgun.

1453490000/1.4/04.17
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Set Printer Correction @
Step 1: Select Printer

Select printer for this Marker Type.

PrintJet ADVANCED ~| | Settings... |
| Page Margin... |
Map printer for DEK 5/5 | Map |

Step 2: Print Test Page

In order to determine the printer feed rate you have to print a rectangle with
a spedified size first.

Specified Width (X): 228 mm

Specified Height {¥): 46 mm Print Rectangle

Step 3: Measure Actual Size
Please measure the actual height and width of the rectangle and insert this
values into the fields below,

Actual Width (x): 227,5 | mm 100,22 %

Actual Height (Y): 46 mm 100 %a

| Print Adjusted Rectangle

[ OK l | Cancel |

Sekil 102 Yazici dizeltmesinin ayarlanmasi

6 Olglilen degerleri, 'Actual Width (X)' (Gergek Geniglik) ve 'Actual Height (Y)' (Gergek YUikseklik) alanlarina
girin.
Yukaridaki 6rnekte, dlculen degerler 227,5 x 46'dir. Gereken ¢ikti boyutuna ulasmak igin yazicinin, %0,22
daha buyuk bir dikdértgen basmasi gerekir.
Boyutlari kontrol etmek icin, yaziciya tekrar bir DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard koyun.
[Print Adjusted Rectangle] (Ayarlanan Dikdortgeni Yazdir) digmesini tiklatin.

Boyutlar dogruysa, [OK] (Tamam) digmesini tiklatarak giriglerinizi onaylayin.
Artik yazici, batin MultiCard kartlara gore ayarlanmistir.

10 Ardindan, seridin ayarlarini yapin (sonraki bolime bakin).
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5.2.4 Malzemeye bagh seridin ayarlanmasi

isletim

Malzemeye bagl serit dizeltmesi malzemeye bagl oldugundan, her MultiCard versiyonu igin
yapiimaldir.

1 Meni gubugunda Tools (Araglar) — Printer Settings (Yazici Ayarlari) — Set Material-Dependent Slip

(Malzemeye Bagh Seridi Ayarla) sikkini segin...

2 Yaziciya 6rnegin bir DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard takin (ayrica bkz. "5.1.2

MultiCard/MetalliCard kartlarin takiimasi").

Set Material-dependent Slip DEK 5/5 (DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS) [=23a]
Step 1: Select Printer

Select printer for this Marker Type.

PrintJet ADVANCED -] | Settings... |
| Page Margin... |
Map printer for DEK 5/5 | Map |

Step 2: Print Test Page

In order to determine the printer feed rate you have to print a rectangle with
a specified size first,

Spedified Width (%): 228 mm

Specified Height (Y): 45 mm Print Rectangle

Step 3: Measure Actual Size
Please measure the actual height and width of the rectangle and insert this
values into the fields below.

Actual width {x): 228 mm 100%:

Actual Height (¥): 45 mm 100 %%

| Print Adjusted Rectangle

[ oK ] | Cancel |

Sekil 103 Malzemeye bagh seridin ayarlanmasi

3 [Print Rectangle] (Dikdortgen Yazdir) dugmesini tiklatip, belirlenen boyutta (228 x 46 mm) bir dikdértgen

basin.
Basilan MultiCard karti yazicidan alin.
5 Basilan dikdortgenin boyutlarini élgin.
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Set Material-dependent Slip DEK 5/5 (DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS) (23]
Step 1: Select Printer

Select printer for this Marker Type.

PrintJet ADVANCED - | Settings... |
| Page Marqgin... |
Map printer for DEK 5/5 | Map |

Step 2: Print Test Page

In order to determine the printer feed rate you have to print a rectangle with
a spedified size first.

Specified Width (%): 222 mm

Spedified Height (): 46 mm Print Rectangle

Step 3: Measure Actual Size
Please measure the actual height and width of the rectangle and insert this
values into the fields below.

Actual Width (X): 227 | mm 100,44 %

Actual Height {): 46 mm 100 %6

| Print Adjusted Rectangle

[ OK ] | Cancel |

Sekil 104 Malzemeye bagh serit — Olciilen degerlerin girilmesi

6 Olgiilen degerler, belirlenen boyuttan farklysa, élgiilen bu degerleri 'Actual Width (X)' (Gergek Genislik)
ve 'Actual Height (Y)' (Gergek Yukseklik) alanlarina girin.

Yukaridaki 6rnekte, olglilen degerler 227 x 46'dir. Gereken ¢ikti boyutuna ulasmak igin yazicinin, %0,44
daha buyuk bir dikdértgen basmasi gerekir.

7 Boyutlari kontrol etmek igin, yaziciya tekrar bir DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard koyun.
8 [Print Adjusted Rectangle] (Ayarlanan Dikdértgeni Yazdir) digmesini tiklatin.

9 Boyutlar dogruysa, [OK] (Tamam) digmesini tiklatarak giriglerinizi onaylayin.

10 Ardindan, MultiCard tipini ayarlayin (sonraki bélime bakin).
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5.2.5 MultiCard kartlarin ayarlanmasi

MultiCard kartlar, 6rnegin ortam sicakliginin etkisiyle, normal boyutlarinda olmayabilir. Bu gibi
degisikliklerden genellikle genislik etkilenir. Bu fiziksel degdisiklikleri dengelemek i¢in MultiCard kartlari
ayarlayabilirsiniz. Ayarlama iglemi, her MultiCard tipi igin yapiimalidir.

1 Meni gubudundan File (Dosya) — Adjust Marker Type (Markalama Turiini Ayarla) sikkini segin...

Adjust Marker Type - DEK 5/5 (DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL W5) (23]

Please insert the actual width and height in the fields below.

SpeedMarking Laser

Specified Size (Ideal Value) Actual Size
Width: 223 mm Width (X): PR mm 100 %
Height: 50,8 mm Height (¥): 50,8 mm 100 %
Offset (@): 0 mm
Offset (b): 0 mm IEI
Options

Use this setting for the following printers:

MPIZ1FE42 (HP Color LaserJet CP4020 Series)
Microsoft XPS Document Writer
LexmarkC540n
HP Color LaserJet 4600 PCLE
Fax
An Onehote 2010 senden
PJA File Qutput
V| Printlet ADVANCED

[ QK ] [ concel |

Sekil 105 Markalama tirindn segilmesi

ik proje markasindan son proje markasina kadar olan genigligi (X) élgiin (yukaridaki sekle bakin).

Yuksekligi (Y) saptamak icin, en alttaki markanin alt kenarindan en Ustteki markanin Ust kenarina kadar
olan mesafeyi dlgtin (yukaridaki sekle bakin).

4 Olgulen gergek degerleri, 'Width (X)' (Geniglik) ve 'Height (Y)' (Yiikseklik) alanlarina girin.
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Farki ayarlamak igin, 'Offset (a)' (Kayma (a)) ve 'Offset (b)' (Kayma (b)) alanlarina gereken degerleri girin.

Sekil 106 Kaymanin ayarlanmasi

5 Yaziciya 6rnegin bir DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard takin (ayrica bkz. "5.1.2
MultiCard/MetalliCard kartlarin takiimasi").

6 Yazici simgesini tiklatin:

3

Basilan MultiCard kartlarin gériinimu soyledir:

Sekil 107 MultiCard
MultiCard karta, ¢ kare ve bir sira nokta basilir.

92 Weldmiiller 3£ 1453490000/1.4/04.17



isletim

X yoéniinde yanlig bir sifir noktasi 6rnegi (kayma a)

u e i

|!nﬁimllunfliﬂln||||ﬁiﬂ|l1||||ﬁjmp|||lﬁum|l||@nll||||ilill£n||||@ol|n||||§:| i "EErrrrrr

Sekil 108 X yénundeki sifir noktasinin ayarlanmasi

Bu 6rnekte, U¢ kare ve nokta sirasi, sola dogru gerekenden 1 mm kaymis olarak basiimistir.

Bunu dizeltmek icin, ‘Adjust Marker Type' (Markalama Turunl Ayarla) penceresinde 'Offset (a)' (Kayma (a))
degerinin degistiriimesi gerekir (bkz. Sekil 105 Markalama tiriinin segilmesi).

Bu 6rnekte karelerin, saga dogru kaydiriimasi gerekmektedir. Dolayisiyla, pozitif bir deger girilmelidir (bu
Ornekte 1 mm).

Y yoniinde yanlis bir sifir noktasi 6rnegi (kayma b)

Sekil 109 Y ydénundeki sifir noktasinin ayarlanmasi

Bu 6rnekte, i¢ kare ve nokta sirasi, yukariya dogru gerekenden 1 mm kaymis olarak basiimistir.

Bunu ayarlamak icin, 'Adjust Marker Type' (Markalama Turlnu Ayarla) penceresinde 'Offset (b)' dederinin
degistiriimesi gerekir (bkz. Sekil 105 Markalama tirindn secilmesi).

Bu 6rnekte karelerin, asagiya dogru kaydirilmasi gerekmektedir. Dolayisiyla, pozitif bir deger girilmelidir (bu
ornekte 1 mm).
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Yanhs genislik X 6rnegi (biitiin markalar igin orta ¢izgi ayari)

Sekil 110 X yénundeki merkezin ayarlanmasi

Baski, markadan markaya giderek merkezden saga dogru kaymaktadir.

Bunu diizeltmek igin, dlglilen degerin (bu 6rnekte 1 mm) 'Adjust Marker Type' (Markalama Turina Ayarla)
penceresindeki 'Width (X)' (Genislik (X)) dederinden ¢ikartiimasi gerekir (bkz. Sekil 105 Markalama turtinin
segilmesi).

Baski, markadan markaya giderek merkezden sola dogru kayiyorsa, dlgtilen degerin, 'Adjust Marker Type'
(Markalama Turini Ayarla) penceresindeki 'Width (X)' (Genislik (X)) degerine eklenmesi gerekir (bkz. Sekil
105 Markalama tirtintn secilmesi).

Yanhs yiikseklik Y 6rnegi (butiin markalar igin orta ¢izgi ayar)

Sekil 111 Y yénindeki merkezin ayarlanmasi

Baski, markadan markaya giderek merkezden yukariya dogru kaymaktadir.

Bunu dizeltmek igin, dlgtilen degerin (bu 6rnekte 1 mm) 'Adjust Marker Type' (Markalama Turina Ayarla)
penceresindeki 'Height (Y)' (Yukseklik (Y)) degerinden ¢ikartiimasi gerekir (bkz. Sekil 105 Markalama
turdnuin secilmesi).
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Baski, markadan markaya giderek merkezden asagiya dogru kayiyorsa, él¢ilen degerin, 'Adjust Marker
Type' (Markalama Turinu Ayarla) penceresindeki 'Height (Y)' (Yukseklik (Y)) degerine eklenmesi gerekir

(bkz. Sekil 105 Markalama turiiniin segilmesi).

Onemli bilgiler

MultiCard kartlar tek bir bilgisayarda ayarlanirsa, bu ayarlarin éteki bilgisayarlarda da
kullanilabilmesi saglanmalidir. Bu islem, )_lénetici tarafindan yapilir. Bu konuda daha ayrintili bilgi
edinmek igin, su bolimu okuyun: "4.14.3 Istemcide yapilmasi gerekenler".

5.2.6 MultiCard/MetalliCard kartlarin
basiimasi

islem:
1 M-Print® PRO software yazilimini baglatin.
2 Gereken MultiCard/MetalliCard karti segin.

3 Basmak istediginiz metni ya da resim veya
barkodu ekleyin.

4 MultiCard/MetalliCard karti veya MultiCard
destesini takin.

5 M-Print® PRO uygulamasini kullanarak baskiyi
baslatin.

Yazdirma gérevi bir USB bellege kaydedilerek
dogrudan yazicinin ana USB baglanti noktasina da
takilabilir. Ardindan, yazdirma gérevi, dokunmatik
ekranda [TEMPLATES] (SABLONLAR) digmesi
yardimiyla secilip bastirilabilir (bkz. "5.3.15 USB
bellekteki sablonlarin yazdiriimasi®).

1453490000/1.4/04.17

5.2.7 Koruma ayarlari / 1sitma seviyesi

MultiCard ve MetalliCard kartlar igin kullanilacak isil
islem ayarlari birbirinden farklidir ve otomatik olarak
uygulanir.

Koruma igin daha yiksek veya daha algak bir deger
belirlenebilir. Isitma seviyesinin ince ayarlari
hakkinda ayrintili bilgi edinmek icin M-Print® PRO
kullanim kilavuzuna bakin.

Soguduktan sonra, her MultiCard veya MetalliCard
karti kontrol ederek bulagsma ve cizilmeye karsi
dayaniklihdina bakin.

5.2.8 Baski kalitesinin segilmesi

Baski kalitesi belirlenebilir. Bu islem hakkinda
ayrintih bilgi edinmek icin, M-Print® PRO kullanim
kilavuzuna bakin.
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5.3 Dokunmatik ekran

Dokunmatik ekran, yazici hakkinda, o anda kartuslardaki mirekkep seviyesi gibi bilgileri gérmenize,
yazdirma gorevlerini gorintilemenize ve silmenize ve bakim iglemleri ylritmenize olanak verir. Ayrica
dokunmatik ekranda kullanilacak dili segebilir ve érnek sablonlari basabilirsiniz.

Dokunmatik ekranda, mirekkep kartuslarinin degistiriimesi gerektigiyle ve bakim iglemleriyle ilgili mesajlar
da goruntilenir.

Dokunmatik ekran, kaldirilip déndurilerek, istediginiz konuma getirilebilir (bkz. Bolium "4.6 Dokunmatik
ekranin konumlandiriimasi”).
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5.3.1 Dokunmatik ekranin menu yapisi
Yazici Yazici Sensér Meme
Sablonlar Genel bakis kafasi kafasi N i
. kontroli kontroli
temizleme yikama
Yazdir USB Duzenle
Yazdir

Yazici adi IP adresi Dil USB baglant
noktasi
Yazici adini IP adresini Alt ag ; DH(.:P 4 : - USB baglanti
degistir degistir maskesini etkinlestir / devre Dil se¢imi noktas! seg
degistir disi birak

Murekkep dolum seviyesi

Gunluk

Bilgi

PrintJet ADVANCED hakkinda

Renk se¢ Olaylara genel bakig bilgi
Mirekkep bilgisi Mesaj ve onerilen ¢ézim
Mesaj bilgileri
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5.3.2 Anameni

‘\
é SABLONLAR | YAZDIRMA GOREVI
x ARACLAR SISTEN BILGISI

e iNE

Sekil 112 Dokunmatik ekran — Ana menl

En alt satirda, yazicinin durumu belirtilir. Yukaridaki érnekte yazici, 'Ready' (Hazir) durumundadir.

Dort digmeden birine — [SABLONLAR], [YAZDIRMA GOREVLERI], [ARACLAR] ve [SISTEM BILGISI] -
bastiginizda, ilgili alt menlye gidersiniz.

Ana meninin alt kisminda, her kartusun murekkep seviyesi gosterilir. Murekkep seviyeleri hakkindaki
ayrintil bilgileri, [SISTEM BILGISI] kisminda, ikinci pencerede bulabilirsiniz (bkz. "5.3.4.2 Sistem Bilgisi").
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5.3.3 Alt menuler

Alt mentilerde bagka digmeler de vardir:

» Bu ok digmesine dokundugunuzda, bir sonraki sayfa goruntilenir.

Bu ok digmesine dokundugunuzda, bir 6nceki sayfa goérintulenir.

Bu digmeye dokundugunuzda, ana menlye geri gidersiniz.

2 :ie e | Dokunmatik ekranin st kisminda, o sirada segilmis olan meniinin adi, s6zgelimi Sistem
Bilgisi yer alir.

5.3.4 Sistem Bilgisi

1 Dokunmatik ekranin ana menisiinde [SISTEM BILGISi] digmesine dokunun.

BASLAT SISTEN BILGISI

IP ADRESI
192.168.42.161

YAZICI ADI
PA13010010

DIL .Q' USB PORTU
TR USB1
112 >

4
T e

Sekil 113 Dokunmatik ekran —Sistem Bilgisi 1
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MUREKKEP SEVIYESI A PROTOKOL

BILGI

< p
S [

Sekil 114 Dokunmatik ekran —Sistem Bilgisi 2
Asagidaki bolimlerde, tek tek menu 6geleri hakkinda daha ayrintili bilgi verilmigtir.

5.3.5 Yazci adinin degistirilmesi

Hazir yazici adi daima seri numarasidir. Yaziclyl daha kolay bulmak igin, agiklayici bir ad verebilirsiniz. Su
adimlari izleyin:

1 ilk Sistem Bilgisi penceresinde, [YAZICI ADI] diigmesine basin.

Asagidaki pencere acilir:

BASLAT SISTEN BILGISI YAZICI ADI

YAZICI ADINI DEGISTIR

PA13010010 X KAYDET |
IPTAL %
Q W E R T Y U | o) P

z X Cc V B N M BOSLUKTUSU 123

| H B

Sekil 115 Dokunmatik ekran —Sistem Bilgisi 1 — Yazici adi
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2 stediginiz yazici adini ekran tuglari yardimiyla girin ve [KAYDET] diigmesine dokunup onaylayin.

Girisin tamamini [X] tusuyla silebilirsiniz.
[Space] (Bosluk) tusu yardimiyla bosluk karakteri girebilirsiniz.
[123] tusu yardimiyla sayisal tuslara gegebilirsiniz.

BASLAT SISTEN BILGISI YAZICI ADI

YAZICI ADINI DEGI$TIR
PA13010010 x KAYDET |

IPTAL x

7 8 9 0 ABC

T HNE

Sekil 116 Dokunmatik ekran —Sistem Bilgisi 1 — Yazici adi

3 Bu pencerede, sayisal tuslar yardimiyla, istediginiz verileri girebilirsiniz.

Girigin tamamini [X] tusuyla silebilirsiniz.

4 [KAYDET] digmesine dokunup, girmis oldugunuz bilgileri kaydedin.
5 Yaziciy yeniden baslatmaniz gerekebilir (bu durumda dokunmatik ekranda bir mesaj géruntilenir).

1453490000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£

isletim

101



isletim

5.3.6 IP adresinin ve alt ag maskesinin degistirilmesi ve DHCP'nin etkinlestirilmesi

Onemli bilgiler
Kurulum, bir uzman tarafindan gercgeklestirimelidir. Bu islem icin, ydnetici haklari gereklidir.

Ya IP adresini ve alt ag maskesini girerek statik bir adresi belirleyebilir ya da DHCP (Dynamic Host
Configuration Protocol; Dinamik Ana Bilgisayar Yapilandirma Protokolii) protokollni etkinlestirerek IP
adresinin dinamik olarak belirlenmesini saglayabilirsiniz.

Statik IP adresi atanirsa yazici daima, girdiginiz ag bilgilerini (IP adresi ve alt ag maskesi) kullanacaktir.
DHCP araciligiyla dinamik IP adresi atanmasi durumunda yazici baglatildiginda farkl bir IP adresine sahip
olabilir.

[DHCP] sikkini segerseniz, IP adresi ve alt ag maskesi, agdaki DHCP sunucusundan otomatik olarak alinir.
Dolayisiyla, agda DHCP sunucusu erisilebilir durumda olmalidir.

Onemli bilgiler
: [DHCP] segenegini etkinlestirirseniz yazici, (yazici yeniden baglatildiginda IP adresi
degisebilecegdinden IP adresi araciligiyla degil) ag adi aracihidiyla eklenmelidir.

IP adresi

1 Ana menude [SISTEM BILGISI] diigmesine dokunun.
2 |k System Info (Sistem Bilgisi) penceresinde, [IP ADRESI] digmesine dokunun.

Asagidaki pencere acilir:

BASLAT SISTEN BILGISI 1P ADRESI

IP ADRESINI DEGISTIR

192 . 168 . 42 . 161 b4 KAYDET |l
SUBNET DEGISTIR IPTAL b4
255 . 255 . 255 . 0 X DHCP

7 8 9 0 <«

0 HEn

Sekil 117 Dokunmatik ekran — Sistem Bilgisi 1 — IP adresi/alt ag maskesi/DHCP
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Alt ag maskesi

3 Ag parametrelerini degistirin ve yaptiginiz degdisiklikleri onaylamak icin [KAYDET] dugmesine dokunun.
Girigin tamamini [X] tusuyla silebilirsiniz.

Asagidaki pencere acilir:

BASLAT SISTEN BILGISI IP ADRESI

IP ADRESINI DEGISTIR

192 . 168 . 42 . 161 X KAYDET |l
SUBNETDEGISTIR IPTAL X
256 . 255 . 285 . O X DHCP

7 8 &) 0 «

 HNE

Sekil 118 Dokunmatik ekran — Sistem Bilgisi 1 — IP adresi/alt ag maskesi/DHCP
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DHCP'nin etkinlestirilmesi

1 Ana menide [SISTEM BILGISI] diigmesine dokunun.
2 Ik Sistem Bilgisi penceresinde, [IP ADRESI] digmesine dokunun.

Asagidaki pencere acilir:

BASLAT SISTEN BILGISI IP ADRESI

IP ADRESINI DEGISTIR

192 . 168 . 42 . 161 b4 KAYDET |l
SUBNET DEGISTIR PTAL X
255 . 255 . 255 . 0 X DHCP

7 8 9 0 «

T HNn

Sekil 119 Dokunmatik ekran — Sistem Bilgisi 1 — IP adresi/alt ag maskesi/DHCP

3 [DHCP] onay kutusunu isaretleyin.
Bu onay kutusu isaretlendiginde, bu fonksiyon etkinlesir.
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5.3.7 Dilin secilmesi

1 ilk Sistem Bilgisi penceresinde, [DiL] diigmesine dokunun.

Asagidaki pencere acilr:

BASLAT SISTEN BILGISI DIL

DIL SEC
SLOVENCINA KAYDET |
h SLOVENSCINA IPTAL x
SVENSKA

== suom

TURKGE

< p
R |

Sekil 120 Dokunmatik ekran — Dil

2 ligili digmeye dokunarak, gereken dili segin.

’ Sonraki sayfaya ve diger segeneklere ilerlemek icin bu digmeye dokunun.

‘ Onceki sayfaya geri gitmek igin bu digmeye dokunun.

3 Segtiginiz dili kaydetmek igin [KAYDET] diigmesine dokunun.
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5.3.8 USB baglanti noktasinin degistirilmesi

USB baglanti noktasi tzerinden bir yazici kuruldugunda, bu yaziciya, USB — 001 atanir. PC'ye ikinci bir
yazici bagladidinizda, o yaziciya da otomatik olarak USB — 001 atanir. O ylzden, ikinci yaziciya manuel
olarak, farkl bir USB baglanti noktasi atanmalidir; s6zgelimi USB — 002 veya USB — 003. Bu degisikligi

yapmak i¢in, sunlari yapin:

1 ilk Sistem Bilgisi penceresinde, [USB BAGLANTI NOKTASI] diigmesine dokunun.

Asagidaki pencere acilr:

BASLAT SISTEN BILGISI USB PORTU

USB PORTU SEC

USB 1 KAYDET |l
usB2 IPTAL X
UsSB3

e

Sekil 121 Dokunmatik ekran — Sistem Bilgisi 1 — USB baglanti noktasi

2 stediginiz USB baglanti noktasini segin ve [KAYDET] digmesine dokunup onaylayin.
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5.3.9 Mirekkep seviyesi

Miirekkep kartusu hakkindaki bilgileri gériintilemek igin [MUREKKEP SEVIYESI] dugmesini kullanin.
1 Ikinci Sistem Bilgisi penceresinde, [MUREKKEP SEVIYESI] diigmesine dokunun.

Asagidaki pencere acilr:

BASLAT SISTEN BILGISI MUREKKEP SEVIYESI

RENK SEG
SIYAH MAVI
DURUM  99% DURUM  99%
ONCEIYI 2013-10-26 ONCEIY 2013-10-26
KIRIZMI SARI
DURUM 99 % DURUM  99%
ONCE Yl 2013-10-26 ONCE Yl 2013-10-26

Sekil 122 Dokunmatik ekran — Sistem Bilgisi - Mirekkep seviyesi
2 Renklerden birine girdiginizde, secilen muirekkep kartusu hakkinda daha ayrintili bilgilerin yer aldigi bir
pencere agllir.

MUREKKEP
SEVIYESI BILGISI

BASLAT SISTEN BILGISI MUREKKEP SEVIYESI

MUREKKEP SEVIYESI BILGISI

TUR KIRIZMI
DURUM 99 %

ONCE I 2013-10-26
SIPARIS NO 1338670000

T HEn

Sekil 123 Dokunmatik ekran — Sistem Bilgisi — Mirekkep bilgileri

1453490000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 107



isletim

5.3.10 Gunluk
Yazici olaylarina genel bakisi gériintiilemek igin [PROTOCOL] (GUNLUK) diigmesini kullanin.
1 Ikinci System Info (Sistem Bilgisi) penceresinde [PROTOCOL] (GUNLUK) diigmesine dokunun.

Asagidaki mesaj gorintulenir:
Atik murekkep pedi dolmak Uzere.

2 Protocol (Gunluk) penceresindeki [DETAILS] (DETAYLAR) diigmesine dokundugunuzda, bu mesaj
hakkindaki ayrintili bilgiler ve gerekirse ¢bzim &nerisi géruntilenir.

Mesaj:

Atik mirekkep pedi dolmak lzere. (10032)

C6zim Onerisi

Atik mirekkep pedinin mevcut oldugundan emin olun.
Siparis numarasi: 1378170000

Bilgi
is kesintisine ugramamak igin, atik mirekkep pedinin her zaman mevcut olmasini éneririz.

Bilgileri géruntilemek icin [NOTES] (NOTLAR) digmesini kullanin.
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5.3.11 Bilgi

1 Ikinci Sistem Bilgisi penceresinde [BILGI] diigmesine dokunun.

Asagidaki pencere acilir:

BASLAT SISTEN BILGISI BILGI

PRINTJET ADVANCED BILGISI

AYGIT YAZILIMI 1.1.0.29
DONANIM 4.1(1.24.4)\1.00
SAYAC 10

AKTIVASYON TARHI 3/18/2013

SERINUMARASI PA13010010

MAC ADRESI 00-04-5F-90-9C-D8

- | [N

Sekil 124 Dokunmatik ekran —Sistem Bilgisi — Bilgi

Burada, PrintJet ADVANCED hakkindaki bilgiler, sézgelimi kullaniimakta olan bellenim strimi veya kag
MultiCard/MetalliCard kartin basiimis oldugu gibi bilgiler gortntalenir.

1453490000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 109



isletim

5.3.12 Araclar

Ana menideki [ARACLAR] digmesine dokundugunuzda, asagidaki bakim islemlerini yapabilirsiniz.

BASLAT ARACLAR

YAZICI KAFASI
TEMIZLIGI YAZICI KAFASI YIKAMA

NOZZLE KONTROLU

é@ SENSOR KONTROLU

e N

Sekil 125 Dokunmatik ekran — Araglar

Tek tek bakim iglemlerinin agiklamalari icin bkz. "6 Temizleme ve bakim" bdlimu.
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5.3.13 Yazdirma gorevi

Ana meniideki [YAZDIRMA GOREVI] diigmesine dokundugunuzda, hala yazici kuyrugunda bekleyen biitiin
yazdirma goérevleri géruntilenir.

Burada ayrica, s6zgelimi yaziciya yanlis dosya gonderildiyse, yazdirma gorevlerini silebilirsiniz.

BASLAT Yazdirma gorevi

Genel bakig

Template 1 Dizenle ]

CC 1545 MC NEWS 1 Basiliyor

< »
R | | |

Sekil 126 Dokunmatik ekran — Yazdirma gorevleri

Bu pencerede, heniiz tamamlanmamis olan buttin yazdirma gérevleri goruntilenir.
1 Silmek istediginiz yazdirma gérevine dokunup segin.
2 Yaziclyl durdurmak igin, [DUZENLE] diigmesine dokunun.

3 [Sil] digmesine dokunun.

Baslatilmis olan bir yazdirma gorevi silinemez.
Baski sirasinda elektrik kablosu ¢ikartiimamalidir.
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5.3.14 Sablonlar

1 Dokunmatik ekranin ana menustnde [SABLONLAR] digmesine dokunun.

BASLAT Sablonlar

Sablonlar
CC 15 45 MC NE WS (POWER ON_OFF) Yazdir ﬂ
CC 85 54 NEWS (type plate) LSE [~

CC-M 85 54 AL (MetaliCard)

DEK 5_5 (1-10)

DEK 5_5{1-200)

‘ 111 >

Sekil 127 Dokunmatik ekran — Sablonlar

[SABLONLAR] altinda, 6rnegin test baskisina yarayan érnek sablonlar yer alir.
2 Yazdirmak istediginiz sablona dokunun.
3 Uygun MultiCard karti yaziciya takin.

Yazdirma gérevini yuritmek icin [YAZDIR] dugmesine dokunun.
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5.3.15 USB bellekteki sablonlarin yazdiriimasi
Yazdirma verilerini bir USB bellege kaydedebilir ve PrintJet ADVANCED yazicidan giktisini alabilirsiniz.

1 Dokunmatik ekranin ana menisinde [SABLONLAR] diigmesine dokunun.

BASLAT Sablonlar

$ablonlar
CC 15_45 MC NE WS (POWER ON_OFF) Yazdir e 0]
CC 85_54 NE WS (type plate) LSB =

CC-M35_54 AL (MetaliCard)

DEK 5_5 {1-10)
DEK 5_5 {1-200)
4 141 >
Sekil 128 Dokunmatik ekran — Sablonlar

Sekil 129 Baglanti — USB bellek
2 USB bellegi ana USB baglanti noktasina takin.
3 [USB] digmesine dokunun (bkz. "Sekil 128 Dokunmatik ekran — Sablonlar™).

1453490000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 113



isletim

BASLAT Sablonlar

UsB

CC 1517 Yazdr SN

< 171 >

Sekil 130 Dokunmatik ekran — Sablonlar

USB bellekteki yazdirma dosyalari géruntulenir.

Yazici dosyalarini, M-Print® PRO uygulamasinda yazici olarak 'PJA File Output' (PJA Dosya Ciktisi)
secgerek olusturabilirsiniz (ayrintili bilgi edinmek i¢in, M-Print® PRO kullanim kilavuzuna bakin).

4 Yazdirma goérevini yuratmek icin [YAZDIR] digmesine dokunun.
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6.1  Araglar menusu

‘\
é SABLONLAR | YAZDIRMA GOREVI
x ARACLAR SISTEN BILGISI

e [

Sekil 131 Dokunmatik ekran — Ana ment

5 Ana menideki [ARACLAR] digmesine dokunun.

Asagidaki ekran goérintilenir:

BASLAT ARAGLAR

YAZICI KAFASI

TEMIZLIGI YAZICI KAFASI YIKAMA

NOZZLE KONTROLU

gk SENSOR KONTROLU

e [

Sekil 132 Dokunmatik ekran — Araclar mendsi
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6.1.1 Yazci kafasi temizligi

Baski kalitesi bozulursa, yazici kafasi temizleme islemi yapin.

Baski kalitesi dogru Baski kalitesi yetersiz

1 Ana menudeki [ARACLAR] digmesine dokunun.
2 Araglar meniisiindeki [KAFA TEMIZLEME] diigmesine dokunun.

Asagidaki pencere acilr:

BASLAT ARACLAR YAZICI KAFASI TEMIZLIGI

YAZICI KAFASI TEMIZLENSIN MI?

Bilgi EVET v
Baski kalitesinde disiis yasamaniz durumunda, yazici
kafasinin temizlenmesi dnerilir. Bu islemde mirekkep
harcanir ve iki dakika kadar surebilir. HAYIR X

e [

Sekil 133 Dokunmatik ekran — Yazici kafasi temizligi
Yazici kafasi temizleme iglemi yapiilmayacaksa, [HAYIR] diigmesine dokunun.

3 Yazici kafasi temizleme iglemi yapilacaksa, [EVET] digmesine dokunun.
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Yazici kafasinin temizlenmesi yaklasik 2 dakika surer.

Yazici kafasinin temizlenmesi sirasinda asagidaki mesaj gorintilenir:

YAZICI KAFASI TEMIZLIGI SURUYOR

Sekil 134 Dokunmatik ekran — Yazici kafasi temizleme siresi

4 Bir MultiCard ciktisi alin.
Baski sonucu hala yetersizse, yazici kafasi yikama iglemi yapin.

6.1.2 Yazci kafasi yikama

Yazici kafasi temizleme islemi yaptiginiz halde baski sonucu hala yetersizse, yazici kafasi yilkama islemi
yapin. Yazici kafasi yikama isleminde, yazici kafasi temizleme islemine kiyasla ¢ok daha fazla mirekkep
tuketilir.

1 Ana menideki [ARACLAR] digmesine dokunun.
2 Tools (Araglar) menusundeki [KAFA YIKAMA] digmesine dokunun.
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Asagidaki pencere agilir:

YAZICI KAFASI

BASLAT ARACLAR AN

YAZICI KAFASI YIKANSIN MI?

Bilgi EVET v
Yazic kafasi temizligi Optimum baski kalitesi

saglamiyorsa, yazicl kafasinin yikanmasi onerilir. Yazici

kafasi yikamada yazici kafasi temizligine gore yiksek HAYIR X
dlgiide marekkep harcanir.

Sekil 135 Dokunmatik ekran — Yazici kafasi yilkama

Yazici kafasi yikama islemi yapilmayacaksa, [HAYIR] digmesine dokunun.
3 Yazici kafasi yikama islemi yapilacaksa, [EVET] digmesine dokunun.

Yazici kafasi yikama islemi yaklasik 5 dakika surer.

Dokunmatik ekranda, asagidaki mesaj goruntulenir:

YAZICI KAFAS] YIKAMA SURUYOR

Sekil 136 Dokunmatik ekran — Yazici kafasi yikama siresi
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6.1.3 Sensor testi

Sensor testinde, galisip calismadigini anlamak igin yazicidaki biitiin sensérler kontrol edilir. Ornegin bir
sensor kirlendiginde, bir MultiCard/MetalliCard kartin gectigini algilayamaz.

1 Yaziciya bir MultiCard karti takin.
2 Ana menideki [ARACLAR] diigmesine dokunun.

3 Tools (Araglar) menisiindeki [SENSOR KONTROLU] digmesine dokunun.

Asagidaki pencere acilr:

BASLAT ARACLAR SENSOR KONTROLU

SENSOR TESTI YAPILSIN MI?

Bilgi EVET
Bu islem sirasinda sistem sensarlerinin timi test
edilecektir.

HAYIR X

T HEn

Sekil 137 Dokunmatik ekran — Sensor testinin uygulanmasi
Sensor testi yapilmayacaksa, [HAYIR] digmesine dokunun.

4 Sensor testi yapilacaksa, [EVET] dugmesine dokunun.

Sistemdeki butin sensorler test edilir. O sirada asagidaki pencere gérinttlenir:
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SENSOR KONTROLU SURUYOR

Sekil 138 Dokunmatik ekran — Sensor kontroli suriiyor

Ardindan, sensorlerin gosterildigi ve dogru galisip ¢alismadiklarinin belirtildigi bir durum sayfasi gérintilenir.
Hata varsa, bir servis teknisyeniyle iletisime gecin.
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6.1.4 Meme testi

Baski kalitesi iyi degilse, tikanmig veya kurumus bir meme sz konusu olabilir. Bunu anlamak i¢cin meme testi
yapin.

1 Ana menideki [ARACLAR] diigmesine dokunun.
2 Tools (Araglar) menisiinde [MEME KONTROLU] diigmesine dokunun.

Asagdidaki pencere acilir:

NOZZLE KONTROLU

ETIKET TIPI SEC

CC 30_60 MC WS ILERI b

CC 85_54 MC WS IPTAL x

T HEn

Sekil 139 Dokunmatik ekran — Meme testi icin bir MultiCard secilmesi

3 istediginiz MultiCard segenegini tiklatarak, meme testi igin bir MultiCard (6érnegin [CC 30 / 60 MC WS))
secin.

4 [ILERI] digmesine dokunun.
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BASLAT ARACLAR NOZZLE KONTROLU

LUTFEN ETIKET YERLESTIRIN

CC 30_60 MC WS YAZDIR  -afip

PTAL X

Sekil 140 Dokunmatik ekran — Meme testi icin MultiCard takilmasi

islemi iptal etmek igin, [[PTAL] diigmesine dokunun.

5 Segilen MultiCard karti besleme bdlmesine koyun.
6 [YAZDIR] digmesine dokunun.

Meme testi sirasinda asagidaki ekran gorantilenir:

MEME TESTI YAPILIYOR

Sekil 141 Dokunmatik ekran — Meme testi stiriiyor
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6.2

Murekkep kartuslarinin
degistirilmesi

Murekkep kartuslari bosaldiginda veya son
kullanma tarihleri doldugunda degistirin.

Miirekkep kartuslarinin kullaniimasi

Mirekkep kartuslarini degistirirken asagidaki
bilgilere dikkat edin:

/\ DIKKAT

Murekkep kartuslari, sizdirmaz sekilde
kapatiimig Unitelerdir. Normal sartlar
altinda murekkep kartuslarindan
murekkep sizmaz.

Murekkep besleme ¢ikisinda mirekkep
olabileceginden, kullaniimis murekkep
kartuslarina dikkatli sekilde muamele
edin.

o Ellerinize mirekkep bulasirsa, su ve
sabunla iyice yikayin. Gézunuze
murekkep kagarsa gdzuniizi hemen
bol suyla yikayin.

e Yanliglkla murekkep yutarsaniz,
agzinizi suyla ¢alkalayin ve bol bol
su icin. Yutan kisiyi zorla
kusturmayin.

o Miurekkep kartuslarini, gocuklarin
erisemeyecedi bir yerde saklayin.

e Cocuklarin murekkep kartuslariyla
oynamasina asla izin vermeyin.

e Yazici murekkebi, insanlar tarafindan
icilmeye uygun degildir. MUrekkebin
mukoza dokusuna temas etmesini
onleyin.

Son kullanma tarihi dolmus olan mirekkep
kartuglarini asla kullanmayin.

Murekkebin son kullanma tarihi (ambalajin
Uzerinde basihdir) yaklastiginda, dokunmatik
ekranda bir mesaj gorintilenir. Belirtilen
murekkep kartusunu degistirin. En iyi baski
sonuglarini elde etmek i¢in, mirekkep tankinin
etiketinde belirtilen tarihe kadar murekkebin
tliketilmesi gerekir.

Son kullanma tarihi dolan murekkep
kullanildigi takdirde baski kalitesi diger
ve yazici zarar gorebilir. Son kullanma
tarihi dolmus olan murekkep kartuslarinin
kullanilmasi sonucunda meydana
gelecek hasarlar garanti kapsami
disindadir.

W
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Murekkep kartuslarini yazicidan ancak
bosaldiginda veya son kullanma tarihi
doldugunda cikartin.

Bir mirekkep kartusunun gikartiimasi, kartusla
murekkep hatti arasinda sizmaya neden olabilir.
Bunun sonucunda, murekkep besleme
sisteminde sorun ¢ikabilir.

Weldmiiller 3£

Mirekkep kartuslarini calkalamayin; aksi
takdirde murekkep sizabilir.

Murekkep kartuslarinin igini agmayin veya
kartuglari yeniden doldurmaya galigsmayin.

Acilmamis murekkep kartuslarini, serin ve kuru
bir yerde, tercihen buzdolabinda, yaklasik 4 °C
sicaklikta saklayin.

Oda sicakligindan daha soguk bir yerde
saklanan bir mirekkep kartusunu kullanmadan
Once, en az U¢ saat boyunca oda sicakliginda
bekletin.

Murekkep kartuglarini ambalajlarindan ¢ikartir
cikartmaz yaziciya takin. Marekkep kartuslarinin
kullanilmadan énce ambalajsiz olarak
bekletiimesi baski kalitesini bozabilir.

Yeni bir murekkep kartusu takildiginda ve
murekkep deposunun kapagi agildiginda
murekkep harcanir, ¢linki yazici daima bir
guvenilirlik kontroll gergeklestirir.

Mirekkep kartuslarina daima dikkatle davranin.
Aksi takdirde murekkep dokulebilir ve kirlenmeye
yol acabilir.

Murekkep kartusunun mirekkep besleme
cikisina veya cevresine asla dokunmayin.
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Murekkep seviyesi dokunmatik ekranda gérintilenebilir; gerektiginde mirekkep kartuslarini degistirin.
1 Ana menide [SISTEM BILGISI] digmesine basin.

2 Sistem Bilgisi ekraninin ikinci sayfasina geger.
3 [MUREKKEP SEVIYESI] diigmesine dokunun.

Asagidaki pencere acilir:

BASLAT SISTEN BILGISI MUREKKEP SEVIYESI

RENK SEC

MAVI
DURUM 99 %
ONCE Yl 2013-10-26

SIYAH
DURUM 99 %
ONCE Yl 2013-10-26

KIRIZMI SARI
DURUM  99% DURUM  99%
ONCEIYI 2013-10-26 ONCEIYI 2013-10-26

Sekil 142 Dokunmatik ekran — System Info (Sistem Bilgisi) - Murekkep seviyesi
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Murekkebin son kullanma tarihi yaklastiginda, dokunmatik ekranda otomatik olarak bir mesaj goruntulenir.

‘ UYARI \

MUREKKEBIN SON KULLANMA TARIiHi DOLMUS:

SIYAH EVET
HAYR X
DIKKAT EDIN

Gergekten devam etmek istiyor musunuz?

Baski islemi sirasinda asagidaki durumlarn
gerceklesebilecedini onayliyorsunuz

- yazicinin kalici olarak hasar gorebilecegini!
- garantinizin gecerliligini kaybedecegini!

| e

Sekil 143 Dokunmatik ekran — Son kullanma tarihi dolan murekkepler

[Evet] dugmesine dokunarak, son kullanma tarihi doimus murekkep kartusuyla yazdirmaya devam ederseniz
onemli bilesenler tikanabilir ve yazici zarar gorebilir. Son kullanma tarihi dolmus olan miirekkep kartuslarinin
kullaniimasi sonucunda meydana gelecek hasarlar garanti kapsami disindadir. O ylGzden, son kullanma
tarini dolmus murekkep kartuslarini hemen degistirin! (Ayrica, [PLEASE NOTE] (LUTFEN DIKKAT EDIN)
digmesi yardimiyla goriintilenen bilgilere de bakin.)

4 [HAYIR] dugmesine dokunun.
5 Mdarekkep kartusunu degistirin.
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[BILGI] diigmesine dokundugunuzda asagidaki bilgiler gériintilenir:

PROTOKOL

MUREKKEBIN SON KULLANMA TARIHI DOLMUS {40016)
Onerilen ¢6ziim

Tamam

Bilgi

Yaziclya zarar verebilecedinden dolay, Weldmiller, son
kullanma tarihi dolmus olan mirekkeplerle bask yapmaya
kesinlikle devam etmemenizi énerir Baskiya devam etmek

igin, "Motlar" segenedini tiklatin ve sonraki ekranda,
dewvam etmelk istediginizi belirtin.

R e e

Sekil 144

Dokunmatik ekran — Mirekkep kartusu bos

1453490000/1.4/04.17
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Onemli bilgiler Miirekkep kartuglarinin takilmasi hakkinda bilgi

Mirekkep deposunun kapagini Murekkep kartuslari, dogru takilmasini saglamak
actiginizda yazici durur. Uzere elektronik ve mekanik olarak kodlanmistir.

A
A
B
Sekil 145 Mirekkep deposunun kapaginin
aglimasi
1 Mrekkep deposunun kapagini, parmak Sekil 147 Murekkep kartuglarindaki

oyuguna (A) basarak agin. kodlamalar

A Elektronik kodlama
B Mekanik kodlama

Sekil 146 Mirekkep kartusunun gikartiimasi

2 Degistirilmesi gereken kartusu yatay bir sekilde
cekip cikartin.
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A B C D
Sekil 148 Murekkep kartuslarinin konumlari Sekil 149 Murekkep kartusunun takilmasi
A Siyah mirekkep kartusu (K) 4 Mirekkep kartusunu yaziciya takin. Tiklayarak

yerine oturdugunda mirekkep kartusu dizgin

B Camgoébegdi mirekkep kartusu (C
gobey P su (C) sekilde takilmis demektir.

C Eflatun murekkep kartusu (M)
D Sari mirekkep kartusu (Y)
3 Mauarekkep kartusunu paketinden ¢ikartin.
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6.3 Atik miirekkep pedinin degistiriimesi

Dokunmatik ekranda goérintilenen bir mesajla atik mirekkep pedinin doldugu belirtildiginde, atik mirekkep
pedini degistirin.

Daha fazla bilgi edinmek i¢in sunlari yapin:

1 Ana menide [SISTEM BILGISI] diigmesine dokunun.

2 Sistem Bilgisi ekraninin ikinci sayfasina geger.

3 [PROTOCOL] (GUNLUK) digmesine dokunun.

Asagidaki mesaj goruntulenir:
Atik mirekkep pedi dolmak lzere.

4 Protocol (Gunluk) penceresindeki [DETAILS] (DETAYLAR) diigmesine dokundugunuzda, bu mesaj
hakkindaki ayrintili bilgiler ve gerekirse ¢bzim &nerisi géruntilenir.

Mesaj:

Atik mirekkep pedi dolmak Gzere. (10032)

C6zim oOnerisi

Atik mirekkep pedinin mevcut oldugundan emin olun.
Siparis numarasi: 1378170000

Bilgi
is kesintisine ugramamak igin, atik mirekkep pedinin her zaman mevcut olmasini éneririz.

Bilgileri géruntilemek icin [NOTES] (NOTLAR) digmesini kullanin.

Onemli bilgiler

Atik mirekkep pedini agmayin. Tepsinin
komple olarak degistiriimesi gerekir.

Atik mirekkep pedini, bir yetkili satici

veya uygun bir tehlikeli madde imha

merkezi araciligiyla elden gikartin. Atik
mirekkep pedini kendiniz elden

¢ikartmadan 6nce, bu konudaki yerel
yasal diizenlemeleri kontrol edin.

Onemli bilgiler A
: Mirekkep deposunun kapagini

actiginizda yazici durur. Sekil 150 Mirekkep deposunun kapaginin
acglimasi

1 Mirekkep deposunun kapagini, parmak
oyuguna (A) basarak agin.
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6.4 Tozfiltresinin degistirilmesi
Toz filtresi kirlendiyse degistirin.

4

Sekil 151 Atik murekkep pedinin kilidini agin
2 Kilidi (B) asagiya dogru bastirin ve ... Sekil 153

Filtre kapaginin ¢ikartiimasi

1 Acma yarigina 6rnegin bir diiz tornavida
sokarak, filtre kapagini (A) dikkatle ¢ikartin. Filtre
kapagd! U¢ noktadan sabitlenmistir.

7

Sekil 152 Atik mirekkep pedinin ¢ikartilmasi

3 ... atik murekkep pedini (C) ¢ikartin.

4 Yeni atik mirekkep pedini yatay olarak sokun. Sekil 154 Toz filtresinin degistirimesi

2 Tozfiltresini (B) degistirin.
3 Filtre kapagini yerine oturtarak geri takin.
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6.5 Yazici mahfazasinin

temizlenmesi

Elektrikle ilgili tehlike uyarisi

Yaziclyl temizlerken, igine nem veya sivi
kagmamasina dikkat edin.

Yazicinin sadece mahfazasini
temizleyin. Yazicinin i¢i sadece servis
teknisyenleri tarafindan temizlenmelidir.

Elektrikli pargalari nemden koruyun; aksi
takdirde kisa devre meydana gelebilir.

Yumusak, kuru veya hafifce nemlendirilmis bir bez
kullanarak, yazicinin disini diizenli olarak
temizleyin.

132 Weldmiiller 3£

Yazicida, benzen, tiner veya bdcek ilaci
gibi ucucu kimyasal maddeler
kullanmayin. Bu gibi kimyasallarin
kullaniimasi, yazicida ¢atlak veya renk
degisikligi gibi hasarlara yol agabilir.

Kirler gcikmiyorsa, yaziciyl énce nétr bir temizleme
maddesiyle nemlendirilmis bezle, sonra nemli bir
bezle, ardindan kuru bir bezle silin.

6.6 Dokunmatik ekranin

temizlenmesi

Dokunmatik ekrani, dokunmatik ekranlara uygun bir
temizleme maddesi ve yumusak, tly birakmayan bir
bezle temizleyin.
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6.7  Yazici yazilminin glincellestirilmesi

Yazici yazihmini glincellestirmek igin sunlari yapin:
1 M-Print® PRO programini baglatin.
2 M-Print® PRO programinda, 'Extras' (Araclar), sonra da 'Options' (Secenekler) segenegine gidin.

3 'Options' (Secenekler) penceresinde, 'PrintJet ADVANCED', ardindan 'Administration’ (Yoénetim) sikkini
segin.

Options @
(3 Environment Select Printer: PA12100032
|21 Element Defaults Remote A
3 Plotter emote Access
{23 Printet ADVANCED Open Remote Desktop Connection. ..
General
Service Tools
g Administration y
Support File
(3 Printlet PRO w
(23 Printlet T Create Support File...
23 THM Plus S
Update Printer Software R
Update File: C:'update.zip |_|
Start Printer Update |
OK Cancel Apply Help
Sekil 155 M-Print® PRO — Yazici yaziliminin guincellestiriimesi

4 Gincellestirme dosyasini secin (yukaridaki 6rnekte bu, 'update.zip' dosyasidir).
5 [Start printer update] (Yazici gincellestirmesini baslat) digmesini tiklatin. Asagidaki mesaj gortntuilenir.

M-Print® PRO & 23

Are you sure you want to update the printer software (. g. firmware)?
WARNING: Do not tum off the printer until the update is complete.
In some cases the printer will shut down and restart again. Please notice the advices on the printer display.

Sekil 156 M-Print® PRO — Yazici yaziliminin guincellestiriimesi

6 [YES] (EVET) digmesiyle mesaji onaylayin.

Yazici yazilimi basarili olarak guncellestirildiginde bu, yazicinin dokunmatik ekraninda gérintilenir.
7 Yazicinin dokunmatik ekraninda [OK] (TAMAM) digmesine dokunup onaylayin.
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6.8 Temizleme unitesinin
degistirilmesi

Yazdirma kalitesi yetersiz oldugunda gerekirse

yazici kafasini temizleyin (bkz. Blim “6.1.1 Yazici

kafasi temizligi” ve “6.1.2 Yazici kafasi yikama”).
Akabinde yazdirma kalitesi dizelmezse, temizleme
Unitesinin degistirilmesi gerekir.

Bu amacla asagida belirtilen yedek parca seti
tedarik edilebilir:

PJ ADV SERVICE SET CU, parga numarasi
2511750000

e Temizleme Unitesi

¢ Yazici kafalari i¢in 2 temizleme bezi
o Tek kullanimlik eldivenler

e Kullanim kilavuzu

A

Tehlikeli elektrik gerilimi konusunda
uyari!

Gerilim tasiyan pargalara
dokunuldugunda dogrudan hayati tehlike
sz konusudur. Butlin bakim
¢alismalarindan 6nce yazicinin elektrik
baglantisini kesin.

1 Yaziciyi kapatin (bkz. Bolim “4.9 Yazicinin
aclimasi ve kapatiimasi”).

2 Yazicinin elektrik baglantisini kesin (bkz. Bolim
“4.7 Elektrik fisinin baglanmasi”).
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6.8.1

Servis klapesinin agiimasi

PrintJet ADVA

B A

Sekil 157

3 Servis klapesinin (B) kilidini (A) diz tornavidayla
acin.

Servis klapesinin kilidinin agiimasi

A

Sekil 158
4 Servis klapesini (A) agin ve ¢ikarin.

Servis klapesinin ¢ikariimasi
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Temizleme ve bakim

6.8.2 Temizleme linitesinin sokiilmesi

Butonu sadece 90° saat yoninin tersine
gevirin. Saat yoninde ¢evirmek
mekanig@i kullanilamaz hale getirir.

A B

Sekil 159 Konnektdrlerin ayrilimasi
5 Konnektorleri (A) ve (B) ayirin.

Temizleme Unitesini ¢gikarabilmeniz i¢in butonu Kilit Sekil 161 Temizleme Unitesinin kilidinin
agma pozisyonuna getirmeniz gerekir (asagidaki acilmasi
sekle bkz.). 6 Butonu (A) buton ¢cozme diizenegi (B) tizerinden

bir tornavida yardimiyla 90° saat yéninin
tersine, kilit g6zme pozisyonuna gevirin (bkz.
Sekil 160).

Sekil 160 Kilidi agik temizleme Unitesi
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Temizleme ve bakim

Onemli bilgi!
Tek kullanimlik eldivenleri giyin.

Temizleme Unitesini mimkin oldukca
yatay konumda gikarin.

Sekil 162 Hortumun ¢ikariimasi

7 Transparan hortumu (A) baglanti pargasindan
(B) cekerek ¢ikarin.

Sekil 164 Temizleme Unitesinin ¢ikariimasi

9 Temizleme Unitesini dikkatli bir sekilde digari
dogru ¢ekin.

6.8.3 Yazici kafalarinin manuel
temizlenmesi

Onemli bilgi!

iki yazici kafasini temizlemek igin yedek
parca setinde iki temizleme bezi
’ bulunmaktadir.
Yazici kafalarini dogru temizlemek igin

her yazici kafasi i¢in ayri/yeni temizleme
bezi kullanin.

A B

Sekil 163 Tutucu vidalarin gikariimasi

8 Temizleme Unitesindeki (A) ve (B) tutucu
vidalarini ¢ikarin.
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Temizleme ve bakim

6.8.4 Temizleme linitesinin takilmasi

Sekil 165 Yazici kafasi A’'nin temizlenmesi

10 Yazici kafasini (A) teslimat kapsamindaki Sekil 167 Temizleme Unitesinin takilmasi
temizleme beziyle temizleyin.

12 Yeni temizleme (nitesini (A) yerlestirin.

A B
Sekil 166 Yazic kaf'a5| B'nin temlzlenr.ne.sv| Sekil 168 Temizleme Unitesinin sabitlenmesi
1 Yaz'|C| kafasm|. (B) tesl'lmat.kapsamlndakl diger 13 Temizleme iinitesini vidalarla (A) ve (B)
temizleme beziyle temizleyin. sabitleyin
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Temizleme ve bakim

6.8.5 Servis klapesinin kapatiimasi

B A
Sekil 169 Hortumun sabitlenmesi A
14 Transparan hortumu (A) tekrar baglanti Sekil 171 Servis klapesinin kapatiimasi

pargasina (B) takin. ) .
16 Servis klapesini (A) takin ve kapatin.

A B

Sekil 170 Konnektorlt baglantilarin kurulmasi Sekil 172 Senvis klapesinin kililenmesi

15 Konnektorlerin (A) ve (B) baglantisini yapin. 17 Sewis klapesinin (B) kilidini (A) diiz tornavidayla

kapatin.
18 Elektrik figini takin (bkz. B6lim “4.7 Elektrik
fisinin baglanmasi”).

19 Yaziciyi tekrar galistirin (bkz. Bolim
“4.9 Yazicinin agilmasi ve kapatiimasi”).

138 Weldmiiller 3£ 1453490000/1.4/04.17



Temizleme ve bakim

6.9 Temizleme sivisi sisesinin
degistirilmesi
Temizleme sivisini iceren siseyi (PrintJet Cleaner

100ML, parga numarasi 25182100000)
bosaldiginda degistirin.

Sekil 174 Sisenin gikariimasi
2 Bos siseyi (A) cikarin.

Sekil 173 Govdenin gikariimasi

1 Temizleme sivisi sigesinin (B) Uzerindeki
govdeyi (A) gekerek cikarin.

Sekil 175 Sisenin takiimasi
3 Temizleme sivisi igeren dolu siseyi (A) takin.
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Temizleme ve bakim

Sekil 176 Govdenin takilmasi

4 Govdeyi (A) temizleme sivisi sigesinin (B)
Uizerine monte edin.
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7 Sorun giderme

7.1 (T oL I oY | [ T =T T O PP PP PP PPPPPRN
7.2 (CT=T =TI =Yo T U1 I Lo =1 o o o1 SRR PRERR
7.3 (@ =NV T 11 = PR PEEPR

1453490000/1.4/04.17

Weldmiiller 3&

141



Sorun giderme

71 Genel bilgiler

Yazici arizas| meydana geldiginde veya murekkep
kartuslarindan birinin degistiriimesi gerektiginde bu,
dokunmatik ekrandaki bir mesajla belirtilir.

Bu mesaj hakkinda daha ayrintili bilgi edinmek ve
neler yapilmasi gerektigini 6grenmek icin,
dokunmatik ekranin ana menustnde [SYSTEM
INFO] (SISTEM BILGISI) diigmesine dokunun.
System Info (Sistem Bilgisi) ekraninin ikinci
sayfasina gegin ve [PROTOCOL] (GUNLUK)
digmesine dokunun. Olay gérintulenir. Daha
ayrintih bilgi edinmek ve dnerilen ¢éziimi gérmek
icin [DETAILS] (DETAYLAR) digmesini kullanin.

7.2 Genel sorun giderme

/\ DIKKAT

Bir ariza meydana geldiginde asla
yazicinin mahfazasini ¢ikartmayin.

A

Ariza giderilemezse, Musteri Hizmetleri
bolimine bagvurun.

Baski sonuglari kétu. Basilan resim ¢ok soluk veya
benekli.

Yazicinin durumunu kontrol edin.

Yazici uzun siiredir kullanilmadi mi?

Murekkep kurumus veya yazici kafasi memeleri
tikanmis olabilir.

1 Meme testi yapin (bkz. "6.1.4 Meme testi").

2 Gerekiyorsa, yazici kafasini temizleyin. (Bkz.
"6.1.1 Yazici kafasi temizligi ".)
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Basilan resmin netligi yok veya kaymig ¢ift
goruntiye mi sahip?

Bu durumda, Weidmiller Musteri Hizmetleri
bélimulne basvurun.

Yazicinin yerinde bir sorun mu var?

1 Yazicinin diiz ve muntazam bir ylzeye
yerlestiriimis oldugundan emin olun.

2 Yaziciyl, titresimsiz bir yere koyun.

Yaziciya MultiCard/MetalliCard sikigti
Yaziciyl kapatip tekrar agin.
Yaziciya sikisan kart digari atilir.

Baski diizensiz, bazen ¢ok kuvvetli bazen ¢ok
hafif

Duzensiz baski veya yanlis mirekkep miktari gibi
bir sorun varsa, asagidakileri kontrol edin:

¢ Son kullanma tarihi dolmus miirekkep
kartugsu mu kullaniyorsunuz?

0 Son kullanma tarihi dolan murekkep
kullanildigi takdirde baski kalitesi diser

ve yazici zarar gorebilir.
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Ciktilar kirli veya lekeli

Basilan markalama bdlgeleri kirli veya lekeliyse,
asagidakileri kontrol edin:

e Basilmadan 6nce MultiCard/MetalliCard
kartin markalama bolgelerini ellediniz mi?

Basilmadan énce markalama bdlgelerine
dokunmayin.

e MultiCard kartlar veya MetalliCard kart
diizgiin hizalanmig mi?

Takilan MultiCard/MetalliCard kartlarin
hizalamasini kontrol edin.

¢ Orijinal Weidmuller miirekkep kartusu
kullaniyor musunuz?

Sadece orijinal Weidmdller mirekkep kartuslari
kullanin.

Orijinal Weidmiller mirekkep kartusu
kullanmadiginizda veya yeniden doldurulmus
kartus kullandi§inizda yazici zarar gorebilir.

1453490000/1.4/04.17
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Baski igslemi sirasinda miirekkep deposu
kapaginin agilmasi

Baski islemi sirasinda mirekkep deposunun kapagi
acildiginda baski iglemi iptal edilir.

Kapagi, 1sitma Unitesi devreye girmeden dnce
acgarsaniz, kapak kapatildiginda baski iglemi tekrar
devam eder.

Kapagi, 1sitma Unitesi etkinlestikten sonra
agarsaniz, 1sitma Unitesi kapanir. Yazicidaki
MultiCard, basilir ve sabitlenmeksizin yazicidan
disar verilir.

Dokunmatik ekranda bir mesaj goruntulenir.

Mdarekkep kartuslarindaki murekkep seviyesi 'empty’'
(bos) olarak degisir. Yazici, mirekkep deposu
sistemini otomatik olarak yeniden baslatir (en gok 2
dakika surer).
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Sorun giderme

7.3 Olaylar listesi

Kodu | Olay Cozim Bilgi

30019 | Dahili mirekkep isletim Kullanici tarafindan kolayca | Dahili mirekkep
toplama Unitesi durumundan emin | degistirilebilecek mirekkep | toplama Unitesi dolarsa,
dolmak uzere. olmak icin litfen toplama tepsisinin aksine, yazicl, sistem arizasi

Weidmuller dahili mirekkep toplama meydana gelmesini
temsilcinizle Unitesi sabit bir sekilde Oonlemek icin otomatik
iletisime gegin. tespit edilmistir ve bu olarak durur.
yuzden, sadece servis Cihazin igindeki
teknisyeni tarafindan bilesenler sadece
degistirilebilir. kalifiye servis
teknisyenleri tarafindan
degistirilmelidir.

30021 | Dahili mirekkep isletim Kullanici tarafindan kolayca | Dahili murekkep
toplama Unitesi durumundan emin | degistirilebilecek murekkep | toplama Unitesi dolarsa,
dolmak Uzere. olmak igin lutfen toplama tepsisinin aksine, yazicli, sistem arizasi

Weidmdller dahili mirekkep toplama meydana gelmesini
temsilcinizle Unitesi sabit bir sekilde Onlemek icin otomatik
iletisime gegin. tespit edilmistir ve bu olarak durur.
ylizden, sadece servis Cihazin igindeki
teknisyeni tarafindan bilesenler sadece
degistirilebilir. kalifiye servis
teknisyenleri tarafindan
degistirilmelidir.

10032 | Mirekkep Yeni bir mirekkep | Mirekkep toplama tepsisi
toplama tepsisi toplama tepsisini | doldugunda beklemek
dolmak Uzere. hazir edin. zorunda kalmamak icin,

Siparis numarasi: | elinizde daima bosg
1338710000. murekkep toplama tepsisi
bulunmasina dikkat edin.

10072 | BLACK (SiYAH) Murekkep kartusu | Murekkep kartusu
murekkep kartusu | tikenmek Uzere. bosalirsa, yazici, sistem
(K) bogalmak Yeni bir mirekkep | arizasi meydana gelmesini
Uzere. kartusunu hazir onlemek i¢in otomatik

edin. olarak durur.
Siparis numarasi:
1338690000.

10073 | CYAN Mirekkep kartusu | Murekkep kartusu

(CAMGOBEGI)
murekkep kartusu
(C) bosalmak
Uzere.

tikenmek Uzere.
Yeni bir mirekkep
kartusunu hazir
edin.

Siparis numarasi:
1338680000.

bosalirsa, yazici, sistem
arizasi meydana gelmesini
Onlemek icin otomatik
olarak durur.
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Sorun giderme

Kodu | Olay Cozim Bilgi
10074 | CYAN Mdurekkep kartusu | Muirekkep kartusu
(EFLATUN) tikenmek Uzere. bosalirsa, yazicl, sistem
murekkep kartusu | Yeni bir mirekkep | arizasi meydana gelmesini
(M) bosalmak kartugunu hazir onlemek icin otomatik
Uzere. edin. olarak durur.
Siparis numarasi:
1338670000.
10075 | YELLOW (SARI) Murekkep kartusu | Murekkep kartusu
murekkep kartusu | tikenmek Uzere. bosalirsa, yazici, sistem
(Y) bogalmak Yeni bir mirekkep | arizasi meydana gelmesini
Uzere. kartugunu hazir onlemek icin otomatik
edin. olarak durur.
Siparis numarasi:
1338650000.
30626 | Temizleme islemi | Gerekirse Murekkep kartuslarindan
basarisiz. murekkep birinde ¢ok az murekkep
kartusunu kalmistir veya hig
degistirin. kalmamistir.

Yaziciyl yeniden
baslatin.

Bu mesaj tekrar
goruntulenirse, litfen
Weidmdiller temsilcinizle
iletisime gegin.
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Kodu | Olay Cozim Bilgi
40012 | BLACK (SiYAH) | BLACK (SIYAH) | Yaziciya zarar Her miirekkep
(K) murekkebin murekkep verebileceginden dolayi, kartugunun bir son
son kullanma kartusunu (K) Weidmdiller, son kullanma kullanma tarihi vardir.
tarihi doldu. degistirin. tarihi dolmus olan Bu, baski sisteminin ve
Siparig numarasi: | murekkeplerle baski etiket kalitesinin
1338690000. yapmaya kesinlikle devam  { tytarliliginin
etmemenizi 6nerir. Baskiya | korunmasina yardimci
devam etmek icin, [Notes] olur.
(Notlar) secenegini tiklatin Son kullanma tarihi
ve sonraki ekranda, devam ldudunda miirekke
etmek istediginizi belirtin, | G0/dugunda murekkep,
Ozelliklerini kaybeder.
40013 | CYAN CYAN Yaziciya zarar Onemli bilegenlerde
(CAMGOBEGI) (CAMGOBEGI) verebileceginden dolay, tikanma olabilir ve yazici
(C) mirekkebin murekkep Weidmdiller, son kullanma kalici hasar gorebilir.
son kullanma kartusunu (C) tarihi dolmus olan Aygitta hasar riskini en
tarihi doldu. degistirin. murekkeplerle baski aza indirmek icin, son
Siparis numarasi: | yapmaya kesinlikle devam kullanma tarihi
1338680000. etmemenizi 6nerir. Baskiya | doldugunda aygt
devam etmek icin, [Notes] | otomatik olarak, ek
(Notlar) segenegini tiklatin temizleme islemleri
ve sonraki ekranda, devam | yiiritir.
etmek istediginizi belirtin. Bu islemler, son
40014 | MAGENTA MAGENTA Yaziciya zarar kullanma tarihi
(EFLATUN) (M) (EFLATUN) verebileceginden dolayi, dolmamis olan
miurekkebin son mirekkep Weidmdiller, son kullanma | murekkeplerin de
kullanma tarihi kartusunu (M) tarihi doimus olan tuketilmesine neden
doldu. degistirin. mirekkeplerle baski olabilir. Weidmdiller, son
Siparis numarasi: | yapmaya kesinlikle devam | kullanma tarihi dolan
1338670000. etmemenizi dnerir. Baskiya | murekkep kartuslarini
devam etmek icin, [Notes] | daima derhal
(Notlar) secenegini tiklatin | dedistirmenizi tavsiye
ve sonraki ekranda, devam | eder.
etmek istediginizi belirtin. Weidmdliller, son
40015 | YELLOW (SARI) | YELLOW (SARI) | Yaziciya zarar kullanma tarihi dolmus

olan murekkep

(Y) murekkebin murekkep verebileceginden dolayi, Kartuglarinin kalitesi
son kullanma kartusunu (Y) Weidmdiller, son kullanma L
tarihi doldu. degistirin. tarihi dolmus olan veya guvenilirligi _
Siparis numarasi: | mirekkeplerle baski konusunda herhangi bir
1338650000. yapmaya kesinlikle devam | SCrumiuluk kabul etmez.
etmemenizi énerir. Baskiya | Son kullanma tarihi
devam etmek icin, [Notes] | dolmus olan mirekkep
(Notlar) secenegini tiklatin | kartuslari yuzinden
ve sonraki ekranda, devam | aygitta yap|lmaS|
etmek istediginizi belirtin. gereken servis veya
onarim iglemleri, garanti
kapsamina girmez.
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Kodu | Olay Cozim Bilgi
40002 | BLACK (SiYAH) Yaziciyi yeniden Sadece orijinal PrintJet

murekkep kartusu | baslatin. ADVANCED mirekkep

(K) arizal. BLACK (SiYAH) kartuslari kullanin.
murekkep Hata devam ederse litfen
kartusunu (K) Weidmdiller temsilcinizle
degistirin. iletisime gegin.

Siparis numarasi:
1338690000. Onaylanmamis veya
40003 | CYAN Yaziclyl yeniden | Sadece orijinal PrintJet uygun olmayan

(CAMGOBEGI) | baslatin. ADVANCED miirekkep aksesuarlarin ve sarf

mirekkep kartusu | CYAN kartuslari kullanin. malzemelerinin

(C) arizal. (CAMGOBEGI) Hata devam ederse lutfen | Kullanimasindan
mirekkep Weidmiiller temsilcinizle kaynaklanan yazici
kartusunu (C) iletisime gegin. arlzala_rl veya hasarlari
degistirin. garve.mt_l kapsaminda
Siparis numarasi: degildir.

1338680000. Ayrica, baska sirketlerin,
- - Weidmdliller tarafindan
40004 | MAGENTA Yaziclyl yeniden Sadece orijinal PrintJet bu sistem igin

(EFLATUN) baslatin. ADVANCED mirekkep onaylanmis olmayan

murekkep kartusu | MAGENTA kartuslari kullanin. yazilimlari,

(M) arizali. (EFLATUN) Hata devam ederse liitfen isaretleyicileri veya
murekkep Weidmiller temsilcinizle miirekkepleri kullanildig:
kartusunu (M) iletisime gegin. takdirde Weidmiiller,
degistirin. baski kalitesi ve baski
Siparig numarasi: dayanikliigr konusunda
1338670000. herhangi bir sorumluluk

40005 | YELLOW (SARI) | Yaziciyi yeniden | Sadece orijinal PrintJet kabul etmez.

murekkep kartusu | baslatin. ADVANCED mirekkep

(Y) arizal. YELLOW (SARI) kartuglari kullanin.
mirekkep Hata devam ederse liitfen
kartusunu (Y) Weidmdiller temsilcinizle
degistirin. iletisime gegin.

Siparis numarasi:
1338650000.

40205 | Murekkep Murekkep Hata devam ederse litfen
deposunun deposunun Weidmdiller temsilcinizle
kapagdi acik. kapagini kapatin. | iletisime gegin.

40101 | Hicbir mirekkep Murekkep Hata devam ederse liitfen

kartusu kartuglarini takin Weidmdiller temsilcinizle

algilanmadi. ve yerlerine iyice | iletisime gegin.
oturdugundan
emin olun.

Komple renk
setinin siparis
numarast:
1338720000.
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Kodu | Olay Cozim Bilgi
40172 | BLACK (SiYAH) Yaziciyi yeniden Sadece orijinal PrintJet

murekkep kartusu | baslatin. ADVANCED mirekkep

(K) arizal. BLACK (SiYAH) kartuslari kullanin.
murekkep Hata devam ederse litfen
kartusunu (K) Weidmdiller temsilcinizle
degistirin. iletisime gegin.

Siparis numarasi:
1338690000. Onaylanmamis veya
40173 | CYAN Yaziclyl yeniden | Sadece orijinal PrintJet uygun olmayan

(CAMGOBEGI) | baslatin. ADVANCED miirekkep aksesuarlarin ve sarf

mirekkep kartusu | CYAN kartuslari kullanin. malzemelerinin

(C) arizal. (CAMGOBEGI) Hata devam ederse lutfen | Kullanimasindan
mirekkep Weidmiiller temsilcinizle kaynaklanan yazici
kartusunu (C) iletisime gegin. arlzala_rl veya hasarlari
degistirin. garve.mt_l kapsaminda
Siparis numarasi: degildir.

1338680000. Ayrica, baska sirketlerin,
- - Weidmdliller tarafindan
40174 | MAGENTA Yaziciyi yeniden Sadece orijinal PrintJet bu sistem igin

(EFLATUN) baslatin. ADVANCED mirekkep onaylanmis olmayan

murekkep kartusu | MAGENTA kartuslari kullanin. yazilimlari,

(M) arizali. (EFLATUN) Hata devam ederse liitfen isaretleyicileri veya
murekkep Weidmiller temsilcinizle miirekkepleri kullanildigr
kartusunu (M) iletisime gegin. takdirde Weidmiiller,
degistirin. baski kalitesi ve baski
Siparig numarasi: dayanikliligi konusunda
1338670000. herhangi bir sorumluluk

40175 | YELLOW (SARI) | Yaziciyi yeniden | Sadece orijinal PrintJet kabul etmez.

murekkep kartusu | baslatin. ADVANCED mirekkep

(Y) arizal. YELLOW (SARI) kartuglari kullanin.
mirekkep Hata devam ederse liitfen
kartusunu (Y) Weidmdiller temsilcinizle
degistirin. iletisime gegin.

Siparis numarasi:
1338650000.
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Kodu | Olay Cozim Bilgi
40030 | Murekkep Yaziciyl yeniden Sadece orijinal PrintJet Atik murekkep pedini
toplama tepsisi baslatin. ADVANCED mirekkep agmayin. Tepsinin
arizall. Murekkep kartuglari kullanin. komple olarak
toplama tepsisini Hata devam ederse litfen degistiriimesi gerekir.
degistirin. Weidmiller temsilcinizle Atik mirekkep pedini,
Siparis numarasi: | iletisime gegin. bir yetkili satici veya
1338710000. uygun bir tehlikeli
madde imha merkezi
araciligiyla elden
cikartin.
Atik murekkep pedini
kendiniz elden
¢ikartmadan 6nce, bu
konudaki yerel yasal
duizenlemeleri kontrol
edin.
40159 | Murekkep Murekkep Bu mesaj tekrar
toplama tepsisi toplama tepsisini | goruntilenirse, litfen
dizgln diizgln takin ve Weidmdiller temsilcinizle
takilmamis. yerine iyice iletisime gegin.
oturdugundan
emin olun.
Gerekirse yaziclyi
yeniden baslatin.
40904 | Isi ¢ok yiksek. Yazicinin Bu mesaj tekrar
sicakhginin goruntulenirse, lutfen
dengelenmesii¢in | Weidmduller temsilcinizle
biraz bekleyin. iletisime gegin.
Yaziciyl yeniden
baslatin.
40905 | Isi ¢ok disuk. Yazicinin Bu mesaj tekrar
sicakliginin goruntulenirse, lutfen
dengelenmesi icin | Weidmiller temsilcinizle
biraz bekleyin. iletisime gegin.
Yaziciyl yeniden
baslatin.
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Sorun giderme

Kodu | Olay Cozim Bilgi
40011 | Murekkep Murekkep Murekkep toplama Unitesi Atik murekkep pedini
toplama Unitesi toplama Unitesini | doldugunda, baski agmayin. Tepsinin
doldu. degistirin. yapmaya devam komple olarak
Siparis numarasi: | edemezsiniz. degistiriimesi gerekir.
1338710000. Atik mirekkep pedini,
bir yetkili satici veya
uygun bir tehlikel
madde imha merkezi
araciligiyla elden
cikartin.
Atik murekkep pedini
kendiniz elden
¢ikartmadan 6nce, bu
konudaki yerel yasal
dizenlemeleri kontrol
edin.
10044 | IsI gok dusuk. Yazicinin Bu mesaj tekrar
sicakhginin goruntulenirse, lutfen
dengelenmesiigin | Weidmduller temsilcinizle
biraz bekleyin. iletisime gegin.
Yaziciyi yeniden
baslatin.
10045 | Isi gok yuksek. Yazicinin Bu mesaj tekrar
sicakliginin goruntulenirse, litfen
dengelenmesi icin | Weidmiller temsilcinizle
biraz bekleyin. iletisime gegin.
Yaziciyi yeniden
baslatin.
Dahili hata Yaziciyl yeniden Bu mesaj tekrar
baslatin. goruntulenirse, lutfen
Weidmdiller temsilcinizle
iletisime gegin.
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Sorun giderme

Kodu | Olay Cozim Bilgi
60005 | Aktarim zaman Yaziciyl yeniden isaretleyici, belirlenmis olan
asimi baslatin. sure i¢cinde aktariimamistir.
Sensor testi Bu mesaj tekrar
yapin. goruntulenirse, lutfen
Weidmdiller temsilcinizle
iletisime gegin.
60006 | Danhili hata Yaziciyi yeniden Bu mesaj tekrar
baslatin. goruntulenirse, lutfen
Weidmdiller temsilcinizle
iletisime gegin.
60007 | Murekkep kartusu | Yaziciyl yeniden Sadece orijinal PrintJet Onaylanmamis veya
bozuk. baslatin. ADVANCED mirekkep uygun olmayan
Murekkep kartuglari kullanin. aksesuarlarin ve sarf
kartusunun dogru malzemelerinin
takilmis olup kullanilmasindan
olmadigini kontrol kaynaklanan yazici
edin. arizalari veya hasarlari
Hata devam garanti kapsaminda
ederse litfen degildir.
Weid.m.ul!er Ayrica, bagka sirketlerin,
temsilcinizle Weidmdiller tarafindan
iletisime gegin. bu sistem icin
onaylanmis olmayan
yazilimlari,
isaretleyicileri veya
murekkepleri kullanildigi
takdirde Weidmiiller,
baski kalitesi ve baski
dayaniklihgr konusunda
herhangi bir sorumluluk
kabul etmez.
60008 | Aktarim zaman Yaziciyl yeniden isaretleyici, belirlenmis olan
asimi baslatin. sure icinde aktarilmamistir.
Sensor testi Bu mesaj tekrar
yapin. goruntilenirse, lutfen
Weidmdiller temsilcinizle
iletisime gegin.
60009 [ Dahili hata Yaziciyl yeniden Bu mesaj tekrar
baslatin. goruntulenirse, lutfen
Weidmdiller temsilcinizle
iletisime gegin.
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8  Yazicinin taginmasi

8.1 Yazicinin kullanimdan ¢ikartilmasi
8.2 Yazicinin paketlenmesi...................
8.3 Yazicinin elden ¢ikartilmasi ...........
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Yazicinin taginmasi

8.1  Yazicinin kullanimdan 8.2 Yazicinin paketlenmesi
cikartilmasi

A Onemli bilgiler

Yaziciyl uzun mesafeli olarak tagiyacak
veya gdnderecekseniz, sadece orijinal
ambalajini kullanin.

Yazicinin tagima sirasinda en iyi sekilde
korunmasi, ancak o sekilde saglanmis
olur.

Orijinal ambalajini attiysaniz,
Weidmuller'den 1408670000 PJ ADV
VP SET siparis numarasiyla bir ambalaj
kiti Ismarlayabilirsiniz.

Sekil 177 Yazicinin kapatiimasi Agirlig1 nedeniyle, yazici, daima iki
kisi tarafindan taginmalidir. Tasirken
® yaziclyl her zaman 6n ve arka

A Agmalkapatma diigmesi * tarafindan tutun.

1 Yazicly, agmal/kapatma (A) digmesini [ J—
kullanarak kapatin. ' '

2 Butun kablolari yazicidan ¢ikartin.
a Elektrik kablosu
b Ag kablosu veya USB kablosu 1 Yazicyl, képiik ambalaj malzemesinin igine

erlestirin.

3 Kalan MultiCard kartlari besleme Unitesinden yeres ] o .
cikartin. 2 Sonra yazicly! dikkatle kolisine yerlestirin.

4 Yaziciy tasimadan énce, biitiin miirekkep 3 Yazicinin aksesuarlarini da koliye koyun.
kartuglarinin diizgun sekilde tikil oldugundan 4 Koliyi kapatin.

emin olun.

5 Dokunmatik ekrani yatirin ve bantla emniyete
alin.

6 Muirekkep deposunun kapagini bantla emniyete
alin.

7 Cikis yuvasini ¢ikartin.
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8.3  Yazicinin elden gikartilmasi

Yaziclyi elden ¢ikartmak igin asagidakileri yapin:

1 Yaziciyi kullanimdan gikartin (bkz.
"8.1 Yazicinin kullanimdan ¢ikartiimasi").

2 Yaziciyl, orijinal ambalajina yerlestirin (bkz.
"8.2.Yazicinin paketlenmesi”).

3 Yaziciyi bir kargo servisiyle Weidmdller satis
temsilcinize génderin.

1453490000/1.4/04.17

Yazicinin taginmasi

Weidmdiller, yazicinizi, mevcut yasalara ve
yonetmeliklere uygun sekilde, profesyonel
yontemlerle geri déonusturecek ve imha edecektir.

Weidmdiller, tim geri donlsim ve atik imha
onlemlerini alir. Herhangi bir Gcret 6demeniz veya
zahmete girmeniz gerekmez.
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Ek

9.1

Teknik veriler

Teknik veriler

islevi Weidmiuiller MultiCard ve MetalliCard kartlara baski
Teknoloji: Isil eritmeli murekkep puskurtme iglemi
Baski kalitesi: 600 dpi, 1200 dpi

Etiketleme ve
markalama yazilimi:

M-Print® PRO

Sistem gereklilikleri:

Microsoft Windows® 7, VISTA ve XP

Besleme: Maksimum 30 MultiCard alan otomatik besleme Unitesi (sadece MultiCard kartlar
icin)
MetalliCard ve MultiCard kartlar i¢in teker teker besleme

Arabirimler: USB 1.1/ 2.0 ve 10 Base-T / 100 Base-TX ag baglantisi

Voltaj beslemesi:

AC 220 -240V /4 A, 50/60 Hz veya AC 100-120 V / 8 A, 50/60 Hz

Sigortalar: Sag taraftaki sigorta: 10 AHT 240/120 V
Sol taraftaki sigorta: 2,5 AHT 240/120 V
isletim yeri: Ofis kosgullari
Ortam sicakhgi: 10°C-35°C
50 °F - 95 °F

Boyutlari (U x G x Y):

Cikis yuvasiyla birlikte uzunlugu:

Cikis yuvasi olmaksizin uzunlugu:

Genigligi:

Dokunmatik ekran yatik durumdayken yuksekligi:
Dokunmatik ekran kalkik durumdayken yuksekligi:

Yaklasik 1138 mm (44,80")
Yaklasik 945 mm (37,20")
554 mm (21,81")

328 mm (12,91")

422 mm (16,61")

Agirhgr:

Ambalajla birlikte 57,8 kg (127,43 Ib)
Ambalajsiz 37,2 kg (82,01 Ib)

Murekkep sistemi:

Renk sistemi — 1 x siyah, 1 x camgobegi, 1 x eflatun, 1 x sari

Teslimat kapsam:

PrintJet ADVANCED

Elektrik kablosu

USB kablosu

1 MultiCard DEK 5/5

Cikis yuvasi

M-Print® PRO yazilim DVD'si
Hizli bagvuru kilavuzu
Kullanim Kilavuzu

Yaziciya murekkep kartuslari ve atik murekkep pedi takilidir.

Tablo 2
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9.2 Siparis bilgileri

Ek

Adi Parga numarasi

PrintJet ADVANCED 230 V 1324380000

PrintJet ADVANCED 110 V 1338700000

PJ ADV TNTK INK K

Siyah murekkep kartusu 1338690000

PJ ADV TNTK INK C

Camgobegdi mirekkep kartusu 1338680000

PJ ADV TNTK INK M

Eflatun mirekkep kartusu 1338670000

PJ ADV TNTK INK Y

Sari murekkep kartusu 1338650000

PJ ADV TNTK INK SET

Renk seti 1338720000

TNAW PJ ADV

Atik murekkep pedi 1338710000

PJ ADV FIVL

Filtre malzemesi 1409080000

Primer CC-M 1341200000
Tablo 3 Siparis bilgileri
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9.3 Uygunluk beyani

PrintJet Advanced serisi yazicilar, asagida anilan ilgili AB direktiflerinin temel guivenlik ve saglik
kriterlerine uygundur;

e 2014/35/AB (Alcak Gerilim Direktifi)
e 2014/30/AB (Elektromanyetik Uyumluluk - EMU)

Uygunluk beyanlarini asagida belirtilen adreste ¢evrimigi katalogda bulabilirsiniz:

www.weidmueller.com

Bu amagla lGtfen ilgili Grin numarasini girin.
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9.4

Sekil
Sekil 1
Sekil 2
Sekil 3
Sekil 4
Sekil 5
Sekil 6
Sekil 7
Sekil 8
Sekil 9
Sekil 10
Sekil 11
Sekil 12
Sekil 13
Sekil 14
Sekil 15
Sekil 16
Sekil 17
Sekil 18
Sekil 19
Sekil 20
Sekil 21
Sekil 22
Sekil 23
Sekil 24
Sekil 25
Sekil 26
Sekil 27
Sekil 28
Sekil 29
Sekil 30
Sekil 31
Sekil 32
Sekil 33
Sekil 34
Sekil 35
Sekil 36
Sekil 37
Sekil 38
Sekil 39
Sekil 40
Sekil 41

Sekil listesi

Yazicinin énden gériinimu

Yazicinin arkadan gérinimu

Murekkep deposu kapagini agin
Konnektorler

Voltaj plakasi

MultiCard/MetalliCard

MultiCard kartin agiklamasi

isletim ve bakim alanlari

Tasima tespit pargalari

Cikis yuvasinin takilmasi

Dokunmatik ekran yatik konumda
Dokunmatik ekran kalkik konumda
Dokunmatik ekranin dondurtlmesi

Elektrik fisinin baglanmasi

Baglanti — ag kablosu

USB kablosu

Yazicinin agiimasi

Dokunmatik ekran — dil se¢imi

Dokunmatik ekran — ana meni

Dokunmatik ekran —Sistem Bilgisi
Dokunmatik ekran — dil se¢imi

M-PRINT® PRO Kurulumu - Dil ayari
M-PRINT® PRO Kurulumu - Baglat menusu
M-PRINT® PRO Kurulumu - Yazilim
M-PRINT® PRO Kurulumu - Dil segimi
M-Print® PRO — Kurulum sihirbazi
M-Print® PRO — Lisans sartlarinin kabul edilmesi
M-Print® PRO — Kurulum tiriintin segilmesi
M-Print® PRO — Kurulum igleminin bagslatiimasi
M-Print® PRO — Kurulum igleminin ilerleme durumu
M-Print® PRO — Kurulum igleminin sonlandiriimasi
PrintJet ADVANCED Explorer

Yazici baglantisinin segilmesi

Yazicinin eklenmesi

Aga g6z atilmasi

Arama sonucu - Aga g6z atiimasi

PrintJet ADVANCED Explorer

Yazici adinin degistiriimesi

Degistirilen yazici adi

PrintJet ADVANCED Explorer

iletisim kutusu — Baglanti testi bagaril

1453490000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£

Ek

Sayfa

21
22
23
23
23
24
25
30
30
31
31
31
32
33
34
34
35
36
37
37
38
39
40
40
41
41
42
42
43
44
44
45
45
46
46
47
47
48
48
48
49
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Sekil 42
Sekil 43
Sekil 44
Sekil 45
Sekil 46
Sekil 47
Sekil 48
Sekil 49
Sekil 50
Sekil 51
Sekil 52
Sekil 53
Sekil 54
Sekil 55
Sekil 56
Sekil 57
Sekil 58
Sekil 59
Sekil 60
Sekil 61
Sekil 62
Sekil 63
Sekil 64
Sekil 65
Sekil 66
Sekil 67
Sekil 68
Sekil 69
Sekil 70
Sekil 71
Sekil 72
Sekil 73
Sekil 74
Sekil 75
Sekil 76
Sekil 77
Sekil 78
Sekil 79
Sekil 80
Sekil 81
Sekil 82
Sekil 83
Sekil 84
Sekil 85
Sekil 86
162

iletisim kutusu — Yazici bulunamadi
Baglanti —USB kablosu

PrintJet ADVANCED Explorer

Yazici baglantisinin secilmesi

Yazici aramasi

Yazici - Arama sonucu

PrintJet ADVANCED Explorer

Yazici adinin degistiriimesi

Degistirilen yazici adi

iletisim kutusu — Baglanti testi bagaril
iletisim kutusu — Yazici bulunamadi

Ag kurulumu igin érnek senaryo

M-PRINT® PRO Kurulumu - Dil ayari
M-PRINT® PRO Kurulumu - Baglat menusu
M-PRINT® PRO Kurulumu - Yazilim
M-PRINT® PRO Kurulumu - Dil se¢imi
M-Print® PRO — Kurulum sihirbazi
M-Print® PRO - Lisans sartlarinin kabul edilmesi
M-Print® PRO — Kurulum tiriintin segilmesi
Ag§ kurulumu — Hedef dizin secimi

Ag kurulumu — Dizinlerin segilmesi

Ag kurulumunun baslatiimasi

M-Print® PRO — Ag kurulumunun ilerleme durumu
Ag kurulumunun sonlandiriimasi

PrintJet ADVANCED Explorer

Yazicinin eklenmes

Aga goz atilmasi

Arama sonucu - Aga g6z atilmasi

Seri numarasi — Voltaj plakasi

Yazici adinin degistiriimesi

Yazici adinin girilmesi

PrintJet ADVANCED Explorer

iletisim kutusu — Baglanti testi bagaril
iletisim kutusu — Yazici bulunamadi

Ag§ kurulumu — Klasér yapisi

Ag kurulumu — istemci

istemciler — Baski ayarlarinin paylagiimasi
Masautstiindeki M-Print® PRO program simgesi
M-Print® PRO — Surimn secilmesi
M-Print® PRO — Anahtar tiru

M-Print® PRO — Kayit

M-Print® PRO — Kurulum isleminin sonlandiriimasi
Dokunmatik ekran — Ana meni
Dokunmatik ekran — Sablonlar

MultiCard kartlarin sokulacagi yon
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Sekil 87
Sekil 88

Sekil 89

Sekil 90

Sekil 91

Sekil 92

Sekil 93

Sekil 94

Sekil 95

Sekil 96

Sekil 97

Sekil 98

Sekil 99

Sekil 100
Sekil 101
Sekil 102
Sekil 103
Sekil 104
Sekil 105
Sekil 106
Sekil 107
Sekil 108
Sekil 109
Sekil 110
Sekil 111
Sekil 112
Sekil 113
Sekil 114
Sekil 115
Sekil 116
Sekil 117
Sekil 118
Sekil 119
Sekil 120
Sekil 121
Sekil 122
Sekil 123
Sekil 124
Sekil 125
Sekil 126
Sekil 127
Sekil 128
Sekil 129
Sekil 130
Sekil 131

Cergevenin agilmasi

MetalliCard kartin gerceveye takilmasi

MetalliCard kartlarin sokulacagi yon

Tek bir MetalliCard ¢ergevesinin takilmasi

MultiCard destesinin takilmasi

Masaustiindeki M-Print® PRO program simgesi
MultiCard secilmesi

Yazicinin segilmesi

Yazicinin eslestiriimesi

Yaziciya varyantlar atanmasi

Kalibrasyon

Koordinat diizlemi

Degerlerin olgilmesi ve giriimesi

Koordinat diizleminin konumu

Yazici diizeltmesinin ayarlanmasi

Yazici diizeltmesinin ayarlanmasi

Malzemeye bagli seridin ayarlanmasi

Malzemeye bagli serit — Olglilen degerlerin girilmesi
Markalama turiinin secilmesi

Kaymanin ayarlanmasi

MultiCard

X yoénundeki sifir noktasinin ayarlanmasi

Y ydénundeki sifir noktasinin ayarlanmasi

X yénundeki merkezin ayarlanmasi

Y yénundeki merkezin ayarlanmasi

Dokunmatik ekran — Ana meni

Dokunmatik ekran —Sistem Bilgisi 1

Dokunmatik ekran —Sistem Bilgisi 2

Dokunmatik ekran —Sistem Bilgisi 1 — Yazici adi
Dokunmatik ekran —Sistem Bilgisi 1 — Yazici adi
Dokunmatik ekran — Sistem Bilgisi 1 — IP adresi/alt ag maskesi/DHCP
Dokunmatik ekran — Sistem Bilgisi 1 — IP adresi/alt ag maskesi/DHCP
Dokunmatik ekran — Sistem Bilgisi 1 — IP adresi/alt ag maskesi/DHCP
Dokunmatik ekran — Dil

Dokunmatik ekran — Sistem Bilgisi 1 — USB baglanti noktasi
Dokunmatik ekran — Sistem Bilgisi - Mirekkep seviyesi
Dokunmatik ekran — Sistem Bilgisi — Murekkep bilgileri
Dokunmatik ekran —Sistem Bilgisi — Bilgi

Dokunmatik ekran — Araclar

Dokunmatik ekran — Yazdirma gorevleri

Dokunmatik ekran — Sablonlar

Dokunmatik ekran — Sablonlar

Baglanti — USB bellek

Dokunmatik ekran — Sablonlar

Dokunmatik ekran — Ana meni
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Sekil 132
Sekil 133
Sekil 134
Sekil 135
Sekil 136
Sekil 137
Sekil 138
Sekil 139
Sekil 140
Sekil 141
Sekil 142
Sekil 143
Sekil 144
Sekil 145
Sekil 146
Sekil 147
Sekil 148
Sekil 149
Sekil 150
Sekil 151
Sekil 152
Sekil 153
Sekil 154
Sekil 155
Sekil 156
Sekil 157
Sekil 158
Sekil 159
Sekil 160
Sekil 161
Sekil 162
Sekil 163
Sekil 164
Sekil 165
Sekil 166
Sekil 167
Sekil 168
Sekil 169
Sekil 170
Sekil 171
Sekil 172
Sekil 173
Sekil 174
Sekil 175
Sekil 176
164

Dokunmatik ekran — Araglar menusu

Dokunmatik ekran — Yazici kafasi temizligi
Dokunmatik ekran — Yazici kafasi temizleme siresi
Dokunmatik ekran — Yazici kafasi yikama
Dokunmatik ekran — Yazici kafasi yilkama stiresi
Dokunmatik ekran — Sensor testinin uygulanmasi
Dokunmatik ekran — Sensoér kontroll strtiyor
Dokunmatik ekran — Meme testi icin bir MultiCard secilmesi
Dokunmatik ekran — Meme testi icin MultiCard takilmasi
Dokunmatik ekran — Meme testi striyor

Dokunmatik ekran — System Info (Sistem Bilgisi) - Mirekkep seviyesi
Dokunmatik ekran — Son kullanma tarihi dolan murekkepler
Dokunmatik ekran — Mirekkep kartusu bos
Mirekkep deposunun kapaginin agiimasi

Murekkep kartusunun gikartilmasi

Murekkep kartuslarindaki kodlamalar

Mirekkep kartuslarinin konumlari

Murekkep kartusunun takilmasi

Murekkep deposunun kapaginin acgiimasi

Atik murekkep pedinin kilidini agin

Atik mirekkep pedinin gikartiimasi

Filtre kapaginin ¢ikartiimasi

Toz filtresinin degistiriimesi

M-Print® PRO — Yazici yaziliminin guincellestiriimesi
M-Print® PRO — Yazici yaziliminin guincellestiriimesi
Servis klapesinin kilidinin agilmasi

Servis klapesinin ¢ikarilmasi

Konnektorlerin ayriimasi

Kilidi agik temizleme Unitesi

Temizleme Unitesinin kilidinin agiimasi

Hortumun g¢ikariimasi

Tutucu vidalarin gikariimasi

Temizleme Unitesinin gikariimasi

Yazici kafasi A’'nin temizlenmesi

Yazici kafasi B’nin temizlenmesi

Temizleme Unitesinin takilmasi

Temizleme Unitesinin sabitlenmesi

Hortumun sabitlenmesi

Konnektorllu baglantilarin kurulmasi

Servis klapesinin kapatiimasi

Servis klapesinin kilittlenmesi

Govdenin gikariimasi

Sisenin ¢ikariimasi

Sisenin takiimasi

Govdenin takilmasi
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Sekil 177 Yazicinin kapatiimasi

9.5 Tablo listesi

Tablo
Tablo 1 Klasér yapisi ve anlami
Tablo 2 Teknik veriler
Tablo 3 Siparis bilgileri
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Misir
Arjantin
Azerbaycan
Avustralya
Bahreyn
Belcika
Bosna Hersek
Brezilya
Bulgaristan
Sili

Cin
Kostarika
Danimarka
Almanya
Estonya
Finlandiya
Fransa
Yunanistan
Birlesik Krallik
Hong Kong
Hindistan
Endonezya
iran

irlanda
izlanda
israil

italya
Japonya
Yemen
Urdiin

Kanada
Kazakistan
Katar
Kolombiya
Hirvatistan
Kuveyt
Letonya
Libnan
Litvanya
Liksemburg
Malezya
Makedonya
Meksika
Yeni Zelanda
Hollanda
Norveg
Avusturya
Umman
Paraguay
Peru
Filipinler
Polonya
Portekiz
Romanya
Rusya
Suudi
Arabistan
isveg
isvigre
Sirbistan ve
Karadag
Singapur

Slovakya
Slovenya
ispanya
Glney Afrika
Guney Kore
Suriye
Tayvan
Tayland

Cek
Cumhuriyeti
Tarkiye
Ukrayna
Macaristan
Uruguay
ABD

Birlesik Arap
Emirlikleri
Venezuela
Vietham
Belarus

Weidmdiller, elektrik baglanti parcgalari alaninda lider
ureticidir. Weidmdller Griin gami, terminal bloklari,
PCB figler, korumal bilesen takimlari, endustriyel
Ethernet bilesenleri, ayrica gu¢ kaynagi role
moddlleri ve tim baglanti tirlerinde agiri gerilimden
koruma moddllerini igerir. Elektrik tesisati ve
ekipmani markalama, temel G/C bilesenleri ve
aletleri, Griin gamini tamamlar. OEM tedarikgisi
olarak, elektrik ve cihaz baglantilari alaninda diinya
¢apinda standartlar belirleyen bir sirkettir.
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