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Introduktion

| denne brugermanual finder du alle oplysninger,
som du skal bruge til en fejlfri drift af PrintJet
ADVANCED (herefter kaldet printer eller enhed).

Denne brugermanual skal leeses, forstas og falges
af personalet far pabegyndelse af arbejdet,
vedligeholdelsesopgaver, renggring og
fejlafhjeelpning af printeren. Dette geelder iseer for
alle sikkerhedsoplysninger.

Nar du har laest brugermanualen, kan du

e betjene printeren sikkert,

e renggre printeren korrekt,

o udfgre de passende tiltag i tilfeelde af en fejl.

Foruden denne brugermanual skal generelle love og
andre forskrifter vedrgrende forebyggelse af ulykker
og miljgbeskyttelse i landet, hvor enheden
anvendes, overholdes.

Denne brugermanual er en integreret del af
printeren.

Den skal opbevares sammen med printeren i hele
dens levetid.

1.1 Notationskonventioner

Passager i denne brugermanual, som kreever seerlig
opmeerksomhed eller som er en direkte advarsel om
farer, vises pa falgende made:

Advarsel om elektrisk fare

Dette advarselstegn angiver en elektrisk
fare.

A

Kun kvalificerede og autoriserede
elinstallatgrer ma arbejde med elektrisk
udstyr.

/\ FORSIGTIGT

Dette advarselstegn angiver en situation
med lav risiko, som, medmindre den
undgas, kan medfare mindre eller

moderate skader.

BEMAERK
0 Denne advarsel angiver en potentiel

fare, som, medmindre den undgas, kan
medfare en lav risiko for materielle
skader.

Vigtige oplysninger

Dette symbol angiver oplysninger om en
printerfunktion eller indstilling, eller at
vedligeholdelse er ngdvendig. Det
angiver ogsa oplysninger, som altid skal

folges.

- X

Fglgende notationskonventioner bruges ogsa:

. Tekst efter dette tegn repraesenterer et punkt i
en liste.

- Tekst efter dette tegn repreesenterer
underordnede lister.

1 Flere aktiviteter, som skal udfares i bestemt
reekkefglge, er markeret med fortlgbende tal.

Knapper, som skal aktiveres i softwaren, vises
i kantet parentes.

Dette symbol eller tekst i " " refererer til
andre kapitler og afsnit i denne

]

brugermanual eller til andre dokumenter.

/\ ADVARSEL

Denne advarsel angiver en potentiel
fare, som, medmindre den undgas, kan
medfgre en mellemliggende risiko for
dadsfald eller (alvorlige) skader.

A

8 Weldmiiller 3£
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Symboler, som bruges i manualen

| denne brugermanual er seerlige farer anfgrt med
folgende symboler:

Advarsel om varm overflade

Dette symbol advarer om
forbreendingsfare pa grund af varme
overflader.

B>

Klemningsfare

Dette symbol advarer om
klemningsfare, for eksempel for
haenderne.

Advarsel om automatisk opstart

Dette symbol advarer om automatisk
printeropstart.

B | B>

Advarsel om elektromagnetisk
interferens!

Dette symbol advarer om
elektromagnetiske interferensfelter,
som kan pavirke betjeningen af
enheden negativt.

1.2  Garanti og ansvar

Forpligtelserne anfart i leveringsaftalen, de
almindelige leveringsbetingelser for Weidm{ller
Interface GmbH & Co. KG og de geeldende
retsforskrifter pa det tidspunkt, hvor aftalen blev
underskrevet, geelder.

Alle oplysninger og instruktioner i denne
brugermanual er blevet genereret i
overensstemmelse med geeldende standarder og
forskrifter, den nyeste teknologi og vores omfattende
viden og erfaring.

Garanti- og ansvarskrav for personskader og
materielle skader udelukkes, hvis de kan tilskrives
en eller flere af falgende arsager:

e Utilsigtet eller uhensigtsmeessig brug af printeren
(se ogsa afsnit "2.5 Beregnet anvendelse").

¢ Uhensigtsmeessig installation, ibrugtagning,
betjening, vedligeholdelse eller renggaring af
printeren.

e Betjening af printeren med defekt eller ukorrekt
placeret printerafdeekning.

1453300000/1.4/04.17
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¢ Manglende overholdelse af oplysningerne i
brugermanualen vedrgrende installation,
ibrugtagning, betjening, vedligeholdelse og
renggring af printeren.

e Brug af uuddannet personale.

e Strukturelle eendringer pa printeren
(modifikationer eller andre esendringer pa
printeren er ikke tilladt. Manglende overholdelse
medfgrer, at printerens EF-
overensstemmelseserkleering ikke leengere er
gyldig).

e Tekniske eendringer.

e Abning af printerafdaekning.

e Brug af forseldede bleekpatroner.

e Brug af ikke godkendte reservedele eller
reservedele, som ikke overholder de tekniske
krav.

e Katastrofer, pavirkning fra szerlige elementer og
force majeure.

Vi forbeholder os ret til at foretage tekniske
agendringer som led i den videre udvikling og
forbedring af funktioner.

1.3 Ophavsret

Denne brugermanual er beskyttet af ophavsret og er
kun beregnet til intern brug.

Denne brugermanual eller dele af den ma ikke
videregives til eller fremvises for tredjeparter eller
reproduceres eller udnyttes pd nogen made uden
forudgaende skriftlig samtykke fra Weidmller
Interface GmbH & Co. KG med undtagelse af intern
brug.

Overtreedelse medfarer ansvar for skaderne. Andre
krav forbeholdes.

1.4 Garantibetingelser

Garantibetingelserne er indeholdt i de almindelige
betingelser for Weidmiiller Interface GmbH & Co.
KG.

Weldmiiller 3& 9
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Sikkerhedsforskrifter

/N ADVARSEL

Manglende overholdelse af
sikkerhedsforskrifterne nedenfor kan
have alvorlige konsekvenser:

¢ Risiko for personer pa grund af
elektriske og kemiske farer.

e Fejl i funktioner.

Lees sikkerhedsforskrifterne og
oplysninger om farer i dette afsnit
omhyggeligt igennem, far printeren
tages i brug.

Foruden de anfgrte oplysninger i denne
brugermanual skal operatgrer overholde
de nationale forskrifter om sikkerhed og
sundhed pa arbejdspladsen.

Det er ogsa vigtigt at fglge de interne
regler og forskrifter.

&

BEMAERK

Skade pa enheden!
Printerafdaekningen ma ikke fjernes.

Abning af afdaekningen medfgrer tab af
alle garantirettigheder!

Kun kvalificerede serviceteknikere ma
udskifte komponenter inden i enheden.

2.1 Generelle

sikkerhedsforskrifter

| folgende tilfeelde skal printeren kobles fra alle
stramkilder og en kvalificeret servicetekniker
kontaktes:

Strgmkablet eller stikket er slidt eller beskadiget.

Veeske er treengt ind i PrintJet ADVANCED.

PrintJet ADVANCED er faldet ned, eller
afdaekningen er blevet beskadiget.

PrintJet ADVANCED lever ikke op til den
kreevede standard, f.eks. darlig printkvalitet eller
utilstreekkelig modstandsdygtighed over for
udtveering og ridser.

A

A\ FORSIGTIGT

Fjern aldrig printerafdeekningen!

Der er en potentiel fare for at komme til
skade!

Kun kvalificerede serviceteknikere ma
udskifte komponenter inden i enheden.

12

Weldmiiller 3£

Lees og forsta altid brugermanualen, far
betjenings- og vedligeholdelsesopgaver med
printeren pabegyndes.

Brug kun printeren til det, den er beregnet til (se
afsnit "2.5 Beregnet anvendelse").

Sgrg for, at alle sikkerheds- og advarselstegn pa
printeren er rene, og forny dem, hvis det er
ngdvendigt.

Kun uddannet personale ma bruge printeren.

Opbevar altid brugermanualen sammen med
produktet til fremtidig anvendelse. Sgrg for, at
brugermanualen altid er tilgaengelig for alle, som
bruger enheden.

1453300000/1.4/04.17



2.2

Generelle
betjeningsoplysninger

Sarg for, at omgivelsesbetingelserne er
passende, nar printerens installationssted skal
veelges (se ogsa kapitel "9.1 Tekniske data").

Abningerne i printerens afdaekning méa ikke
blokeres eller tildeekkes.

Sluk ikke for printeren! Printeren skifter
automatisk til standby. Betjeningsparametrene
bevares kun, mens printeren er teendt. Disse
parametre garanterer for eksempel, at
printerhovedet renses optimalt.

Hvis printeren slukkes, kan det medfgre, at
bleekpatronernes dyser blokeres.

Abn ikke laget til bleekbeholderen under
betjening.

Print nogle MultiCards/MetalliCards hver uge. Det
er den eneste made at bevare printkvaliteten pa.

Brug kun produkter, som er produceret eller
godkendt af Weidmiiller (M-Print® PRO-software,
MultiCards/ MetalliCards og bleekpatroner). Ellers
er der ikke nogen garanti for kvalitet og varighed
ved printning.

BEMAERK

Weidmuiller-garantien deekker ikke fejl
eller skader pa printeren, som skyldes
brug af ikke godkendt eller uegnet
tilbehgr eller hjselpestoffer.

Handtering af blaekpatroner

Opbevar bleekpatroner uden for bgrns
reekkevidde.

Lad aldrig bgrn lege med blaekpatroner.

Printerbleek egner sig ikke til direkte konsum. Lad
ikke bleek komme i kontakt med slimhinderne.

Hvis du kommer til at sluge noget blaek, skal du
skylle din mund med vand og drikke masser af
vand. Fremkald ikke opkastning.

Veer altid forsigtig med handtering af brugte
bleekpatroner, da der kan vaere en lille rest blaek i
bleekforsyningens udlgb. Hvis du far bleek pa
hunden, skal du vaske den grundigt med saebe
og vand.

1453300000/1.4/04.17

Sikkerhedsforskrifter

Rar aldrig ved bleekpatronens
bleekforsyningsudlgb eller omradet omkring det.

Ryst ikke bleekpatroner, da det kan medfgre, at
blaekken leekker.

Skil ikke bleekpatronerne ad, og prov ikke at
genopfylde dem.

Opbevar udbnede bleekpatroner et koldt og tart
sted, helst i et kgleskab ved omkring 4 °C.

Far en blaekpatron bruges, som har veeret
opbevaret til kaligere sted, skal patronen
opbevares ved stuetemperatur i mindst tre timer.

Fjern kun bleekpatroner fra printeren, hvis de er
tomme eller deres udlgbsdato er overskredet.
Nar en bleekpatron fiernes, kan det medfare
leekage i forbindelsen mellem bleekpatronen og
bleeklinjen. Det kan medfgre fejl i
bleekforsyningssystemet.

Brug aldrig foreeldede blaekpatroner.

En meddelelse vises i touchpanelet, nar blaekkets
udlgbsdato neermer sig (anfart pd emballagen).
Udskift den pagaeldende bleekpatron (se afsnit
"6.2 Udskiftning af bleekpatroner"). For at fa de
bedst mulige udskrivningsresultater skal bleekket
bruges op inden datoen pa bleekpatronens etiket.

BEMAERK

Brug af foreeldet bleek reducerer
printkvaliteten og kan medfgrer skader
pa printeren.

Weldmiiller 3& 13



Sikkerhedsforskrifter

e Seet blaekpatronerne i printeren med det samme,
nar de er taget ud af emballagen. Printkvaliteten
kan blive forringet, hvis en blaekpatron efterlades
uden emballage i leengere tid far brug.

e Der bruges bleek, nar en ny blaekpatron
installeres, og nar bleekbeholderens klap abnes,
da printeren altid udfarer en palidelighedstest.

e Handtér altid bleekpatroner forsigtigt, da blaek
ellers kan blive spildt og forarsage tilsmudsning.

2.3 Sikkerhedsforanstaltninger

til miljgbeskyttelse

Genanvendelse i overensstemmelse med WEEE

B-til-B bortskaffelse

Kgb af vores produkt ggr det muligt at returnere
enheden til Weidmuller sidst i dets levetid.
EU-direktiv 2002/96 EF (WEEE) regulerer
returneringen og genanvendelsen af affald af
elektrisk og elektronisk udstyr. Inden for virksomhed
til virksomhed sektoren (B2B) har virksomheder, der
fremstiller elektrisk materiel, siden den 13. august
2005 veeret forpligtet til gratis at modtage og
genanvende alt elektrisk materiel solgt efter denne
dato. Efter den dato skal elektrisk materiel ikke
lsengere bortskaffes gennem de 'normale
affaldsbortskaffelseskanaler'. Elektrisk materiel skal
bortskaffes og genanvendes separat.

Alle enheder, der hgrer under direktivet, skal
kendetegnes med dette symbol:

14 Weldmiiller 3£

24 Symboler og oplysninger,
som bruges pa enheden

Printeren er forsynet med fglgende oplysninger og
symboler:

Advarsel om varm overflade

Dette symbol advarer om
forbraendingsfare pa grund af varme
overflader.

Knusningsfare

Dette symbol advarer om
klemningsfare, for eksempel for
haenderne.

Advarsel om automatisk opstart

Dette symbol advarer om automatisk
printeropstart.

Indfgringsinstruktioner

Dette symbol viser den korrekte retning
ved indfgring af MultiCards.

Advarselsmaerkat pa enheden

Achtung: Gerat nicht offnen !

Attention: Do not open the printer !

Offnen Sie nicht das Geh&use !
Verletzungsgefahr ! Es gibt keine zu wartenden Teile
im Inneren des Gerates. Durch das Offnen
verlieren Sie alle Garantieanspruche

Do not open the printer enclosure !
There are no serviceable parts inside.
Opening the enclosure will cause loss of any
warranty rights and may result in severe injuries.

UsB 25AHT Fuse 10AHT
LAN Power

Vigtige oplysninger

Hold alle sikkerheds- og advarselstegn
pa enheden rene, og forny dem, hvis
det skulle blive ngdvendigt.
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2.5 Beregnet anvendelse

Denne printer er kun beregnet til anvendelse i
applikationer, som er beskrevet i denne
brugermanual. Enhver anden form for brug er ikke
tilladt og kan medfare ulykker eller gdelaeggelse af
enheden. Brug af printeren i ikke godkendte
applikationer medfgrer, at alle operatgrens
garantikrav mod producenten ophgrer gjeblikkeligt.

Brug af printeren til andre formal end de anfarte,
eller manglende overholdelse af
betjeningsforskrifterne og advarslerne kan fgre til
alvorlig fejlfunktion, som kan medfgre personskader
eller materielle skader.

Brug kun softwaren M-Print® PRO,
MultiCards/MetalliCards og bleek, som er godkendt
til dette meerkningssystem af Weidmiller.

Weidmuller kan ikke garantere printkvaliteten og
bestandigheden, hvis der bruges en anden software
og andre MultiCards/MetalliCards og andet blaek.

Alle former for krav i forbindelse med personskader
eller materielle skader, som skyldes utilsigtet brug,
udelukkes.

Anleegsoperatgren er alene ansvarlig for skader,
som skyldes utilsigtet brug.

Beregnet brug omfatter ogsa:
o Alle oplysninger i brugermanualen overholdes.

e Betjenings- og vedligeholdelsesbetingelserne
skal overholdes.

BEMAERK

Skader pa grund af utilsigtet brug!

Alle former for utilsigtet brug af printeren
kan medfgre skader.

1453300000/1.4/04.17

Sikkerhedsforskrifter

Strukturelle eendringer pa enheden

Konstruktion og godkendelse er baseret pa den
tyske lov om udstyr og produktsikkerhed (ProdSG).
Der ma aldrig aendres pa printeren.

Manglende overholdelse gar printerens EU-
overensstemmelseserkleering ugyldig. Sadan et brug
fritager printerens producent fra garantien.

Udskift straks printerens defekte komponenter.

Brug kun originale reservedele (bleekpatroner,
MultiCards/MetalliCards, kar til opsamling af bleek).
Kun de overholder de tekniske krav.

2.6 Resterende risici ved brug
af enheden

Enheden har et avanceret design og overholder
anerkendte regler og forskrifter. Printeren kan dog
stadig blive forringet under brug.

Brug kun enheden "som beregnet".

Ved brug af enheden overholdes advarselstegnene
pa enheden og sikkerhedsoplysningerne i denne
brugermanual.

Alle fejl, som kan forringe sikkerheden, skal straks
korrigeres.
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Sikkerhedsforskrifter

2.6.1

A

Farer pa grund af elektricitet

Advarsel om elektrisk fare

enkelte komponenter kan medfare
skader med dgdelig udgang.

printerens elektriske komponenter.
e Tilslut kun enheden til en korrekt

af enheder, som regelmaessigt
teendes og slukkes, sasom
kopimaskiner eller ventilatorer.

o Tilslut hverken printeren til en
stikdadse med afbryder eller en
tidsstyret stikdase.

kabler.

stramforsyningen via en

at den totale maerkestrgm for alle
enheder, som er sluttet til

forleengerledningens

den totale meerkestrgm for alle
enheder, som er tilsluttet den
vaegmonterede stikdase, ikke
overskrider ampereeffekten for
stikdasen.

o Kontrollér regelmaessigt printerens

pa isolationen.

o Ved skader skal printerens
stramforsyning straks slukkes og
skaderne repareres.

e Omga aldrig sikringer, og szet dem
aldrig ud af drift.

Bergring af stramfgrende dele er direkte
livstruende. Skader pa isoleringen eller

¢ Kun elinstallatgrer ma arbejde med

Veaer opmaerksom pa den korrekte
stremstyrke, nar sikringer skal
udskiftes.

Hold fugt veek fra stramfgrende dele,
da det kan medfgre kortslutning. Vaer
iseer opmaerksom pa dette ved
renggring af printeren.

Fa en elinstallatar eller en uddannet
person med egnede
inspektionsfaciliteter til at teste
forleengerledninger og enhedens
kabler med stik og stikdaser mindst
hver 6. maned.

Andringer udfgrt efter test skal
overholde DIN EN 60204-1.

jordet stikdase med sikring. Brug ikke
en stikkontakt, som allerede bruges

e Brug aldrig beskadigede eller slidte

e Hyvis PrintJet ADVANCED sluttes til

forleengerledning, skal du sgrge for,

forlaengerledningen, ikke overskrider

amperebelastning. Segrg ogsa for, at

elektriske komponenter for defekter,
f.eks. lgse forbindelser eller skader

16
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2.6.2 Farer pa grund af varme
overflader

/N FORSIGTIGT

Forbrandingsfare pa grund af varme
overflader

Kontakt med varme komponenter kan
medfgre forbreendinger.

Sarg for, at alle komponenter er blevet
kglet ned til omgivelsestemperaturen,
far der udfgres nogen form for arbejde.

2.6.3 Farer pa grund af ukorrekte
reservedele

BEMAERK

Ukorrekte eller defekte reservedele kan
0 medfgre skader, fejlfunktion eller totalt
svigt og kan ogsa fare til
sikkerhedsfarer.

Brug kun originale reservedele.

Kgb reservedele fra Weidmuller. De ngdvendige
detaljer vedrgrende reservedele fremgar af afsnit
"9.2 Bestillingsdata".

2.7 Sikkerhedsenheder og
afskaermninger

e Brug kun printeren med printerafdeekningen pa
plads og klappen til blaeekbeholderen lukket.

e Fjern ikke printerafdeekningen. Abning af
afdeekningen medfarer tab af alle
garantirettigheder.

1453300000/1.4/04.17

Sikkerhedsforskrifter

2.8 Anlagsoperaterens

forpligtelser

Enheden bruges i et industrielt anleeg under
kontorlignende forhold. Anleegsoperataren er derfor
underlagt de lovgivningsmeessige krav vedrgrende
sikkerhed og sundhed pa arbejdspladsen.

Foruden sikkerhedsoplysningerne i denne
brugermanual skal forskrifterne vedrgrende
sikkerhed, ulykkesforebyggelse og miljgbeskyttelse i
det land, hvor printeren bruges, overholdes. Iseer
folgende er geeldende:

o Operatgren skal tydeligt definere og formidle
ansvaret for installation, ibrugtagning, betjening,
vedligeholdelse og renggring.

e Operatgren skal sgrge for, at alle personer, som
arbejder ved eller med printeren, skal have laest
og forstaet denne brugermanual.

e Operatgren skal sgrge for tilstraekkelig belysning
ved printerens kontrolpunkter i
overensstemmelse med lokale forskrifter
vedrgrende sikkerhed og sundhed pa
arbejdspladsen.

Derudover er operatgren ansvarlig for at holde
printeren i en perfekt driftsklar stand. Derfor geelder
falgende ligeledes:

e Operatgren skal sgrge for, at alle meddelelser
om vedligeholdelse, som anfares pa
touchpanelet, og som er beskrevet i denne
brugermanual, overholdes.
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Sikkerhedsforskrifter

2.9 Krav til personale
2.9.1 Kuvalifikationer, som kraeves af
personalet
/N ADVARSEL

Risiko for skader pa grund af
manglende kvalifikationer

A

Ukorrekt handtering af printeren kan
medfgre skader.

Alle handlinger ma derfor kun udfgres af
kvalificeret personale.

BEM/AERK
Skader pa enheden pa grund af

manglende kvalifikationer

Ukorrekt handtering kan medfgre
materielle skader.

Alle handlinger ma derfor kun udfgres af
kvalificeret personale.

2.9.2 Personalets forpligtelser

Far arbejde ved eller med enheden skal alle
personer gennemga falgende:

¢ Grundleeggende forskrifter vedrgrende sundhed,
sikkerhed og ulykkesforebyggelse skal
efterkommes.

¢ Sikkerhedsoplysningerne og advarslerne i denne
brugermanual skal leeses, og personalet skal
med deres underskrift bekreefte, at de har
forstdet emnerne.

18 Weldmiiller 3£

2.9.3 Ansvar

Personalets ansvar for installation, ibrugtagning,
betjening, vedligeholdelse og rengaring skal
defineres tydeligt.

Personalet skal have fglgende kvalifikationer for de
forskellige handlinger:

Kvalificeret personale

Kvalificeret personale skal kunne udfgre sit arbejde
og genkende/undgé potentielle farer pa egen hand
som falge af deres uddannelse, viden og erfaring og
deres kendskab til forskrifterne.

Elinstallaterer

Elinstallatgrer skal kunne arbejde uafhaengigt pa
elektrisk udstyr og kunne genkende/undga
potentielle farer pa egen hand som fglge af deres
uddannelse, viden og erfaring samt deres kendskab
til standarderne og forskrifterne.

Elinstallatgrer er blevet uddannet til deres specifikke
opgave og kender de relevante standarder og
forskrifter.
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Beskrivelse af printeren

Kombineret med maerkningssoftwaren

M-Print® PRO er ink-jet-printeren PrintJet
ADVANCED et meaerkningssystem til MultiCards og
MetalliCards.

Dette system kan bruges til hurtig, nem og individuel
maerkning af udstyr. PrintJet ADVANCED bruger en
brillant, permanent leesbar printteknologi til at printe
MultiCard-formaterede maerkeskilte til
koblingsenheder, automater, reekkeklemmer, kabler,
ledninger og ventiler. Hgjeste gnide- og
kradsebestandighed, UV-stabilitet og hgj
printoplgsning for alle maerkeskilte giver en sikker og
vedvarende printning. PrintJet ADVANCED ggr det
muligt at printe meget sma skriftstarrelser. Selv de
mindste tegn kan nemt leeses, hvilket betyder, at
informationstaetheden pa meerkeskiltene kan gges.

MultiCards kan leegges i enkeltvist eller laegges i
magasinet i en stabel (op til 30 MultiCards).

MetalliCards bgr kun lsegges i enkeltvist.
MetalliCards er ikke beregnet til stabelbearbejdning.
MetalliCard leegges i et inlay til bearbejdning.

20 Weldmiiller 3£

Det MultiCard, som laegges i printeren, printes med
et termisk haerdende bleek og overfgres derefter til
en fikseringsenhed.

| fikseringsenheden haerdes bleekket s& med en
speciel varmestralingsenhed. Varigheden af denne
proces varierer for MultiCards og MetalliCards.

Til sidst fgres MultiCard/MetalliCard ud af PrintJet
ADVANCED pa en udgangsskinne og kan fjernes.

MultiCard/MetalliCard kan bruges med det samme.
Bemeerk, at MultiCards og MetalliCards bliver varme
under fikseringsprocessen. Afkal dem om
ngdvendigt, far de fjernes fra udgangsskinnen.

PrintJet ADVANCED skal ikke slukkes. Hvis
PrintJet ADVANCED ikke bruges, skifter den
automatisk til standby/energibesparetilstand. Det
optimerer renggringscyklusserne og gger dermed
printerens tilgeengelighed.
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Beskrivelse af printeren

3.1 Printer

3.1.1  Oversigt

Figur 1 Printeren set forfra

A Touchpanel

B Servicespjeeld

C Kilap til bleekbeholder
D Udgangsskinne
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Beskrivelse af printeren

Figur 2 Printeren set bagfra

Filterafdeekning

Tilslutninger

MultiCard/MetalliCard-indfaring

Stabelindfgring (magasin)
USB-mastergraenseflade til tilslutning af USB-stick

Mmoo w >

Rensevaeske
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Beskrivelse af printeren

3.1.3 Typeskilt

Weidmiiller —- Klingenbergstr. 16
D-32758 Detmold

Type: PrintJet ADVANCED 220-240V MAC Address
Art.-Nr. 1324380000 00:00:74:BE:3A:D7
AC 220-240A / 4A 50-60Hz

e

coro| (NN OO OO A A
II‘ PA12026 16 4

number:

Made in Germany

Figur 5 Typeskilt

Figur 3 Abn Kiap til bleekbeholder Typeskiltet indeholder informationer om
netspeending, artikelnummer, serienummer og MAC-
A Blaekpatroner adresse (netveerkskortets adresse).

B Kar til opsamling af blaek

C Klap til bleekbeholder (aben)

3.1.2 Tilslutninger

Figur 4 Tilslutninger

A Venstre sikring (2,5 ampere)

Hgijre sikring (10 ampere)
Tilslutning til netspaendingsforsyning
Netveerksgraenseflade (RJ45-stik)

m o O W

USB-slave til tilslutning af pc
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Beskrivelse af printeren

3.2 MultiCards og MetalliCards

MultiCards af kunststof og MetalliCards af aluminium eller rustfrit stal kan printes med printeren PrintJet
ADVANCED.

Maerkningssystemet, som bestar af printeren PrintJet ADVANCED og softwaren M-Print® PRO, er udviklet
til MultiCards eller MetalliCards af Weidmdiller.

Weidmiiller 2=

/« Inlay CC-Metall

l‘\ CC-M 85/54 / \\\

/72 \N /

Figur 6 MultiCards/MetalliCard

A Eksempel: MultiCard

B Eksempel: Halvt MultiCard

C Eksempel: MetalliCard

D Eksempel: Inlay til MetalliCards

MultiCards kan indfgres enkeltvist eller laegges i en stabel. MetalliCards bgr kun laegges i enkeltvist.
MultiCards kan halveres. Fold et MultiCard p& midten, og breek det over for at fa et halvt MultiCard.
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Beskrivelse af printeren

Hele og halve Multicards bgr ikke blandes i en stabel.
Det er dog muligt at forarbejde forskellige typer MultiCards i en stabel, f.eks. DEK 5/5 og SM 27/27.

Beskrivelse af MultiCard

Figur 7 Beskrivelse af MultiCard

A Fgrste projektmeerkningsflade
B Maeerkningsflade
C Sidestykke
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Opsatning

4.1 Udpakning 4.2 Leveringsomfang
A FORSIGTIGT Nar du har taget PrintJet ADVANCED og alt tilbehar
ud af emballagen, skal du sgrge for, at du har

Klemningsfare under transport fglgende dele:

A Printeren skal altid beeres af to personer e Strgmkabel
pé grund af sin veegt. H9Id :illtid e USB-kabel
printeren foran og bagpa, nar den skal i
beeres. e 1 MultiCard DEK 5/5

e Udgangsskinne

e Dvd med softwaren M-Print® PRO
BEMAERK ‘ . .
¢ Lynvejledning

Printeren skal altid beeres af to e Brugermanual
personer pa grund af sin vaegt. Hold

° altid printeren foran og bagpa, nar den
skal beeres.

4.3 Installation af printeren

® = ® | Transportér altid printeren i vandret
position. Ved ukorrekt transport kan
bleek treenge ud og tilsmudse eller BEMAERK

beskadige enheden. ] ] ]
Brug ikke enheden i naerheden af kilder
i E med potentiel elektromagnetisk
interferens sdsom hgittalere eller

tradlgse telefoners basisstationer, da
det kan pavirke den funktion.

1 Aben emballagen.

Tag alt tilbehgr ud.

Vigtige oplysninger
3 Der skal to personer til at lgfte printeren med : gtige oply g

Sgrg for ved installation af printeren, at
de ngdvendige betjenings- og
vedligeholdelsesafstande overholdes.

polystyrenemballagen ud af kassen.
4 Fjern polystyrenemballagen.

Vigtige oplysninger
: Opbevar den originale emballage til

fremtidig transport.
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BEMAERK

Printeren skal placeres pé en flad,
stabil overflade. Printeren fungerer
ikke korrekt, hvis den vippes eller
Star skrat.

Undga steder, hvor printeren
udsaettes for steerke temperatur- og
fugtighedssvingninger.

Se ogsa afsnit “9.1 Tekniske

l!!J data”.

Udseet ikke printeren for direkte
sollys, steerkt lys eller overdreven
varme.

Undga steder, som udseettes for stad
eller vibrationer.

Brug ikke borde, som er forbundet
med hinanden, sa
svingningsoverfgrsler undgas.

Undga steder, som udsaettes for
store maengder stgv.

1453300000/1.4/04.17

Opsatning

Overhold henvisningerne ovenfor.

Anbring printeren pa et underlag, som pa alle
sider rager ud over printerens grundflade.

Sgarg for, at der er nok plads foran
udgangsskinnen, sa printeren uhindret kan
udskrive MultiCards/MetalliCards.

Anbring printeren, s der er tilstraekkelig
ventilation pa alle sider.

Anbring printeren i naerheden af en stikdase, sa
stikket nemt kan treekkes ud i tilfselde af en fejl.
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Opsaetning

|

Figur 8 Betjenings- og
vedligeholdelsesafstande

A 250 mm D 250 mm

B 200 mm udgangsskinne E 100 mm

C 100 mm Veegt: Ca. 37,2 kg

4.4 Fjernelse af 1 Fjern transportsikringerne fra touchpanelet.
transportsikringer 2 Fjern transportsikringerne fra klappen til

bleekbeholderen.

Figur 9 Transportsikringer
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4.5 Isaetning af udgangsskinne

Opsatning

Figur 11 Touchpanel klappet ned

Figur 10 Montér udgangsskinne

Seet udgangsskinnen i, indtil den klikker pa plads.

4.6 Positionering af touchpanel

Touchpanelet kan klappes op i tre positioner. En
'klik'-lyd angiver, at touchpanelet er klikket pa plads
i en af positionerne. Efter en fjerde 'klik'-lyd er
touchpanelet last op og kan forsigtigt saenkes.

1453300000/1.4/04.17

Touchpanel klappet op

Figur 12

Weldmiiller 3& 31



Opsatning

4.7 Tilslutning af stremstik

Advarsel om elektrisk fare

¢ Den anvendte netspaending skal
stemme overens med spaendingen,
som er anfgrt pa printerens typeskilt.

e Tilslut kun enheden til en korrekt
jordet stikdase med sikring.

e Brug ikke en stikkontakt, som
allerede bruges af enheder, som
regelmaessigt teendes og slukkes,
sasom kopimaskiner eller
ventilatorer.

Figur 13 Drej touchpanelet ] ) ]
e Tilslut hverken printeren til en
stikdase med afbryder eller en
1 Klap touchpanelet op til den gnskede position tidsstyret stikdase.
(se "Figur 11 Touchpanel klappet ned"). A e Huis PrintJet ADVANCED sluttes i
Touchpanelet kan drejes 270°. stramforsyningen via en

forleengerledning, skal du sgrge for,
at den totale meerkestrgm for alle
enheder, som er sluttet til
forleengerledningen, ikke overskrider
forleengerledningens
amperebelastning.

2 Drej touchpanelet ved hjeelp af handtaget (A) til
den gnskede position (se "Figur 13 Drej
touchpanelet").

e Sgrg for, at den totale maerkestrgm
for alle enheder, som er tilsluttet
stikdasen, ikke overskrider
ampereeffekten for stikdasen.

e Ved tilslutning af printeren til
stramforsyningen skal du sgrge for,
at bygningsinstallationen er sikret
med en passende
kortslutningssikring.
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Advarsel om elektrisk fare, hvis
stromkablet er beskadiget

Et beskadiget stramkabel kan:

e Medfgare livstruende stramstad.
¢ Medfgre brand.
e Lad ikke stramkablet blive
A beskadiget, og lad det blive i dets
originale stand.

e Anbring ikke noget oven pa
stramkablet.

o Traek ikke i stramkablet med vold, og
bgj det ikke mere end ngdvendigt.

Manglende overholdelse af disse
henvisninger kan medfgre elektrisk stad
eller brand.

Seet stikket i en stikdase teet pa, og sgarg for, at
stikdase er let tilgaengelig.
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Opsatning

Figur 14 Tilslut stramstik

1 Slut stramkablet til printeren (A).
2 Slut strgmkablet til stikdasen (B).

Vigtige oplysninger
Sarg for, at stikkene er sat korrekt i.
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4.8 Printerens tilslutningsvarianter

PrintJet ADVANCED kan sluttes til en pc via USB-kablet eller til det lokale netveerk via netveerkskablet.
Installationsmulighederne er stort set identiske. De steder, hvor de ikke er ens, beskrives de hver for sig.

4.8.1 Tilslutning via 4.8.2 Tilslutning via USB
netvarksgraenseflade

Figur 15 Tilslutning — netveerkskabel Figur 16 USB-kabel

A Netveerkskabel

Vigtige oplysninger
B Netveerksgraenseflade (RJ45-stik) :

Installér applikationssoftwaren M-Print®
PRO farst, far USB-kablet tilsluttes.

1 Slut netveerkskablet (A) til printerens
netveerksgraenseflade (B).

2 Laeg kablet, sa der ikke er fare for at falde over
det.

34 Weldmiiller 3£ 1453300000/1.4/04.17



4.9 Teend og sluk for printeren

Opsatning

Teend printeren ved at trykke kort pa
teend/slukknappen.

Figur 17 Teend printeren
A Teend/slukknap

1453300000/1.4/04.17

o

BEMAERK

Sluk ikke printeren! Printeren skifter
automatisk til standby.
Betjeningsparametrene bevares kun,
mens printeren er teendt. Disse
parametre garanterer for eksempel, at
printerhovedet renses optimalt.

Hvis printeren slukkes, eller den ikke
bruges, kan bleekdyserne blive
tilstoppet efter noget tid.

Printeren ma kun slukkes, nar
renggringsmodulet skal udskiftes!
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410 Valg af sprog for touchpanelet

Nar printeren teendes fgrste gang, kan du vaelge sprog pa touchpanelet.

START SYSTEMINFORMATION SPROG
VAELG SPROG
B Gvrapc GEM ™
h CESTINA ANNULLER %
-
e DANSK
e
BB EANHNIKA
< 215 ’

Figur 18 Touchpanel — valg af sprog

1 Veelg det gnskede sprog ved at trykke pa den pagaeldende knap.

’ Tryk pa denne knap for at bladre frem til naeste side og flere valgmuligheder.

< Tryk pa denne knap for at bladre tilbage til forrige side.

Hvis printeren har veeret slukket, fgr du valgte sprog, eller hvis du til &ndre sprog senere, skal du udfgre
felgende trin:
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‘ START \

é SKABELONER | UDSKRIVNINGSJOB
x V/AERKTEZJER SYSTEMINFORMATION

Figur 19 Touchpanel — hovedmenu

2 Tryk pa knappen [Systeminformation] i touchpanelets hovedmenu.

START SYSTEMINFORMATION

PRINTERNAVN
PA13010010

IP-ADRESSE
192.168.42.161

SPROG o Q N USB-PORT
DA USB1

< Pp
R | |

Figur 20 Touchpanel — Systeminformation

3 Tryk pa knappen [SPROG] i vinduet Systeminformation.
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START SYSTEMINFORMATION SPROG

VALG SPROG
B Corrapcke GEM =
h CESTINA ANNULLER X

>
== DANSK

e .
g EAAHNIKA

< p
e ]

Figur 21 Touchpanel — valg af sprog

4 Velg det gnskede sprog, og tryk pa knappen [GEM] for at bekraefte dit valg.
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4.11 Installation af softwaren M-Print® PRO - standardversion

Opsatning

Meerkningssystemet er udviklet til falgende styresystemer: Microsoft Windows® 7 (32 bit/64 bit version),

Windows® Vista og Windows® XP.

Vigtige oplysninger
Installation bgr udfgres af en specialist. Der kraeves administratorrettigheder til denne proces.

[!!] M-Print® PRO.

Informationer om applikationssoftwaren findes i brugermanualen for

1 Seet den medfglgende dvd i pc'ens dvd-drev.

Dvd'en starter automatisk, og fglgende skaerm vises:

> M-PRINT® PRO Printer Driver and Software ===

CHOOSE YOUR LANGUAGE

ENGLISH SAVE SETTING =

NV
VN

DEUTSCH START APPLICATION . 3

ESPAFOL
Please note

The change will take effect only after saving the
ITALIANO setting

FRANCAIS

Figur 22 M-PRINT® PRO-installation - Sprogindstilling

2 Tryk pa det gnskede sprog.

3 Tryk pa knappen [START APPLICATION] (START PROGRAM).

1453300000/1.4/04.17
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SOFTWARE ﬁ PRINTER DRIVERS
D R n e

| BROCHURES

% LANGUAGE - TOOLS

Figur 23 M-PRINT® PRO-installation - Startmenu

4 Tryk pa knappen [SOFTWARE].

. o o _

CHOOSE THE REQUESTED SOFTWARE

M-PRINT® PRO
ADOBE® READER

% LANGUAGE - TOOLS

Figur 24 M-PRINT® PRO-installation - software

5 Tryk pA M-PRINT® PRO.
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M-PRINTE PRO P ; 4 5o =r=r=
CHOOSE YOUR LANGUAGE
Bl s PORTUGUES - BRASIL
STZ .
=f= cenousH - PORTUGUES - PORTUGAL
— . -
— ESPAfOL mEm  SVENSKA
I I FRANGAIS h CESTINA
I I ITALIANO Bl PYccKwi
—
mmm MAGYAR - sE s (CHINESE SIMP.)
B FOLSK
% LANGUAGE - TOOLS

Figur 25 M-PRINT® PRO-installation - Valg af sprog

6 Tryk pa det gnskede sprog.

Installationen starter automatisk, og opsaetningsguiden vises pa skaermen.

Welcome to the M-Print® PRO 6 Setup
Wizard

The Setup Wizard will install M-Print@ PRO & on your
computer, Click Next to continue or Cancel to exit the Setup
Wizard,

Back. Cancel

Figur 26 M-Print® PRO — opseaetningsguide

7 Tryk pa knappen [Next] (Neeste).

1453300000/1.4/04.17
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{2] M-Print® PRO 6 Setup

WEIDMUELLER S5OFTWARE LICENSE AGREEMENT -

IMPORTANT: THIS SOFIWARE END USER LICENSE AGREEMENT
("EULA™) IS5 & LEGAL AGREEMENT BETWEEN YCOU (EITHER AN
INDIVILDUAL CR, IF PURCHASED OR OTHERWISE ACQUIRED EBY
OR FOR AN ENTITY, AN ENTITY) AND Weidmueller. READ
IT CAREFULLY BEFCRE CCMPLETING THE INSTALLATICN
FROCESS AND USING THE SCFIWARE. IT PRCVIDES &
LICENSE TO USE THE SOFIWARE AND CONTAINS WARRANTY
INFOEMATICN AND LIABILITY DISCLAIMERS. BY SELECTING
THE DOWNLCAD CR INSTALL NCW BUTTCN AND USING THE

¥ 1 accept the terms in the License Agreement!

Print | Back I Next I Cancel

Figur 27 M-Print® PRO — accepter licensbetingelserne

8 Accepter betingelserne i licensaftalen, og tryk pa knappen [Next] (Neeste).

9 Veelg installationstype i naeste vindue:

1] M-Print® PRO 6 Setup

Installs the most common program features. Recommended for most users.,

Custom |

Allows users to choose which program features will be installed and where
they will be installed. Recommended for advanced users.

Complete |

All program features will be installed. Requires the most disk space.

Metwork |

Allows users to choose which program feature will be installed and installs the
features on a network drive to use by multiple users.

Back | ek | Cancel

Figur 28 M-Print® PRO - valg af installationstype

Standard
Programmet M-Print® PRO installeres med standardfunktionerne.
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Brugerdefineret
Programmet M-Print® PRO installeres; ekstramoduler kan veelges/fraveelges.

Komplet
Programmet M-Print® PRO og alle ekstramoduler installeres automatisk.

Netveerk
Programmet M-Print® PRO installeres pa et delt drev pa netvaerket og kan bruges af flere brugere.

10 Tryk pa knappen [Typical] (Standard).

Vigtige oplysninger
' Lees afsnit “4.14 Installation af softwaren M-Print® PRO - netvaerksversion”, hvis du vil installere
netveerksversionen.

Hvis du trykker pa knappen [Typical] (Standard), abnes falgende vindue:

%) M-Print® PRO 6 Setup o = =S
Weidmiiller <

Click Install to begin the installation. Click Back to review or change any of your
installation settings. Click Cancel to exit the wizard.

S Install Cancel

Figur 29 M-Print® PRO — start installationsprocessen

11 Tryk p& knappen [Install] (Installer) for at starte installationen.
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) M-Print® PRO 6 Setup (o] = [[=]

Weidmiiller <_

Please wait while the Setup Wizard installs M-Print® PRO 6.

Back | Mesxt | Cancel I

Figur 30 M-Print® PRO - installationsprocessens status

Installationsstatussen vises i statuslinjen.

Completed the M-Print® PRO 6 Setup
Wizard

Click the Finish button to exit the Setup Wizard.

Cancel |

Figur 31 M-Print® PRO — afslut installationsprocessen

12 Tryk pa knappen [Finish] (Afslut), nér installationen er udfart.
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4.12 Tilslutning via netvaerkskabel

& Printlet ADVANCED Explorer o | @ [
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IF Address Fort
’ Add... ] ’ Test ] [ Properties. .. ] ’ Delete
Figur 32 PrintJet ADVANCED Explorer

1 Tryk pa knappen [Add...] (Tilfgj...) for at tilfgje PrintJet ADVANCED.

Fglgende dialogboks vises:

Add Printlet ADVANCED =]

Which port is your printer connected to?

[ USE |
[ Metwork: ]
Figur 33 Veelg printertilslutning

2 Tryk pa knappen [Network] (Netvaerk) her.

1453300000/1.4/04.17
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Foglgende dialogboks vises:

Add Printlet ADVANCED - Network

name or the IP address.

Serial Mumber:

’ Browse Network... l

You can add a printer by entering the serial number, the network

I:ﬁl
Network Name:

I:al
IF Address:

I:&I

X5

=
=1

o
=

=
=1

Cancel

Figur 34 Tilfgj printer

3 Sggeprocessen startes, hvis du trykker pa knappen [Browse network...] (Gennemse netveerk...).

Browse Network for Printlet ADVANCED [=23w)
Browse for printer...
Printers found:
IF Address Serial Mumber Metwork Mame
Add Selected Printers
Figur 35 Gennemse netvaerk

46 Weldmiiller 3£
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Falgende dialogboks vises, hvis en printer findes:

Browse Network for Printlet ADVANCED [=23w)

Browse finished.

Printers found:

IF Address Serial Mumber Metwork Mame

192.168.42. 178 PA12100032 PA12100032

l Add Selected Printers ]

Figur 36 Sggeresultat - Gennemse netvaerk

4 Brug knappen [Add selected printers] (Tilfgj valgte printere) for at tilfgje printeren.

Folgende dialogboks vises:

& Printlet ADVANCED Explorer =N =R
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IF Address Fort
PA12100032 PA12100032 PA12100032 8181

L 30t [ ewese ][ o

Figur 37 PrintJet ADVANCED Explorer

5 Tryk pa& knappen [Properties...] (Egenskaber), hvis du til eendre printernavnet. Det sendrede printernavn
vises derefter i M-Print® PRO.
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Printer properties @

Display Mame: P4 12100032,

Serial Mumber:

Metwork Mame:
IP Address:
Port: 3181
0K l [ Cancel
Figur 38 AEndr printernavn

6 Indtast printernavnet, som kraeves for M-Print® PRO, PrintJet ADVANCED.
7 Bekraeft indtastningen med [OK].

Printer properties @
Display Mame: PrintJet ADVAMNCED
Serial Number: PA12100032
Metwork Mame: PA12100032
IP Address: 192.168.42.178
Port: 3181
[ 0K l [ Cancel
Figur 39 AEndret printernavn

Det eendrede navn PrintJet ADVANCED vises i Stifinder.

& Printlet ADVANCED Explorer =] = |3
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IF Address Fort
PrintJet ADVANCED PA12100032 PA12100032 8181

T ) = (B[ e

Figur 40 PrintJet ADVANCED-Stifinder

Den markerede printer kan fjernes fra listen med knappen [Delete] (Slet). Du kan til hver en tid tilfgje
printeren igen.
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Du kan afslutte dialogboksen med knappen [Close] (Luk).
Med knappen [Test] kan du kontrollere, om printeren, som er markeret i listen, er tilsluttet og tilgeengelig.
Hvis det er tilfeeldet, vises fglgende dialogboks:

Connection Test @

[0] Successfully connected to the printer 'Print)et ADVAMNCED'.

Figur 41 Dialogboks — tilslutningstest succesfuld

Hvis printeren ikke kunne findes, fordi den f.eks. er slukket, vises falgende meddelelse:

=

Connection Test @

Unable to connect to the printer 'Printlet ADVAMCED",
! % Please ensure that the printer is connected and running,

Figur 42 Dialogboks — printer kunne ikke findes

8 Derefter skal softwaren M-Print® PRO aktiveres (se “4.15 Aktivering af M-Print® PRO”).

1453300000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 49



Opsatning

413 Tilslutning via USB-kabel

Vigtige oplysninger
' Slut USB-kablet til printeren, nér applikationssoftwaren M-Print® PRO er installeret. Softwaren til
styring af printeren installeres automatisk.

Figur 43 Tilslutning — USB-kabel
C USB-kabel
D USB-port
= Printlet ADVANCED Explorer (=] = ==
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IP Address Port
[ Add... ] [ Test ] [ Properties... ] [ Delete
Figur 44 PrintJet ADVANCED-Stifinder

1 Tryk pa knappen [Add...] (Tilfgj...) for at tilfgje PrintJet ADVANCED.
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Foglgende dialogboks vises:

Add PrintJet ADVANCED =

Which port is your printer connected to?

[ USsB |
[ Metwork J
Cancel
Figur 45 Veelg printertilslutning

2 Tryk pa knappen [USB].

Printersggningen starter.

Add Printlet ADVANCED - USE .

Searching for USE printer. ..

Cancel

Figur 46 Printersggning

Sggeresultatet vises i fglgende dialogboks:

Add PrintJet ADVANCED - USB ==

See the results of the search below. Chedk the USB ports to add them to the printer list.

USB1 (found)
[]usB2 (not found)
[]UsB3 (not found)

Search Again [ Add Selection J [ Cancel

Figur 47 Printer - sggeresultat

Hvis der ikke kunne findes nogen printer, kan en ny sggning startes med knappen [Search again] (Sag igen).
Hvis en printer kunne findes, trykkes pa [Add selection] (Tilfgj valg). Falgende dialogboks vises:
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& printlet ADVANCED Explorer o | 3| =]
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IF Address Fort
PrintJet ADVANCED (USB1) 172.16.30.1 5131

[ Add... l ’ Test ] ’ Properties... ] ’ Delete
Figur 48 PrintJet ADVANCED-Stifinder

3 Tryk pa knappen [Properties...] (Egenskaber), hvis du til zendre printernavnet. Det sendrede printernavn
vises derefter i M-Print® PRO.

Printer properties = |

Display Name: P1A 1(USB1)

Serial Mumber:

Metwark Name:
IP Address: 172.16.30.1
Part: 8181
[ OK ] ’ Cancel
Figur 49 AEndr printernavn

4 Indtast printernavnet, som kraeves for M-Print® PRO, f.eks. PJA 1 (USB1).
5 Bekraeft indtastningen med [OK].
Det aendrede navn PJA 1 (USBL1) vises i Stifinder.

& Printlet ADVANCED Explorer = | = | =]
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IP Address Port
PIA 1 (USB1) 172.16.30.1 8181
’ Add... ] ’ Test ] [ Properties... ] [ Delete
Figur 50 AEndret printernavn

Den markerede printer kan fjernes fra listen med knappen [Delete] (Slet). Du kan til hver en tid tilfgje
printeren igen.

Du kan afslutte dialogboksen med knappen [Close] (Luk).
Med knappen [Test] kan du kontrollere, om printeren, som er markeret i listen, er tilsluttet og tilgeengelig.
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Hvis det er tilfeeldet, vises fglgende dialogboks:

Connection Test @

{0} Successfully connected to the printer 'PJIA 1 (USB1Y'.

Figur 51 Dialogboks — tilslutningstest succesfuld

Hvis printeren ikke kunne findes, fordi den f.eks. er slukket, vises fglgende meddelelse:

Connection Test @

Unable to connect to the printer 'PIA 1 (USBEL)'
! % Please ensure that the printer is connected and running.

Figur 52 Dialogboks — printer kunne ikke findes

6 Derefter skal softwaren M-Print® PRO aktiveres (se “4.15 Aktivering af M-Print® PRO”).
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4.14 Installation af softwaren M-Print® PRO - netvarksversion

Vigtige oplysninger
Installation bgr udfgres af en specialist. Der kreeves administratorrettigheder til denne proces.

4.14.1 Beskrivelse

Netveerksversionen af M-Print® PRO bruges, hvis flere brugere skal arbejde med softwaren i et netveerk. |
stedet for at installere M-Print® PRO pa hver computer kan softwaren installeres centralt (Setup.exe pa en
server eller central pc). Klient-pc'erne (eller brugerne) far adgang til M-Print® PRO via delte netvaerksstier.

Eksempel:
Skal have adgang til Skal have adgang til Skal have adgang til
central computer central computer central computer
Hent start.exe Hent start.exe Hent start.exe
Ingen opsaetning Ingen opsaetning Ingen opsaetning
ngdvendig nedvendig ngdvendig
Bruger PC 1 Bruger PC 2 Bruger PC N

Central computer
(server)

Kopier opseetning til
central computer (server)

Justering kan pavirke PC 1 tilPC N

Printerindstillingerne kan geres
tilgeengelige for alle brugere via
Veerktgjer > Funktioner - Administration

Udfar M-Print® PRO-opsaetning

Veelg ,network’

PrintJet ADVANCED
Tilfgj
PrintJet ADVANCED
Printer skal vaere
tilgzengelig via netvaerk
Figur 53 Eksempel p& netveerksinstallation
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Vigtige oplysninger

Netvaerksversionen kan ikke installeres via USB-porten.

Netveerksversionen kan kun installeres, hvis PrintJet ADVANCED er sluttet til netveerket via
netveerkskablet.

4.14.2 Opgaver, som skal udferes pa den centrale computer/server

1 Leeg dvd'en i den centrale computer/server.

> M-PRINT® PRO Printer Driver and Software

CHOOSE YOUR LANGUAGE

ENGLISH

NV
/N

DEUTSCH

ESPARIOL

ITALIAND

FRANCAIS

BN EoR =)

. e _

SAVE SETTING =

START APPLICATION [ 4

Please note
The change will take effect only after saving the
setting.

% LANGUAGE - TOOLS

Figur 54 M-PRINT® PRO-installation - Sprogindstilling

2 Tryk pa det gnskede sprog.

3 Tryk pa knappen [START APPLICATION] (START PROGRAM).

1453300000/1.4/04.17
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SOFTWARE ﬁ PRINTER DRIVERS
D R n e

| BROCHURES

Figur 55 M-PRINT® PRO-installation - Startmenu

4 Tryk pa knappen [SOFTWARE].

. o o _

CHOOSE THE REQUESTED SOFTWARE

M-PRINT® PRO
ADOBE® READER

% LANGUAGE - TOOLS

Figur 56 M-PRINT® PRO-installation - software

5 Tryk pA M-PRINT® PRO.
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M-PRINT® PRO Printer D _— =rr=
CHOOSE YOUR LANGUAGE
N oersen PORTUGUES - BRASIL
N2 .
=f=  EnGLsH - PORTUGUES - PORTUGAL
— . Ll
—  ESPAfiOL mEm  SVENSKA
I I FRANGCAIS h CESTINA
I I ITALIANO Bl PycoKwi
—
o VMAGYAR - hE|F i 37 (CHINESE SIMP.)
mmm  POLSKI
% LANGUAGE - TOOLS

Figur 57 M-PRINT® PRO-installation - Valg af sprog

6 Tryk pa det gnskede sprog.

Installationen starter automatisk, og opsaetningsguiden vises pa skeermen.

Welcome to the M-Print® PRO 6 Setup
Wizard

The Setup Wizard will install M-Print@ PRO & on your
computer. Click Next to continue or Cancel to exit the Setup
Wizard,

Back, Cancel

Figur 58 M-Print® PRO — opsaetningsguide

7 Tryk pa knappen [Next] (Nzeste).
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{2] M-Print® PRO 6 Setup

WEIDMUELLER S5OFTWARE LICENSE AGREEMENT -

IMPORTANT: THIS SOFIWARE END USER LICENSE AGREEMENT
("EULA™) IS5 & LEGAL AGREEMENT BETWEEN YCOU (EITHER AN
INDIVILDUAL CR, IF PURCHASED OR OTHERWISE ACQUIRED EBY
OR FOR AN ENTITY, AN ENTITY) AND Weidmueller. READ
IT CAREFULLY BEFCRE CCMPLETING THE INSTALLATICN
FROCESS AND USING THE SCFIWARE. IT PRCVIDES &
LICENSE TO USE THE SOFIWARE AND CONTAINS WARRANTY
INFOEMATICN AND LIABILITY DISCLAIMERS. BY SELECTING
THE DOWNLCAD CR INSTALL NCW BUTTCN AND USING THE

-

¥ 1 accept the terms in the License Agreement!

Print | Back I Next I Cancel

Figur 59 M-Print® PRO — accepter licensbetingelserne
8 Accepter betingelserne i licensaftalen, og tryk pa knappen [Next] (Neeste).
9 Veelg installationstype i naeste vindue:

1] M-Print® PRO 6 Setup

Installs the most common program features. Recommended for most users.,

Custom |

Allows users to choose which program features will be installed and where
they will be installed. Recommended for advanced users,

Complete |

All program features will be installed. Reguires the most disk space.

Metwork |

Allows users to choose which program feature will be installed and installs the
features on a network drive to use by multiple users.

Back | ek | Cancel

Figur 60 M-Print® PRO - valg af installationstype

10 Tryk pa knappen [Network] (Netveerk).
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) M-Print® PRO 6 Setup (=@ |=]

Weidmiiller <

Click the icons in the tree below to change the way features will be installed.

s =) ~| M-Print® PRO & M-Print® PRO &
- =3 ~ | Printlet ADVANCED Functionality

This feature requires 85MB on your
hard drive.

4 | [} 3

Location: Cilsoftwarel, Err=s. |
Reset | Disk Usage | Back I Mext I Cancel |

Figur 61 Netveerksinstallation — valg af malmappe

Med knappen [Disk Usage] (Brug af datalager) kan du kontrollere, hvor meget ledig hukommelsesplads der
er pa de tilgeengelige drev.

11 Tryk pa knappen [Browse...] (Gennemse...).
12 Veelg malmappe, f.eks. C:\software\.

Vigtige oplysninger
Brugerne af klient-computerne skal have adgang til malmappen.

13 Tryk pa knappen [Next] (Neeste).
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4 M-Print® PRO 6-Setup

Please dick the browse button to select the target directory.
File Open/Save: C:\software\data) |
Catalog: C:\software\shared'configs} |
Templates: C:\software\shared\templates), |
Symbaols: C:\software'shared\symbols} |
Images: C:\softwarejmages!, |
Impart: C:\software'shared\filter), |
Scripts: C:\software\shared\scripts), |
Back I Mext I Cancel |
Figur 62 Netveerksinstallation — valg af mapper

14 Til individuelle komponenter sasom kataloget kan du bruge knappen [...] til at vaelge andre mapper (f.eks.
kataloget i in C:\data\katalog).

Vigtige oplysninger
Malmapperne skal befinde sig pa et lokalt drev pa serveren (netveerksdrev og UNC-stier sdsom
: \\ServerName\ShareName\Path er ikke tilladt).

Alle ovenfor anfgrte mapper skal veere tilgaengelige for klient-computernes brugere over
netvaerket. Ved nogle mapper er skriverettigheder tvingende ngdvendige (se afsnit “Deling af
mapper”).

15 Tryk pa knappen [Next] (Naeste).
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{2] M-Print® PRO 6 Setup

Click Install to begin the installation. Click Back to review or change any of your
installation settings. Click Cancel to exit the wizard.

Cancel

Figur 63 Start netveerksinstallation

16 Tryk pa knappen [Install] (Installer).

Brugerkontostyringen (UAC) fra Microsoft Windows® vises muligvis.

17 Hvis det er tilfeeldet, bekreeftes her, at der ma foretages sendringer i Windows.

Efter bekreeftelsen oprettes malmapperne, og filerne kopieres til eller oprettes i dem.
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) M-Print® PRO 6 Setup (o] = [[=]

Weidmiiller <_

Please wait while the Setup Wizard installs M-Print® PRO 6.

Back | Mesxt | Cancel I

Figur 64 M-Print® PRO — netveerksinstallationens status

Status fremgar af statuslinjen.

Completed the M-Print® PRO 6 Setup
Wizard

Click the Finish button to exit the Setup Wizard.

Back Cancel

Figur 65 Afslut netvaerksinstallation

18 Tryk pa knappen [Finish] (Afslut), nér installationen er udfart.
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Foglgende dialogboks vises:

& PrintJet ADVANCED Explorer o | B |
MName Serial Mumber Metwork Mame [ IF Address Fort
’ Add... ] [ Test l [ Properties. .. ] ’ Delete
Figur 66 PrintJet ADVANCED-Stifinder

19 Tryk pa knappen [Add...] (Tilfgj...) for at tilfgje PrintJet ADVANCED.

Fglgende dialogboks vises:

Add Printlet ADVANCED - Network (=]

You can add a printer by entering the serial number, the network
name or the IF address.

Serial Mumber:

I:EI Add
Metwork Name:

.j@. add
IP Address:

|a| add

l Browse Metwark. .. ]

Figur 67 Tilfgj printer

Sggeprocessen startes, hvis du trykker pa knappen [Browse network...] (Gennemse netvaerk...).
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Browse Metwork for Printlet ADVANCED (=23

Browse for printer...

Printers found:

IP Address Serial Number Metwark Mame

Add Selected Printers Cancel

Figur 68 Gennemse netveerk

Folgende dialogboks vises, hvis en printer findes:

Browse Metwork for Printlet ADVANCED

=

Browse finished.

Printers found:

IP Address Serial Number Metwork Mame
192,168.42.178

[ Add Selected Printers ]

Figur 69 Sggeresultat - Gennemse netvaerk

Brug knappen [Add selected printers] (Tilfgj valgte printere) for at tilfgje printeren.

Du kan ogsa tilfgje printeren via dens serienummer eller dens netvaerksnavn eller dens IP-adresse.

Vigtige oplysninger
' Hvis du har specificeret [Activate DHCP] (Aktivér DHCP) under Systeminformation pa
touchpanelet, skal printeren tilfgjes via dens netvaerksnavn.

Hvis du trykker pa spagrgsmalstegnet, kan du se, hvor du kan finde de gnskede oplysninger.
Serienummeret fremgar f.eks. af printerens typeskilt.
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20 Hvis du klikker pa spgrgsmalstegnet for serienummeret, vises typeskiltets position pa printeren.

Serial Number

Figur 70 Serienummer — typeskilt

21 Indtast serienummer, netvaerksnavn eller IP-adresse. Der vises flere informationer, hvis du trykker pa
spgrgsmalstegnet.

22 Klik pa knappen [Add...] (Tilfgj).

Den indtastede printer vises i PrintJet ADVANCED-Stifinder.

—~

&% Printlet ADVANCED Explorer [ =@ ==]
Mame Serial Mumber Metwork Mame [ IF Address Port
192.168.42.178 192.168.42.178 8181

[ Add... l ’ Test ] ’ Properties... ] ’ Delete

Figur 71 AEndr printernavn

23 Tryk pa knappen [Properties...] (Egenskaber), hvis du til eendre printernavnet. Det aendrede printernavn
vises derefter i M-Print® PRO.
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Printer properties [==7]

Display MName: PIA1

Serial Number:

Network Name:
IP Address: 192.163.42.178
Port: 8181

Figur 72 Indtast printernavn

24 Indtast printernavnet, som kreeves for M-Print® PRO, f.eks. PJA 1.
25 Bekreeft indtastningen med [OK].

Det eendrede navn vises i PrintJet ADVANCED-Stifinder.

&8 Printlet ADVANCED Explorer (== ]==]
Name Serial Mumber Network Name / IP Address Port
PIA 1 192.165.42.178 81581
[ Add... ] [ Test ] [ Properties. .. ] [ Delete ]
Figur 73 PrintJet ADVANCED-Stifinder

Den markerede printer kan fjernes fra listen med knappen [Delete] (Slet). Du kan til hver en tid tilfgje
printeren igen. Du kan afslutte dialogboksen med knappen [Close] (Luk).

Med knappen [Test] kan du kontrollere, om printeren, som er markeret i listen, er tilsluttet og tilgeengelig.
Hvis det er tilfeeldet, vises fglgende dialogboks:

Connection Test @

@) Successfully connected to the printer 'PJA 1 (USEL)".

Figur 74 Dialogboks — tilslutningstest succesfuld
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Falgende meddelelse vises, hvis printeren ikke kan findes, f.eks. fordi den er slukket, eller fordi der er et
netveerksproblem:

Connection Test 3

Unable to connect to the printer 'PJA L',
! % Please ensure that the printer is connected and running.

—

Figur 75 Dialogboks — printer kunne ikke findes

26 Derefter skal softwaren M-Print® PRO aktiveres (se “4.15 Aktivering af M-Print® PRO”).

Deling af mapper

M-Print® PRO bruger fglgende mapper, hvor mappestrukturen afhaenger af, hvad der blev specificeret i
opseaetningsprocessen:

4 software
bin
data
images
4 install
ushlan
profiles
4 shared
configs
filker
scripts
symbols
termnplates
temp
4 updates

pja

Figur 76 Netveerksinstallation — mappestruktur
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Mappernes betydning er som fglger:

Mappe Indhold Skriverettigheder
kraeves
bin Denne mappe indeholder eksekverbare filer (EXE). -
data Standardmappe, hvor brugeren bgr gemme sine M-Print®
i X
PRO-filer.
images Denne mappe indeholder M-Print® PRO-billeder. Der er
adgang til denne mappe, nar brugere veelger billeder i M-
Print® PRO via Insert (Indsaet) > Image (Billede).
install I denne mappe gemmes printerstyringssoftwaren under
installation.
usblan Denne mappe indeholder printerstyringssoftwaren til
understgttelse af USB-kommunikation.
profiles Denne mappe indeholder brugerprofiler (for eksempel
brugerspecifikke indstillinger defineret via Veerktgjer > X
Optioner, printer-mappings osv.). Indstillinger leeses ved
brug af M-Print® PRO og skrives ogsa i denne mappe.
shared Denne mappe og dens undermapper indeholder M-Print® X
PRO-programfilerne.
configs Denne mappe indeholder produktkataloget. X
filter Denne mappe indeholder filterfiler, som kraeves til X
importfunktionen (File > Import (Fil > Importer)).
scripts Denne mappe indeholder import-scripts. X
symbols Denne mappe indeholder programsymboler (f.eks. X
beskyttelsesjording), som kan tilfgjes i M-Print® PRO.
templates Skabeloner skal gemmes i denne mappe. X
temp M-Print® PRO gemmer temporeaere filer i denne mappe. X
updates Opdateringsrutinen gemmer filer i denne mappe. X
pja Printeropdateringer kan gemmes i denne mappe. X
Tabel 1 Mappestruktur og betydning
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4.14.3 Opgaver, som skal gennemfoeres pa klienterne
Der kraeves ingen yderligere opseetning pa klienterne.

Brugere skal starte filen “start.exe” fra mappen ‘bin’. Stedet, hvor filen “start.exe” gemmes, afhaenger af,
hvad der blev specificeret under opseetningen (biblioteker).

De ngdvendige funktioner er tilgeengelige over dialogen:

2> M-Print® PRO 6 Startup Screen =

Weidmiiller <_

Please choose an option

Open M-Print® PRO 6 ... Create Desktop Link
Create Startmenu Links Associate Files with M-Print® PRO 6
Install EPLAN Electric P8 Addon Close

Copyright (C) 2013 Weidmueller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstrasse 16, D-32758 Detmold
All rights reserved.

Figur 77 Netveerksinstallation — klient

Der kraeves ingen Windows-administratorrettigheder til disse funktioner.

Abn M-Print® PRO 6...
Hvis du trykker pa& denne knap, starter M-Print® PRO-programmet.

Opret link pa skrivebordet
Hvis du trykker pa denne knap, kan du oprette et link til M-Print® PRO pa skrivebordet.

Opret link i startmenu
Hvis du trykker pa denne knap, kan du tilfaje M-Print® PRO til startmenuen.

Tildel filer med M-Print® PRO 6

Hvis du trykker pa denne knap, kan du forbinde filer med M-Print® PRO, s& de &bnes direkte med M-Print®
PRO, hvis du dobbeltklikker p& dem.
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Installér EPLAN Electric P8 Addon
Denne funktion kraeves ikke for PrintJet ADVANCED.

Luk

Luk startskeermen med knappen [Close] (Luk).

Der skal laves nogle indstillinger via softwaren M-Print® PRO for at indstilles den korrekte printposition for et
MultiCard og for at kompensere for dets fysiske aendringer.

Disse processer beskrives ngjagtigt i kapitel "5 Betjening” i afsnit “5.2 Softwareindstillinger”.

Hvis disse indstillinger kun laves pa en pc, f.eks. klient PC 1, skal de ogsa geres tilgaengelige for klient PC 2
til klient PC N. Disse indstillinger kan deles automatisk med de andre klient-pc'er ved hjaelp af fglgende

funktion.

1 Start programmet M-Print® PRO.
2 Veelg Veerktgjer og derefter Optioner i M-Print® PRO.

Foalgende vindue vises:

Options @
23 Environment Share Print Settings
General Click on 'Share Print Settings' to share your current print settings with other
View users of this computer:
Startup Options
: - Set Printer Correction...
B¢en5| o_ns - Set Material-dependent Slip...
Directories - Printer Plotter Calibration
>
Menu Administration However, the users can dedde whether they want to accept them or not.
Update
Color Coding Share Print Settings
Fields
Offsets Protect Print Settings
(23 Element Defaults 0Old Passward:
(22 Plotter
(23 Printlet ADVANCED New P 4
(3 Printet PRO ew Password:
(3 Printlet T Confirm new Password:
3 THM Plus 5
I Ok I I Cancel App Help
Figur 78 Klienter — del printindstillinger

3 Tryk pa knappen [Share Print Settings] (Del printindstillinger).

Neeste gang brugerne starter deres pc, bliver de informeret om de gennemfgrte indstillinger og kan beslutte
sig for, om de vil overtage disse indstillinger eller e;.

4 Derefter skal softwaren M-Print® PRO aktiveres (se “4.15 Aktivering af M-Print® PRO”).
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4.15 Aktivering af M-Print® PRO

Softwaren skal aktiveres, farste gang M-Print® PRO startes.

1 Start M-Print® PRO via programikonet pa skrivebordet eller via Start — Programmer — Weidmdiller — M-
Print® PRO.

Eie

M-Print® PROG

Figur 79 Programikon for M-Print® PRO pé& skrivebordet

Farste gang du starter M-Print® PRO, vises et vindue, hvor du kan veelge demoversionen eller den fulde
version.

License Assistant @

-

> S S

Thank you for your interest in using M-Print® PRO &.

You can try out this software for 30 days without any limitations.
After this period you must enter a valid License Key.

If you have a valid License Key choose "Full Version™ and then didk the
"Mext” button, otherwise choose the demo version:

30-day Demo
(demo days left: 29)

@) Full Version

< Badk [ Mext = ]| Cancel

Figur 80 M-Print® PRO — valg af version

2 Veelg den fulde version, og tryk pa knappen [Next] (Naeste).
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Licenze Aszistant @

Flease choose your Key type.

@) 11 digit License Key
Example: 18345-33452

() 25 digit Key

Example: 1218938547493974728334359

[ < Back ][ Mext = l[ Cancel ]

Figur 81 M-Print® PRO — nggletype
3 Veelg typen pa licensngglen, og tryk pa knappen [Next] (Naeste).

Licenze Aszistant @

Please enter the License Key for your M-Print® PRO & program.

The License Key for a full version may be located or requested in one of the
following locations:

* Sticker on the CD or CD-packaging
* Confirmation e-mail message received from Weidmueller
*Your local reseller

License Key: 12345-67390
This License Key is invalid (e.g 12345-67890).
If you want to reqister your program via Internet dids the Register button and

follow the instructions of the website. Product registration is completely
optional.

Figur 82 M-Print® PRO — registrering

4 Indtast den 11-cifrede licensnagle, som fremgar af omslaget til dvd'en, som fglger med printeren.
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Hvis du ogsa registrerer softwaren via internettet, modtager du oplysninger om softwareopdateringer og en
beskrivelse af nye funktioner.

5 For at gare det skal du trykke pa knappen [Register] (Registrer) og falge instruktionerne.
6 Tryk p& knappen [Next] (Naeste), hvis du ikke vil gennemfare registreringen.

License Assistant @

Thank you! The License Key has been successfully accepted.
Mow you can use all features according to your license.

Click the "Finish" button to dose the License Assistant.

Figur 83 M-Print® PRO — afslut installationsprocessen
7 Tryk p& knappen [Finish] (Afslut) for at afslutte aktiveringen.

416 Klargering og justering af MultiCard til printeren

Der skal laves nogle indstillinger via softwaren M-Print® PRO for at indstilles den korrekte printposition for et
MultiCard og for at kompensere for dets fysiske aendringer.

Disse processer beskrives ngjagtigt i kapitel "5 Betjening” i afsnit “5.2 Softwareindstillinger”.
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4.17 Gennemforelse af printtest

Gennemfar en printtest, nar du har teendt printeren.
Falg disse trin:

‘ START \

é SKABELONER | UDSKRIVNINGSJOB
x VARKT@JER

Figur 84 Touchpanel — hovedmenu

SYSTEMINFORMATION

1 Tryk p& knappen [SKABELONER] i touchpanelets hovedmenu.
2 Velg en skabelon, som svarer til det medfglgende MultiCard.
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Skabeloner

Skabeloner
CC 15 45 MC NE WS (POWER ON_OFF) |)dskriv E 0]
CC 85 54 NEWS (type plate) USB =

CC-M85_5%54 AL (MetalliCard)

DEK 5_5 (1-10)

DEK 5_5(1-200)

4 111 >

Figur 85 Touchpanel — skabeloner

3 Leeg MultiCard i.
4 Tryk pa knappen [UDSKRIV] for at udfare en printtest.
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5.1  Generel betjening

5.1.1 Vigtige oplysninger

/\ FORSIGTIGT

Advarsel om klemning

Brug ikke printeren uden afdeekning, og
far ikke haenderne ind i dbningerne, nar
den eri brug.

/\ FORSIGTIGT

Advarsel om automatisk opstart

Printeren kan til hver en tid starte op
uden advarsel, hvis et printjob sendes
over netveerket.

N\ FORSIGTIGT

Hvis printeren slukkes, eller den ikke bruges,
kan bleekdyserne blive tilstoppet efter noget tid.

Print nogle MultiCards/MetalliCards hver uge.
Det er den eneste made at bevare printkvaliteten
pa.

Fjern kun bleekpatronerne, hvis de er tomme
eller deres udlgbsdato er overskredet.

Nar en bleekpatron fiernes, kan det medfare
leekage i forbindelsen mellem blaekpatronen og
bleeklinjen. Det kan medfgre fejl i
bleekforsyningssystemet.

Brug ikke bleek, hvis udlgbsdato er overskredet.
Der vises en meddelelse pa touchpanelet, nar
bleekkets udlgbsdato naermer sig. Udskift den
pageeldende blaekpatron (se afsnit "Udskiftning
af bleekpatroner").

BEMAERK

Brug af foreeldet bleek reducerer
printkvaliteten og kan medfgrer skader
pa printeren.

Advarsel om varm overflade

Pa grund af fikseringsprocessen bliver
MultiCards og MetalliCards meget
varme. Lad MultiCards/MetalliCards
kgle af, far de fjernes fra
udgangsskinnen.

Brug kun produkter, som er produceret eller
godkendt af Weidmdller (M-Print® PRO-
software, MultiCards/ MetalliCards og
bleekpatroner). Ellers er der ikke nogen garanti
for kvalitet og varighed ved printning.

e Abningerne i printerens afdaekning mé ikke
blokeres eller tildeekkes.

o Fgr ikke nogen genstande gennem disse
abninger, som ikke er beregnet til det.

e Sgrg for, at der ikke kommer vaeske ind i
printeren.

e Sluk ikke for printeren! Printeren skifter
automatisk til standby. Betjeningsparametrene
bevares kun, mens printeren er teendt. Disse
parametre garanterer for eksempel, at
printerhovedet renses optimalt.

78 Weldmiiller 3£

Vigtige oplysninger

Printerfejl og skader, som skyldes brug
af ikke godkendt og uegnet tilbehgr og
forbrugsmateriale, er udelukket fra
garantien.
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5.1.2 Indfering af
MultiCards/MetalliCards

Retning ved indfering af MultiCards

Figur 87 Abn inlay
1 Abn inlayets I&s (A), og klap skinnen op.

n_____ =
=
n_________=u
=
| HEEEESEEEE |
n _____ =
| SENEEEEEEE |
n________ =u
| ENENEEEEES |
n_______  =u
.
=
n________ =u
n______ =
n_______ =u
a______ =
=
=
=

L

Figur 86 Retning ved indfgring af MultiCards

MultiCards kan laegges i direkte uden forudgaende
behandling.

Siden med det lukkede sidestykke skal farst leegges
i printeren.

Indfering af MetalliCard i et inlay A

D

1 For et MetalliCard lzegges i inlayet, skal

beskyttelsesfolien fijernes fra MetalliCard. Figur 88 Leeg MetalliCard i inlayet

2 Renggr MetalliCard med en fugtig klud (Primer
CC-M - 1341200000).

3 Hold MetalliCard i siden, nar du farer det ind i
inlayet.

2 Leeg et MetalliCard (C) i inlayet (D).
3 Klap skinnen (B) ned, og luk lasen.

Berar ikke fladen, som skal printes, da det
reducerer printkvaliteten.
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Retning ved indfering af MetalliCards

Weidmiiller 2=
~ Inlay CC-Metall |
CC-M 85/54 ! E

Retning ved indfgring af
MetalliCards

Figur 89

5.1.3 Bearbejdning af enkelt
MultiCard/MetalliCard

Leeg et enkelt MultiCard/MetalliCard pa den grenne
transportrem (A) i pilens retning.

Figur 90
A Etad gangen

Leeg MetalliCard-inlay i enkeltvist
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5.1.4 Bearbejdning af en stabel
MultiCards

Vigtige oplysninger
e Kun MultiCards ma leegges i stabler

(ikke MetalliCards).
e En stabel pa op til 30 MultiCards kan

' leegges i magasinet.
e Stabelhgjden ma ikke overskride 30
MultiCards.

e Stablen ma ikke indeholde en
blanding af hele og halve MultiCards.

Leeg stablen af MultiCards i magasinet (A) i den far
viste indfgringsretning.

Figur 91 Laeg en stabel MultiCards i

A Magasin til indfgring af stabler
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5.2 Softwareindstillinger
Falgende indstillinger skal udfgres via softwaren M-Print® PRO.

Et MultiCard skal printes, sa nogle indstillinger kan fastleegges.
Det printede MultiCard kan renggres med koldt vand og bruges igen.

Vigtige oplysninger

MultiCards fikseres ikke ved denne proces.
= Bleekket kan nemt tarres af.

Pas p4, at dit tgj ikke bliver beskidt.

5.2.1 Start M-Print® PRO

Start M-Print® PRO via programikonet pa skrivebordet eller via Start — Programmer — Weidmdiller — M-
Print® PRO.

L

M-Print® PROG

Figur 92 Programikon for M-Print® PRO pé& skrivebordet
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5.2.2 Tildeling og kalibrering af printeren

: En printer skal tildeles for hver type MultiCard, f.eks. DEK 5/5.

Kalibrering skal udfagres en gang for printeren, da dette er et printerspecifikt nulpunkt.

Tildeling af printer

Product Catalog

Category Marker Find Tools
E=e 3|3 2 a2 0%

Variant:

+ | | Variant List

DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS
DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL GE
DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL RT
DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL BL

DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL GN
DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL GR

m

{5 DEK 5/8 %

Description:

Order No. Custom Print:

Order No. Blank:

Raster: 5mm, Hiihe: Smm; Fir SAK, W-Serie, I-Serie, Z-Serie

1609810000

1609801044

EAN: 4008190397111
Custom Order Mo, Custom Print:
Info: Product Website

Open Last Project Open Project...

Select Product Close Catalog

Figur 93 Veelg MultiCard

Veelg f.eks. MultiCard — Klemmemaerkeskilte.
Veelg DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard.
Tryk pa knappen [Select Product] (Veelg produkt).

B ON =

| menulinjen veelges Fil — Print.
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> Print Project (New Project)

Printer

|iPrintJet ADVANCED

Map printer for DEK 5/5

Copies

Number of Copies:

Jobs

@) All Marker Types

() Marker Type:
Single Pages
Selected Markers

Duplicate Markers
Number of Duplicates:

1317 Fcolate

DEK 5/5

Without Project Marker, keep Marker positions

I Type Marker Typ...
DEK 5/5 DEK 5/5MC...

Copies Printer

<! PrintJet ADVANCED

Heating
Standard

Quality
Standar

<

[ show message box for Marker Type change
[] without curing (only PrintJet ADVANCED)

P

Figur 94

Veelg printer

5 Veelg printeren PrintJet ADVANCED, som er blevet tilfgjet.
6 Tryk pa knappen [Map] (Tildel).

Map Printer

(@) As Printer

©) | s MCP Plus

B
o)

Figur 95

Tildel printer

7 Veelg ‘As Printer’ (Som printer) i naeste dialogboks, og bekraeft med knappen [OK].
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M-Print® PRO B 2
Do you want to assign all vanants of this product to the selected output device?

[] Dont ask again

Figur 96 Tildel varianter til printeren
8 Idenne dialogboks veelges, om alle varianter af DEK 5/5 MultiCard skal tildeles denne printer.

Hvis du trykker pa knappen [Yes] (Ja), tildeles alle versioner af MultiCard type DEK 5/5 til
PrintJet ADVANCED og printes altid pa denne printer, medmindre indstillingen andres.

Printerkalibrering

2> Print Project (New Project) &
Printer
[{Printet ADVANCED i) Settings
Map printer for DEK 5/5 Map
Copies Duplicate Markers @
Number of Copies: 155 Number of Duplicates: 155 -
Lztz) Fcoate

Jobs
@ All Marker Types

Marker Type: DEK 5/5
Single Pages
Selected Markers Without Project Marker, keep Marker positions
" Type Marker Typ... Pages Copies Printer Heating Quality
DEK 5/5 DEK 5/5MC... 1 1 PrintJet ADVANCED Standard  Standar|

< i [

Show message box for Marker Type change
[T without curing (only Printlet ADVANCED)

Figur 97 Kalibrering

9 Tryk nu pa knappen [Calibration...] (Kalibrering...) for at fastleegge printerens printposition.
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Printlet ADVANCED (3]
Page Margin
Save
. Change the left and top values,
= 37 e until the coordinate plane is gl
printed on the marker in the
shown position.
Left:
2 mm
Print Coordinate Plane...
Set Material-dependent Siip...
Adjust Marker Type...
Figur 98 Koordinatkryds

10 Leeg f.eks. et MultiCard af typen DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS i printeren (se ogsa afsnit “5.1.2
Indfaring af MultiCards/MetalliCards”).

11 Tryk pa knappen [Print Coordinate Plane] (Print koordinatkryds).

12 Mal X- og Y-veerdierne som vist nedenfor, og indtast dem i de pageeldende felter.

Print Coordinate Plane @
Flease measure the left (X) and top value () of the coordinate plane and
insert this values into the fields below,

L L L L L L L 1
Y
X o
-
rr r r ©r - [©° 1
X A mm ¥ 3B mm
[ OK ] [ Cancel ]
Figur 99 Mal og indtast veerdier

De indtastede veerdier korrigerer automatisk sidemargenerne.
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13 Gentag trinnene, indtil koordinatkrydset befinder sig i falgende position pa det printede MultiCard.

Figur 100 Koordinatkrydsets position
14 Kontrollér dette ved at printe et koordinatkryds med de korrigerede veerdier.

15 Gem indstillingen ved at trykke pa knappen [Save] (Gem).
16 Indstil derefter printerkorrekturen (se fglgende afsnit).
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5.2.3 Indstilling af printerkorrektur

Betjening

: Printerkorrekturen skal kun indstilles en gang. Den afhaenger ikke af MultiCard-typen.

1 | menulinjen veelges Veerktgjer — Printerindstillinger — Indstil printerkorrektur...

2 Leeg f.eks. et MultiCard af typen DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS i printeren (se ogsa afsnit “5.1.2
Indfaring af MultiCards/MetalliCards”).

Set Printer Correction @
Step 1: Select Printer

Select printer for this Marker Type.

FrintJet ADVAMCED b J I Settings... I
I Page Margin... I
Map printer for DEK. 5/5 I Map I

Step 2: Print Test Page

In order to determine the printer feed rate you have to print a rectangle with
a spedified size first,

Specified Width (X): 228 mm

Spedfied Height (Y): 46 mm Print Rectangle

Step 3: Measure Actual Size
Please measure the actual height and width of the rectangle and insert this
values into the fields below.

Actual Width (x): 228 mm 100%:

Actual Height (¥): 45 mm 100 %%

I Print Adjusted Rectangle

[ OK ] [ Cancel

Figur 101 Indstil printerkorrektur

3 Print et rektangel i den specificerede starrelse (228 x 46 mm) ved at trykke pa knappen [Print Rectangle]

(Print rektangel).
Fjern det printede MultiCard fra printeren.
5 Mal sterrelsen pa det printede rektangel.
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Set Printer Correction
Step 1: Select Printer
Select printer for this Marker Type.

Printlet ADVANCED - | Settings...
| Page Margin...
Map printer for DEK 55 | Map

Step 2: Print Test Page

In order to determine the printer feed rate you have to print a rectangle with
a specified size first.

Spedfied Width (X): 228 mm

Specified Height {¥): 46 mm Print Rectangle

Step 3: Measure Actual Size
Please measure the actual height and width of the rectangle and insert this
values into the fields below,

Actual Width (X): 227,89 mm 100,22 %

Actual Height (Y): 45 mm 100 %

| Print Adjusted Rectangle

[ OK l | Cancel

Figur 102 Indstil printerkorrektur

6 Indtast de malte veerdier i felterne ‘Aktuel bredde (X)' og ‘Aktuel hgjde (Y)'.

| eksemplet ovenfor er de malte veerdier 227,5 x 46. Printeren skal printe rektanglet 0,22 % starre for at

opna den gnskede starrelse.

Leeg et DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard i printeren igen for at kontrollere malene.

Tryk p& knappen [Print Adjusted Rectangle] (Print justeret rektangel).
9 Hvis malene er korrekte, kan du bekraefte dine indtastninger med knappen [OK].

Printeren er nu blevet justeret for alle MultiCards.

10 Indstil derefter materialeslip (se fglgende afsnit).
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5.2.4 Indstilling af materialeslip

Korrektion af materialeslip skal ske for hver MultiCard-version, da den skal indstilles afhaengigt
af materialet.

1 | menulinjen veelges Veerktajer — Printerindstillinger — Indstil materialeslip...

2 Leeg f.eks. et MultiCard af typen DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS i printeren (se ogsa afsnit “5.1.2
Indfaring af MultiCards/MetalliCards”).

Set Material-dependent Slip DEK 5/5 (DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS) [=23a]
Step 1: Select Printer

Select printer for this Marker Type.

PrintJet ADVANCED -] [ Settings... |
I Page Margin... I
Map printer for DEK 5/5 I Map I

Step 2: Print Test Page

In order to determine the printer feed rate you have to print a rectangle with
a specified size first,

Spedified Width (%): 228 mm

Specified Height (Y): 45 mm Print Rectangle

Step 3: Measure Actual Size
Please measure the actual height and width of the rectangle and insert this
values into the fields below.

Actual width {x): 228 mm 100%:

Actual Height (¥): 45 mm 100 %%

I Print Adjusted Rectangle

[ OK ] l Cancel

Figur 103 Indstil materialeslip

3 Print et rektangel i den specificerede starrelse (228 x 46 mm) ved at trykke pa knappen [Print Rectangle]

(Print rektangel).
4 Fjern det printede MultiCard fra printeren.
5 Mal stagrrelsen pa det printede rektangel.
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Set Material-dependent Slip DEK 5/5 (DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS) (23]
Step 1: Select Printer

Select printer for this Marker Type.

PrintJet ADVANCED - | Settings... |
| Page Marqgin... |
Map printer for DEK 5/5 | Map |

Step 2: Print Test Page

In order to determine the printer feed rate you have to print a rectangle with
a spedified size first.

Specified Width (%): 222 mm

Spedified Height (): 46 mm Print Rectangle

Step 3: Measure Actual Size
Please measure the actual height and width of the rectangle and insert this
values into the fields below.

Actual Width (X): 227 | mm 100,44 %

Actual Height {): 46 mm 100 %6

| Print Adjusted Rectangle

[ OK ] | Cancel |

Figur 104 Materialeslip — indtastning af malte veerdier

6 Hvis de malte veerdier afviger fra den specificerede sterrelse, indtastes de malte veerdier i felterne ‘Aktuel
bredde (X) og ‘Aktuel hgjde (Y).

| eksemplet ovenfor er de malte veerdier 227 x 46. Printeren skal printe rektanglet 0,44 % stgrre for at
opna den gnskede starrelse.

7 Leeg et DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard i printeren igen for at kontrollere malene.
8 Tryk pa knappen [Print Adjusted Rectangle] (Print justeret rektangel).

9 Hvis malene er korrekte, kan du bekraefte dine indtastninger med knappen [OK].

10 Indstil derefter printerkorrekturen (se fglgende afsnit).
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5.2.5 Justering af MultiCards

Det kan forekomme, at MultiCards ikke har deres normale starrelse f.eks. pa grund af
omgivelsestemperaturen. Det er som regel bredden, der pavirkes af sadan en aendring. MultiCards kan
justeres for at kompensere for disse fysiske andringer. Justeringen skal indstilles for hver MultiCard-type.

1 | menulinjen veelges Fil — Juster meerkeskilttype.

Use this setting for the following printers:

Adjust Marker Type - DEK 5/5 (DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL W5) (23]
Please insert the actual width and height in the fields below.
oy
b
Yol b
¢ +
SpeedMarking Laser
Specified Size (Ideal Value) Actual Size
Width: 228 mm Width (X): B | mm 100 %
Height: 50,8 mm Height (¥): 50,8 mm 100 %
Offset (@): 0 mm
Offset (b): 0 mm E
Options

Microsoft XPS Document Writer
LexmarkC540n
HP Color LaserJet 4600 PCLE
Fax
An Onehote 2010 senden
PJA File Qutput

V| Printlet ADVANCED

MPIZ1FE42 (HP Color LaserJet CP4020 Series)

[

ok |

Cancel

Figur 105

Justér meerkeskilttype

Betjening

2 MaAl bredden (X) fra starten af det farste projektmaerkeskilt til starten af det sidste projektmaerkeskilt (se

figuren ovenfor).

3 Mal fra den nederste kant pa det nederste maerkeskilt til den gverste kant pa det gverste meerkeskilt for at
fastleegge hgjden (Y) (se figuren ovenfor).

4 Indtast de malte veerdier i felterne ‘Bredde (X) og ‘Hajde (Y)'.
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Indtast de kraevede veerdier i felterne ‘Offset (a)' og ‘Offset (b) for at justere forskydningen.

Figur 106 Justér forskydning

5 Laeg f.eks. et MultiCard af typen DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS i printeren (se ogsa afsnit “5.1.2
Indfaring af MultiCards/MetalliCards”).

6 Tryk pa printerikonet:

3

Det printede MultiCard ser ud pa felgende made:

Figur 107 MultiCard
Der er printet tre kvadrater og en raekke med prikker pa dette MultiCard.
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Eksempel pa et ukorrekt nulpunkt i X-retningen (offset a)

u e i

Figur 108 Justér nulpunkt i X-retning

| dette eksempel er de tre kvadrater og raekken med prikker printet 1 mm for langt mod venstre.
For at justere dette skal vaerdien for ‘Offset (a)’ aendres i vinduet 'Adjust Marker Type' (Juster

maerkeskilttype) (se Figur 105 Justér meerkeskilttype).
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Betjening

| dette eksempel skal kvadraterne printes leengere mod hgjre. Der skal dermed indtastes en positiv veerdi

(1 mm i dette eksempel).

Eksempel pa et ukorrekt nulpunkt i Y-retningen (offset b)

Figur 109 Justér nulpunkt i Y-retning

| dette eksempel er de tre kvadrater og raekken med prikker printet 1 mm for langt op.
For at justere dette skal veerdien for ‘Offset (b) aendres i vinduet 'Adjust Marker Type' (Juster

maerkeskilttype) (se Figur 105 Justér meerkeskilttype).

| dette eksempel skal kvadraterne printes laengere nede. Der skal dermed indtastes en positiv veerdi (1 mm i

dette eksempel).
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Eksempel pa en ukorrekt bredde X (justering af centrering for alle maerkeskilte)

Figur 110 Justér centrering i X-retning

Fra maerkeskilt til maerkeskilt rykker printet tiltagende fra midten og ud mod hgijre.

For at justere dette skal den malte veerdi (1 mm i dette eksempel) traekkes fra den egentlige vaerdi for ‘Width
(XY (Bredde (X)) i vinduet 'Adjust Marker Type' (Juster maerkeskilttype) (se Figur 105 Justér maerkeskilttype).

Hvis printet rykker sig tiltagende fra midten og ud mod venstre fra maerkeskilt til maerkeskilt, skal den malte
veerdi leegges til den aktuelle veerdi for 'Bredde (X)' i vinduet 'Adjust Marker Type' (Juster maerkeskilttype) (se
Figur 105 Justér meaerkeskilttype).

Eksempel pa en ukorrekt hgjde Y (justering af centrering for alle meaerkeskilte)

Figur 111 Justér centrering i Y-retning

Fra maerkeskilt til maerkeskilt rykker printet titagende fra midten og opad.

For at justere dette skal den malte veerdi (1 mm i dette eksempel) treekkes fra den aktuelle vaerdi for ‘Height
(Y) (Hajde (Y)) i vinduet 'Adjust Marker Type' (Juster maerkeskilttype) (se Figur 105 Justér maerkeskilttype).
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Hvis printet tiltagende rykker fra midten og nedad fra maerkeskilt til maerkeskilt, skal den malte veerdi fgjes til
den aktuelle veerdi for 'Height (Y)' (Hgjde (Y)) i vinduet 'Adjust Marker Type' (Juster meerkeskilttype) (se
Figur 105 Justér meaerkeskilttype).

Vigtige oplysninger
: Hvis MultiCards kun justeres p& en computer, skal disse indstillinger ggres tilgeengelige for de

andre computere. Det ggres af administratoren. Laes afsnit “4.14.3 Opgaver, som skal
gennemfares pa klienterne” for flere detaljer.

5.2.6 Printning af 5.2.7 Fikseringsindstillinger /
MultiCards/MetalliCards varmeniveau

Fremgangsmade: Fikseringsindstillingerne for MultiCards og

1 Start softwaren M-Print® PRO. MetalliCards varierer og indstilles automatisk.

2 Veelg det gnskede MultiCard/MetalliCard. Det er muligt at indstille en hgjere eller lavere

intensitet for fiksering. Detaljer om finjustering af

3 Indtast teksten, eller tilfgj et billede eller en varmeniveauet kan findes i brugermanualen for M-

stregkode, som skal printes. Print® PRO.
4 Ltaelgl MultiCard/MetalliCard eller MultiCard- Efter afkeling kontrolleres hvert MultiCard eller
stablen i.

MetalliCard for gnide- og ridsebestandighed.
5 Start printning via M-Print® PRO.

Det er ogsd muligt at gemme printjobbet pa et USB- 2 Vala af printkvali
stik og slutte USB-stikket direkte til printerens USB- 528 alg af printkvalitet

masterport. Printjobbet veelges og printes derefter

ved touchpanelet via knappen [TEMPLATES] Det er muligt at bestemme printkvaliteten. Detaljer
(SKABELONER), se afsnit "5.3.15 Printning af om denne proces kan findes i brugermanualen for
skabeloner fra USB-stikket". M-Print® PRO.
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5.3 Touchpanel

Via touchpanelet kan du fa vist oplysninger om printeren som f.eks. patronernes aktuelle bleekniveau, og du
kan se og slette printjob og gennemfare vedligeholdelse. Du kan ogsa indstille det gnskede sprog for
touchpanelet og printe prgveskabeloner.

Touchpanelet viser opfordringer om at skifte bleekpatroner og vedligeholde printeren.
Touchpanelet kan Igftes og drejes til den gnskede position (se afsnit “4.6 Positionering af touchpanel”).
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5.3.1 Touchpanelets menustruktur

Skabeloner Oversigt Rensning af | Skylning af Sensortest Dysetest
g skrivehoved | skrivehoved y
Print uUsB Redigér
Print

Printernavn IP-adresse Sprog USB-port
AEndring af /ndring af | Endring af | Aktivér/deaktivér

Veelg spro Veelg USB-port
printernavn IP-adresse | subnetmaske DHCP 9 SProg g P

Niveau for bleekpafyldning Protokol Information
. Information om
Veelg farve Oversigt over haendelser PrintJet ADVANCED

Information om blaek Meddelelse og foreslaet lgsning

Meddelelsesinformation
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5.3.2 Hovedmenu

‘ START \

é SKABELONER | UDSKRIVNINGSJOB
x V/AERKTEZJER SYSTEMINFORMATION

Figur 112 Touchpanel — hovedmenu

Printerstatussen vises i nederste linje. | eksemplet ovenfor er printeren ‘Ready’ (Klar).

Hvis du trykker pa en af de fire knapper — [SKABELONER], [UDSKRIVNINGSJOB], [VARKTJJIER] og
[SYSTEMINFORMATION] — kommer du til den pagaeldende undermenu.

Nederst i hovedmenuen ses de enkelte patroners bleekniveau. Ngjagtige detaljer om bleekniveauet fremgar
af [SYSTEMINFORMATION] i det andet vindue (se afsnit “5.3.4.2 Systeminformation”).
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5.3.3 Undermenuer

Der er flere knapper i undermenuerne:

’ Hvis du trykker pa denne pil, vises naeste side.
< Hvis du trykker pa denne pil, vises forrige side.
Hvis du trykker pa denne knap, kommer du tilbage til hovedmenuen.

Den aktuelt viste menu, f.eks. Systeminformation, vises gverst pa touchpanelet.

5.3.4 Systeminformation

1 Tryk p& knappen [SYSTEMINFORMATION] i touchpanelets hovedmenu.

START SYSTEMINFORMATION

FRINTERNAVN
PA13010010

IP-ADRESSE
192.168.42.161

SPROG o Q Ny USB-PORT
DA USB1

< p
T T

Figur 113 Touchpanel — Systeminformation 1
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SYSTEMINFORMATION

BL/EKNIVEAU A PROTOKOL

INFORMATIONEN

‘ 2/2 >

Figur 114 Touchpanel — Systeminformation 2

Folgende afsnit informerer om de enkelte menupunkter.
5.3.5 AEndring af printernavn

Det forudindstillede printernavn er altid serienummeret. Printeren kan tildeles et andet navn, s& du bedre kan
identificere den. Fglg disse trin:

1 Tryk pa knappen [PRINTERNAVN] i det fgrste vindue for at veelge Systeminformation.
Foglgende vindue vises:

START SYSTEMINFORMATION PRINTERNAVN

/ANDRING AF PRINTERNAVN

PA13010010 X GEM 1]
ANNULLER X
Q W E R T Y U | o) P

z X C V B N M MELLEMRUN 123

Figur 115 Touchpanel — Systeminformation 1 — printernavn

2 |Indtast det gnskede printernavn via tasterne pa skeermen, og tryk pa knappen [GEM] for at bekraefte det.
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Du kan slette hele indtastningen med tasten [X].

Du kan indtaste et mellemrum med tasten [Space] (Mellemrumstast).

Du kan skifte til numeriske taster med tasten [123].

START SYSTEMINFORMATION PRINTERNAVN

ANDRING AF PRINTERNAVN
PA13010010 X GEM ™}

ANNULLER X

7 8 9 0 ABC

Figur 116 Touchpanel — Systeminformation 1 — printernavn

3 | dette vindue kan du indtaste de ngdvendige data via nummertasterne.

Du kan slette hele indtastningen med tasten [X].

4 Du kan gemme dine indtastninger ved at trykke p& knappen [GEM].
5 Printeren skal muligvis genstartes (hvis det er tilfzeldet, vises en meddelelse pa touchpanelet).
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5.3.6 AEndring af IP-adresse og subnetmaske og aktivering af DHCP

Vigtige oplysninger
Installation bgr udfares af en specialist. Der kreeves administratorrettigheder til denne proces.

IP-adressen og subnetmasken kan enten tildeles statisk, eller den dynamiske adressetildeling kan aktiveres
over DHCP (Dynamic Host Configuration Protocol).

Ved den statiske IP-adressetildeling har printeren altid de netveerksdata, som du indtaster (IP-adresse og
subnetmaske). Ved den dynamiske IP-adressetildeling via DHCP kan printeren have en anden IP-adresse,
nar den genstartes.

Hvis du vaelger [DHCP], hentes IP-adressen og dens subnetmaske automatisk fra DHCP-serveren pa
netveerket. Dette forudsaetter, at en DHCP-server er tilgaengelig p& netvaerket.

Vigtige oplysninger
: Hvis du aktiverer [DHCP], skal printeren tilfgjes via netveerksnavnet (ikke via IP-adressen, da
den kan aendres sig, hvis printeren genstartes).

IP-adresse

1 Tryk pa knappen [SYSTEMINFORMATION] i hovedmenuen.
2 Tryk pa knappen [IP-ADRESSE] i det farste vindue for Systeminformation.

Foglgende vindue vises:

START SYSTEMINFORMATION IP-ADRESSE

/ANDRING AF IP-ADRESSE

192 . 168 . 42 . 161 X GEM =
/AENDRING AF SUBNETMASKE ANNULLER X
255 . 2585 . 255 . O X DHCP

7 8 9 0 «l
" HEn

Figur 117 Touchpanel — Systeminformation 1 — IP-adresse/subnetmaske/DHCP
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Subnetmaske

3 /A&ndr netvaerksparametrene, og tryk pa knappen [GEM] for at bekraefte aendringerne.
Du kan slette hele indtastningen med tasten [X].

Fglgende vindue vises:

START SYSTEMINFORMATION IP-ADRESSE

/AENDRING AF IP-ADRESSE

192 . 168 . 42 . 161 X GEM ™}
ANDRING AF SUBNETMASKE ANNULLER X
256 . 255 . 285 . O X DHCP

7 8 &) 0 «

Figur 118 Touchpanel — Systeminformation 1 — IP-adresse/subnetmaske/DHCP
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Aktivering af DHCP

1 Tryk pa knappen [SYSTEMINFORMATION] i hovedmenuen.
2 Tryk pa knappen [IP-ADRESSE] i det fgrste vindue for Systeminformation.
Fglgende vindue vises:

START SYSTEMINFORMATION IP-ADRESSE

/ANDRING AF IP-ADRESSE

192 . 168 . 42 . 161 X GEM =
/ANDRING AF SUBNETMASKE ANNULLER X
255 . 2585 . 255 . O X DHCP

7 8 9 0 «l
T HEn

Figur 119 Touchpanel — Systeminformation 1 — IP-adresse/subnetmaske/DHCP

3 Tryk pa afkrydsningsfeltet [DHCP].
Funktionen er aktiv, hvis der er hak i afkrydsningsfeltet.
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5.3.7 Valg af sprog

1 Tryk pa knappen [SPROG] i det fgrste vindue for Systeminformation.

Fglgende vindue vises:

START SYSTEMINFORMATION SPROG

VAELG SPROG

Genrapcki GEM "]

CESTINA ANNULLER X

HI3L

DANSK

EANHNIKA

i el

<P
R |

Figur 120 Touchpanel — sprog

2 Veelg det gnskede sprog ved at trykke pa den pageeldende knap.

’ Tryk pa denne knap for at bladre frem til naeste side og flere valgmuligheder.

‘ Tryk p& denne knap for at bladre tilbage til forrige side.

3 Tryk p& knappen [GEM] for at gemme det valgte sprog.
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5.3.8 Andring af USB-port

Ved installation af en printer via USB-porten, tildeles altid USB — 001. Hvis du tilslutter en anden printer til
pc'en, tildeles USB — 001 ligeledes automatisk til denne printer. Den anden printer skal derfor manuelt
tildeles en anden USB-port, f.eks. USB — 002 eller USB — 003. Ggr fglgende for at lave denne aendring:

1 Tryk pa knappen [USB-PORT] i det fgrste vindue for Systeminformation.

Foglgende vindue vises:

START SYSTEMINFORMATION USB-PORT

VALG USB-PORT

USB 1 GEM =
usB2 ANNULLER X
USB 3

Figur 121 Touchpanel — Systeminformation — USB-port

2 Veelg den gnskede USB-port, og tryk pa knappen [GEM] for at bekrzefte den.
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5.3.9 Blakniveau

Brug knappen [BLAKNIVEAU] for at fa vist oplysninger om blaekpatronen.
1 Tryk pa knappen [BLAEKNIVEAU] i det andet vindue for Systeminformation.

Foglgende vindue vises:

START SYSTEMINFORMATION BL/EKNIVEAU

VAELG FARVE
SORT CYAN
STATUS 99% STATUS 99%
HOLDBAR 2013-10-26 HOLDBAR 2013-10-26
MAGENTA GUL
STATUS 99 % STATUS 99%
HOLDBAR 2013-10-26 HOLDBAR 2013-10-26

Figur 122 Touchpanel — Systeminformation — blaekniveau
2 Huvis du indtaster den pageeldende farve, abnes et vindue med flere oplysninger om den valgte
blaekpatron.

INFORMATION OM
BLAKNIVEAU

START SYSTEMINFORMATION BLAKNIVEAU

INFORMATION OM BLAEKNIVEAU

TYPE MAGENTA
STATUS 99 %
HOLDBAR TIL 2013-10-26
ODRENUMMER 1338670000

Figur 123 Touchpanel — Systeminformation — blaekinformationer
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5.3.10 Protokol

Brug knappen [PROTOCOL] (PROTOKOL) for at fa vist en oversigt over printerhaendelser.

1 Tryk pa knappen [PROTOCOL] (PROTOKOL) i det andet vindue for Systeminformation.

Falgende meddelelse vises:
Karet til opsamling af bleek er naesten fuldt.

2 Huvis du trykker p& knappen [DETAILS] (DETALJER) i vinduet Protokol, vises detaljerede informationer
om meddelelsen og, om ngdvendigt, en foreslaet lgsning.

Meddelelse:

Karet til opsamling af bleek er naesten fuldt. (10032)
Foreslaet Igsning

Sarg for, at et kar til opsamling af bleek er tilgeengeligt.
Ordrenummeret er 1378170000

Info
Vi anbefaler altid at have et kar til opsamling af bleek tilgeengeligt for at undga stilstand.

Brug knappen [NOTES] (BEMARK) for at fa vist oplysninger.
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5.3.11 Information

1 Tryk pa knappen [INFORMATIONEN] i det andet vindue for Systeminformation.

Fglgende vindue vises:

START SYSTEMINFORMATION INFORMATIONEN

INFORMATION FOR PRINTJET ADVANCED

FIRMWARE 1.1.0.29
HARDWARE 4.1(1.24.4)\1.00
TALLERSTAND 7

AKTIVERINGSDATO 3/18/2013

SERIENUMMER PA13010010

MAC-ADRESSE 00-04-5F-90-9C-D8

Figur 124 Touchpanel — Systeminformation — information

Information om PrintJet ADVANCED vises her, dvs. hvilken firmwareversion bruges lige nu, eller hvor
mange MultiCards/MetalliCards er blevet printet.
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Betjening

5.3.12 Verktojer

Hvis du trykker pa knappen [VAERKTZJER] i hovedmenuen, kan du udfgre falgende
vedligeholdesesopgaver.

START VARKTAJER

INTENSIV RENSNING
AF SKRIVEHOVED

RENSNING AF
SKRIVEHOVED

éq SENSORTEST

Figur 125 Touchpanel — veerktgjer
En beskrivelse af de enkelte vedligeholdelsesopgaver fremgar af kapitel "6 Rengaring og vedligeholdelse".

DYSETEST
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Betjening

5.3.13 Printjob

Hvis du trykker pa knappen [UDSKRIVNINGSJOB] i hovedmenuen, vises alle udskrivningsjob, som stadig
befinder sig i udskrivningskaen.

Her kan du ogsa slette printjob, hvis f.eks. en forkert fil er blevet sendt til printeren.

START Udskrivningsjob

Overblik

Template 1 Redigér ]
CC 15145 MC NE WS 1 printer

‘ 171 ’

Figur 126 Touchpanel — printjob

| dette vindue vises alle verserende printjob.
1 Veelg printjobbet, som du vil slette, ved at trykke pa det.
2 Tryk pa knappen [REDIGER] for at stoppe printeren.

3 Tryk pa knappen [Slet].

Et printjob, som allerede er pabegyndt, kan ikke slettes.
Stremkablet ma ikke traekkes ud under printning.
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Betjening

5.3.14 Skabeloner

1 Tryk pa knappen [SKABELONER] i touchpanelets hovedmenu.

START Skabeloner

Skabeloner
CC 15 45 MC NE WS (POWER ON_OFF) |dskriv =¢
CC 85 54 NEWS (type plate) USB <

CC-M 85 54 AL (MetaliCard)

DEK 5_5 (1-10)

DEK 5_5 (1-200)
‘ 111 >

Figur 127 Touchpanel — skabeloner

Under [SKABELONER] kan du finde prgveskabeloner, f.eks. til testprint.
2 Tryk pa den skabelon, som skal printes.
3 Leeg det pageeldende MultiCard i printeren.

Tryk pa knappen [UDSKRIV] for at udfere udskrivningsjobbet.
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Betjening

5.3.15 Printning af skabeloner fra USB-stikket
Du kan gemme printdata pa et USB-stik og printe dem pa PrintJet ADVANCED.

1 Tryk pa knappen [SKABELONER] i touchpanelets hovedmenu.

START Skabeloner

Skabeloner
CC 15 45 MC NE WS (POWER ON_OFF) Idskriv E 0]
CC 85 54 NEWS (type plate) USB =

CC-M35_54 AL (MetaliCard)

DEK 5_5 (1-10)

DEK 5_5(1-200)
4 141 >
..

Figur 128 Touchpanel — skabeloner

Figur 129 Tilslutning — USB-stik
2 Slut USB-stikket til USB-masterporten.
3 Tryk p& knappen [USB] (se "Figur 128  Touchpanel — skabeloner").

1453300000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 113



Betjening

Skabeloner

UsB

CC15-17 Udskiv R

< 171 >

Figur 130 Touchpanel — skabeloner

Printfilerne pa USB-stikket vises.

Printfiler oprettes i M-Print® PRO ved at vaelge ‘PJA File Output’ som printer (for detaljer henvises til
brugermanualen for M-Print® PRO.

4 Tryk pa knappen [UDSKRIV] for at udfgre udskrivningsjobbet.
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Rengering og vedligeholdelse

6.1  Menuen Vearktgjer

‘ START \

é SKABELONER | UDSKRIVNINGSJOB
x VARKT@JER SYSTEMINFORMATION

Figur 131 Touchpanel — hovedmenu

1 Tryk pa knappen [VAERKT@JIER] i hovedmenuen.

Folgende skeerm vises:

START VARKTAJER

RENSNING AF
SKRIVEHOVED

INTENSIV RENSNING
AF SKRIVEHOVED

b -~
[
é@ SENSORTEST ﬁ: DYSETEST

Figur 132 Touchpanel — menuen veerktgjer
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Rengering og vedligeholdelse

6.1.1 Rensning af skrivehoved

Udfar rensning af skrivehoved, hvis printkvaliteten forringes.

Printkvalitet korrekt Printkvalitet utilstraekkelig

1 Tryk pa knappen [VAERKT@JIER] i hovedmenuen.
2 Tryk pa knappen [RENSNING AF SKRIVEHOVED] i menuen Veerktgijer.

Fglgende vindue vises:

START VARKTBJER RENSNING AF SKRIVEHOVED

UDF@R RENSNING AF SKRIVEHOVED?

Information JA v
Hvis udskriftskvaliteten bliver darligere, anbefales det at

rense skrivehovedet. Dette kan tage op fil to minutter,

0g der bruges blaek. NEJ X

Figur 133 Touchpanel — rensning af skrivehoved
Tryk pa knappen [NEJ], hvis rensning af skrivehoved ikke skal udferes:

3 Tryk pa knappen [JA], hvis rensning af skrivehoved skal udfgres:
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Renggring og vedligeholdelse

Rensning af skrivehoved tager omkring 2 minutter.

Under rensning af skrivehoved vises fglgende meddelelse pa touchpanelet:

RENSMING AF SKRIVEHOVED | GANG

Figur 134 Touchpanel — Varighed for rensning af skrivehoved

4 Print et MultiCard.
Udfar en intensiv rensning af skrivehovedet, hvis printresultatet ikke er tilfredsstillende.

6.1.2 Intensiv rensning af skrivehoved

Udfar en intensiv rensning af skrivehovedet, hvis du har udfgrt rensning af skrivehovedet og printresultatet
stadig ikke er tilfredsstillende. Der bruges vaesentligt mere bleek ved intensiv rensning af skrivehoved end
ved rensning af skrivehoved.

1 Tryk pa knappen [VAERKT@JIER] i hovedmenuen.
2 Tryk pa knappen [INTENSIV RENSNING AF SKRIVEHOVED] i hovedmenuen.

Falgende vindue vises:
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Rengering og vedligeholdelse

INTENSIV RENSNING

ML ERGITELER AF SKRIVEHOVED

UDF@R INTENSIV RENSNING AF SKRIVEHOVED?

Information JA v
Intensiv rensning af skrivehoved anbefales, hvis

rensning af skrivehoved ikke medfarer optimal

udskrifskvalitet. Den intensive rensning bruger NEJ b 4
vaesentlig mere blaek end rensningen.

Figur 135 Touchpanel — Intensiv rensning af skrivehoved

Tryk p& knappen [NEJ], hvis intensiv rensning af skrivehoved ikke skal udfgres:
3 Tryk pa knappen [JA], hvis intensiv rensning af skrivehoved skal udfares:

Intensiv rensning af skrivehoved tager omkring 5 minutter.

Felgende meddelelse vises pa touchpanelet:

INTENSIV REMNSNING AF SKRIVEHOVED | GANG

Figur 136  Touchpanel — varighed for intensiv rensning af skrivehoved
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Rengering og vedligeholdelse

6.1.3 Udfarelse af sensortest

Ved en sensortest kontrolleres, om alle sensorer i printeren fungerer, som de skal. Hvis en sensor f.eks. er

snavset, kan den ikke registrere, nar et MultiCard/MetalliCard passerer.

1 Leeg et MultiCard ind i printeren.
2 Tryk pa knappen [VAERKTBJIER] i hovedmenuen.
3 Tryk pa knappen [SENSORTEST] i menuen Veaerktgjer.

Foglgende vindue vises:

START VARKTBJER SENSORTEST

UDF@R SENSORTEST?

Information JA v
Under denne process kontrolleres alle sensorer i
systemet.

NEJ X

Figur 137 Touchpanel — udfgr sensortest
Tryk p& knappen [NEJ], hvis sensortest ikke skal udfgres:

4 Tryk pa knappen [JA], hvis sensortest skal udfgres:

Alle sensorer i systemet kontrolleres nu. Under kontrollen vises fglgende vindue:
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Rengering og vedligeholdelse

SENSORTEST | GANG

Figur 138 Touchpanel — sensortest udfgres

Efterfolgende vises en statusside med sensorerne, som viser, om de er i orden eller ej.
Kontakt en servicetekniker i tilfeelde af fejl.
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Rengering og vedligeholdelse

6.1.4 Udferelse af dysetest

Hvis printkvaliteten ikke er i orden, skyldes det muligvis, at en dyse er tilstoppet eller udtgrret. Udfgr en
dysetest for at se, om dette er tilfeeldet.

1 Tryk pa knappen [VAERKT@JIER] i hovedmenuen.
2 Tryk pa knappen [DYSETEST] i menuen Veerktgijer.

Foglgende vindue vises:

START VARKTHAJER DYSETEST

VELG MARKOR

CC 30_60 MC WS NAESTE b

CC 85_54 MC WS ANNULLER X

Figur 139 Touchpanel — valg af MultiCard til dysetest

3 Veelg et MultiCard til dysetesten ved at trykke pa det pageeldende MultiCard, f.eks. [CC 30 / 60 MC WS].
4 Tryk pa knappen [NAESTE].

122 Weldmiiller 3£ 1453300000/1.4/04.17



START VARKTHAJER DYSETEST

INDSAT MARKGR

CC 30_60 MC WS UDSKRV -aih

ANNULLER X

Figur 140 Touchpanel — indfgring af MultiCard til dysetest

Tryk pa knappen [ANNULLER] for at annullere processen.

5 Laeg det valgte MultiCard i magasinet.
6 Tryk pa knappen [UDSKRIV].

Falgende skeerm vises under dysetesten:

UDF@RER KONTROL AF DYSE

Figur 141 Touchpanel — dysetest udfgres
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Rengering og vedligeholdelse

6.2 Udskiftning af bleekpatroner

Udskift blaekpatronerne, hvis de er tomme eller
deres udlgbsdato er overskredet.

Handtering af bleekpatroner

Overhold fglgende henvisninger ved udskiftning af
bleekpatroner.

/\ FORSIGTIGT

Bleekpatronerne er forseglede enheder.
Under normale betingelser vil bleek ikke
leekke fra blaekpatronen.

Handtér altid brugte bleekpatroner
forsigtigt, da der kan veere blaek tilbage i
bleekforsyningsabningen.

e Vask haenderne grundigt med saebe
og vand, hvis du far blaek pa dem.
Skyl straks gjnene med masser af
vand, hvis du far bleek i dem.

Hvis du kommer til at sluge noget
bleek, skal du skylle din mund med
vand og drikke masser af vand.
Fremkald ikke opkastning.

e Opbevar bleekpatroner uden for
barns raekkevidde.

¢ Lad aldrig bgrn lege med
bleekpatroner.

e Printerbleek egner sig ikke til direkte
konsum. Lad ikke bleek komme i
kontakt med slimhinderne.

Brug aldrig foreeldede blaekpatroner.

En meddelelse vises i touchpanelet, nar
bleekkets udlgbsdato neermer sig (anfart pa
emballagen). Udskift den pageeldende
bleekpatron. For at f& de bedst mulige
udskrivningsresultater skal bleekket bruges op
inden datoen p& blaekpatronens etiket.

BEMAERK

Brug af foreeldet bleek reducerer
printkvaliteten og kan medfgrer skader pa
printeren. Skader, som skyldes
bleekpatroner, hvor udlgbsdatoen er
overskredet, udelukkes fra garantien.

e Fjern kun blaekpatroner fra printeren, hvis de er
tomme eller deres udlgbsdato er overskredet.
Nar en bleekpatron fiernes, kan det medfare
leekage i forbindelsen mellem bleekpatronen og
blaeeklinjen. Det kan medfgre fejl i
bleekforsyningssystemet.
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Ryst ikke bleekpatroner, da det kan medfgre, at
bleekken leekker.

Skil ikke bleekpatronerne ad, og prov ikke at
genopfylde dem.

Opbevar udbnede bleekpatroner et koldt og tart
sted, helst i et kgleskab ved omkring 4 °C.

For en blaekpatron bruges, som har veaeret
opbevaret til kgligere sted, skal patronen
opbevares ved stuetemperatur i mindst tre timer.

Seet blaekpatronerne i printeren med det samme,
nar de er taget ud af emballagen. Printkvaliteten
kan blive forringet, hvis en bleekpatron efterlades
uden emballage i laeengere tid far brug.

Der bruges bleek, nar en ny bleekpatron
installeres, og nar bleekbeholderens klap abnes,
da printeren altid udfarer en palidelighedstest.

Handtér altid bleekpatroner forsigtigt, da blaek
ellers kan blive spildt og forarsage tilsmudsning.

Rar aldrig ved blaekpatronens
bleekforsyningsudlgb eller omradet omkring det.
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Rengering og vedligeholdelse

Blaekniveauet fremgér af touchpanelet, og om ngdvendigt udskiftes bleekpatronerne.
1 Tryk pa knappen [SYSTEMINFORMATION] i hovedmenuen.

2 Skift til anden side under Systeminformation.
3 Tryk p& knappen [BLAEKNIVEAU]J.

Fglgende vindue vises:

START SYSTEMINFORMATION BL/EKNIVEAU

VELG FARVE

SORT
STATUS 99%
HOLDBAR 2013-10-26

CYAN
STATUS 99%
HOLDBAR 2013-10-26

MAGENTA GUL

STATUS 99% STATUS 99%

HOLDBAR 2013-10-26 HOLDBAR 2013-10-26
Figur 142 Touchpanel — Systeminformation — blaekniveau
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Der vises automatisk en meddelelse pa touchpanelet, nar en blaekpatrons udlgbsdato er naet.

‘\

BLAKPATRON UDLGBET

SORT JA v
NEJ X
BEMAERK T

Vil du gerne fortsaette?
Hvis du printer, skal du vaere opmaerksom pa, at

- printeren kan tage permanent skade!
- garantien ikke laengere gaelder!

A W=

Figur 143 Touchpanel — bleekpatronens udlgbsdato overskredet

Vigtige komponenter kan blive tilstoppet, og printeren kan blive beskadiget, hvis du trykker p& knappen [JA]
og fortseetter med at printe med en bleekpatron, hvor udlgbsdatoen er overskredet. Skader, som skyldes
bleekpatroner, hvor udlgbsdatoen er overskredet, udelukkes fra garantien. Udskift derfor straks
bleekpatroner, hvor udlgbsdatoen er overskredet! (Se ogsa oplysninger, som vises via knappen [PLEASE
NOTE] (BEMARK VENLIGST).)

4 Tryk pa knappen [NEJ].

5 Udskift blaekpatronen.
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Rengering og vedligeholdelse

Falgende oplysninger vises, nar du har trykket pa knappen [INFORMATION]:

‘ o _

BLAEKPATRON UDLBBET (40016}

Foreslaet lgsning

OK

Info

I e

Figur 144 Touchpanel — bleekpatron tom
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Vigtige oplysninger Information om isaetning af blaekpatroner

Bleekpatronerne er kodet elektronisk og mekanisk,

Printeren stopper, hvis du &bner R _
sa de ikke kan seettes forkert i.

klappen til bleekbeholderen.

A
A
B
Figur 145 Abn klap til bleekbeholder
1 Abn klappen til bleekbeholderen ved at trykke pa

fordybningen (A). Figur 147 Kodning af bleekpatroner

A Elektronisk kodning
B Mekanisk kodning

Figur 146 Fjern bleekpatronen

2 Fjern blaekpatronen, som skal udskiftes, ved at
traekke den ud vandret.
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A B C D
Figur 148 Bleekpatronernes position Figur 149 Seet blaekpatron i
A Sort bleekpatron (K) 4 Seet bleekpatronen i printeren. Blaekpatronen er
B Cyan-blaekpatron (C) sat korrekt i, nar den klikker p& plads.

C Magenta-blaekpatron (M)
D Gul bleekpatron (Y)
3 Tag blaekpatronen ud af emballagen.
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6.3 Udskiftning af kar til opsamling af blaek

Udskift karet til opsamling af blaek, hvis der vises en meddelelse i touchpanelet, om at det er fuldt.
Gar fglgende for at fa flere oplysninger:

1 Tryk pa knappen [SYSTEMINFORMATION] i hovedmenuen.

2 Skift til anden side under Systeminformation.

3 Tryk pa knappen [PROTOCOL] (PROTOKOL).

Folgende meddelelse vises:
Karet til opsamling af bleek er naesten fuldt.

4 Hvis du trykker pa knappen [DETAILS] (DETALJER) i vinduet Protokol, vises detaljerede informationer
om meddelelsen og, om ngdvendigt, en foreslaet lgsning.

Meddelelse:

Karet til opsamling af blaek er neesten fuldt. (10032)
Foreslaet Igsning

Sarg for, at et kar til opsamling af bleek er tilgeengeligt.
Ordrenummeret er 1378170000

Info
Vi anbefaler altid at have et kar til opsamling af blaek tilgaengeligt for at undga stilstand.

Brug knappen [NOTES] (BEMARK) for at fa vist oplysninger.

Vigtige oplysninger

Karet til opsamling af bleek ma ikke
abnes. Hele bakken skal skiftes ud.

Karet til opsamling af bleek skal

afleveres til en autoriseret forhandler

eller et sted egnet til bortskaffelse af
farlige materialer. Overhold de lokale
forskrifter, hvis du selv vil bortskaffe

karet til opsamling af blaek.

Vigtige oplysninger
: Printeren stopper, hvis du abner klappen A

til bleekbeholderen.

Figur 150 Abn klap til bleekbeholder

1 Abn klappen til bleekbeholderen ved at trykke p&
fordybningen (A).
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6.4 Udskiftning af stovfilter

Udskift stavfiltret, hvis det er snavset.

Figur 151 Lasgar karet til opsamling af blaek

2 Tryk lasen (B) nedad og ... Figur 153 Fjern filterafdeekningen

1 Fjern filterafdeekningen (A) ved f.eks. at fgre en
kaervskruetraekker ind i Abningen og forsigtigt
fierne filterafdeekningen. Filterafdaekningen er
fastgjort tre steder.

7

Figur 152 Treek karet til opsamling af bleek ud
3 ... treek karet til opsamling af bleek ud (C).

4 Seet et nyt kar til opsamling af bleek i vandret.

Figur 154 Udskift stavfilter
2 Udskift stgVfilteret (B).

3 Seaet filterafdeekningen pa igen, og serg for, at
det klikker pa plads.
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6.5

Rengegring af printerhus

Advarsel om elektrisk fare

Sorg for, at der ikke kommer fugt i
printeren, nar du renggr den.

Renggr kun printerafdaekningen. Kun
serviceteknikere ma renggre printeren
indvendigt.

Hold fugt veek fra stramfgrende dele, da
det kan medfgre kortslutning.

Renggr regelmaessigt printerafdaekningen
udvendigt med en blgd, tar eller lettere fugtig klud.

132
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BEMAERK

Brug ikke flygtige kemikalier sdsom

0 benzen, fortynder eller insektgift pa
printeren. Brugen af sddanne kemikalier
kan medfgre skader pa printeren

inklusive revner eller misfarvninger.

Hvis snavset ikke er til at fa af, tarres printeren farst
af med en klud fugtet med et neutralt
renggringsmiddel, derefter med en fugtig klud og til
sidst med en tar klud.

6.6 Rengering af touchpanel

Touchpanelet renggres med et renggringsmiddel
egnet til touch-skaerme og en blgd, fnugfri klud.
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6.7 Opdatering af printersoftware

Gar fglgende for at opdatere printersoftwaren:

1 Start programmet M-Print® PRO.

Rengering og vedligeholdelse

2 Veelg menupunktet 'Extras' (Ekstra) og derefter 'Options’ (Funktioner) i M-Print® PRO.

3 Veelg 'PrintJet ADVANCED' og derefter 'Administration’ i vinduet ‘Options' (Funktioner).

Options @I
(3 Environment Select Printer: PA12100032
|21 Element Defaults Remote A
3 Plotter emote Access
{23 Printet ADVANCED Open Remote Desktop Connection. ..
General
Service Tools
g Administration y
Support File
(3 Printlet PRO w
(23 Printlet T Create Support File...
23 THM Plus S
Update Printer Software R
Update File: C:'update.zip |_|
Start Printer Update |
OK Cancel Apply Help
Figur 155 M-Print® PRO — opdatering af printersoftware

4 Velg opdateringsfilen, i eksemplet ovenfor er det filen ‘update.zip'.

5 Klik pa knappen [Start printer update] (Start printeropdatering), og falgende meddelelse vises.

M-Print® PRO &

Are you sure you want to update the printer software (. g. firmware)?
WARNING: Do not tum off the printer until the update is complete.

In some cases the printer will shut down and restart again. Please notice the advices on the printer display.

Figur 156 M-Print® PRO — opdatering af printersoftware

6 Bekraeft meddelelsen med [YES] (JA).

En succesfuld softwareopdatering vises pa printerens touchpanel.
7 Tryk pa knappen [OK] for at bekreefte det i printerens touchpanel.
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Rengering og vedligeholdelse

6.8 Udskiftning af 6.8.1 Abning af servicespjaldet
renggringsmodulet

Er udskriftskvaliteten ikke lseengere god nok, skal
skrivehovedet evt. renses (se afsnit "6.1.1 Rensning
af skrivehoved" og "6.1.2 Intensiv rensning af
skrivehoved"). Er udskriftskvaliteten herefter stadig
ikke bedre, skal renggringsmodulet udskiftes.

Hertil har vi folgende reservedelsseet:

PJ ADV SERVICE SET CU, reservedelsnummer
2511750000

¢ Renggringsmodul
e 2 renseklude til skrivehoveder

e Engangshandsker
e Betjeningsvejledning

A

Billede 157 Las servicespjeeldet op

3 Abn l&sen (A) pé servicespjeeldet (B) med en
keerv-skruetraekker.

Advarsel mod farlig elektrisk
spanding!

Bergring af speendingsfgrende dele
udggr en umiddelbar livsfare. Tag
printeren fra strgammen far
vedligeholdelsesarbejder.

1 Sluk printeren (se afsnittet "4.9 Teend og sluk for
printeren").

2 Tag printeren fra strgammen (se afsnittet
"4.7 Tilslutning af stramstik").

A

Billede 158 Tag servicespjeeldet af
4 Abn servicespjeeldet (A), og tag det af.
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Rengering og vedligeholdelse

6.8.2 Afmontering af BEM/AERK
renggringsmodulet

Drej kun skrivehovedet 90° mod uret.
Mekanikken bliver gdelagt, hvis det
drejes med uret.

A B

Billede 159 Adskil stikforbindelse
5 Adskil stikforbindelserne (A) og (B).

A B
Billede 161 Las renggringsmodulet op
Far renggringsmodulet kan tages ud, skal 6 Drej skrivehovedet (A) 90° mod uret i
skrivehovedet bringes i afsikringspositionen (se afsikringspositionen ved hjeelp af en
folgende billede). skruetraekker i skrivehovedets knap (B) (se
Billede 160).

Billede 160 Renggringsmodul last op
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Rengering og vedligeholdelse

Vigtig information!
Brug engangshandsker.

Treek renggringsmodulet s& vandret af
som muligt.

Billede 162 Traek slangen af

7 Traek den gennemsigtige slange (A) af
forbindelsesstykket (B).

Billede 164 Tag renggringsmodulet af
9 Traek forsigtigt renggringsmodulet ud.

6.8.3 Manuel rengering af
skrivehoveder

Vigtig information!
Der er vedlagt to pudseklude i
reservedelsseettet til renggring af de to
’ skrivehoveder.
A B Hvert skrivehoved skal ggres rent med

en separat pudseklud, s& hovederne
gares ordentligt rene.

Billede 163 Fjern holdeskruerne

8 Fjern holdeskruerne (A) og (B) pa
renggringsmodulet.
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Billede 165

10 Rengar skrivehoved (A) med den ene af de to
vedlagte pudseklude.

Rengar skrivehoved A

Billede 166

Renggar skrivehoved B

11 Rengar skrivehoved (B) med den anden de to
vedlagte pudseklude.

1453300000/1.4/04.17

Rengering og vedligeholdelse

6.8.4 Montering af renggringsmodulet

Billede 167

Seet renggringsmodulet pa plads
12 Monter det nye renggringsmodul (A).

A B

Billede 168
13 Skru renggringsmodulet fast med skruerne (A)

Fastgar renggringsmodulet

og (B).
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Rengering og vedligeholdelse

6.8.5 Lukning af servicespjeeldet

Billede 169 Fastgar slangen A

14 Seet den gennemsigtige slange (A) pa rBiIIede 171

: g Luk servicespjeeldet
forbindelsesstykket (B) igen.

16 Seet servicespjeeldet (A) pa plads, og luk det.

A B

Billede 170 Opret stikforbindelserne
15 Seet stikkene (A) og (B) i.

Billede 172 Las servicespjeeldet

17 Afspeer lasen (A) pa servicespjeeldet (B) med en
keerv-skruetraekker.

18 Tilslut stramstikket (se afsnit "4.7 Tilslutning af
stramstik™).

19 Taend igen for printeren (se afsnittet "4.9 Teend
og sluk for printeren")
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Rengering og vedligeholdelse

6.9 Udskiftning af flaske med
rensevaske

Flasken med renseveeske (PrintJet Cleaner 100ML,
reservedelsnummer 25182100000) skal udskiftes,
nar den er tom.

Billede 174 Skru flasken af
2 Skru den tomme flaske (A) af.

Billede 173 Fjern huset

1 Traek huset (A) af over flasken med rensevaeske

(B).

Billede 175 Skru flasken pa
3 Skru en fuld flaske i med rensevaeske (A).
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Rengering og vedligeholdelse

B A

Billede 176 Placer huset
4 Placer huset (A) over flasken med rensevaesken

(B).
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Fejlafhjalpning

7 Fejlafhjaelpning
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Fejlafhjeelpning

71 Generelle oplysninger

En meddelelse i touchpanelet angiver en printerfejl,
eller nar en bleekpatron skal udskiftes.

Tryk pa knappen [SYSTEMINFO] i hovedmenuen
pa touchpanelet for mere detaljerede oplysninger
om denne meddelelse og for at se, hvilke tiltag der
skal treeffes. Skift til det andet vindue for
Systeminformation, og tryk pa knappen
[PROTOCOL] (PROTOKOL). Heendelsen vises.
Brug knappen [DETAILS] (DETALJER) for at fa vist
flere oplysninger og en passende foreslaet lgsning.

7.2  Generel fejlafhjaelpning

N\ FORSIGTIGT

Fjern aldrig printerafdeekningen i
tilfeelde af fejl.

A

Kontakt kundeservice, hvis fejlen ikke
kan afhjeelpes.

Printresultaterne er ikke tilfredsstillende.
Printbilledet er for svagt eller plettet.

Kontrollér printerstatus.

Er printeren ikke blevet brugt i leengere tid?

Blaekket er muligvis tarret ind, eller skrivehovedets
dyser er tilstoppet.

1 Udfar en dysetest (se afsnit "6.1.4 Udfgrelse af
dysetest").

2 Rens om ngdvendigt skrivehovedet. (Se afsnit
"6.1.1 Rensning af skrivehoved".)

142 Weldmiiller 3£

Er printbilledet utydeligt eller dobbelt?

Hvis det er tilfaeldet, kontaktes Weidmtillers
kundeservice.

Er der et problem med printerens placering?

1 Sarg for, at printeren er placeret pa en jeevn
overflade.

2 Placér printeren et sted, der ikke udsaettes for
vibrationer.

Et MultiCard/MetalliCard sidder fast i printeren
Sluk printeren, og teend den igen.
Kortet, som sidder fast i printeren, kommer ud.

Printet er uregelmeessigt, enten for kraftigt eller
for svagt

Kontrollér fglgende, hvis der er et problem med
printkvaliteten som f.eks. uregelmaessigt print eller
upassende blaekkvalitet:

o Er blekpatronens udlgbsdato overskredet?

BEMAERK

0 Brug af foreeldet bleek reducerer
printkvaliteten og kan medfgrer skader

pa printeren.
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Snavsede eller plettede print

Kontrollér fglgende, hvis printfladerne er snavsede
eller plettede:

e Har du rort ved de uprintede
meerkningsflader pa MultiCard/MetalliCard?

Den uprintede meerkningsflade ma ikke berares.

e Er MultiCards/MetalliCard rettet korrekt ind?

Kontrollér, om det ilagte MultiCard/MetalliCard er
rettet korrekt ind.

e Bruges en original Weidmiiller-blaekpatron?
Brug kun originale Weidmdller-bleekpatroner.

Printeren kan blive beskadiget, hvis du ikke
bruger en original Weidmiiller-blaekpatron, eller
hvis du bruger en genopfyldt bleekpatron.

1453300000/1.4/04.17

Fejlafhjalpning

Abning af klap til bleekbeholder under printning

Printning annulleres, hvis klappen til
bleekbeholderen abnes under printning.

Hvis klappen til bleekbeholderen abnes, far
varmeelementet aktiveres, genoptages printningen,
sa snart klappen lukkes.

Hvis klappen til bleekbeholderen &bnes, nar
varmeelementet allerede er aktiveret, slukkes
varmeelementet. Det aktuelle MultiCard printes og
fgres ud af printeren uden fiksering.

En meddelelse vises pa touchpanelet.

Bleekpatronernes niveau er indstillet til ‘empty’
(tom). Printeren starter automatisk en re-
initialisering af bleekbeholdersystemet (tager op til 2
minutter).
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Fejlafhjeelpning

7.3 Liste over handelser
Kode Handelse Tiltag Information
30019 | Internt kar til Kontakt venligst | modseetning til bakken til | Hvis det interne kar til
opsamling af bleek | Weidmdiller for at | opsamling af bleek, som opsamling af bleek er
er naesten fuldt. garantere nemt kan udskiftes af fuldt, stopper printeren for
driftsstatus. brugeren, er det interne at forhindre fejl i
kar til opsamling af blaek printsystemet.
fastmonteret og kan Kun kvalificerede
derfor kun udskiftes af en | gerviceteknikere ma
servicetekniker. udskifte komponenter
inden i enheden.
30021 | Internt Kar til Kontakt venligst | modseetning til bakken til | Hvis det interne Kkar til
opsamling af bleek | Weidmdiller for at | opsamling af bleek, som opsamling af bleek er
er naesten fuldt. garantere nemt kan udskiftes af fuldt, stopper printeren for
driftsstatus. brugeren, er det interne at forhindre fejl i
kar til opsamling af blaek printsystemet.
fastmonteret og kan Kun kvalificerede
derfor kun udskiftes af en | gerviceteknikere ma
servicetekniker. udskifte komponenter
inden i enheden.
10032 | Bakke til Sarg for, at en ny | Sgrg altid for at have en
opsamling af bleek | bakke til ny bakke til opsamling af
er naesten fuld. opsamling af bleek | blaek tilgeengelig, sa du
er tilgeengelig. undgar ventetid pa grund
Ordrenummeret af en fuld bakke til
er 1338710000. opsamling af bleek.
10072 | Den SORTE Blaekpatronen er Hvis bleekpatronen er
bleekpatron (K) er | naesten tom. tom, stopper printeren for
naesten tom. Sarg for, at en ny | at forhindre fejl i
bleekpatron er printsystemet.
tilgeengelig.
Ordrenummeret
er 1338690000.
10073 | CYAN- Blaekpatronen er Hvis blaekpatronen er

bleekpatronen (C)
er ngesten tom.

neesten tom.
Sarg for, at en ny
bleekpatron er
tilgeengelig.
Ordrenummeret
er 1338680000.

tom, stopper printeren for
at forhindre fejl i
printsystemet.

144
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Fejlafhjalpning

Kode Handelse Tiltag Information
10074 | MAGENTA- Blaekpatronen er Hvis bleekpatronen er
bleekpatronen (M) | naesten tom. tom, stopper printeren for
er neesten tom. Sarg for, at en ny | at forhindre fejl i
bleekpatron er printsystemet.
tilgeengelig.
Ordrenummeret
er 1338670000.
10075 | Den gule Blaekpatronen er Hvis blaekpatronen er
bleekpatron (Y) er | naesten tom. tom, stopper printeren for
naesten tom. Sgrg for, at en ny | at forhindre fejl i
bleekpatron er printsystemet.
tilgeengelig.
Ordrenummeret
er 1338650000.
30626 | Rensningen Udskift om Der er muligvis for lidt
mislykkes. ngdvendigt eller ingen farve i en af
bleekpatronen. bleekpatronerne.
Genstart Kontakt venligst
printeren. Weidmdiiller, hvis

meddelelsen vises igen.
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Fejlafhjeelpning

Kode Handelse Tiltag Information
40012 | Udlgbsdatoen for | Udskift den Weidmdiller anbefaler pa
SORT (K) er SORTE det kraftigste, at du ikke Hver bleekpatron har en
overskredet. bleekpatron (K). fortseetter med at udskrive udlgbsdato.
Ordrenummeret med blaek, hvis
er 1338690000. udlgbsdato er Det er med til at beskytte
overskredet, da printeren | printsystemet og
kan tage skade. Tryk pa vedligeholde en konstant
[Notes] (Bemaerk) for at printkvalitet.
fortseette udskrivning, og Nar udlgbsdatoen er
bekreeft, at du vil fortseette | overskredet, forringes
til naeste skaerm. blaekkets egenskaber.
40013 | Udlgbsdatoen for | Udskift CYAN- | Weidmiiller anbefaler p& L’l'.g“gﬁ komponenter kan
CYAN (C) er bleekpatronen (C). | det kraftigste, at du ikke ve U stopp.et 9 o
overskredet. Ordrenummeret fortseetter med at udskrive mgdfg re varige skader pa
er 1338680000. | med blaek, hvis printeren.
udlgbsdato er Enheden udfarer
overskredet, da printeren | automatisk ekstra
kan tage skade. Tryk pa rensningsprocedurer, nar
[Notes] (Bemaerk) for at udlgbsdatoen er udlgbet,
fortsaette udskrivning, og | S risikoen for skader p&
bekraeft, at du vil fortsaette | €nheden minimeres.
til naeste skaerm. Det kan ogsa @ge
40014 | Udlgbsdatoen for | Udskift Weidmiiller anbefaler pa Lodrll:)gr gsgde;tifezlﬁtéhevror
MAGENTA (M) er | MAGENTA- det kraftigste, at du ikke_ udlgbet endnu.
overskredet. bleekpatronen fortseetter meq at udskrive Weidmiller anbefaler, at
(M). med bleek, his du altid straks udskifter
Ordrenummeret udlgbsdato er blaekpatroner, hvis
er 1338670000. overskredet, da printeren udlgbsdato er,
kan tage skade. Tryk pa overskredet
[Notes] (Bemaerk) for at T
fortseette udskrivning, og | Weidmuller accepterer
bekreeft, at du vil fortseette | Ikke nogen form for
til naeste skaerm. ansvar for kvaliteten eller
palideligheden af
40015 | Udlgbsdatoen for | Udskift den GULE | Weidmuller anbefaler pa blaekpatroner, hvis

GUL (Y) er bleekpatron (Y). det kraftigste, at du ikke udlgbsdato er
overskredet. Ordrenummeret fortsaetter med at udskrive | gverskredet.
er 1338650000. med bleek, hvis Service eller reparation af
udigbsdato er enheden, som er
overskredet, da printeren nadvendigt pa grund af
kan tage skade. Tryk pa bleekpatroner, hvis
[Notes] (Bemaerk) for at udlgbsdato er
fortseette udskrivning, og overskredet, er udelukket
bekraeft, at du vil fortseette fra garantien.
til naeste skeerm.
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Kode Handelse Tiltag Information
40002 | Fejl SORT Genstart Brug kun originale
bleekpatron (K). printeren. PrintJet ADVANCED-
Udskift den bleekpatroner.
SORTE Kontakt venligst
bleekpatron (K). Weidmiller, hvis fejlen
Ordrenummeret varer ved.
er 1338690000. Printerfejl og skader, som
40003 | Fejl CYAN- Genstart Brug kun originale skyldes brug af ikke
bleekpatron (C). printeren. PrintJet ADVANCED- godkendt og uegnet
Udskift CYAN- bleekpatroner. tiilbehorog
bleekpatronen (C). | Kontakt venligst forbrugsmateriale, er
Ordrenummeret | Weidmilller, hvis fejlen udelukket fra garantien.
er 1338680000. varer ved. Derudover accepterer
- — Weidmiiller ikke nogen
40004 | Fejl Magenta- ngstart Bryg kun originale form for ansvar for
bleekpatron (M) prlntgren. PrintJet ADVANCED- printkvalitet og
Udskift bleekpatroner. printbestandighed, hvis
MAGENTA- Korytak‘;lvenllgs.t _ der er brugt software,
bleekpatronen Weidmiller, hvis fejlen meerkeskilte eller bleek fra
(M). varer ved. tredjeparter, som ikke er
Ordrenummeret godkendt af Weidmdiller il
er 1338670000. dette system.
40005 | Fejl GUL Genstart Brug kun originale
bleekpatron (). printeren. PrintJet ADVANCED-
Udskift den GULE | blaekpatroner.
bleekpatron (Y). Kontakt venligst
Ordrenummeret Weidmiller, hvis fejlen
er 1338650000. varer ved.
40205 | Klap til Luk klappen til Kontakt venligst
bleekbeholder er bleekbeholderen. | Weidmuller, hvis fejlen
aben. varer ved.
40101 | Ingen Seet Kontakt venligst

bleekpatroner er

blevet registreret.

bleekpatronerne i,
og sarg for, at de
klikker helt pa
plads.
Ordrenummeret
for et farvesaet er
1338720000.

Weidmdiller, hvis fejlen
varer ved.
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Kode | Haendelse Tiltag Information

40172 | Fejl SORT Genstart Brug kun originale
bleekpatron (K). printeren. PrintJet ADVANCED-

Udskift den bleekpatroner.

SORTE Kontakt venligst

bleekpatron (K). Weidmiller, hvis fejlen

Ordrenummeret varer ved.

er 1338690000. Printerfejl og skader, som

40173 | Fejl CYAN- Genstart Brug kun originale skyldes brug af ikke

bleekpatron (C). printeren. PrintJet ADVANCED- godkendt og uegnet
Udskift CYAN- bleekpatroner. tilbehgr og
bleekpatronen (C). | Kontakt venligst forbrugsmateriale, er
Ordrenummeret | Weidmilller, hvis fejlen udelukket fra garantien.
er 1338680000. varer ved. Derudover accepterer
- — Weidmiiller ikke nogen

40174 | Fejl Magenta- Genstart Brug kun originale form for ansvar for

bleekpatron (M) printeren. PrintJet ADVANCED- printkvalitet og
Udskift bleekpatroner. printbestandighed, hvis
MAGENTA- Kontakt venligst der er brugt software,
bl%kpatronen WEide"er, hvis fejlen maerkeskilte eller bleek fra
(M). varer ved. tredjeparter, som ikke er
Ordrenummeret godkendt af Weidmdller il
er 1338670000. dette system.

40175 | Fejl GUL Genstart Brug kun originale
bleekpatron (). printeren. PrintJet ADVANCED-

Udskift den GULE | blaekpatroner.
bleekpatron (Y). Kontakt venligst
Ordrenummeret Weidmiller, hvis fejlen
er 1338650000. varer ved.

40030 | Fejl bakke til Genstart Brug kun originale Karet til opsamling af
opsamling af printeren. PrintJet ADVANCED- blzek mé ikke &bnes. Hele
bleek. Udskift bakke til bleekpatroner. bakken skal skiftes ud.

opsamling af Kontakt venligst Karet til opsamling af

bleek. Weidmdiller, hvis fejlen bleek skal afleveres til en

Ordrenummeret | varer ved. autoriseret forhandler eller

er 1338710000. et sted egnet til
bortskaffelse af farlige
materialer.
Overhold de lokale
forskrifter, hvis du selv vil
bortskaffe karet til
opsamling af blaek.
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Kode Handelse Tiltag Information

40159 | Bakke til Seet bakken til Kontakt venligst
opsamling af bleek | opsamling af blaek | Weidmdiller, hvis
er ikke sat korrekt | korrekti, og sgrg | meddelelsen vises igen.

i. for, at den er
klikket helt pa
plads.
Genstart om
ngdvendigt
printeren.

40904 | Temperaturen er Vent lidt, indtil Kontakt venligst
for hgj. printeren er Weidmdiiller, hvis

akklimatiseret. meddelelsen vises igen.
Genstart
printeren.

40905 | Temperaturen er | Vent lidt, indtil Kontakt venligst
for lav. printeren er Weidmdiiller, hvis

akklimatiseret. meddelelsen vises igen.
Genstart
printeren.

40011 | Karet til Udskift karet til Hvis karet til opsamling af | Karet til opsamling af
opsamling af bleek | opsamling af blzek er fuldt, kan du ikke | bleek ma ikke dbnes. Hele
er fuldt. bleek. leengere printe. bakken skal skiftes ud.

Ordrenummeret Karet til opsamling af

er 1338710000. bleek skal afleveres til en
autoriseret forhandler eller
et sted egnet til
bortskaffelse af farlige
materialer.
Overhold de lokale
forskrifter, hvis du selv vil
bortskaffe karet til
opsamling af blaek.

10044 | Temperaturen er Vent lidt, indtil Kontakt venligst
for lav. printeren er Weidmdiller, hvis

akklimatiseret. meddelelsen vises igen.
Genstart
printeren.

10045 | Temperaturen er Vent lidt, indtil Kontakt venligst

for hgj.

printeren er
akklimatiseret.

Weidmdiiller, hvis
meddelelsen vises igen.

Genstart
printeren.

Intern fejl Genstart Kontakt venligst
printeren. Weidmdiller, hvis

meddelelsen vises igen.
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Kode [ Haendelse Tiltag Information
60005 | Transport timeout | Genstart Meerkeskiltet blev ikke
printeren. transporteret inden for
Udfar en den definerede tid.
sensortest. Kontakt venligst
Weidmiuiller, hvis
meddelelsen vises igen.
60006 | Intern fejl Genstart Kontakt venligst
printeren. Weidmdiiller, hvis
meddelelsen vises igen.
60007 | Fejl blaekpatron. Genstart Brug kun originale Printerfejl og skader, som
printeren. PrintJet ADVANCED- skyldes brug af ikke
Kontrollér, at bleekpatroner. godkendt og uegnet
bleekpatronen er tilbehgar og
installeret korrekt. forbrugsmateriale, er
Kontakt venligst udelukket fra garantien.
Weidmdiller, hvis Derudover accepterer
fejlen varer ved. Weidmilller ikke nogen
form for ansvar for
printkvalitet og
printbestandighed, hvis
der er brugt software,
maerkeskilte eller bleek fra
tredjeparter, som ikke er
godkendt af Weidmdiller til
dette system.
60008 | Transport timeout | Genstart Meerkeskiltet blev ikke
printeren. transporteret inden for
Udfar en den definerede tid.
sensortest. Kontakt venligst
Weidmdiller, hvis
meddelelsen vises igen.
60009 | Intern fejl Genstart Kontakt venligst
printeren. Weidmdiller, hvis
meddelelsen vises igen.
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Transport af printer

8 Transport af printer
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Transport af printer

8.1  Printer tages ud af brug 8.2 Emballering af printer

Vigtige oplysninger

Brug kun den originale emballage ved
transport eller forsendelse af printeren
over leengere afstande (f.eks. flytning).

Kun pa den made kan den bedste
beskyttelse af printeren garanteres
under transport.

Hvis du ikke leengere har den originale
emballage, kan du bestille et
emballagesaet med ordrenummer
1408670000 PJ ADV VP SET hos
Weidmdiller.

/ BEMAERK
Figur 177 Sluk printer

Printeren skal altid baeres af to
personer pa grund af sin vaegt. Hold
A Teaend/slukknap PY altid printeren foran og bagpa, nar den
* skal beeres.
Sluk printeren med teend/slukknappen (A).
. . [ ] ®
2 Fjern alle kabler fra printeren.
a Stregmkabel

b Netveerkskabel eller USB-kabel

3 Fjern de resterende MultiCards fra magasinet. Anbring printeren i polystyrenemballagen.

4 Kontrollér, at bleekpatronerne er sat korrekt i, far

Anbring forsigtigt printeren i papkassen.
du transporterer printeren. g ghatp pap

Laeg printerens tilbehgr i papkassen.

A OWODN -

5 Klap touchpanelet ned, og seet det fast med

tape. Luk papkassen.

Seet klappen til bleekbeholderen fast med tape.
7 Fjern udgangsskinnen.
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Transport af printer

8.3 Bortskaffelse af printer Weidmiuiller vil professionelt genanvende og
bortskaffe din printer i overensstemmelse med de

aktuelle love og forskrifter.
Gor felgende, nér printeren skal bortskaffes:

1 Tag printeren ud af brug (se afsnit "8.1 Printer Weidmuller overtager alle foranstaltninger, der
tages ud af brug"). opstar i forbindelse med genanvendelse og
bortskaffelse. Du vil ikke blive palagt nogen

2 Pak printeren ned i den originale emballage (se omkostninger eller blive udsat for ubehageligheder.

afsnit "8.2.Emballering af printer™).
3 Send printeren til Weidmdiller.
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Bilag

9.1 Tekniske data

Tekniske data

Anvendelsesformal

Printning pa Weidmiller MultiCards og MetalliCards

Teknologi:

Ink-jet-proces med varmefiksering

Printkvalitet:

600 dpi, 1200 dpi

Meerkningssoftware:

M-Print® PRO

Systemkrav: Microsoft Windows® 7, VISTA og XP

Tilfarsel: Automatisk magasin til maks. 30 MultiCards (kun til MultiCards)
Enkelttilfarsel af MultiCards og MetalliCards

Greenseflader: USB 1.1/ 2.0 og netveerk 10 Base-T / 100 Base-TX

Speendingsforsyning:

AC 220 -240V /4 A, 50/60 Hz eller AC 100-120 V /8 A, 50/60 Hz

Sikringer:

10 AHT 240/120 V
2,5 AHT 240/120 V

Hgjre sikring:
Venstre sikring:

Anvendelsessted:

Kontorbetingelser

Omgivelsestemperatur:

10°C-35°C
50 °F - 95 °F

Mal (L x B x H):

Leengde inklusive udgangsskinne: ca. 1138 mm (44,80")
Leengde uden udgangsskinne: ca. 945 mm (37,20")
Bredde: 554 mm (21,81")
Hgjde med touchpanel nede: 328 mm (12,91")
Hgjde med touchpanel klappet op: 422 mm (16,61")

Veegt: 57,8 kg (127,43 Ib) med emballage
37,2 kg (82,01 Ib) uden emballage
Blaeksystem: Farvesystem — 1 x sort 1 x cyan, 1 x magenta, 1 x gul

Leveringsomfang:

e PrintJet ADVANCED

e Strogmkabel

e USB-kabel

e 1 MultiCard DEK 5/5

e Udgangsskinne

¢ Dvd med softwaren M-Print® PRO

e Lynvejledning

e Brugermanual

Printeren er forsynet med blaekpatroner og kar til opsamling af blaek.

Tabel 2
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9.2 Bestillingsdata

Bilag

Betegnelse Artikelnummer

PrintJet ADVANCED 230 V 1324380000

PrintJet ADVANCED 110 V 1338700000

PJ ADV TNTK INK K

Sort bleekpatron 1338690000

PJ ADV TNTK INK C

Cyan blaekpatron 1338680000

PJ ADV TNTK INK M

Magenta bleekpatron 1338670000

PJ ADV TNTK INK Y

Gul bleekpatron 1338650000

PJ ADV TNTK INK SET

Farvesaet 1338720000

TNAW PJ ADV

Kar til opsamling af blaek 1338710000

PJ ADV FIVL

Filtermembran 1409080000

Primer CC-M 1341200000
Tabel 3 Bestillingsdata
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Bilag

9.3 Konformitetserklaering

Printerne i PrintJet Advanced-serien overholder de gaeldende samt principielle sikkerheds- og
sundhedskrav fra EU-direktivet:

e 2014/35/EU (Lavspaendingsdirektivet)
e 2014/30/EU (Elektromagnetisk kompatibilitet - EMC)

Overensstemmelseserkleeringen findes i online-kataloget under:

www.weidmueller.com

Indtast det pageeldende artikelnummer.
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Liste over figurer

Printeren set forfra

Printeren set bagfra

Abn klap til bleekbeholder

Tilslutninger

Typeskilt

MultiCards/MetalliCard

Beskrivelse af MultiCard

Betjenings- og vedligeholdelsesafstande
Transportsikringer

Montér udgangsskinne

Touchpanel klappet ned

Touchpanel klappet op

Drej touchpanelet

Tilslut stramstik

Tilslutning — netveerkskabel

USB-kabel

Teend printeren

Touchpanel — valg af sprog

Touchpanel — hovedmenu

Touchpanel — Systeminformation
Touchpanel — valg af sprog

M-PRINT® PRO-installation - Sprogindstilling
M-PRINT® PRO-installation - Startmenu
M-PRINT® PRO-installation - software
M-PRINT® PRO-installation - VValg af sprog
M-Print® PRO — opsaetningsguide

M-Print® PRO — accepter licensbetingelserne
M-Print® PRO — valg af installationstype
M-Print® PRO — start installationsprocessen
M-Print® PRO — installationsprocessens status
M-Print® PRO — afslut installationsprocessen
PrintJet ADVANCED Explorer

Veelg printertilslutning

Tilfgj printer

Gennemse netvaerk

Sggeresultat - Gennemse netvaerk

PrintJet ADVANCED Explorer

AEndr printernavn

/Endret printernavn

PrintJet ADVANCED-Stifinder

Dialogboks — tilslutningstest succesfuld
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Figur 42
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Figur 55
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Dialogboks — printer kunne ikke findes
Tilslutning — USB-kabel

PrintJet ADVANCED-Stifinder

Veelg printertilslutning

Printersggning

Printer - sggeresultat

PrintJet ADVANCED-Stifinder

AEndr printernavn

AEndret printernavn

Dialogboks — tilslutningstest succesfuld
Dialogboks — printer kunne ikke findes
Eksempel pa netveerksinstallation
M-PRINT® PRO-installation - Sprogindstilling
M-PRINT® PRO-installation - Startmenu
M-PRINT® PRO-installation - software
M-PRINT® PRO-installation - Valg af sprog
M-Print® PRO — opseaetningsguide

M-Print® PRO — accepter licensbetingelserne
M-Print® PRO — valg af installationstype
Netveerksinstallation — valg af malmappe
Netveerksinstallation — valg af mapper

Start netveerksinstallation

M-Print® PRO — netveerksinstallationens status
Afslut netveerksinstallation

PrintJet ADVANCED-Stifinder

Tilfgj printer

Gennemse netveerk

Sggeresultat - Gennemse netvaerk
Serienummer — typeskilt

AEndr printernavn

Indtast printernavn

PrintJet ADVANCED-Stifinder

Dialogboks — tilslutningstest succesfuld
Dialogboks — printer kunne ikke findes
Netveerksinstallation — mappestruktur
Netveerksinstallation — klient

Klienter — del printindstillinger

Programikon for M-Print® PRO péa skrivebordet
M-Print® PRO - valg af version

M-Print® PRO — nggletype

M-Print® PRO — registrering

M-Print® PRO — afslut installationsprocessen
Touchpanel — hovedmenu

Touchpanel — skabeloner

Retning ved indfgring af MultiCards
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Figur 88

Figur 89

Figur 90

Figur 91
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Abn inlay

Laeg MetalliCard i inlayet

Retning ved indfgring af MetalliCards

Leeg MetalliCard-inlay i enkeltvist

Laeg en stabel MultiCards i

Programikon for M-Print® PRO pa skrivebordet
Veelg MultiCard

Veelg printer

Tildel printer

Tildel varianter til printeren

Kalibrering

Koordinatkryds

Mal og indtast veerdier

Koordinatkrydsets position

Indstil printerkorrektur

Indstil printerkorrektur

Indstil materialeslip

Materialeslip — indtastning af malte veerdier
Justér meerkeskilttype

Justér forskydning

MultiCard

Justér nulpunkt i X-retning

Justér nulpunkt i Y-retning

Justér centrering i X-retning

Justér centrering i Y-retning

Touchpanel — hovedmenu

Touchpanel — Systeminformation 1

Touchpanel — Systeminformation 2

Touchpanel — Systeminformation 1 — printernavn
Touchpanel — Systeminformation 1 — printernavn
Touchpanel — Systeminformation 1 — IP-adresse/subnetmaske/DHCP
Touchpanel — Systeminformation 1 — IP-adresse/subnetmaske/DHCP
Touchpanel — Systeminformation 1 — IP-adresse/subnetmaske/DHCP
Touchpanel — sprog

Touchpanel — Systeminformation — USB-port
Touchpanel — Systeminformation — bleekniveau
Touchpanel — Systeminformation — blaekinformationer
Touchpanel — Systeminformation — information
Touchpanel — veerktgjer

Touchpanel — printjob

Touchpanel — skabeloner

Touchpanel — skabeloner

Tilslutning — USB-stik

Touchpanel — skabeloner

Touchpanel — hovedmenu
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Touchpanel — menuen veerktgjer
Touchpanel — rensning af skrivehoved

Touchpanel — Varighed for rensning af skrivehoved

Touchpanel — Intensiv rensning af skrivehoved

Touchpanel — varighed for intensiv rensning af skrivehoved

Touchpanel — udfgr sensortest

Touchpanel — sensortest udfgres

Touchpanel — valg af MultiCard til dysetest
Touchpanel — indfgring af MultiCard til dysetest
Touchpanel — dysetest udfgres

Touchpanel — Systeminformation — blaekniveau

Touchpanel — bleekpatronens udlgbsdato overskredet

Touchpanel — bleekpatron tom
Abn klap til bleekbeholder

Fjern bleekpatronen

Kodning af bleekpatroner
Bleekpatronernes position

Saet blaekpatron i

Abn klap til bleekbeholder

Lasgar karet til opsamling af blaek
Treek karet til opsamling af bleek ud
Fjern filterafdeekningen

Udskift stavfilter

M-Print® PRO — opdatering af printersoftware
M-Print® PRO — opdatering af printersoftware
Las servicespjeeldet op

Tag servicespjeeldet af

Adskil stikforbindelse
Renggringsmodul last op

Las renggringsmodulet op

Traek slangen af

Fjern holdeskruerne

Tag renggringsmodulet af

Renggr skrivehoved A

Renggr skrivehoved B

Seet renggringsmodulet pa plads
Fastgar renggringsmodulet
Fastgar slangen

Opret stikforbindelserne

Luk servicespjeeldet

Las servicespjeeldet
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Skru flasken af

Skru flasken pa

Placer huset
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Figur 177 Sluk printer

9.5 Liste over tabeller

Tabel
Tabel 1 Mappestruktur og betydning
Tabel 2 Tekniske data
Tabel 3 Bestillingsdata
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AEgypten
Argentina
Aserbajdsjan
Australien
Bahrain
Belgien
Bosnien og
Hercegovina
Brasilien
Bulgarien
Chile

Kina

Costa Rica
Danmark
Tyskland
Estland
Finland
Frankrig
Greekenland
Storbritannien
Hongkong
Indien
Indonesien
Iran

Irland

Island

Israel

Italien
Japan
Yemen
Jordan

Canada
Kasakhstan
Qatar
Columbia
Kroatien
Kuwait
Letland
Libanon
Litauen
Luxembourg
Malaysia
Makedonien
Mexico

New Zealand
Holland
Norge
Dstrig
Oman
Paraguay
Peru
Filippinerne
Polen
Portugal
Rumaenien
Rusland
Saudi-Arabien
Sverige
Schweiz
Serbien og
Montenegro
Singapore

Slovakiet
Slovenien
Spanien
Sydafrika
Sydkorea
Syrien
Taiwan
Thailand
Tjekkiet
Tyrkiet
Ukraine
Ungarn
Uruguay
USA
Forenede
Arabiske
Emirater
Venezuela
Vietham
Hviderusland

Weidmdller er fgrende producent af komponenter til
elektriske tilslutningsteknik. Weidmdillers
produktsortiment omfatter reekkeklemmer, stik og
printkortstik, beskyttede komponenter, Industrial
Ethernet-komponenter samt releemoduler til
strgmforsyninger og
overspaendingsbeskyttelsesmoduler inden for alle
tilslutningstyper. Materiale til elektrisk installation og
maerkning af driftsmateriel, grundlseggende 1/0O-
komponenter og veerktgjer afrunder
produktprogrammet. Som OEM-udbyder saetter
virksomheden standarder globalt inden for elektrisk
tilslutnings- og forbindelsesteknik.
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